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Sposéb wytwarzania szkla wykladzinowego czarnego

1
Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia szkla wykladzinowego <czarnego systemem
cigglym.

Znany sposO6b polega na zasypaniu do wytopu
mieszanki surowcoéw sktadajgcej sie z 500 czeSci
wagowych piasku, 180 czeSci wagowych sody, 140
czeSci 'wagowych wapienia, 5 czeSci wagowych
fluorokrzemianu sodu i 53—80 czeSci wagowych
dwutlenku manganu (oraunsztynu), przy czym wy-
top odbywa sie w piecu donicowym w donicach
szamotowych w trzech zasypach.

W pierwszym zasypie do donic szamotowych
wsypuje sie samg istluczke szkla czarnego w ka-
watkach, w drugim zasypie — samg mieszanke su-
rowcOw, a w trzecim zasypie najpierw sttuczke,
a nastepnie mieszanke w stosunku 1:3. Drugi za-
syp moze nastgpi¢ dopiero po uprzednim stopnie-
niu sie masy pierwszego zasypu. Caly cykl wytopu
w tych warunkach trwa okolo 16 godzin.

Po dokonaniu wytopu i sprawdzeniu jakoSci
szkla w celu odgazowania szkla podwyzsza sie tem-
perature w donicy o 20°C, nastepnie zas po osigg-
nieciu wilasciwego stopnia odgazowania masy w
kazdej donicy, droga Zzmudnej regulacji zaworami
gazowymi powoduje sie spadek temperatury do
1200°C, ktérg utrzymuje sie az do odlewu.

W trakcie takiego wytopu czesto =zdarzajg sie
erzekipy szkla z donic, co powoduje straty szkla
i przedwczesne zuzywanie sie donic, ktérych koszt
jest znaczny.
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Odlew szkla z kazdej donicy odbywa sie oddziel-
nie przy czym masa za pomocg suwnic cdtranspor-
towana zostaje do leja maszyny walcowniczej, skad
splywa pomiedzy walce formujgce. Uformowana
wstega szkla splywa na st6! rolkowy, na ktérym
przecinana jest na dwie plyty, ktére usuwane sa
do czesSci szamotowej kanalu odprezalniczego, usta-
wionego prostopadle do stolu rolkowego. W czasie
usuwania ptyt do kanalu i przemieszczania ich w
kanale latwo moze wystapi¢é krzywizna szkla, co
powoduje jego dyskwalifikacje.

Po odprezeniu w kanale szklo zostaje pokrojone
na stolach krajalniczych na wymagane wymiary.

Przedstawiony sposéb ma szereg wad.

Wytwarzanie szkla czarnego, wykladzinowego
odbywaé sie moze wylgcznie periodycznie, do jej
prowadzenia potrzebna jest obsiuga o najwyzszych
kwalifikacjach, za§ ilo§¢ réznych czynnos$ci tech-
nologicznych, wymagajgcych starannego dozoru
jest znaczna. Czas otrzymania produktuj, dobrej ja-
kosci wynosi okolo 24 godzin. -

Wymienionych wad nie ma spos6b wedlug wy-
nalazku, umozliwiajgcy prowadzenie wytwarzania
szkla czarnego systemem cigglym, przy czym ilosé
czynnoS$ci technologicznych jest znacznie zmniej-
szona i uproszczona, nie wymaga zatrudnienia fa-
chowcow o najwyzszych kwalifikacjach. Czas pro-
dukcji jest skrécony do 8—7 godzin, za§ sam wytop
trwa jedynie okolo 40 minut.



Dzieki tym zaletom spos6b wedlug -wynalazku
umozliwia okolo dziesieciokrotne podniesienie wy-
dajno$ci produkcji.

Istota tego sposobu polega na odpowiednim do-
borze skladu surowcowego kompozycji wyjSciowej,
na prowadzeniu wytopu w piecu wannowym
w spos6b ciagly i ma wlaSciwym doborze tempe-
ratur podczas odprezania szkla w kanale chlodni-
czym.

W celu dostosowania skladu kompozycji do wy-
topu w piecu wannowym dobrano odpowiednio po-
szczegblne skladniki pod wzgledem iloSciowym,
a ponadto w jej sklad wprowadzono dodatkowo
dwa nowe surowce — dolomit i saletre potasowsa
lub sodowa. Zadaniem dolomitu jest poprzez wy-
korzystanie zawartego w nim tlenku magnezu
uodpornienie szkta przed krystalizacja i poprawie-
nie warunkéw formowania, a zadaniem saletry
potasowe]j jest przyspieszenie chemicznego wymie-
szania masy.

Najkorzystniej zgodnie. z wynalazkiem w sklad
surowcowy kompozycji wyjsciowej wchodzi 500
czeSci wagowych piasku, 180 cze§ci wagowych so-
dy, 80 czeSci wagowych wapienia (wzglednie mar-
muru), 52 czeSci wagowych dolomitu, 5 czeSci wa-
gowych saletry potasowej lub sodowej, 75 cze$ci
wagowych dwutlenku manganu i 280 czeSci wago-
wych stluczki szkla czarnego rozdrobnionego do
granulacji ziarn 0,5 — 2 mm.

Wymieszana za pomocg mieszadel kompozycja
surowcowa wraz ze stluczkg zasypywana jest w
spos6b ciggly odmierzonymi porcjami w regular-
nych odstepach czasu, na przykiad co 20 minut, do
pieca wannowego. Wymagana do otrzymania kla-
rownej masy szklanej temperatura wytopu wynosi
w czeSci topliwej wanny okoto 1490°C, a w czeSci
wyrobowej wanny okoto 1080°C.

Po przeplywie przez czesé wyrobowa, mase
o temperaturze okoto 1080°C kieruje sie pomiedzy
walce formujace znanego urzgdzenia walcownicze-
go, intensywnie chlodzonego woda. Grukosé piyty
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szkla regulowana jest odstepami pomiedzy walca-
mi formujgcymi. Szybko§é ciggnienia najkorzyst-
niej ustala sie w takich granicach, aby wydobycie
masy szklanej mie przekraczalo 1040 kg z jedne-
go m? powierzchni topliwej na 24 godziny.

Uformowang tasme szkla poddaje sie procesowi
odprezania w kanale chtodniczym, w ktérym tem-
peratura wejSciowa wynosi 620°C, a temperatura
wyjSciowa 130°C.

Spadek temperatury w kanale chlodniczym wi-
nien nastepowaé stopniowo i réwnomiernie.

Odprezona taséma szkia po wyjSciu z kanalu
chlodniczego w znany spos6b pocieta zostaje na
wymagane wymiary.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania szkila wykladzinowego
czarnego z surowcow, wsréd ktérych znajduje
sie piasek, soda, wapiefi lub marmur, dwutlenek
manganu i stluczka czarnego szkia, znamienny
tym, ze 500 czeSci wagowych piasku, 180 czeSci
wagowych sody, 80 czeSci wagowych wapienia
(marmuru), 75 czeSci wagowych dwutlenku man-
ganu, 52 czeSci wagowe dolomitu, 5 cze§ci wa-
gowych saletry potasowej lub sodowej i 280
czeSci wagowych stluczki czarnego szkla roz-
drobnionego do granulacji ziarn 0,5 — 2 mm
dokladnie ze sobg sie miesza i wytapia w piecu
wannowym w temperaturze okolo 1490°C w cze-
$ci topliwej wanny i okoto 1080°C w czeSci wy-
robowej wanny, przy czym mieszanke zasypuje
si¢ w spos6b ciggly odmierzonymi porcjami
i w regulowanych odstepach czasu.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze for-
mowanie masy szklanej prowadzi sie w spos6o
ciggly w temperaturze okolo 1080°C, a odpreza-
nie w kanale chiodniczym w temperaturze wej-
Sciowej 620°C i w temperaturze wyjSciowe]
130°C, przy czym spadek temperatury winien
nastepowaé stopniowo i réwnomiernie.

ZG ,,Ruch” W-wa, zam. 1104-68, nakiad 250 cgz.
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