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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposéb tlaczenia zapomoca metali
szwow zelaznej blachy platerowanej gli-
nem, oraz gotowych naczyi wyrabianych
tym sposobem.

Stosowano juz laczenie szwéw przed-
miotéw wyrobionych catkowicie z glinu za-
pomoca lutowania specjalnemi $rodkami.
Wykonanie jednak takich polaczer mapo-
tyka w praktyce mna bardzo wielkie trudno-
$ci, przyczem polaczenia takie zawodza je-
%eli chodzi o laczenie blachy zelaznej pla-
terowanej glinem. Spawanie takich blach
zapomocg wodoru i specjalnych topnikéw
nie prowadzi réwniez do celu. -

W mysl niniejszego wynalazku spawa-
nie blach zelaznych platerowanych glinem
jest mozliwe, gdy warstwa glinu na szwie

moze nie zachowywaé swego charakteru
metalicznego, lecz moze byé zamieniona na
samym szwie przy kordcu laczenia na tle-
nek glinu.

W mys] niniejszego wynalazku zastoso-
wano elektryczne ogrzewanie oporowe, za-
pomoca ktérego ogrzewa sie szew laczo-
nych blach zelaznych platerowanych gli-
nem tak silnie, ze zelazo zlewa sie z po-
wstajaca na niem blona tlenku glinu.

Sposéb ten moze mieé bardzo korzystne
zastosowanie przy wyrobie puszek do kon-
serw lub podobnych przedmiotéw, ktére
sig wyrabia z zelaznej blachy powleczonej
cyna, (blachy bialej), cynkiem, olowiem
it d.

Podczas dociskania szwu zapomoca na-
rzgdzia do spawania i wskutek ogrzania



glin utlenia sie, a powstajacy tlenek glinu
weiska sie tak;w Zelago mieknace pod
dziataniem wysoKie] témperatury, ze la-
czone blachy stykaja sie ze soba bezpo-
$rednio i zgrzewaja sig¢. Mozliwe nawet, ze
stabsze powinowactwo glinu do tlenu u-
latwia zgrzewanie sie¢ blach zelaznych
(rdzennych), ktérych czastki przebijaja sie
przez warstwy utlenionego glinu i zgrze-
waja sie ze soba.

Utlenianie sie glinu na szwach nie jest
wprawdzie pozadane ze wzgledu na ze-
wnetrzny wyglad spawanego przedmioty,
gdyz tlenek glinu niema pigknej barwy
czystego glinu, a jest czarniejszy i mato-
wy, natomiast pod wzgledem technicznym
wlasnosci tlenku glinu sa korzystniejsze,
albowiem tlenek glinu prawie nie ulega
dziataniu kwaséw onganicznych i nieorga-
nicznych, jest bardzo ogniotrwaly i trzyma
sie tak mocno zelaznej warstwy, Ze chroni
ja co najmniej réwniez dobrze jak i po-
wloka z glinu.

Moznosé stosowania spawania blachy
platerowanej glinem zamiast lutowania
blachy bialej (lub powleczonej cynkiem,
otowiem i t. d.) ulatwia tani wyréb puszek
do konserw, opakowan, mnaczyri kuchen-
nych i t. p. wyrobé6w masowych. Przy opi-
sanem spawaniu zelaznej blachy platero-
wanej glinem, zamiast lutowania lutem
glinowym, nalezy jeszcze uwzglednié to, ze
utlenieniu podlegaja nietylko zewmnetrzne
warstwy glinu, lecz takze czasteczki gliny,
ktére przenikly wglab zelaza. Powloka
glinu przemieniona na Al,O, zrasta si¢ z
2elazem tak mocno, zZe nie odpryskuje na-
wet przy zginaniu szwu. Powloka ta chro-
ni zatem lepiej $cianki, np. puszki do kon-
serw, anizeli lutowanie lub powlekanie
szwbéw spawania cynkiem albo lakierem.

Jezeli zalezy na zewnetrznym wygla-
dzie szwu, to mozna go pokryé listewka z
zelaznej blachy platerowanej glinem i po-
taczonej ze spawanym szwem.

Na fig. 1—8 przedstawiono schematycz-

nie kilka przykladéw wykonania polaczen,
w my$l niniejszego wynalazku. Fig. 1 i 2
przedstawiaja w przekroju dwa pasy a, b
2elaznej blachy platerowanej glinem, spo-
jone zapomoca elektrycznosci w szwie s.
Spawanie to odbywa si¢ w mastepujacy
spos6b: przed spawaniem odgina si¢ blache
a i b pod katem prostym, formujac w ten
spos6b obrzeza a', b!, wystajace poza szew
wgobre, wzglednie wdél.
Po wykonaniu szwu zagina sie obrzeza
a' i b (fig. 2) w kierunku paséw a, b tak,
Ze obrzeza te makrywaja te czeéci po-
wierzchni, na ktérych glin utlenit sie. W
ten sposéb zakrywa si¢ miejsca, ktére
wskutek utleniania glinu zmienily barwe.
Dla ochrony szwéw na puszkach do
konserw lub innych wyrobéw postepuje sie
tak, jak wskazuja fig. 3—5, to znaczy, ze
przed spawaniem odgina sie $cianke d-w
celu uformowania obrzeza d", ktére wysta-
je poza dno f (fig. 3), poczem uskutecznia
sie spawanie szwu s. Nastepnie przegina sie
wystajace obrzeze d' wdét (fig. 4), poczem
czes$é s i d! zagina sie wgére (fig. 5), przy-
ciskajac ja ptasko do obwodu sciany d.
Jezeli sciana d ma byé zupelnie glad-
ka, tak zeby szew byl niewidoczny, to po-
laczenie wykonuje sie podlug fig. 6—S8.
Mianowicie obrzeze f# dna f wystaje poza
dolna krawedZ $ciany bocznej g. Po wy-
konaniu szwu s, zagina si¢ obrzeze f1 oko-
to dolnej krawedzi éciany g (fig. 7), po-
czem obydwie czeéci s—f' przegina si¢ pod
katem prostym (fig. 8) w ten sposéb, aby
przylegaly one do dna f.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb tlaczenia zapomoca metali
szwéw zelaznej blachy platerowanej gli-
nem, bez uzycia dodatkowych materjalow
laczacych, znamienny tem, ze przy uzyciu
zelaznej blachy platerowanej glinem o-
grzewa si¢ powierzchnie spawane zapomo-
ca elektrycznego ogrzewania oporowego
do tak wysokiej temperatury, Ze powloka



glinowa utlenia sie¢ (wytwarzajac tlenek
glinu), przyczem spawane powierzchnie
zelaza zgrzewaja sie ze soba.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, w zasto-
sowaniu do wyrobu spawanych puszek do
konserw, znamienny tem, ze szwy puszek
sa pokryte na calej powierzchni i na kra-
wedziach blachy warstwa, tlenku glinu, kto-
ry powstaje z glinu powlekajacego zelazna
blacha w stanie surowym przed jej uzy-
ciem do wyrobu puszki wskutek dzialania
wysokiej temperatury palnika do spawa-
nia.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze przed spawaniem formuje si¢ z
blachy obrzeza wystajace poza szew, po-
czem po wykonaniu spawania obrzeza te
zagina sie w ten sposéb, aby zaslonié temiz
wytworzony przy laczeniu na szwach tle-
nek glinu.

Eisen & Stahlwerk Hoesch
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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