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VORRICHTUNG ZUM HERSTELLEN EINES GARNES

Um die Festigkeit eines Garnes (7) verbessern zu
kbnnen, das aus vereinzelten Fasern hergestellt wird,
die frei fliegend in einen besaugten Spinnzwickel (2)
zwischen zwei eng nebeneinanderliegenden, gleichsinnig
rotierenden Spinntrommeln (1) geftrdert und in diesem
Spinnzwickel (2) zu einem Garn (7) zusammengedreht wer-
den, wird vorgeschlagen, den zwischen einer FaserauflG-
sewalze (9) und dem Spinnzwickel (2) vorgesehenen Fa-
serleitkanal (4) als Abwurfbogen (13) auszubilden, der
an eine tangential zur Faserauflsewalze (9) ausgerich-
teten Blasduse (10) angeschlossen ist.

IR 78318

.10

amwaw
L ot 4 S H T EE




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT397394B

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Herstellen eines Garnes mit einer gezahnten
Faserauflosewalze zur Faservereinzelung, zwei eng nebeneinanderliegenden, gleichsinnig rotierenden
Spinntrommeln, die zwischen sich einen besaugten Spinnzwickel aufweisen, und einem Faserleitkanal zwischen
dem Spinnzwickel und der Faserauflésewalze, der eine Blaseinrichtung fiir einen im Bereich der beginnenden
Faserablosung zumindest im wesentlichen in Faserabflugrichtung in den Faserleitkanal miindenden
Blasluftstrom zugeordnet ist.

Um das vorteilhafte Eindrehen von Einzelfasern im Spinnzwickel zwischen zwei eng nebeneinander-
liegenden, gleichsinnig rotierenden, im Bereich der Fasereindrehung besaugten Spinntrommeln fiir eine
Garnherstellung ausniitzen zu kénnen, miissen die vereinzelten Fasern in einer fiir das Zusammendrehen der
Fasern zu einem Garn geeigneten Art in den Spinnzwickel eingebracht werden. Zu diesem Zweck ist es bekannt,
eine Parallelisierung der in den Spinnzwickel fliegenden Fasern moglichst in Richtung der Garnbildungslinie
anzustreben, indem zwischen der FaseraufiSsewalze und dem Spinnzwickel ein gegeniiber der
Garnbildungslinie unter einem flachen Winkel geneigter Faserleitkanal vorgesehen wird, auf den die
Saugstrémung durch die Saugzonen der Spinntrommeln im Bereich der Garnbildungslinie durchgreift, so daB
sich innerhalb des Faserleitkanales eine die Fasern in Lingsrichtung des Faserleitkanales ausrichtende
Forderluftstrémung einstellt. Nachteilig bei diesen bekannten Fasereinspeisungen ist allerdings, daB die
vereinzelten Fasern mit einer die Garnabzugsgeschwindigkeit wesentlich iibersteigenden Fordergeschwindig-
keit in den Spinnzwickel eingebracht werden, so daB diese Fasern beim Auftreffen auf den Faserverband des sich
bildenden Garnes eine Stauchung erfahren, die zwangslaufig zu Unregelmé4Bigkeiten und damit zu einer
Verminderung der erreichbaren Garnfestigkeit fiihrt, zumal ja auch UnregelméBigkeiten bei der Faserauflésung -
und beim Faserabwurf von der Auflosewalze in Kauf genommen werden miissen. Ahnliche Schwierigkeiten
ergeben sich, wenn zur Verbesserung der Faserablosung von der gezahnten Faseraufldsewalze eine
Blaseinrichung fiir einen Blasluftstrom eingesetzt wird, der gegeniiber der Abflugrichtung der Fasern von der
Faserauflosewalze ausgerichtet ist und aufgrund seiner die Fasergeschwindigkeit ibersteigenden
Suomungsgeschwindigkeit eine Richtwirkung auf die Fasern mit sich bringt.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Herstellen eines Garnes der
eingangs geschilderten Art so zu verbessern, daf eine gleichmiBigere Faseranlage an das entstehende Gam und
damit eine hohere Garnfestigkeit sichergestelit werden kann.

Die Erfindung 16st die gestellte Aufgabe dadurch, daB der Faserleitkanal einen Abwurfbogen zur
Umlenkung des von der Faserauflosewalze abfliegenden Faserstromes bildet und da8 der Blasluftstrom
vorzugsweise tangential zu dem die Zahngamitur tragenden Mantel der Faserauflésewalze verliuft.

Die Umlenkung des Faserstromes im Bereich des durch den Faserleitkanal gebildeten Abwurfbogens
bedingt eine Bremsung der vereinzelten, durch den Blasluftstrom geférderten Fasern, so daB aufgrund der
verringerten Zufiihrgeschwindigkeit Staucheffekte bei der Faseranlagerung an das entstehende Garn weitgehend
vermieden werden. Dazu kommt, daB8 die Faserbremsung eine Querdrehung der Fasern gegeniiber der
Stromungsrichtung unterstiitzt, was wiederum den Anteil der sich parallel zur Garnbildungslinie an das
entstehende Garn anlagernden Fasern vergroBert. Dies bedeutet, daB insgesamt verbesserte Spinnbedingungen
geschaffen werden, die zu gleichmaBigeren Garnen hoherer Festigkeit fiihren.

Die tangentiale Ausrichtung des Blasluftstromes nicht gegeniiber dem Hiillzylinder der Zahngarnitur,
sondem gegeniiber dem Mantel der gezahnien Faserauflosewalze kann zusitzlich eine bessere Faserablosung
von der Zahngarnitur der Faserauflosewalze sicherstellen, weil auch die im Bereich des Zahngrundes
befindlichen Fasern durch den Blasluftstrom erfaBt werden kénnen. Damit wird eine gleichmaBigere
Faserablosung von der Faseraufloswalze erzielt und die Gefahr von Klumpenbildungen herabgesetzt.

Besonders einfache Konstruktionsverhilmisse ergeben sich, wenn in weiterer Ausbildung der Erfindung der
Abwurfbogen des Faserleitkanales zwischen der Faserauflosewalze und einer BogenauSenwand mit einem
gegeniiber dem Walzenradius groBeren Kriimmungsradius gebildet wird. Da in diesem Fall die
Faserauflésewalze selbst den Innenbogen des Faserleitkanales begrenzt, wird der mégliche Ablosebereich der
vereinzelten Fasern auf eine groBere Umfangsstrecke erweitert, so daB auch die verschiedenen Ablésezeiten der
Fagern aufgrund der unterschiedlichen Fasermassen beriicksichtigt werden kénnen.

Damit die angestrebten Wirkungen hinsichtlich einer Faserabbremsung und einer Faserquerstellung in
einem zufriedenstellenden Ausma auftreten kénnen, muB der Abwurfbogen eine entsprechende Linge
aufweisen. Bei den iiblichen Abmessungen der Spinntrommeln werden diesbeziiglich fiir die meisten
Einsatzfille vorteilhafte Bedingungen erzielt, wenn der Abwurfbogen sich iiber einen Winkel von wenigstens
90° erstreckt.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt, und zwar wird eine
erfindungsgemiBe Vorrichtung zur Herstellung eines Garnes in einem vereinfachten, schematischen
Vertikalschnitt gezeigt.

Die dargestellte Vorrichtung zum Herstellen eines Garnes besteht im wesentlichen aus zwei gleichsinnig
rotierenden Spinntrommeln (1), die zwischen sich einen Spinnzwickel (2) einschlieBen, einer Faseraufliseein-
richtung (3) und aus einem Faserleitkanal (4) zwischen der Faseraufloseeinrichtung (3) und dem Spinnzwickel
(2). Die Spinntrommeln (1), die einen luftdurchléssigen Mantel aufweisen, sind jeweils mit Saugeinsitzen (5)
versehen, die im Bereich der entlang einer mantelerzeugenden verlaufenden Garnbildungslinie Saugzonen (6)
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bilden, so daB das entstehende Garn (7) iiber die Saugstrtémungen durch die Sangzonen (6) unter gleichzeitiger
Anlage an beiden Spinntrommeln (1) in den Spinnzwickel (2) hineingezogen wird. Das fertige Garn (7) kann
dann durch Abzugswalzen, die aus Ubersichtlichkeitsgriinden nicht dargestellt sind, in Richtung der
Garnbildungslinie aus dem Spinnzwickel (2) abgezogen werden.

Die Faserauflsecinrichtung besteht im wesentlichen aus einem EinlaBwalzenpaar (8), dem eine gezahnte
Faserauflosewalze (9) nachgeordnet ist, so daB aus der vorgelegten Faserlunte durch die Faserauflosewalze (9)
Einzelfasern ausgekammt und in den Faserleitkanal (4) abgeworfen werden, der eingangsseitig an eine Blasdiise
(10) einer nicht niher dargestellten Blaseinrichtung angeschlossen ist. Diese Blasdiise (10) erzeugt einen
Blasluftstrom, der tangential zum Mantel (11) der Faserauflosewalze (9) ausgerichtet in den Faserleitkanal
(4) eintritt, so daB die vereinzelten Fasern auf der Faserauflosewalze (9) nicht nur im Bereich der Spitzen,
sondern auch im Bereich des Zahngrandes der auf dem Walzenmantel (11) vorgesehenen Zahngamitur (12) vom
Blasluftstrom erfaflt werden konnen.

Der Faserleitkanal (4) bildet zwischen der Miindung der Blasdiise (10) und dem Spinnzwickel (2) einen
Abwaurfbogen (13), der einerseits durch eine BogenauBenwand (14) und anderseits durch die Faseraufldsewalze
(9) begrenzt wird. Durch einen gegeniiber der Faserauflésewalze (9) groBeren Kriimmungsradius der
BogenauBenwand (14) wird ein sich in Strdmungsrichtung erweiternder Kanal erreicht, der fiir eine Umlenkung
des von der Faserauflosewalze (9) abgelosten Faserstromes sorgt. Diese Umlenkung entlang der
AuBenbogenwand (14) ist mit einer Faserabbremsung verbunden, die wiederum eine Querdrehung der Fasern
gegeniiber der Stromungsrichtung unterstiitzt, so daB die vereinzelten Fasern mit einer durch die
Faserabbremsung und die Querschnittserweiterung des Faserleitkanales erheblich verringerten Zufiihrge-
schwindigkeit in den Spinnzwickel eingetragen werden, und zwar bevorzugt in Richtung der Garnbildungslinie
ausgerichtet. Aus diesem Grunde kann eine groBe GleichmiBigkeit bei der Faseranlagerung an das entstehende
Garn (7) erzielt werden, was hohere Festigkeitswerte fiir das hergestellic Gam mit sich bringt.

PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Herstellen eines Garnes mit einer gezahnten Faserauflosewalze zur Faservereinzelung,
zwei eng nebeneinanderliegenden, gleichsinnig rotierenden Spinntrommeln, die zwischen sich einen besaugten
Spinnzwickel aufweisen, und einem Faserleitkanal zwischen dem Spinnzwickel und der Faserauflsewalze, der
eine Blaseinrichtung fiir einen im Bereich der beginnenden Faserablosung zumindest im wesentlichen in
Faserabflugrichtung in den Faserleitkanal miindenden Blaslufistrom zugeordnet ist, dadurch
gekennzeichnet, daB der Faserleitkanal (4) einen Abwurfbogen (13) zur Umlenkung des von der Faseraufldse-
walze (9) abfliegenden Faserstromes bildet und da8 der Blasluftstrom vorzugsweise tangential zu dem die
Zahngarnitur (12) tragenden Mantel (11) der Faseraufl6sewalze (9) verléuft.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Abwurfbogen (13) des Faserleitkanales
(4) zwischen der Faserauflgsewalze (9) und einer BogenauBenwand (14) mit einem gegeniiber dem
Walzenradius groBeren Kriimmungsradius gebildet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal der Abwurfbogen (13) sich iiber einen
Winkel von wenigstens 90° erstreckt.

Hiezu 1 Blatt Zeichnung
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