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URZADZENIE DO WYKONYWANIA WYMUROWKI W PIECACH OBROTOWYCH

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do wykonywania wymuréwki w piecach obroto=-
wych.

Znane s3 urzidzenia do wykonywania wymurdéwki skladajsce sig¢ z przejezdnej plat-
formy umieszczone] wewngtrz pleca oraz zamocowanych na niej obrotowo dwéch rozpdr docis-
kowych ze Srubs rzymsks, zakordczonych walcami dociskowymi napgdzanymi rgcznie korbs przez

przekradnie¢ zebatg.
Urzadzenia te znane sg z literatury patentowej, a zwtaszcza z polskiego opisu pa-

tentowego nr 104597, kl. F24D 1/16.

Znane sg tez urzadzenia, w ktdrych do napedu walca dociskowego zastosowano silnik
elektryczny a do docisku rozpér dociskowych sitownik pneumatyczny. Urzadzenia te znane s3
z polskiego opisu patentowego nr 1242200, kl. F24D 1/16.

NiedogodnosScia tych znanych urzadzen jest zbyt maza sita styczna na walcu docis-
kowym powodujaca docisk uktadanych cegieX do siebie. Dodatkows niedogodnosciz Jest zasto-
sowanie dwéch réznych Zrdédet napedu, sprezonego powletrza do sitownikdéw pneumatycznych
rozpér dociskowych i energii elektrycznej do napedu walcéw dociskowych. Szczegblnie kXo-
potliwy jest naped silnikiem elektrycznym walcéw dociskowych, gdyz ze wzgleddw bezpie-
czenistwa mozna stosowaé napigcia nie przekraczajace 24 V,

Istota wynalazku jest zastosowanie wielorolkowego wézka dociskowego zamocowanego
przegubowo na koricu ramienia dociskowo-podtrzymujacego, dociskanego do wymuréwki si*owni-
kiem hydraulicznym oraz dzwigni dociskowe] zamocowanej przegubowo do ramienia dociskowo-
-podtrzymujgcego, potaczonej z ramieniem dociskowo-podirzymujacym sitownikiem hydraulicz-
nym dwustronnego dziatania, przy czym dZwignia dociskowa wspiera sig koricéwka na uozo-
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nych cegtach 1 w czasie pracy siXownika hydraulicznego dociska cegly do siebie Jak, 1 prze-
suwa ramig¢ dociskowo-podtrzymujace z wézkiem dociskowym o grubosé jedne] cegly umozliwia-
Jac po odsunieciu diwigni dociskowej wlozenie naste¢pnej cegty.

Rozwigzanie wedug wynalazku zwigksza docisk cegieX migdzy soba, a wielorolkowy
vdzek dociskowy dociska promieniowo cegly do ptaszcza pieca i podtrzymuje wigkszg 1ilosé
utozonych cegieX wymuréwki. Wielkosé sily promieniowej mozna regulowaé ciénieniem w siXow-
niku hydraulicznym, a sia styczna docisku cegiez do siebie Jest zawsze proporcjonalna do
wielkosci sily promieniowej. Dodatkows zalets rozwiszania wedtug wynalazku jest wyelimino=-
wanie kXopotliwego napgdu elektrycznego i zastosowanie jednego #rédta napedu.

Wynalazek w przykladzie wykonania uwidoczniono na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia widok urzadzenia zamontowanego w piecu, fig. 2 - ramig dociskowo-podtrzymujace z
wézkiem dociskowym i diwignia dociskowy w czgSciowym przekroju, natomiast fig. 3 - frag-
ment ramienia dociskowo-podtrzymujacego z diwignia dociskowa W potozeniu odsunigtym i zXo-
Zonym. .

Na platformie roboczej 1 poruszajace] sig¢ w piecu na kétkach 2 umieszczony jest
wézek 3 poruszajacy sig wzdiuz platformy robocze] 1 na rolkach 4 po szynach 5. Do wsporni=-
kéw 6 wézka 3 przytwierdzone sy obrotowo na sworzmiach 7 ramiona dociskowo-podtrzymujqce 8.
06 obrotu ramion dociskowo-podtrzymujacych 8 znajduje sig¢ w oai pieca obrotowego, a jej
potozenie w zaleznosci od srednicy pieca regulowane jest zmiang drugosci golenia 9 plat-
formy roboczej 1. Ramig dociskowo-podtrzymujJace 8 wykonane Jest z dwéch rur 10 i 11, przy
czym rura 10 umieszczona jest w rurze 11, a rury 10 i 11 potgczone 83 ze sobg przetyczky 12
przechodzacq przez otwory wykonane w rurze 10 i 11. Szereg otworéw wykonanych w rurze 10
umozliwia regulacje ramienia dociskowo-podtrzymuJacego 8 w zaleznosci od Srednicy pieca.

Z jednej strony ramig dociskowo-podtrzymujace 8 zakodczone jest rozwidlonym uchwytem 13
przyspawanym do rury 11, ktérym potaczone jest sworzniami 7 ze wspornikami 6 wézka 3, a 2
drugiej strony wewnjtrz rury 10 umieszczony jest siXownik hydrauliczny 14, ktdrego tXoczy=-
sko 15 polaczone jest 2z trzpieniem 16 zamocowanym suwliwie w prowadnicach 17 rury 18 przy-
kreconej do rury 10. Kwadratowy przekrdéj trzpienia 16 zabezpiecza go przed obrotem. Do
kofica trzpienia 16 na sworznin 19 przytwierdzony jest wahliwie wielorolkowy wézek docisko-
wy 20. Wielorolkowy wézek dociskowy 20 sktada si¢ z ramy 21, ramion niesymetrycznych 22 i
symetrycznych 23, w ktérych utozyskowane ss rolki dociskowe 24. Rozwigzanie wielorolkowego
wézka dociskowego 20 zapewnia réwnomierny rozkrad naciskéw na wszystkie rolki. Do rury 10
przyspawany jest wspornik 25, do ktdérego przetyczkami 26 i 27 przytwierdzony jest taczmik
28. Do Iacznika 28 przymocowana jest obrotowo dZwignia dociskowa 29 potzczona z ramieniem
dociskowo-podtrzymujgcym 8 sitownikiem hydraulicznym 30 dwustronnego dziatania. Instalacja
hydrauliczna napedu sitownikdw hydraulicznych 14 i 30 skadajgca sig¢ z pompy recznej, roz-
dzielacza i przewoddéw nie jest uwidoczniona na rysunku.

Urzadzenie do wykonywania wymurdéwki w piecach obrotowych dziata nastepujaco: Po
wykonaniu wymuréwki o 3 do 4 cegiet ponad poXowg wysokosSci pieca, montuje sig¢ wewngtrz
pieca urzadzenia ustalajac o$ obrotu ramion dociskowo=podtrzymujacych 8 w osi pieca przez
odpowiednia regulacje dtugosci goleni 9, przy czym kétka 2 poruszajs sig po utozone}
uprzednio wymuréwce. Reguluje sig dXugodé ramion dociskowo-podtrzymujacych 8 wysuwajac ru=
re 10 z rury 11 4 zabezpieczajac przetyczkg 12. Ramiona dociskowo-podtrzymujace 8 uXozone
sa W poziomie a wézki dociskowe 20 wspierajs sig rolkami dociskowymi 24 o uprzednio uXozo-
na wymurdéwke. Uruchamiajac pompg hydrauliczng dociska sig rolki dociskowe 24 do wyﬁuréwki
a dZwigniami dociskowymi 29 cegly wymurdwki do siebie. Zwigkszajac cisnienie w cylindrach
siXownikéw hydraulicznych 30 przesuwa sig¢ wézki dociskowe 20 do diwigni dociskowych 29.
Nastepnie odsuwa sie dZwignie dociskowe 29 wkXadajac nast¢pne cegly, ktdre dociska sieg
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dZwigniami dociskowymi 29 przesuwajac jednoczeédnie ramiona dociskowo-podtrzymujace 8 z
wézkami dociskowymi 20 o Jedny cegle wymuréwki. Ten cykl pracy powtarza sig az do poXoze-
nia, w ktérym do zamknigcia pierscienia wymurdéwki brakowaé bedzie 1 do 2 cegieX. Wéwczas
wyciaga sie przetyczki 27 podtrzymujace aczniki 28 i sklada dfwignie dociskowe 29. W miej-
sce niezabudowane wktada si¢ specjalne cegly klinujqce caty pierécied wymuréwki. Nastepnie
po opuszczeniu ramion dociskowo-podtrzymujacych 8 do pozycji poczgtkowe] pPrzesuva sie wé-
zek 3 o wielkosé réwna szerokodci cegly i prowadzi sig¢ wymurdwke nastg¢pnego pierscienia.

Zastrzez2enia patentowe-

1. Urzadzenie do wykonywania wymuréwki w piecach obrotowych, sktadajace sie 2z plate
formy roboczej na czterech kétkach oraz umieszczonego na platformie wézka z ramionami do-
ciskowo-podtrzymujaqcymi, z2namienne tym, %e na koficu ramion dociskowo-pod-
trzymujacych (8) zamocowane sa przegubowo na trzpieniach (16) wielorolkowe wézki dociskowe
(20) dociskane siXownikami hydraulicznymi (14) do uXozonych cegieX, a do wspornikéw (25) ra-
mion dociskowo-podtrzymujzcych (8) na ¥acznikach (28) zamocowane sa obrotowo dZwignie do-
ciskowe (29) potaczone z ramionami dociskowo-podtrzymujacymi sitownikami hydraulicznymi
(30) dwustronnego dziatania. ;

2. Urzgdzenie wedtug zastrz. i, 2namienne tym, Ze ramig dociskowo-pod=-
trzymujace (8) sktada sig¢ z dwéch rur (10 i 11), przy czym rura (10) umieszczona jest w
rurze (11), a rury (10 i 11) poaczone sy ze sobg przetyczka (12) przechodzaca przez otwory
wykonane w rurze (10 i 11).

3. Urzadzenie wediug zastrz. 1, 2namienne tym, 2ze wielorolkowy wézek
dociskowy (20) sktada sie z ramy (21) oraz ramion niesymetrycznych (22) i symetrycznych
(23), w ktérych utozyskowane sa rolki dociskowe (24),
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Fig.3

Pracownia Poligraficzna UP RP. Naktad 100 egz.
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