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Pfepravni paleta je uspofadana ze soub&Zné umisténych dild
(10), jejichZ konce jsou pomoci spojovacich prostiedki
piipevnény k p¥i¢nym spojovacim diliim (20). Kazdy pfi¢ny
spojovaci dil (20) ma pfiény profil C a tvofi jej horni rameno
(21), na které jsou pfipevnény nosné dily (10), stfedni sténa
(22) a spodni rameno (22), pfi¢em? stéedni sténa (23) a
spodni rameno (22) jsou vykrojeny do alespon jednoho
vybrani (24) a tim tvoii na kaZdém konci dilu (20) dvé od
sebe vzdalené hlové patky (25), které jsou soucasti horntho
ramena (21).
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Piepravni paleta

Podstata vynalezu

Podstatou vynalezu je ptepravni paleta pro manipulaci se zbozZim

Dosavadni stav techniky

Prepravni paleta se pfevaZnd vyrabi ze dfeva a je usporadana ze soub&znych nosnych
desek, na které se uklada zbozi, ze soub&znych zakladnich desek tvoticich podstavec a ze tfi
ptiénych vyztuznych dild, které jsou vloZeny mezi ob& sady desek. Nosné a zéakladni desky
jsou spojeny ve stfedni &asti a na koncich s vyztuznymi dily pomoci hiebikd. Pi€nymi
vyztuznymi dily jsou tfi masivni tramky, které jsou jeté spojeny shornimi a spodnimi
ptiéniky, ke kterym jsou pfipevnény nosné a zakladni desky.

Jednou z nevyhod takovych palet je velké mnozstvi dild (24 dild pro b&zné€ uzivanou
paletu, a to zpravidla Sest nosnych desek, tfi horni p¥iéniky, devét svorek, tfi spodni pfi¢niky a
t¥i zakladni desky). Velky podet dili zvySuje naklady na material, vykonanou préci a na
zaji§t&ni nahradnich dilii. Také doba potfebna k jejich vyrobé je dlouha.

Palety vyrobené ze dfeva jsou pomérné€ kiehké a je nutné je pravidelné opravovat.
Jejich nevyhodou je také snadné zvlhnuti, které zvyuje jejich hmotnost. Jestlize je paleta
poloZena na mokré podloZce, vihkost stoupa az do nosnych desek a miiZe zasahnout i zboZi

uloZené na palet¢.

Podstata vynalezu

Podstatou vynalezu je pevnd a jednoduché paleta, kterd je uspofadana ze
soub&znych nosnych dild, jejichz alespoii konce jsou pomoci spojovacich prosttedki
piipevnény ke spojovacim piiénym dilim profilu C. K hornimu ramenu profilu jsou pfi-
pevnény nosné prvky a jeho stfedni sténa a spodni rameno jsou opatfeny alespoil jednim
vybranim, kterym se na kazdém konci profilu vytvoii dvé od sebe vzdalené uhlové patky,

které jsou jeho soucasti.
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Takto provedeni paleta miZe byt uspofadina z riznych dild a jeji mechanické
vlastnosti jsou srovnatelné s b&znymi dfevénymi paletami, a ziejmé lepdi, neZ vlastnosti palet
ze vstiikovaného termoplastu. Profil C umoZni dobré rozd&leni zatiZeni palety. Struktura
profilu pfispiva k dobré mechanické odolnosti, coz oproti béznym dfevénym paletam umoZzni
ubrat z celkového uspotadani spodni p¥i¢nik spojujici Ghlové patky a tim sniZit vysku palety.
Pfi¢ny dilu tohoto profilu je dobrou stavebni zakladnou pro razné dily b&Zného usporadani
palety. Je tedy mozné sniZit poCet dili palety a zjednodusit jeji vyrobu. Pii¢né dily mohou byt
provedeny z materiald, které neabsorbuji vihkost a zboZi na paleté nebude vihnout.

Podle zvlastniho provedeni je paleta opatfena alespoti jednim vyztuznym dilem
umisténym soub&zné s nosnymi dily a mezi dvémi protilehlymi Ghlovymi patkami. Vyztuzny
dil ma tvar desky, jeho spodni plocha je drazkovana a alespori jedna jeho horni podélné hrana
je opatiena alespoii jednim zkosenim. Takové provedeni podstatng zvétuje odolnost palety,
umoziiuje jeji odleheni a sniZuje nebezpedi narazu mezi vyztuznym dilem a hrotem vidlice.

Sttedni sténa Ghlové patky pfi¢ného dilu, mezi jejim hornim a spodnim ramenem, je
vyhodné opatiena alespoii jednim vyztuznym zebrem.

Pfi¢ny dil ma tedy zvySenou odolnost proti narazu a stfedni sté&na pii¢ného dilu je
dobte odolna proti pripadnému narazu vidlic manipulaéniho voziku.

Cisty polyethylentereftalat je material, ktery se uziva k vyrob& lahvi a vyrobkli b&zné
spotfeby. Recyklovany polyethylentereftalat pochazejici zejména z kuchyiiskych odpadki ma
&asto heterogenni vlastnosti a jeho fyzikélni a chemické vlastnosti omezuji jeho uZiti k vyrobé
tenkosténnych vyrobkidl a vyrobki stfedni jakosti, do kterych je v malém mnoZstvi pridavan.
Jestlize vezmeme v Gvahu objem vyroby predméti z Gistého polyethylentereftalatu a obtiznost
jeho recyklace, je ziejmé, Ze recyklace veskerého zpracovaného polyethylentereftelatu je
v soudasnosti prakticky nemozna. Tento problém je komplikovan jesté tim, Ze recyklovany,
jakoz i &isty polyethylentereftalat b&2né kvality, nemohou byt pouZity k vyrobé masivnéjSich
dils. Z toho vyplyva, ¥e mnozstvi polyethylentereftalatu, které lze recyklovat pro vyrobu
novych predmétl je omezeno.

Podle vynalezu termoplasticky material obsahuje :

- recyklovany polyethylentereftalat,
- recyklovany polyethylen o vysoké hustotg,
- homogenizaéni piisadu,

- zZtuzujici ptisadu,
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pfi¢emZ vyhodné sloZeni tohoto materialu vyjadfené v hmotnostnich procentech je :
- 49 % az 63,5 %, prednostné 55 % polyethylentereftalatu,
-27% az36 %, pfednostné 33 % polyethylentereftalatu o vysoké hustots,
- 4%az 6%, piednostn€ 5 % homogeniza¢ni ptisady,

- 5%az10%, prednostn€ 7 % ztuZujici pfisady.
p

Timto jednoduchym uspotadanim lze zrecyklovaného materialu vytvoiit priény dil
masivni struktury. Tento dil ma dobré mechanické vlastnosti a jestliZe je zhotoven z materialu
ve vySe uvedeném pfednostnim slozeni, pak jeho vlastnosti, zejména pevnost, jsou téméei
srovnatelné se dievem. Také technika spojovani dili ztakového materidlu je srovnatelni

s technikou spojovani dfeva.

Piehled obrazku na vykrese

Vynélez bude bliZe objasnén popisem jeho provedeni s odkazy na vykres, na kterém
znazorfiuje :
obr. 1 - pohled v perspektivé na paletu podle vynalezu,
obr. 2 - pohled v perspektivé na prvé provedeni profilu pro paletu podle vynélezu,
obr. 3 - pohled v perspektivé na druhé provedent profilu pro paletu podle vynalezu,
obr. 4 - CasteCny pohled v pii¢ném prifezu na vyztuzné zebro tohoto profilu,

obr. 5 - pfi€ny prifez vyztuZzného Zebra profilu z obr. 4.

Priklady provedeni vynalezu

Paleta podle vynéalezu je uspofadana z nosnych diléi 10 ve tvaru desek, jejichz horni
povrch 11 je drsny. Nosné dily 10 jsou piipevnény na svych protilehlych koncich 12, 13 a ve

A

stfedni ¢asti 14 k pfi¢nym spojovacim dilim 20.

Spojovaci dily 20 maji pfiény profil C a jejich horni rameno 21 a spodni rameno 22
spojuje stfedni sténa 23. Nosné dily 10 jsou pfipevnény k hornimu ramenu 21.

Ve spodnim ramenu 22 a ve stfeni st&né 23 jsou provedena dvé od sebe vzdalena
vybrani 24, kterd tvofi priichod pro vidlice manipuladniho voziku znamého typu. Timto

provedenim se vytvoii u kaZdého spojovaciho dilu tii Ghlové patky 25, které jsou spojeny s




hornim ramenem 21. Je tfeba upozornit, 7e kazdé vybrani 24 je provedeno ve spodni Casti
stredni stény 23 tak, aby Gast stfedni stény 23 nad vybranim mezi dv&mi (hlovymi patkami
Ziistala zachovana. Jsou oviem moZna i jina uspofadani téchto vybrani.

Vyztuzni Zebra 26 jsou provedena na kazdé Ghlové patce 25 na jeji stfedni stén€ 23
mezi hornim ramenem 21 a spodnim ramenem 22. Vyztuzna Zebra zvysi odolnost stfedni
stény 23 proti narazu.

Spodni ramena 22 tfi spojovacich dild jsou spojena tfemi vyztuznymi dily 30, které
jsou umistény soub&zné s nosnymi dily 10. Vyztuzné dily 30 maji tvar desky. Jejich spodni
plocha 31 je opatfena podélnymi drazkami 32 a k jeji horni st&n& jsou piipevnéna spodni
ramena 22 spojovacich dild 20. Horni podélné hrany 34 vyztuznych dilii 30 jsou zkoseny a
tvoti rampu po které se sunou zkosené spodni Casti konct vidlic manipulaénich vozikt nad
vyztuzné dily 30. Timto provedenim se omezi nebezpeti narazu mezi vyztuznymi sily 30 a
vidlicemi manipula¢niho voziku a vyztuzné dily mohou byt odleheny.

Spojeni riiznych dili palety se provede pomoci Sroubt, hiebiki, lepenim, svafenim
nebo kombinaci téchto spojovacich prostfedkd.

Paleta nebo alespoii n&které jeji dily jsou vyhodn€ spojeny pomoci hiebikl. PtiCny
pritez vyztuzného Zebra 26 je vétsi nez piiény priifez alespoti jednoho hiebiku 27 tak, aby
hiebik mohl byt zatluden do vyztuzného Zebra 26. Vyztuzné Zebro 26 tedy jednak zesiluje
hlovou patku a jednak je mistem, kde se zatlude hiebik 27. Jak je zfejmé z obr. 5, pii¢ny
prifez vyztuzného Zebra 26 umoZiiuje umisténi tfi hiebikd 27, napt. ke spojeni jednoho
z nosnych diléi 10 s hornim ramenem 21 a tedy k piipojeni tohoto nosného dilu 10 k uhlové
patce 25. Jinym prostiedkem pro prinik hiebik pro pfipevnéni nosnych dili 10 mize byt
mistni zesileni horniho ramena 21.

Pfi praktickém pouZiti paleta spogiva na zemi a opira se o vyztuzné dily 30, které jsou
jejim podstavcem. ZboZi je uloZeno na nosnych dilech 10. Spojovaci dily 20 zajistuji spojeni
nosnych dild 10 a vyztuZnych dild 30 a volny prostor mezi nimi umoZni pruchod vidlic
manipulaéniho voziku. Vynalez Ize vyuZit pro jakykoliv typ palety, pro palety bez vyztuznych
dilii nebo pro palety, u kterych nosné dily jsou nahrazeny jedinou deskou.

Dily palety podle vynalezu oznacené 10, 20 a 30 jsou provedeny z termoplastickeho

materialu ve slozenti
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- 55 % hmotnostnich polyethylentereftalatu,

- 33 % hmotnostnich polyethylentereftalatu o vysoké hustoté,

- 5% hmotnostnich homogeniza¢ni piisady,

- 7% hmotnostnich ztuZzujici pfisady.

SloZeni termoplastu se miZe ménit, nicméné hmotnostni pomé&ry riznych slozek jsou
prednostné nasledujici :

- 49 % az 63,5 % polyethylentereftalatu,

- 27 % az 36 % polyethylentereftalatu o vysoké hustoté,

- 4% az 6 % homogenizaéni piisady,

- 5% az 10 % ztuzujici pfisady.

Piidanim polyethylenu o vysoké hustoté se ziska material, ktery je vice amorfni neZ
v piipad€ uziti samotného polyethylentereftalatu (ktery je velmi strukturovany). Tim se zvysi
mechanicka odolnost finalniho vyrobku.

Homogeniza¢nim pfisadou pro homogenizaci smési recyklovaného polyethylenterefta-
latu a recyklovaného polyethylenu o vysoké hustoté mize byt napt. p¥ipravek LOTADER
AX8900 od firmy ELF ATOCHEM. MizZe byt ov§em pouzita i jind homogeniza¢ni pfisada
srovnatelnych vlastnosti.

Jako ztuzujici pfisadu lze pouzit sklenéna vlakna vyrabéna firmou PPG pod &islem
3540. Vlékna, jejichz délka je 3 mm, zlepsi Yonglv modul a razovou pevnost.

Kromé toho lze také pouzit sklenéné Glomky typu MICROGLAS vyrabéné firmou
NGF EUROPE. Tyto tlomky zvysi Yongiv modul a zvétsi taznost, coZ se projevi vétsi
razovou pevnosti. Oproti sklenénym vlaknim je uziti sklenénych Glomkd vhodné také
z hlediska omezeni naristu viskozity smési. Sklen&né Glomky maji také pravdépodobné vliv
na kristalovatelnost a na sesychani a tim omezuji vznik mikrotrhlinek.

Do smési miize byt piidana jedina ztuZujici pfisada nebo kombinace piisad, jako napf.
sklen&né mikrokuli¢ky. Je mozné pouzit smés sklenénych vlaken a sklen&nych Glomk.

Do smési mohou byt pfidany i dal§i piisady. MuZe byt pouZit emulgator, napfi.
uhli¢itan zine¢naty, ktery umoZni vytvofit v materidlu bubliny a tim i sniZeni hmotnosti
hotového profilu. Pfidana mohou byt i barviva.

Jednotlivé dily 10, 20, 30 palety jsou provedeny extruzi — formovanim nebo extruzi —

intruzi.
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Recyklovany polyethylentereftalat a recyklovany polyethylen o vysoké hustoté jsou
vyhodné ve tvaru vlocek, které byly ziskany mletim odpadniho polyethylentereftalatu a poly-
ethylenu o vysoké hustot€ a nasledné proprany. Je také mozné pouzit granule téchto hmot, coz
viak vyZaduje doplitkové vyrobni kroky (mleti viofek kaZdého materialu, protlatovani t&chto
smési, ochlazeni a granulovani).

Vlotky polyethylentereftalatu jsou nejprve v exsikatoru vysuSeny, aby se zabranilo
hydrolyze polyethylentereftalatu v dalsim kroku protlacovani. V praxi bylo zjisté€no, Zze
hydrolyza ma piimy vliv na sniZeni razové pevnosti polyethylentereftalatu. RovnéZz polyethy-
len o vysoké hustoté mize byt vysusen.

Vlogky polyethylentereftalatu a polyethylenu a vysoké hustoté, homogeniza¢ni pfisada
a ztuzujici piisada jsou poté smichany a smes je pfivad€na plnicim otvorem do extruderu. Je
dilezité zajistit, aby pfisun do stroje byl pravidelny.

Teplota topného t&lesa u plniciho otvoru extruderu je fadove 250°C a 275°C u vystupu
ze stroje. K vytvofeni spravné smési riznych slozek termoplastického materialu se smés
ponecha ve stroji 1 minutu az n€kolik minut. Doba ponechani hmoty v extruderu se urcuje
v zavislosti na délce jeho Sroubu, zavitu a rychlosti jeho otaceni.

Z vystupu extruderu vychazi kaSovita smés, které ptichazi ptimo do formy, jejiz tvar
odpovida vyrabénému profilu (extruder usti ptimo do formy otvorem ve sténé formy). Jestlize
vnitfni uspofadani formy je slozit&jsi, bude ziejme& nutné provést vice vstfikovacich otvord.
Tlak vstiikovani hmoty do formy odpovida tlaku, ktery na smés vykonava §roub extruderu.
Jestlize bude do hmoty pifidavan emulgator, vstiikovaci tlak ovlivni emulgace. V tomto
piipadé bude doba ponechani hmoty v extruderu vypoéitana tak, aby emulgace probihala
v extruderu a nikoli ve forme (nebot’ vtomto druhém piipad€ by bylo obtizné uréit mnozstvi
hmoty, které lze pfivést do formy).

Forma po naplnéni se ponofi do studené vody, jejiz teplota je niz§i nebo se rovna
20°C. Tento krok umoZni provedeni profilu, jehoZ horni vrstva nosniku je v amorfni fazi
pomérné silna, poddajna a dobie odolna proti narazu. Ptipustné jsou i jiné zplsoby ochlazeni,
napf. namaceni jednotlivych profili do lazn€ nebo ponechani profili nebo forem pod
proudem studeného vzduchu.

Vynélez samoziejmé& neni limitovan pouze vySe popsanym provedenim a v ramci

znakt uvedenych v patentovych narocich lze provést dalsi jeho modifikace.




Paleta miZe byt provedena z jinych materiali, nez z vySe uvedenych. Dily 10 a 30
mohou byt dievéné desky, zatimco spojovaci dily mohou byt z popsaného termoplastu nebo
z plastu, jehoZ mechanické vlastnosti budou odpovidat tomuto uZiti. Plast miZe byt recyklo-
vany nebo nerecyklovany. V tomto piipad€ budou dievéné desky pfibity do spojovacich dild
20 béZnym zpuisobem. Takové uspofadani na rozdil od zndmé dievéné palety zvysi odolnost
proti vytrZeni dfev€nych desek.

Jeden nebo nékolik dili palety miZe byt z kompozitu bézného typu.

Lze nalézt i jiné zpisoby vyroby jednotlivych dilt palety.




PATENTOVE NAROKY

Piepravni paleta, ktera je uspofadana ze soub&zn€ umisténych nosnych dild (10) jejichz
okraje (12, 13) jsou pomoci spojovacich prostiedki pfipevnény k pfiénym spojovacim
dilim (20), vyznadujici se tim, Zekazdy pfiény spojovaci dil ma piiény
profil C a tvofi jej horni rameno (21) na které jsou pfipevnény nosné dily, stiedni sténa
(23) a spodni rameno (22), pfiCemz stfedni sténa (23) a spodni rameno (22) jsou
vykrojeny tak, Ze maji alespoii jedno vybrani (24) a tim vytvafi na kazdém jeho konci dvé

od sebe vzdalené Ghlové patky (25), které jsou soucasti horniho ramena (21).

Paleta podle naroku 1, vyznadujici se tim, Zeje opatfena alespoii jednim
vyztuznym dilem (30) ve tvaru desky, ktery je umist&n soub&Zn& s nosnymi dily (10) a

s odstupem od nich mezi dvémi protilehlymi Ghlovymi patkami (25).

Paleta podle naroku2, vyznadujici se tim, Zehornipovrch (31) dilu ve tvaru

desky je drazkovany.

Paleta podle naroku 2 nebo 3, vyznacdujici se tim, Zevyztuiny dil je na

alespori jedné z jeho podélnych hran (34) opatien alespori jednim zkosenim.

Paleta podle kteréhokoli z pfedchazejicich naroki, vyznadlujici se tim, Ze
alespoti jedna uhlova patka pii¢ného spojovaciho dilu (20) je podél stfedni stény (23)
mezi hornim a spodnim ramenem (21, 22) opatiena alespoii jednim vyztuznym Zebrem
(26).

Paleta podle narokul, vyznadujici se tim, Ze alespofijeden z jejich dild
(10, 20) je ptipevnén k thlové patce (25) alespoii jednim hiebikem (27) a Ghlova patka je
opatfena prostfedkem (26) pro uchyceni hiebiku.

Paleta podle naroku5a6, vyznacfujici se tim, Zevyztuzné Zebro (26) ma
pi¢ny priifez v&tsi nez pfi¢ny prufez hiebiku (27) tak, aby tento hiebik mohl byt zatlugen

do vyztuzného Zebra.




Paleta podle kteréhokoli z pfedchazejicich narokli, vyznadujici se tim, Ze

alespori pfiéné spojovaci dily (20) jsou provedeny z termoplastu.

Paleta podle naroku 8, vyznadujici se tim, Ze termoplasticky material
obsahuje recyklovany polyethylentereftalat, recyklovany polyethylen o vysoké hustoté,

homogeniza¢ni ptisadu, ztuzujici pfisadu.

. Paleta podle nAiroku9, vyznadujici se tim, Zetermoplast obsahuje
49 % az 63,5 % hmotnostnich polyethylentereftalatu,

27 % az 36 % hmotnostnich polyethylentereftalatu o vysoké hustoté,
4% az 6 % hmotnostnich homogeniza¢ni pfisady,

5 % az 10 % hmotnostnich ztuzujici pfisady.

. Paleta podle naroku 11, vyznadujici se tim, Zetermoplast obsahuje
55 % hmotnostnich polyethylentereftalatu,
33 % hmotnostnich polyethylentereftalatu o vysoké hustoté,

5 % hmotnostnich homogenizaéni pfisady,

7 % hmotnostnich ztuzujici piisady.

. Paleta podle kteréhokoli z narokti 9 az 11, vyznacujici se tim, Ze vyztuZnou

pfisadou jsou sklenéné ilomky.

. Paleta podle kteréhokoli z narokd 9az 11, vyznadujici se tim, Ze vyztuZnou

pfisadou jsou sklenéna vlakna.




<

L]
ooooo
.

wur |

52
"

"l[l ,

[I

13
Il

13

20

OBR. 1



¢nsoese

-

e




.
QQQQQQ

2004 Yd00

»h

20

21

2.’2J

OBR. 4

OBR. 5




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

