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@ Dispositif de fermeture thermoscellable pour récipient stérilisable en feuille mise en forme avec opercule.

Linvention concerne le dispositif de fermeture de réci-
pient en feuille métallique, ou en complexe plastique, -pour
éviter |'expansion de matidre soudable dans les denrées ali-
mentaires, et assurer une protection contre les micro- funtes au . z "l
cours de I'opération operculaire. ' ’ 7

Le dispositif est formé par le bord large de la collerette 3 j l [ |

du récipient 1. Celle-ci est pourvue d’une gorge 8 qui, avec le 'T
/ l AN

17

bord 4 de Fopercule 2 constituent une chambre dempnsonne-
w= ment d'air 6 définie par des cordons de soudure 7-7”.
< Le dispositif selon Iinvention est destiné a des récipients
utilisés dans I'industrie de la conserve alimentaire, et notam-
1 ment de plats cuisinés stérilisés. -
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La présente invention concerne la fermeture de récipi-
ent stérilisable utilisé dans 1'industrie alimentaire, en
vue de conserver et de contenir de préférence des plats cui-~
sinés. Le récipient est constitué par un contenant pourvu
d'une collerette. Il est obtenu, soit par emboutissage d'une
feuille métallique, revdtue de matidre thermoplastique, de
laque ou d'une autre substance, soit par thermofnrﬁage dtun
complexe plastique soudable, L'opercule du récipient peut
tre réalisé dans l'un ou l'autre de ces matériaux.

Dans les réalisations connues Jusqu'ici, la fermeture
est canstituée par un opercule dont le bord vient s'ajuster
sur la surface plane tr&s &troite de la collerette du réeci-

pient pour &€tre thermoscellé par un cordon de soudure. Cette

.fagon comporte des risques d'expulsion de la matire souda-

ble dans les denrées alimentaires, et des dangers de micro-
fuites diis & 1'étroitesse du scellage.

Le dispositif de fermeture de récipient stérilisable,
selan l'invention est caractérisé en ce que la collerette
(3) entourant le cdté ouvert du récipient (1), présente un

bord large compartant une gorge (B), séparant ladite colle-

Vrette en deux zones, et formant avec le bord’ (4) de l'oper-

cule une chambre d'emprisonnement d'air (6) entre les cor-
dons de soudure (7-7'), effectués par un outil de scellage
(5-5'), de chaque c8&té de la gorge (8), ce qui assure une
protection efficace contre les micro-fuites, et permet,
sous la pression de l'outil de scellage, l'écoulement de
la matidre soudable dans la gorge de la collerette.

Selon une autre caractéristique de l'invention, les
deux zones de la ﬁollerette définies par la gorge, sont
préférentiellement inégales. La zone (9-10) Enmprise entre
la gorge et le cdté intérieur du récipient est plus large’
que celle (11) se situant entre ladite gorge et le cdté
marginal de la collerette. Au coLrs de l'opération de ther-
moscellage, la zone la plus large (9-10) de la collerette
n'est soudée que sur sa moitié (9) c8té gorge. L'autre par-
tie (10) du bord cété récmplent n'étant pas soudée reg01t

l'expansion de la soudure, et évite 3 cette dernidre de
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couler dans le récipient et de donner un wauvais gout aux
denrées alimentaires.

Selon un mode particulier de réalisation, l'axe de la
gorge est disposé environ aux deux tiers de la largeur de
la collerette par rapport au hord intérieur de celle-ci, de
fagon & obtenir des largeurs de cordons- de soudure (7-7')
sensiblement équivalentes de part et d'autre de la gorge.

Suivant une autre caractéristique de l'invention, 1les
bords margimaux (11) de 1a colleiette et de l'opercule,
aprés scellage, sont :abéttus en partie sur le dessus de
celle-ci, selon une ligne de pliage (12), de telle sorte a
parfaire la protection contre les micro-fuites et 3 raidir
le bord de la fermeture.

Le dispositif de fermeture de récipient selon 1'inven-
tion, est caractérisé en ce que la forme de la gorge qui
renforce la rigidité de 1a collerette, est obtenue, soit
par emboutissage de la feuille métallique, soit par ther-
maformage du complaxe plasllque Quant 3 son opercule (2),
il peut 8tre réalisé dans l'un ou l'autre de ces matériaux.

Les dessins annexés illustrent l'invention a titre '
d'exemple, suivant un mode de réallsatxnn:

La figure 1 représente la section transversale d'un
récipient et de son apercule avanf sa mise en place.

La figure 2 représente un agrandissement de la partie
encerclée par A en figure 1, aprd2s la mise en place et le
scellage de l'opercule sur la collerette du récipient.

La figure 3 représente une variante du méme agrandis-
sement en figure 2 avec les bords marginaux rabattus en
partie sur le dessus de la collerette du récipient,

Suivant l'invention, sur la figure 1, on voit le réci-
p;ent (1) avec san apercule (2) avant scellage, ainsi que
le bord large de la collerette (3) pourvu d'une gorge (8)
et le bord (4) de 1l'apercule,

La figure 2 montre une garge (B) séparant en deux par-
ties inégales la largeur de la collerette (3) du récipient,

ensuite, l'opercule (2) est placé sur la collerette, puis
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l'ensemble st thermoscell$ par un outil de scellage (5-5'),
De la pase des cordons de soudure (7-7'), il en résulte une
chambre d'emprisonnement d'air (6) entre 1a garge (8) et 1le
bord (4) de l'apercule. :
La partie large (9-10) de la collerette située entre 1la
gorge et-le cdté intérieure du récipient, est aéudée seule-
ment sur sa maitié (9) caté gorge avec la partie correspon-
dante de l‘'aopercule, par le cnrdén de soudure (7'). L'autre
maitié (10) vers le cdté intérieur du iécibient n'étant pas
saudée regoit l'expansion de la mati2re soudable,

Les bords marginaux (11) de la collertte et ceux de
l'apercule sont thermoscellés par le cordon de soudure (7).

Sur la figure 3 aon voit les bards marginaux (11) de 1la
collerette (3} et de l'apercule {2) soudés ensemble et ra-
battus én commun sur le desshs de celle-ci, selon une ligne
de pliage (12) située environ & la moitié du bord périphé-
rique, ,

Le dispositif de fermeture de récipient,'selon.l'ln-
ventiany est partlcullérement réservé 3 la fabrication de
plats cuisinés stérilisés destinés par exemple é coffret-

repas, TV.-Dinner, restauration rapide.
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REVENDICATIONS 7 ,

1) Dispositif de fermeture fhermoscellable pour réci-
pient stérilisable en feuille mise en faorme avec opercule,
utilisable avantageusement pour receveir des produits ali-
mentaires, de preference des plats culslnés, formé soit par 7
emboutissage d'une feuille métallique revétue d'une matidre
thermoplastique. de 1aque 6u d’une autre substance, soit par
thermoformage d'un complexe plasthue soudable, de fagon &

obtenir un contenant pourvu d'une collerette, avec un oper-.

cule réallsé dans l'un ou l'autre de ces matériaux, ce dls-
4

paositif &tant caractérisé en ce que la collerette (3) entou=
rant le cdté ouvert du récipient (1), présente un bord large -
comportant une gurge (8) séparant ladlte collerette en deux '
zones, et formant avec le bord (4) de l'opercule (2) une
chambzre d'emprisonnement d'air (§) entre les cordons de sou-
dure (7-7'} effectuss par un outil de scellage (5-5'),

2) Dispositif selon la revendication 1 caractérlsé en

ce que les deux zones définies sur la collerette (3) par la

~ gorge (8) sont de surfaces inégales, la zane intérieure (9-
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_lD)'de ladite collerette étant plus large, permet un scel-

lage que sur la partie (9) dlsposée latéralement a la gorge,
l'autre partie (10} située cdté récipient n'est pas soudée.

3) Dispasitif selon 1'une des revendications 1 ou 2
caractérisé en ce que la gorge, en fnrme,'eét située 3 envi-
ron deux tiers de la largeur de la cullerette par rapport
au bord intérieur de celle-c1

4} Dispositif selon 1'une quelcanque des revendications
précédentes caractérisé en ce que les bords marginaux (11)
de la collerette et de l'bpeicule soudés ensemble par le
cordon de soudure (7), sont rabattus en commun sur le des-
sus de celle~ci, suivant une ligne de pllage (12) situce
sensiblement a la moitié du bord périphérique.

5) Dispositif selon 1'une quelconque des revendications
précédentes caractérisé- en ce que la forme de la gorge (8)
est abtenue, soit par emboutissage de la feuille métalllque,

soit par thermoformage du camplexe plasthue.,

-
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PLANCHE UNJIQUE
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FIG. 2

FIG. 3




