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s . Za¥izeni na odstrafiovani zbytku materiadlu z &el vyvalki,
(54) vgiklghg pii jejich d&leni metodou pridného klinového
védlcovan

. Za Gdelem dosaZeni rovnych &el vyj-
valkt d3lenych pfi¥nym klinovym vélcovéa-
nim nasleduje bezprostfednd po fazi d&-
leni protilehlymi dvojicemi d&licich no-
¥4 fédze dorovnévéni, tj. odstandni neZa-
doucich zbytku materidlu z &el vyvalki
vzniklého pii piedchozi fézi d¥leni. To-
to dorovnavéani el grobihé v poloze vy~
valkd, ve které doslo k jeho déleni, a to
dorovndvacimi noZi zasahujicimi dela pies
jejich. gtiedovou oblast, kde gse zbytky
materidlu nachdzi. B&hem dorovnévéni jsou
vivalky v uvedené poloze axidln& fixové-
ny pfidriovacimi 1listami.
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Vynélez se tyké zarfzeni na odstranovdni zbytku materis-
lu z el vyvalkld, vzniklého p¥i jejich d&len{ metodou pi{&né-
ho klinového vélcovéni d&licimi no%i, uchycenymi na sousedi-
cich drZédcich rotujfcich ve stejném smyslu po obou strandeh
d&€leného vyvalku, a to za Glelem dosaZeni rovnych ploch &el
délenych vyvalkd,

Jsou gnédma zarizen{ na d&leni vyvalkld z ohrdtého tyZové-
ho materidlu metodou pr{&ného klinového védlcovédn{ délicimi no-
21, uchycenymi na sousedf{cich drZécich, rotujicich ve stejném
smyslu po obou stranéch d&leného vyvalku. Pritom je ohFéty ty¥
Eovy materidl periodicky axidln& posouvén mezi zmin&né rotuji-
ci drzéky a je odd&lovén jejich d&licimi no%i na vyvalky. B¥i-
ty d&licich noZd maji zpravidla pFivrécené stény kolmé na osu
vyvalku; naproti tomu jsou odvrécené stény téchto bFith ed pii-
vrécenych st&n odkloné&ny.

V ddsledku této konfigurace dochdz{ pfi d&len{ vyvalkd od
ohfétého tylového materidlu k tomu, %¥e jedna protilehld dveji-
ce bfitd d&licfch no%d, odd&lujici vyvalek od ohrétého tyZové-
ho materidlu,zanechd po oddZlen{ na Cele ohfétého materidlm
hruby zbytek materidlu, jehoZ vrcholovéd Eést se nachési v ose
ohfdtého tyfového materidlu a vystupuje z rowiny jednohe ¥ela
ndsledného vyvalku, cof neni Zédoucf. Na Zele vyvalku, odddle-
ného p¥i uvedeném d&leni, - pfes skutelnost, Ie stény
"9¥itd d&licich no#d, tvarujicich p¥i zminéném d¥leni &elo vy-
valka pFivrédcené ke gmin&nému hrubému zsbytku na Zele ohFétého
tytového materidlu, jsou kolmé na osu.vyvalku i ohFétéhe
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tylového materidlu - z3stévé rovn&Z, i kdyZ podstatné menS{ -
zbytek materidlu vystupujic{ z %ela vyvalku v blizkosti jeho
08Y .

P¥i uvedeném d&leni vykondvé druhé, protilehld dvojice
bF¥itd d&licich no%8, nachédzejici se od prvé dvojice ve vzdéle-
nosti odpovidajici délce d&lenych vyvalkd, d&lic{i pohyb, pii
ném% odstrani z &ela d&leného oh¥étého tyfového materidlu sice
zminény hruby zbytek materidlu, szvany ndkdy té% technologicky
odpad, avdak zanechd i po tomto d&leni na uvedeném Zele men3{
zbytek materidlu, vystupujici z tohoto &ela v blizkosti jeho
08Y.

Tento zbytek materidlu je ve vEt3in® pFipadd neZddouel
a prekéff pii dalSim technologickém zpracovéni vyvalku; at’ ui
se jednéd o nédsledné kovéni, tF¥iskové opracovédni nebo i na sou-
Ed4stkéch vyrédbénych metodou pri&ného klinového vélcovédni nahoto-
VO,

Pr¥i nédsledném kovéni %ini uvedeny zbytek materidlu po od-
déleni vyvalku od ty¥e potife pri zaklddéni do predkovacich ne-
bo kovacich operaci, b&hem kovédni se vyskytuji neZédouci zékov-
ky, v mnoha piipadech nelre takovy vyvalek zaloZit vlbeec.

P¥i nédsledném t¥{skovém opracovéni, kdy je tleba vrtat do
el vyvalkd ddlky pro uchyceni soustrufnického kon{ku, je mutno
zaradit frézovac{ operaci pro zarovnéni &el v¥valku.

I pti souldstkéch, vélcovanfch nahotovo, nutno uvedeny sby-
tek materidlu odstranovat pracné, napi. rulnim spisobem, nebo
ve zvléstnich pripravecich.

Uvedené nedbstatky jsou odstrandny zarizenim na odstrano-
véni zbytku materidlu z &el vyvalkl, vzniklého p¥i jejich d&leni
metodou pF{i¥ného klinového vélcovéni, podle vynélezu, jehoZ pod-
stata zaiizeni podle vyndlezu spolivd v tom, Zfe na sousedicich
horn{ch drZdcich horniho vdlce jsou za d8licimi noZi ve smyslu
jejich pohybu uchyceny dorovnévaci nofe a na sousedicich spodnich
drzédcich spodnfho védlce jsou za délicimi noZi uchyceny pi¥idrio-
vaci pFiloZky.

Obzvl4std Eistych a rovnjch el vyvalku se dosahuje tim, fe
dorovnédvac{ nofe piekryvaji st¥edovou oblast plochy Sel a piidr-
Zovaci piiloZky pFekryvaji alespon pFibliZnd zbylou 34st okrajové
oblasti plochy &el.
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Z hlediska snadného prizplsobeni danym podminkdm ;.cu d&lici
noze, dorovndvaci nozZe a pridriovaci pr¥iloZky na svych ddstech,
jimiZ jsou ve styku s hornim drZdkem pop¥. se spodnim drZdkem,
opat¥eny drdZkami, v nichZ jsou uspoidddny Srouby.

Zar¥izenim podle vynédlezu se zjednbduéuje a zdokonaluje metoda
d&leni vyvalkl metodou pF¥idného klinového vdlcovéni, urychli se
vyrobni proces a dosahuje lep3i kvality del délenych vyvalkl.

P¥{kladné provedeni zaiizen{ podle vyndlezu je v dalsim po-
psdno na priloZenych vykresech, z nichZ obr. 1 predstavuje pl-
dorysny pohled na &dst d&liciho zarizeni pro odstrandni horniho
védlce nesouciho hormi drzZdk s délicim a dorovndvacim noZem; obr.?2
boéni pohled na &dst déliciho zarizeni v dob® oddéleni vyvalku od
ohf¥dtého materidlu; obr. 3 boéni pohled na Cést déliciho zaF{izeni
p#i odstranovéni zbytkl materidlu z el vyvalku)} obr. 4 af 7 -
technologicky postup déleni vyvalkld, pri némZ je dosahovédno jejich
rovnych &el. ‘

Na bli%e nezndzornZné kostie d&liciho zarfzeni je uspofd-
dén horni vélec 1l; pod aim je usporédén spodni vélec 2; eba ty-
to vdlce jsou v zébé&ru s neznédzornénym znémym pohonem zarizeni
tak, %e se ot4¢i synchronn& ve stejném smyslu.

Horni vdlec 1 je na jednom &ele opatfen hornim drZdkem
1l, na n¥mZ je upevnén jednak dé&€lici nd% 12 a - ve smyslu oté-
&ek horniho vdlce 1 - za d&licim noZem 12 pak dorovnévaci ndi

13.

'Ve vzddlenosti, jeji% velikost odpovidéd délce vyvalku 30,
oddéleného od oh¥d4tého materidlu 3 - ty&ového - je horni vélee
1 na avém druhém &ele opatfen rovn&%f dridkem 11 s d&licim no-
fem ;g a - ve smyslu otd¥ek hornfho vélce 1 - za d&licim noZem
12 pak dorovnévaci{m nofem 13. V osovém pohledu se uvedené d&li-
c¢i noZe 12 a dorovnévac{ noZe 13 kryji.

B¥ity d&licich no¥d 12 jsou tvarovény tak, Ze jejich né-
b&%né, pfedni &dsti zaseshuji{ v prdb&hu svého pohybu rotujfci
ohFdty materidl 3 v jeho horni obrysové Z4sti a jejich konco-
vé, zadni ¥4sti, sahajl a% k ose rotujictho ohfétého materié-
lu 3.

B¥ity dorovndvacich nofd 13 jsou tvarovény tak, Ze
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v prib&hu jejich pohybu prekryvaji - pohybujice ee v Fezné
roving délicich no%d4 12 - prevdZnou &4st &el 31 vyvalku 30,
tj. sahaji a%Z pod jejich osu.

Spodni vélec 2 je na svych &elech opat¥en spodnimi drZé-
ky 21, na nichZ jsou v osovém zdkrytu - ve vzddlenosti odpo-
vidajici délce vyvalku 30 - upevn&ny d&lici noZe 22 a - ve
smyslu otélek spodniho vélce 2 - za d&licimi noZi 22 pek pifi-
drZiovaci pfilo¥ ky 23. Bfity dé€licich no%ld 22 jsou tvarovény
tak, Ze jejich néb&%Zné predni &4sti, zasshuji v prib&hu svého
pohybd rotujici ohrédty materidl 3 v jeho spodni obrysové Cds-
ti a jejich koncové zadnf &ésti, sahaji a% k ose rotujfeiho
ohfdtého materiélu 3. |

Privrdcené vodici plochy pﬁidriovacich pfiloZek jsou ve
styku s &ely 31 vyvalkd 30 v prib&hu, kdy vyvalky 30 jsou zba-
vovédny dorovnévacimi no%i 13 zbytkd 33 materidld situovanyeh
na &elech 31 v jejich osové oblasti. Zajistuji tedy b&hem té-
to operace axidln{i fixaci vyvalkd 30 tak, Ze nepfichdzi do stiy-
ku s dorovnévacimi nozi 13, tj. vedou vyvalky 30 stykem s Cely
31l v oblasti, kde se zbytky 32 nevyskytujf, v daném pfipa&é pod
dorovnévacimi noZi 13.

Pr¥isun ohfédtého materidlu 3, urleného k d&leni, je reali-
zovidn znémymi nezndzornénymi prost¥edky. K vedeni oh’dtéhe ma-
teridlu do d&licfho za¥fzeni slou%f vodic{ pouzdro 4, uchycené
na rému 41 bliZe nezndzorn&ného stroje. K zabezpeleni sprévné
polohy oh¥dtého materidlu 3 v prdbZhu d&lenf na vyvalky 30, za-
mezujici kmiténi apod., slouZf protilehle usporddané vodiei
li%ty 5, upevnéné rovn&% na rému 41 stroje.

S vyhodou jsou d&lici noZe 12, 22, dorovndvaci nofe 13
i pfidrZovaci pffloiky 23 opat¥eny dréikami 14, 24, umofnujf-
cimi nastaveni %4doucf polohy s néslednou fixac{ pemoci
Sroubd 15, 25.

Cinnost popsaného zarizeni je nésledujfef:

Oh¥d4ty materidl 3 je axidlné& posunut mezi rotujici horni -
vélec 1 a spodni védlec na Zddouci vzddlenost, potfebnou pro
dosaZen{ délky budouciho vyvalku 3JO. Ohfdty materidl 3 rotuje
a je z n&ho d¥licimi no%i 12 a 22 metodou pirf¥ného klimovéhe
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vélcovéni odd&len vyvalek 30. PFitom je vn&jd{ volné ¥alo 31
zbaveno hrubého zbytku 32, vzniklého na konci ohfédtého mate-
ridlu 3 pFi predchozi operaci d&leni, takfe na tomto Zele 31
zistane jen zbytek 33 materidlu, ktery je sice men3i, je sou-
stred&n v osové oblasti Cela 31, nicmén& je z hlediska nésled-
nych zpracovatelskych operaci zcela neZaddouci. Soulfasné je
pravé &elo 31, vzniklé d&lenim v disledku uvodem popsané konfi-
gurace britu, vytvofeno bez hrubého zbytku 32, avBak se zbyt-
kem 33 - viz obr. 4, 5.

Jakmile probZhne popsany d&j plisobeni d&licich noZd 12
a 22, nésleduje bezprost¥edn® &innost dorovnévacich no%d 13
a piidrZovacich pitiloZek 23 - viz obr. 6. Zatim co pFidrZova-
c{ p¥flozky axiédln& fixuji jiZ odd&leny vyvalek 30 - radiédlnd
vedeny vodicimi li¥tami 5, jsou v této fézi pohybu hornfho vél-
ce 1 a spodnfho vdlce 2 &ela 31 zbavena dorovndvacimi noZi 12
a 22 zbytkd 33, nadei .se vysledny vyvalek ;g'a rovnymi &ely
31l - viz obr. 7 - uvolnf a dopadé do vhodného neznézornéného
zdsobniku. '

Popsany d&j se periodicky opakuje.

Realizace vyndlezu nevylu¥uje rdznéd konkrétn{ provedeni,
mj. i takové, kde na hornim vdlci budou uchyceny d&lici nofe
a za nimi pridrZovaci prflofky, zatimco na spodnim vdlei budon
uchyceny d&lic{ noZe a za nimi dorovnévaci note.

Je rovnéi moiné ieéeni,Akde na jednom vdlci bude po jeho
obvod& uspo¥dddno za sebou vice d&€licich jednotek, zahrnujf-
c¢ich protilehlé dZlief noZe a protilehlé dorovnévaci nofe a
kde na druhém vélei bude po jeho obvod& uspoifdddno za sebou vi-
ce d&licfch jednotek, spolupracujicich synchronn& s vyle uve-
donfni d8licimi jednotkami a zahrnujfcich protilehlé d¥lief
noZe a protilehlé pridrZovaci piriloZky.
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PREDMET VYNKLEZU

' 248 412
Za¥izeni na odstranovéni zbytku materidlu z Sel vyvalkdl,
vzniklého p¥i jejich déleni metodou p¥i¥ného klinového
védlcovdni d8lic{mi noZi, uchycenymi na sousedicich drZd-
cich rotujicich ve stejném smyslu po obou strandch délené-
ho vyvalku, vyznalend tim, Ze na sousedicich hornich drié-
cich (11) horniho vdlce (1) jsou za d¥lici{mi nozi (12)
ve smyslu Jejich pohybu uchyceny dorovnédvaci noZe (13) a
na sousedicich spodnich dridcich (21) spodniho vélce (2)
jsou za dé&licimi noZi (22) uchyceny pridrZovaci prilozky
(23).

Za¥izeni podle bodu 1, vyznalené tim, Ze dorovmédvaci noZe
(13), prekryvaji stiedovou oblast plochy &el (31) a p¥idrZo-
vac{ priloZky (23), prekryvaj{ &dst okrajové oblasti plochy
cel (31).

Zar{zeni podle bodd 1 a 2y vyznalené tim, Ze d&lici noze
(12, 22), dorowvnédvaci noze (13) a pridrZovaci p¥iloZky (23)
jsou na svych &dstech, jimiZ jsou ve styku s hornim drZdkem
(11) méo se spodnim driédkem (21), opat¥eny dréikami (14,
24).

4 vykresy
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Vytiskly Moravské tiskafské z4vody,
stfed. 11 100, t¥.Lidovych milici 3
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