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(57) Abstract : The invention relates to an ironing system
producing steam, which includes an iron unit, a base unit ha-
ving a steam-production unit, a linking means for connecting
the iron unit to the steam-production unit, enabling the lin-
king means to supply steam to the iron, and a storage means
enabling the iron unit to be removably attached to the base
unit, when the base unit is resting on a substantially horizon-
tal stand. The dimensions of the system include a diameter
and a height, the diameter corresponding to that of the smal-
lest possible imaginary cylinder positioned vertically with the
ironing system inside the imaginary cylinder when the base
unit is resting on a substantially horizontal stand, and the
height corresponding to the distance separating the highest
point of the ironing system that is furthest from the substan-
tially horizontal stand, when the distance is measured per-
pendicular to a substantially horizontal stand. The ironing
unit, the base unit and the storage means are arranged such as
to obtain a first height value that is higher than a second va-
lue of the diameter.

(57) Abrégé : Un systéme de repassage produisant
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de la vapeur comprend une unité de fer a repasser, une unité de base avec une unité de production de vapeur d'eau, un moyen de
liaison pour relier I'unité de fer a repasser et l'unité de production de vapeur d'eau, permettant au moyen de liaison d'approvision -
ner le fer a repasser en vapeur d'eau, et un moyen de rangement permettant de fixer de maniére amovible I'unité de fer & repasser a
I'unité de base, lorsque 1'unité de base repose sur un support sensiblement horizontal. Le systéme a des dimensions avec un dia -
meétre et une hauteur, le diamétre correspondant a celui du plus petit cylindre fictif positionné verticalement avec le systéme de fer
a repasser dans l'intérieur du cylindre fictif lorsque 'unité de base repose sur un support sensiblement horizontal, et la hauteur cor -
respondant a la distance séparant un point le plus élevé du systéme de fer a repasser qui est le plus distant du support sensiblement
horizontal, lorsque la distance est mesurée selon une perpendiculaire au support sensiblement horizontal. L'unité de fer a repasser,
I'unité de base et le moyen de range- ment sont agencés de maniére a obtenir une premicre valeur de la hauteur supérieure a une
deuxiéme valeur du diamétre.
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Systéme de repassage a vapeur avec poignée

Domaine technique

L'invention est relative a un systéme de repassage produisant de la vapeur.
Ce type de systeme est connu dans le commerce sous différentes appella-
tions, par exemple générateur vapeur, station vapeur ou encore centrale va-

peur.

Art antérieur

Les systémes de repassage produisant de la vapeur sont bien connus par le
grand public et de nombreux modeles sont offerts a la vente aussi bien dans
des magasins spécialisés de repassage ou d'électroménager, que dans des
grandes surfaces de vente. Un systéme de ce type comprend généralement
un fer a repasser en soi et un base distante du fer, cette derniére contenant
un réservoir pour l'eau servant a faire la vapeur et étant relié au fer au moins
par un tuyau, appelé généralement Monotube, pour faire circuler la vapeur
au fer. Lorsque le systéme doit étre rangé, le fer est d'ordinaire posé ou fixé
sur la base distance et le tuyau enroulé et/ou fourré dans un emplacement
de la base prévu a cet effet ou autour sur la circonférence de la base.

Un systeéme de repassage du type décrit dans le paragraphe précédent offre
de nombreux avantages par rapport a un fer a repasser vapeur traditionnel
qui comprend dans une unité compacte aussi bien le fer et son élément
chauffant que le réservoir d'eau et les éléments électriques de contrble pour
tous les constituants du fer. Un des avantages du systéme de repassage est
que le fer en soi que l'utilisateur doit bouger et faire glisser sur le linge posé
sur la planche a repasser, par rapport au fer a repasser traditionnel est
qu'aucun volume d'eau n'est contenu dans le fer en soi puisque I'eau est
contenue dans un réservoir sur la base distance du fer en soi. Un autre
avantage est constitué par la possibilité de pouvoir produire de la vapeur
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pour une durée relativement longue grace au volume comparativement im-
portant d'eau qui peut étre contenue dans le réservoir sur la base distante.

Néanmoins un systéme de repassage du type décrit ci-dessus a aussi
l'inconvénient d'occuper un espace au sol et un volume nettement plus im-
portants que le fer traditionnel lorsqu'il est rangé. En effet, méme si le vo-
lume du fer en soi dans le systeme de repassage est parfois inférieur au vo-
lume d'un fer traditionnel, la base distante elle-méme occupe généralement
une surface au sol déja plus importante que celle d'une semelle de fer tradi-
tionnel, mais aussi un volume total important permettant de contenir un ou
plusieurs litres d'eau et le tuyau enroulé. A cela s'ajoute le volume du céble
électrique servant a relier le systéme de repassage au réseau électrique.

L'invention propose d'apporter une solution permettant d'optimiser la forme
et le volume du systéme de repassage afin que celui-ci devienne plus ma-
niable et facile a ranger.

Résumé de l'invention

Afin de remédier aux problemes se manifestant dans I'art antérieur, l'inven-
tion propose un systéme de repassage produisant de la vapeur comprenant
une unité de fer a repasser, une unité de base avec une unité de production
de vapeur d'eau, un moyen de liaison pour relier I'unité de fer a repasser et
l'unité de production de vapeur d'eau, permettant au moyen de liaison d'ap-
provisionner le fer a repasser en vapeur d'eau, et un moyen de rangement
permettant de fixer de maniére amovible l'unité de fer a repasser a l'unité de
base, lorsque l'unité de base repose sur un support sensiblement horizontal.
Le systéme de repassage a des dimensions avec un diamétre et une hau-
teur, le diametre correspondant a celui du plus petit cylindre fictif positionné
verticalement avec le systeme de fer a repasser dans l'intérieur du cylindre
fictif lorsque I'unité de base repose sur un support sensiblement horizontal,
et la hauteur correspondant a la distance séparant un point le plus élevé du
systéme de fer a repasser qui est le plus distant du support sensiblement
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horizontal, lorsque la distance est mesurée selon une perpendiculaire au
support sensiblement horizontal. Dans le systéme de repassage l'unité de
fer a repasser, l'unité de base et le moyen de rangement sont agencés de
maniére a obtenir une premiére valeur de la hauteur supérieure a une deu-

xiéme valeur du diamétre.

Dans un premier mode de réalisation préféré le systéme de repassage de la
revendication 1, une poignée de transport fixée et/ou intégrée a l'unité de
base, la poignée comprenant le point le plus élevé.

Dans un deuxiéme mode de réalisation préféré la poignée comporte une
rainure permettant d'accueillir le moyen de liaison.

Dans un troisitme mode de réalisation préféré la poignée comporte un
moyen de contrble permettant d'activer ou de paramétrer une fonction du
systéeme de repassage.

Dans un quatrieme mode de réalisation préféré du systéme de repassage,
la deuxiéme valeur du diametre est inférieure ou égale a 80 % de la pre-
miére valeur de la hauteur.

Dans un cinquieme mode de réalisation préféré du systéme de repassage,
l'unité de fer a repasser est parquée dans l'unité de rangement en position
verticale..

Breve description des figures

L'invention va étre décrite plus en détail a partir d'exemples de réalisation,

en référence au figures suivantes:

Figure 1 contient des images illustrant des systémes de repassage
produisant de la vapeur selon I'art antérieur;
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Figure 2 illustre plus en détail un systeme de repassage produisant de la
vapeur selon l'art antérieur;

Figure 3 contient des images illustrant des exemples de réalisation du
systéme de repassage produisant de la vapeur selon linvention et de
différents angles de vue;

Figure 4 illustre un mode de réalisation préférée d'un élément du systéme de
repassage selon l'invention; et

Figure 5 illustre un mode de réalisation préférée d'un autre élément du
systéme de repassage selon l'invention.

La description fait usage de signes de référence correspondants a des élé-
ments illustrés dans les figures. Dans la mesure du possible, le méme signe
de référence est utilisé pour plusieurs figures pour désigner un méme élé-
ment ou un élément équivalent selon le cas.

Description de modes de réalisation de I'invention

La figure 1 contient des images illustrant des systémes de repassage pro-
duisant de la vapeur selon l'art antérieur. De maniere générale, un tel sys-
teme de repassage comprend une unité de fer a repasser 1 qui est congue
pour étre appliquée sur du linge a repasser (non illustré), une unité de base
2 avec une unité de production de vapeur d'eau 3, cette unité de production
de vapeur d'eau 3 pouvant étre intégrée dans l'unité de base 2, ainsi qu'un
moyen de liaison 4 pour relier l'unité de fer a repasser 1 et I'unité de produc-
tion de vapeur d'eau 3, permettant au moyen de liaison 4 d'approvisionner le
fer a repasser 1 en vapeur d'eau. Le systéme comprend en outre un moyen
de rangement 5 permettant de fixer de maniére amovible et de maniére ho-
rizontale ou sensiblement inclinée l'unité de fer a repasser 1 a l'unité de
base 2, lorsque I'unité de base 2 repose sur un support sensiblement hori-
zontal.
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La figure 2 illustre plus en détail un systéme de repassage produisant de la
vapeur selon l'art antérieur, de méme nature que ceux illustrés dans la figure
1. L'unité de base 2 avec I'unité de fer 1 fixée dessus au moyen du moyen
de rangement 5, repose sur un plan x-y d'un support sensiblement horizontal
6, qui peut étre une table ou un sol. La direction verticale est illustrée par la
fleche z du repére. C'est le cas normal d'utilisation ou de rangement du sys-
teme de repassage.

Afin de pouvoir décrire les dimensions du systéme de repassage, qui com-
prennent un diamétre d et une hauteur h, il est fait usage de quelques élé-
ments geométriques fictif de I'espace. Ainsi le diamétre d correspondant a
celui du plus petit cylindre fictif 7 positionné verticalement avec le systéme
de repassage dans son intérieur—lorsque l'unité de base 2 repose sur le
support sensiblement horizontal 6. La hauteur h correspond a la distance
séparant un point le plus élevé 8 du systeme de repassage qui est le plus
distant du support sensiblement horizontal 6, lorsque la distance est mesu-
rée selon une perpendiculaire au support sensiblement horizontal 6, c'est-a-
dire selon la direction z.

La figure 3 contient des images illustrant des exemples de réalisation du
systéme de repassage produisant de la vapeur selon l'invention. Chacun
des exemples est vu d'un angle de vue différent des autres.

Dans chacun des exemples illustrés, l'unité de fer a repasser, l'unité de base
et le moyen de rangement sont agencés de maniére a obtenir une premiére
valeur de la hauteur h1 supérieure a une deuxiéme valeur du diametre d2,

c'est a dire vérifiant I'équation:
h1 > d2

Ainsi il est apparent que le caractére vertical du systéme de repassage est

dominant comparé aux systémes de I'art antérieur illustrés a la figure 1.
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Dans chacun des exemples de réalisation de la figure 3, le systéme de re-
passage comprend une poignée de transport fixée a l'unité de base. La poi-
gnée comprend le point le plus élevé, tel que définit lors de la discussion de
la figure 2.

La figure 4 illustre un exemple de réalisation de la poignée. Dans cet
exemple la poignée comporte une rainure permettant d'accueillir le moyen
de liaison (le moyen de liaison n'est pas illustré). De maniere préférentielle,
la poignée peut comporter un moyen de contréle permettant d'activer ou de
paramétrer une fonction du systéme de repassage. En I'occurrence et a titre
d'exemple uniquement, la figure 4 montre 3 boutons et/ou voyant position-
nés sur la poignée de maniére facilement accessible a la main qui tiendrait

la poignée (main non illustrée).

La figure 5 illustre un détail d'un exemple de réalisation du systéme de re-
passage ou l'unité de fer a repasser est parquée dans I'unité de rangement

en position verticale.

Alors que dans I'art antérieur ou l'aspect horizontal ou cubique est dominant,
et les fers sont rangés de maniere horizontale ou en position inclinée, dans
le systéeme de repassage selon l'invention I'aspect de verticalité domine. Par
exemple le systéme peut avoir les dimensions h1 =45 cm et d2 = 28 cm.

L'aspect vertical accroit également I'agrément d'utilisation du systeme de re-
passage qui, lorsqu'il est posé sur le sol est plus facile a soulever car I'utili-

sateur doit moins se baisser.
Le diamétre peut représenter au maximum 80 % de la hauteur.

Généralement l'unité de fer a repasser est fixée en position verticale dans le
systéme de repassage selon l'invention.
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Revendications

1. Un systéme de repassage produisant de la vapeur comprenant
une unité de fer a repasser;
une unité de base avec une unité de production de vapeur d'eau;
un moyen de liaison pour relier l'unité de fer a repasser et 'unité de
production de vapeur d'eau, permettant au moyen de liaison
d'approvisionner le fer a repasser en vapeur d'eau; et
un moyen de rangement permettant de fixer de maniére amovible
l'unité de fer a repasser a l'unité de base, lorsque l'unité de base
repose sur un support sensiblement horizontal,
le systéme de repassage ayant des dimensions avec un diamétre et
une hauteur,
le diametre correspondant a celui du plus petit cylindre fictif
positionné verticalement avec le systéme de fer a repasser
dans lintérieur du cylindre fictif lorsque l'unité de base
repose sur un support sensiblement horizontal, et
la hauteur correspondant a la distance séparant un point le plus
élevé du systéme de fer a repasser qui est le plus distant du
support sensiblement horizontal, lorsque la distance est
mesurée selon une perpendiculaire au support sensiblement
horizontal,
le systéme de repassage étant caractérisé en ce que
l'unité de fer a repasser, l'unité de base et le moyen de
rangement sont agencés de maniere a obtenir une premiére
valeur de la hauteur supérieure a une deuxiéme valeur du

diamétre.

2. Le systéme de repassage de la revendication 1, comprenant
une poignée de transport fixée et/ou intégrée a l'unité de base, la
poignée comprenant le point le plus élevé.
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3. Le systéme de repassage de la revendication 2, dans lequel la poignée
comporte une rainure permettant d'accueillir le moyen de liaison.

4. Le systéme de repassage de I'une quelconque des revendications 2 et
3, dans lequel la poignée comporte un moyen de contrdle permettant
d'activer ou de paramétrer une fonction du systeme de repassage.

5. Le systéme de repassage de l'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel la deuxieme valeur du diametre est inférieure
ou égale a 80 % de la premiére valeur de la hauteur.

6. Le systtme de repassage de l'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel I'unité de fer a repasser est parquée dans
l'unité de rangement en position verticale.
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Fig. 2
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Fig. 3



WO 2014/013360 PCT/IB2013/054958

4/5

Fig. 4



WO 2014/013360 PCT/IB2013/054958

5/5

Fig. 5
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