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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywa-
nia rekuperatoréw, polegajacych na odlaniu szcze-
linowo, z zeliwa o zawarto$ci krzemu ponad 5,5%,
odlewow o cienkich $ciankach, ktérych powierzch-
nia zostaje pokryta warstwa ochronng. Sciany re-
kuperatoréw ulegaja przepaleniu od strony zew-
netrznej, szczegbélnie w miejscu wlotu” spalin do
komory grzewczej.

Powierzchnia przepalona przedstawia siatke pek-
nie¢, ktora przenika przez warstwe tlenkéw wglagb
materialu nieutlenionego. Przez powstale szczeliny
dzialajg wglab materialu korodujgce skladniki spa-
lin. Starano sie temu zapobiec przez zwiekszenie
grubo$ci §cianek, co nie dalo pozytywnych wyni-
kow. Okazalo sie, ze korzystniej jest zmniejszyé
gruboSci Scianek, bo przeptywajace wewngtrz po-
wietrze intensywniej chlodzi zewnetrzne warstwy
§cianek, przy czym zostaje podgrzane do wyzszej
temperatury.

Powodem utrudniajgcym odlanie cienko$ciennych
rekuperatorow jest brak sposobu wprowadzenia —
gesto plynnego z natury — metalu do formy. Byly
robione préby odlewania rekuperatoré6w w réznej
pozycji o roéoznych ukladach wlewowych. Stwier-
dzono, ze wspl6lng ich wadg bylo to, ze metal
wprowadzony -do waskiej przestrzeni formy o du-
zej powierzchni, w sposéb powodujacy wiry krzeplt
tworzgc niespawy i niedolania.

Podwyiszenie temperatury metalu wypelniaja-
cego rowniez powoduje wady w gotowym odlewie.
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Niedogodno$ci te usuwa sposob odlewania we-
diug wynalazku wyjasniony przykladowo na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia pionowy i
wzdluzny przekréj formy rekuperatora, fig. 2 —
przekroj poprzeczny formy i ukladu wlewowego
po linii A—A na fig. 1, fig. 3 — przekrdj pionowy
i wzdluzny formy z pojedyficzym ukladem wlewo-
wym ze szczeling przerywang, a fig. 4 — przekroj
po linii A—A na fig. 3.

Forma 1 przygotowana do napelnienia z umiesz-
czonym w niej rdzeniem 2 ustawiona jest we wgle-
bieniu 3 podlogi formierskiej 4, w pozycji piono-
wej. Metal wprowadzony jest do wnetrza formy 1¢
przez kanaly wlewowe 5, 7 i 6 oraz szczeline 8, z
tym, ze kanal 6, szczelina 8 i bok wnetrza formy
10 polaczone sy wzdluz bokéw prawie na catlej
swej dlugosci.

Konce rdzenia 2 sg obudowane metalowym pier-
Scieniem 9, ktére zewnetrznie dokladnie pasujg do
wzmocnionych wglebien formy. Tak przygotowang
forme napeinia sie¢ zZeliwem Zaroodpornym o skla-
dzie wagowym: C 2,8—3,0°0; Si = 5,5—86,5%o;
Mn = 0,7—0,8%; P = 0,25—0,4%; S = 0,08—0,17/,;
Cr = 0,5—0,8%,.

Podobnie wprowadzony zostaje metal do formy
z pojedyficzym ukladem, uwidocznionym na rysun-
ku fig. 3 i 4 z tym, Ze metal wpada do kanatu €
skad przerywana szczeling 8 skierowang ku gérze
wprowadzony jest do wnetrza formy 10, wypelnia-
jac ja od dotu do géry. Przy odlewach o mniejszej
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powierzchni, uklad wlewowy bedgcy po przeciwnej
stronie moze byé¢ wykorzystany jako przelew, przy
czym napelnianie odbywaloby sie tylko przez ka-
nal pionowy 6.

Po zakrzepnieciu i oczyszczeniu — przed obréb-
ka cieplng — powierzchnia odlewu zostaje pokryta
warstwa mieszaniny ochronnej o skladzie wago-
wym 97°/ mielonego szkla i 3%, boranu sodu z
uwodnionym szklem wodnym o duzej lepko$ci ja-
ko wigzadlem. Po wysuszeniu na powietrzu, odle-
wy poddane zostajg obrobce cieplnej, podczas kté-
rej naniesiona mieszanina ochronna stopi sie po-
krywajac cienka warstwg powierzchnie rekupera-
toréow.

Korzystniej jest podczas pracy, w komorach
grzewczych, uzupelni¢ warstwe ochronng przez na-
pylanie od strony wlotu spalin powierzchni reku-
peratoré6w wyzej podang mieszaning bez uwodnie-
nia. Do ostony powierzchni rekuperatoréw pracu-
jacych w temperaturze powyzej 1150° uzyta jest
mieszanina ochronna o skladzie 87%, mielonego
szkla, 10°/o prazonego marszalitu i 3%, boranu so-
du. Mieszanina ochronna po stopieniu tworzy cien-
ka, szklista i lepkg warstwe, ktéra wypelnia sa-
moczynnie szczeliny zabezpieczajagc przed wnika-
niem do wnetrza Scianek szkodliwych skladnikow
spalin.

Szczelinowy uklad wlewowy podany przyklado-
wo na rysunku pozwala otrzymaé¢ odlewy rekupe-
rator6w o zmniejszonej grubosci Scianek z zeliwa
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zaroodpornego o podwyzszonej zawartoSci krzemu,
a zabezpieczenie powierzchniowe pozwala zwigk-

" szyé ich zywotnoS$e.

Zastrzezenia patentowe

1. Spo3db wykonywania rekuperatoréw z Zeliwa
i podobnych czeSci o duzych powierzchniach
i cienkich S$ciankach, narazonych na dzialanie
spa.in i wysokie temperatury, znamienny tym,
ze odlewa sie je szczelinowo w formie w pozy-
cji pionowej lub zblizonej do pionu, zZeliwem o
sktadzie wagowym: C — 2,8—3,0%; Si — 5,5—
6,5°; Mn — 0,7—0,8%; P — 0,25—0,4%; S —
0,08—0,1%, i Cr — 0,5—0,8"/6 po czym Scianki
odlewow pokrywa sie warstwg ochronng na
zimno lub w stanie podgrzanym.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
warstwe ochronng stosuje sie o skladzie wago-
wym: 97% mielonego szkla, 3% boranu sodu,
lub mieszaning 87%/0 mielonego szkla, 10°, pra-
zonego marszalitu i 3%, boranu sodu z tym, ze
obie mieszaniny nanosi sie na podgrzane $cian-
ki rekuperator6w podczas obrdébki cieplnej lub
podczas nagrzewania w komorze grzewczej.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny tym, Ze do
polaczenia warstwy ochronnej z powierzchnizn
rekuperatoréw stosuje sie uwodnione szklo wod-
ne o duzej lepkoSci.
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