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Urzadzenie kuznicze
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie kuznicze
przeznaczone do odkuwania cienkich ksztattek, ma-
jace dwa przeciwlegle wychylne zespoly matryco-
we.

Stan techniki. Kucie ksztaltek cienkich, takich
jak nozyczki, nozyki, narzedzia chirurgiczne, czopy
o przekroju kwadratowym, pokrywy, plaskie uzeg-
bienia albo ptaskie wyroby kute z preta, wykonuje
sie dotychczas przy uzyciu matryc umieszczonych
w prasach uniwersalnych. W takich przypadkach
dokladno$é kucia zalezy w duzym stopniu od szty-
wnosei korpusu prasy. Sprezyste odksztalcenie kor-
pusu przy obcigzeniu zbliZonym do maksymalnego
wynosi od kilku milimetréw, co oczywiscie utrudnia
prawidlowe dogniatanie odkuwki i wplywa ujem-
nie na jej jako$é.

Z niemieckiego opisu patentowego Nr 318228 zna-
ne jest urzadzenie do prasowania watéw korbo-
wych, w ktérym w glowicy o ksztalcie ceowym sag
ulozyskowane dwie przeciwlegle wychylne oprawy
matrycowe, a na wolnych koncach tych opraw sg
zamocowane wktadki matrycowe. Przy. ruchu glo-
wicy urzgdzenia w kierunku podstawy wychylne
oprawy matrycowe obracajag sie w lozyskowaniach
usytuowanych w glowicy zgniatajgc umieszczony
pomigdzy wkladkami matenial. W tirzadzeniu tym
ksggaltowanie pomiedzy wychylnymi zespolami ma-

trycowymi, skladajacymi si¢ z opraw i wkladek

matrycowych, jest podobne do ksztaltowania za po-
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mocg pary walcéw matrycowych, pomiedzy ktére
wprowadzony jest walcowany material.

Z polskiego opisu patentowego Nr 51348 znany
jest przegubowy uklad przeniesienia napedu w
urzadzeniu kuzZniczym, zastosowany pomiedzy ped-
nikiem tego urzadzenia a zespolami matrycowymi.
Urzadzenie to jest przeznaczone do speczania lub
speczania z réwnoczesnym wyginaniem. Ma ono
dwa przeciwsobnie pracujgce zespoly matrycowe,
ktére nie sg wychylne, lecz badz to osadzone suwli-
wie na podstawie urzgdzenia, badz tez prowadzone
na mechaniZzmie réwnoleglowodowym. Przegubowy
uklad przeniesienia napedu tego urzgdzenia stano-
wig przegubowe lgczniki usytuowane skosnie w sto-
sunku do kierunku ruchu pednika. Przetwarzaja one
pionowy ruch pednika (suwaka prasy) na poziomy
ruch zespol6w matrycowych. Przetozenie sily ped-
nika na poprzeczng do niej sile powodujacag zbli-
zanie zespoldw matrycowych przebiega zgodnie z
funkcjg tangens kata zawartego pomiedzy kierun-
kiem ruchu pednika a osig podiuzng lgcznikéw: Te-
go rodzaju urzgadzenia nie s3 jednak uzywane do
ksztaltowania cienkich odkuwek, gdyz nie sg one
do tego celu konstrukcyjnie przystosowane. Stuzg
one bowiem przewaznie do kucia watéw korbowych.

Istota wynalazku. Do kucia cienkich odkuwek
skonstruowano wedlug wynalazku urzadzenie, w
ktébrym pomiedzy matrycami mozna uzyskiwaé bar-
dzo duze sily zgniatajgce przy stosunkowo matej
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sile mechanizmu napedzajgcego i przy nieznacz-
nych odksztalceniach korpusu urzadzenia. ‘

W urzadzeniu tym zastosowano dwa przeciwleg-
_le wychylne matr}"*cow'e zespoly, ktérych lozyska sg
oparte o sztywne podpory i ktére majg w kierunku
pednika wysuniete ramiona. Z tymi ramionami sg
polaczone rozbieznie w kierunku pednika ustawione
przegubowe laczniki,

W konstrukeji 'Wedluﬁ wynalazku skojarzono
dwojakiego rodzaju systemy przelozenia sily pedni-
ka (prasy) na poprzecznie do niej skierowang sile
zgniatajaca kuty material. Uzyskuje sie wigc prze-
lozenie dwustopniowe. Pierwszy stopien przeloze-
nia wynika z zastosowania sko$nie ustawionych 1g-
czniké6w przegubowych usytuowanych pomiedzy
glowica urzadzenia a ramionami opraw matryco-
wych. Wielkcié przelozenia uzyskiwanego dzigki
lacznikom . zmienia sie zgodnie z funkcjg tangens
kijta zawartego pomiedzy kierunkiem ruchu pedni-
ka (suwaka prasy) a osig lgcznika. Drugi stopien
przelozenia wynika z dlugosei ramienia momentu
sily wywieranej przez lgcznik na oprawe matryco-
wa. Dlugo$é tego ramienia wzrasta wraz ze wzro-
stem kata pochylenia lgcznika.

W urzadzeniu wedlug wynalazku na poczatku su-
wu roboczego stopien przelozenia sily pednika na
sile potrzebng do ksztaltowania wynosi nieco po-
nad 0,1 nominalnego nacisku pednika. Na korncu su-
wu roboczego przelozenie to jest kilkunasto-
krotnie wigksze. Nalezy przy tym podkreslié, ze
obcigzenia wynikajace z oporu kutego materialu
sg przyjmowane przez sztywne podpory lozysko-
wan segmentéw opraw matrycowych, a obcigzenie
. suwaka prasy nie przekracza nacisku nominalnego

prasy. Z powyzszych wzgledéw urzadzenie wedlug,

wynalazku nadaje sie szczegblnie dobrze do kuc1a
ksztaltek plaskich. ”

‘Wynalazek zostanie blizej objasniony na podsta-
wie przykladu realizacji wynalazku przedstawione-
g0 na rysunku.

Objasnienie figur rysunku. Na fig. 1 przedsta-
wiono urzadzenie do kucia w widoku bocznym, cze-
Sciowo w przekroju, przy czym na lewej polowie
rysunku pokazano pozycje cze$ci skladowych urza-
dzenia na poczgtku suwu roboczego, a na prawej
polowie rysunku — urzgdzenie na konicu suwu ro-
boczego, a fig. 2 — to samo urzadzenie w widoku
z gbry, czeSciowo w przekroju A-A na fig. 1.

Przyklad realizacji wynalazku. Do glowicy 1 sg
przymocowane }ozyskowe watlki 2 o ktére sg opar-
te gbrne cylindryczne powierzchnie $lizgowe gczni-
kéw 3. Dolne cylindryczne powierzchnie §lizgowe
lacznikéw 3 sg oparte o lozyskowe czopy 2’ ktére
znajduja sie na ramionach 4 wychylnych matryco-
wych opraw 2. Lozyskowe walki 2 i czopy 2 sg
ze -sobg zwigzane za pomocg spinajacych ogniw 6.
Matrycowe oprawy 5 sg na jednym koncu oparte
przegubowo o sztywne stojaki 7, a na drugim sa
one wyposazone w narzedziowe wkiadki 8, moco-
wane do tych opraw za pomocg dociskowych ele-
mentéw 9. Do prawej matrycowej oprawy 5 jest
przymocowana tuleja 10, ktérej o§ jest réwnolegla
do .osi przegubéw opraw matrycowych 5. Tuleja 10
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stuzy do wprowadzenia materialu do. strefy kucia.
Ponadto do prawej matrycowej oprawy 5 jest przy-
mocowana druga tuleja ze Srubg zderzakows 11
stuzigcg do nastawiania glebokos$ci wprowadzania
kutego materialu pomiedzy narzedziowe wkiadki 8.

Korpus urzadzenia jest wykonany z dwu grubych
bocznych plyt 12, majacych w $rodku wyciete okna,
przez ktére dokonuje sie¢ ‘'wymiany narzedziowych
wkiadek 7 i przez ktére wklada sie material po-
przez tuleje 10 pomiedzy narzedziowe wktadki 8.
Plyty 12 s3 na obydwu korficach spiete $rubami 13
przechodzacymi przez stojaki 7. Stojaki te maja
ksztalt litery T, a ich ramiona sa wpuszczone w
odpowiednie wybrania wykonane w plytach 12.
W stojakach 7 s3 osadzone panwie 14, o ktére opie-
raja sie walcowe czopy (dolne) matrycowych opraw
5. Panwie te przejmuja w zasadzie cale obc1azen1e
powstajace podczas kucia materialu. W stojakach
7 sg ponadto wykonane wypusty 15 stuzgce do mo-
cowania przyrzadu Srubami do stolu prasy. Matry-
cowe oprawy 5 sa po bokach wyposazone w czopy
16 ulozyskowane w otworach wykonanych w bocz-
nych piytach 12. Urzadzenie dziala w nastepujacy
sposob: w pozycji pokazanej na fig. 1 — strona le-
wa — wprowadza sig¢ w tuleje 10 material az do
oparcia o zderzakowa $rube 11. Nastepnie urucha-
mia sie prase. W czasie suwu roboézego pfasy glo-
wica 1, przegubowe laczniki 3 oraz matrycowe op-
rawy 5 zmieniajg swe ustawienie, od takiego jakie
pokazano na fig. 1 — lewa potowa rysunku, do
takiego ktére pokazano na fig. 1 — prawa polowa
rysunku. W tym czasie wykroje narzedziowych
wkladek 8 przesuwaja sie od polozenia S, do po-
tozenia Sk. Material pomiedzy wkladkami 8 zostaje
uksztaltowany.

W czasie suwu roboczego zmienia sie pochylenie
przegubowych lacznikéw 3, a zatem zmienia sie
réwniez kierunek przenoszonej przez nie sily, jak
tez dlugosé ramienia momentu tej silty oddziatywu-
jacego na matrycowa oprawe 5. Ramie to na po-
czatku suwu roboczego ma wielko$é Ry, natomiast
na koncu suwu roboczego — wielko$é Ry.

W miare pochylania przegubowych lgcznikéw 3
wzrasta tez przelozenie pionowej sily prasy na-
coraz to bardziej pochylong (zblizong do poziomej)
site oddzialywujgca na czopy 2’ usytuowane na ra-
mionach 4 matrycowych opraw 5. W konsekwenciji
wzrostu zar6wno przelozenia wielkosci sily jak i
ramienia jej momentu, wzrasta w urzadzeniu wed-
lyg wynalazku sila zgniatajgca material, osiggajgc
na koficu suwu roboczego warto$é okolo dwudzie-
stokrotng w stosunku do sily na poczatku tego su-
wu.

Nadmienié¢ nalezy, ze w czasie wzajemnego zbli-
zania sie narzedziowych wkladek 8 po torach 1u-
kowych, material nie jest od razu zgniatany na
calej swej powierzchni. Zgniatanie to nastepuje
stopniowo, podobnie jak podczas walcowania po-
miedzy parg walcow. :

Powyzszy zespét cech funkcjonalnych urzadzema
pozwala na osiggniecie znacznych korzysci tech-
nicznych i technologicznych a konstrukcja urzg-
dzenia umozliwia pelng automatyzacje jego pracy
w przypadku seryjnej produkeji wyrobow.
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Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie w.znicze zawierajagce wychylne
przeciwlegle zespoly matrycowe oraz majgce prze-
gubowy uklad przeniesienia napedu, znamienny
tym, ze dwa wychylne matrycowe zespoly (5, 8)
ktorych lozyska oparte sg o sztywne stojaki (7) ma-
ja w kierunku pednika wysuniete ramiona (4), z
ktérymi sg polgczone, rozbieznie, w kierunku ped-
nika ustawione, przegubowe lgczniki (3).

2, Urzadzenie wedlug zastrz, 1, zmamiennc tym,

~

10

ze elementy (10) stuzgce do wprowadzania mate-
rialu pomiedzy matrycowe zespoly (5, 8) sg usta-
wione réwnolegle do osi lozyskowania tych zespo-
16w (5, 8). -

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze jego sztywne stojaki (7) sg potaczone z dwoma
bocznymi plytami (12) tworzac lgcznie korpus urzg-
dzenia. .

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze w Srodkowej czeSci bocznych plyt (12) sa wyko-
nane okna i otwory dla lozyskowania czopoéw (16)
matrycowych opraw (5),

Fig. 1

Fig. 2
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