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(57)摘要

本实用新型公开了一种全自动切分机，包括

机架、放料架、收卷架以及分切机构，分切机构设

置在放料架和收卷架之间，还包括执行控制面板

和程序信号处理控制器，程序执行控制面板和程

序信号处理控制器导电连接，分切机构包括上气

涨轴、下气涨轴、上切刀、下切刀、上下切刀夹板、

伺服电机以及环绕设置的皮带，皮带的传动由伺

服电机控制，上下切刀夹板连接在皮带上，上气

涨轴套有上切刀，下气涨轴套接有下切刀，伺服

电机和所述气泵由程序信号处理控制器控制连

接，上切刀和下切刀的位置相对应，上气涨轴和

下气涨轴之间设有位置调节组件，通过位置调节

组件使上切刀和下切刀相互抵接。这样便实现可

自动调整上切刀和下切刀位置的技术效果。
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1.一种全自动切分机，包括机架、放料架、收卷架以及分切机构，所述放料架安装在所

述机架的一侧，收卷架安装在所述机架的另一侧，分切机构设置在放料架和收卷架之间，其

特征在于：还包括执行控制面板和程序信号处理控制器，程序执行控制面板和程序信号处

理控制器导电连接，所述的分切机构包括上气涨轴、下气涨轴、上切刀、下切刀、上下切刀夹

板、伺服电机以及环绕设置的皮带，所述皮带的传动由伺服电机控制，所述上下切刀夹板连

接在皮带上，所述的上气涨轴套有上切刀，下气涨轴套接有下切刀，上气涨轴和下气涨轴由

一气泵连接，所述伺服电机和所述气泵由程序信号处理控制器控制连接，所述上切刀和所

述下切刀的位置相对应，所述上气涨轴和所述下气涨轴之间设有位置调节组件，通过位置

调节组件使上切刀和下切刀相互抵接。

2.根据权利要求1所述的全自动切分机，其特征在于：所述上下切刀夹板包括可伸缩左

夹块和右夹块，所述左夹块和所述右夹块对称设置，在所述的右夹块底部连接有第一导轨，

所述左夹块可滑动安在该第一导轨上，所述右夹块可滑动安装在一第二导轨上，所述右夹

块连接在所述皮带上，所述上切刀和所述下切刀位于所述左夹块和所述右夹块之间的间隔

位置，所述左夹块和所述右夹块同时夹持住所述上切刀和所述下切刀移动。

3.根据权利要求2所述的全自动切分机，其特征在于：所述的左夹块和所述右夹块的上

部分别设有与所述上切刀相对应的第一夹槽，所述的左夹块和所述右夹块的下部分别设有

与所述上切刀相对应的第二夹槽。

4.根据权利要求2所述的全自动切分机，其特征在于：所述左夹块的伸缩由一第一气缸

驱动。

5.根据权利要求1所述的全自动切分机，其特征在于：调节组件包括上安装座和下安装

座，所述下安装座固定在所述机架上，在所述下安装座上设有导杆，所述上安装座可滑动的

安装在该导杆上，所述上气涨轴的一端穿过所述上安装座后配置第一斜齿轮，所述下气涨

轴的一端穿过所述下安装座后配置第二斜齿轮，在所述机架上设有第二气缸，所述第二气

缸的活塞杆连接在所述上安装座上，所述第二气缸驱动所述上安装座抵接在所述下安装座

上使所述第一斜齿轮和所述第二斜齿轮相啮合。
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全自动切分机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种分切机，具体涉及一种全自动切分机。

背景技术

[0002] 分切机是将一大卷纸张，薄膜，无纺布，铝箔，云母带等各种薄材料分切成不同宽

度小卷的印前，印后设备，常用于造纸机械及印刷包装机械中，一般的分切机主要通过多组

上切刀和下切刀将薄材料切成不同宽度小卷，而上切刀和下切刀为圆环形，套设在轴上并

通过螺丝固定，因此在自动调节，这样就造成分切机在调整刀位置的时候需要浪费较多的

时间，同时给工人增加较大的劳动强度，而且精确度难以保证。

发明内容

[0003] 为解决上述问题，本实用新型的目的在于提供一种可自动调整上切刀和下切刀位

置的全自动切分机。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型提供了如下技术方案：一种全自动切分机，包括机

架、放料架、收卷架以及分切机构，所述放料架安装在所述机架的一侧，收卷架安装在所述

机架的另一侧，分切机构设置在放料架和收卷架之间，还包括执行控制面板和程序信号处

理控制器，程序执行控制面板和程序信号处理控制器导电连接，所述的分切机构包括上气

涨轴、下气涨轴、上切刀、下切刀、上下切刀夹板、伺服电机以及环绕设置的皮带，所述皮带

的传动由伺服电机控制，所述上下切刀夹板连接在皮带上，所述的上气涨轴套有上切刀，下

气涨轴套接有下切刀，上气涨轴和下气涨轴由一气泵连接，所述伺服电机和所述气泵由程

序信号处理控制器控制连接，所述上切刀和所述下切刀的位置相对应，所述上气涨轴和所

述下气涨轴之间设有位置调节组件，通过位置调节组件使上切刀和下切刀相互抵接。

[0005] 所述上下切刀夹板包括可伸缩左夹块和右夹块，所述左夹块和所述右夹块对称设

置，在所述的右夹块底部连接有第一导轨，所述左夹块可滑动安在该第一导轨上，所述右夹

块可滑动安装在一第二导轨上，所述右夹块连接在所述皮带上，所述上切刀和所述下切刀

位于所述左夹块和所述右夹块之间的间隔位置，所述左夹块和所述右夹块同时夹持住所述

上切刀和所述下切刀移动，在所述左夹块上还配置有探头。

[0006] 所述的左夹块和所述右夹块的上部分别设有与所述上切刀相对应的第一夹槽，所

述的左夹块和所述右夹块的下部分别设有与所述上切刀相对应的第二夹槽。

[0007] 所述左夹块的伸缩由一第一气缸驱动。

[0008] 调节组件包括上安装座和下安装座，所述下安装座固定在所述机架上，在所述下

安装座上设有导杆，所述上安装座可滑动的安装在该导杆上，所述上气涨轴的一端穿过所

述上安装座后配置第一斜齿轮，所述下气涨轴的一端穿过所述下安装座后配置第二斜齿

轮，在所述机架上设有第二气缸，所述第二气缸的活塞杆连接在所述上安装座上，所述第二

气缸驱动所述上安装座抵接在所述下安装座上使所述第一斜齿轮和所述第二斜齿轮相啮

合。
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[0009] 本实用新型的这种结构，工人只要在执行控制面板上设置上切刀和下切刀的具体

位置，伺服电机带动上下切刀夹板移动，其探头检测到上切刀和下切刀的位置后启动上下

切刀夹板夹持住上切刀和下切刀移动到设定好的位置上，操作简单可靠，大大降低工人的

劳动强度，同时节约时间提高生产效率。

[0010] 下面结合附图和具体实施方式对本实用新型作进一步描述。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型具体实施方式的立体图；

[0012] 图2为本实用新型具体实施方式的剖切立体图。

具体实施方式

[0013] 下面通过实施例对本实用新型进行具体的描述，只用于对本实用新型进行进一步

说明，不能理解为对本实用新型保护范围的限定。

[0014] 如图1、图2所示，本实施例公开了一种全自动切分机，包括机架1、放料架2、收卷架

3以及分切机构4，放料架2安装在机架1的一侧，收卷架3安装在机架1的另一侧，分切机构4

设置在放料架2和收卷架3之间，还包括执行控制面板5和程序信号处理控制器（图中未示

出），程序执行控制面板5和程序信号处理控制器导电连接，分切机构4包括上气涨轴41、下

气涨轴42、上切刀43、下切刀44、上下切刀夹板45、伺服电机40以及环绕设置的皮带，皮带的

传动由伺服电机40控制，上下切刀夹板45连接在皮带（图中未示出）上，上气涨轴41套有上

切刀43，下气涨轴42套接有下切刀44，上气涨轴41和下气涨轴42由一气泵连接，伺服电机40

和气泵由程序信号处理控制器控制连接，上切刀43和下切刀44的位置相对应，上气涨轴41

和下气涨轴42之间设有位置调节组件46，通过位置调节组件46使上切刀43和下切刀44相互

抵接。

[0015] 上下切刀夹板45包括可伸缩左夹块451和右夹块452，左夹块451和右夹块452对称

设置，在右夹块452底部连接有第一导轨453，左夹块451可滑动安在该第一导轨453上，右夹

块452可滑动安装在一第二导轨454上，右夹块452连接在皮带上，上切刀43和下切刀44位于

左夹块451和右夹块452之间的间隔位置，左夹块451和右夹块452同时夹持住上切刀43和下

切刀44移动，在左夹块451上还配置有探头10，当然该探头与程序信号处理控制器连接。通

过这样的结构可使上下切刀夹板45通过探头检测到上切刀43和下切刀44的位置后，可将上

切刀43和下切刀44一同夹持住，随后上切刀43沿上气涨轴41移动，下切刀44沿下气涨轴42

移动，进行上切刀43和下切刀44的位置调整，从而有效提高上切刀43和下切刀44的位置矫

正工作的效率。

[0016] 左夹块451和右夹块452的上部分别设有与上切刀43相对应的第一夹槽，左夹块

451和右夹块452的下部分别设有与上切刀43相对应的第二夹槽。通过第一夹槽和第二夹槽

使得上切刀43和下切刀44的夹持固定槽内，提高位置调整的可靠性。

[0017] 左夹块451的伸缩由一第一气缸驱动（图中未示出）。这样的结构使得左夹块451的

伸缩更加可靠，且安装方便。

[0018] 调节组件46包括上安装座461和下安装座462，下安装座462固定在机架1上，在下

安装座462上设有导杆463，上安装座461可滑动的安装在该导杆463上，上气涨轴41的一端
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穿过上安装座461后配置第一斜齿轮465，下气涨轴42的一端穿过下安装座462后配置第二

斜齿轮466，在机架1上设有第二气缸464，第二气缸464的活塞杆连接在上安装座461上，第

二气缸464驱动上安装座461抵接在下安装座462上使第一斜齿轮465和第二斜齿轮466相啮

合。通过这样的调节组件46，使得上安装座461和下安装座462可更好的调整间隔，方便调

刀。

[0019] 采用上述技术方案，工人只要在执行控制面板5上设置上切刀43和下切刀44的具

体位置，伺服电机40带动上下切刀夹板45移动，其探头检测到上切刀43和下切刀44的位置

后启动上下切刀夹板45夹持住上切刀43和下切刀44移动到设定好的位置上，操作简单可

靠，大大降低工人的劳动强度，同时节约时间提高生产效率。

说　明　书 3/3 页

5

CN 214359385 U

5



图1
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图2
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