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R~

Vyndlez se tykéd zpisobu tvarovani sklenénych piredmétl lisovstiikem v tvarovaci

stenicl a za¥izeni k jeho provdd&ni,

Sklendné predmivy ne dosud b&Znd tvaruji v tvdrnicich ovlddanych rudné nebo me~
chenicky s p¥eliskes v dilici roviné formy, p¥i jeho¥ odstranovdni vzniké zdrevi §kod -
1livy skelny prach a samo odstrenovdni pFelisku je znadnd ndkladné.

7ndmé je také za¥izeni pro tvarovdni sklendnjch predmdtd bez p¥elisku z odms¥ené
dévky skloviny, u ndho¥ teplotn{ zbytkovy gradient zpisobuje nerovnomérné smritovéni
tvarovaného sklendného predmdtu a tim ztrdtu presného geometrického tvaru, kterého by-

1o dosafeno p¥i tvarovéni.

Stejnou vadu vykazuje zpisob 1isovetiikového tvarovéni drobnych sklenénych vylis-

kG, popsany v italském patentu &. 651 891,

Uvedend vady se odstreni zpisobem tvarovdni sklendnych predmdtd lisovstiikem podle
vyndlezu, jeho? podstata spolivd v tom, te ddvka roztavené skloviny se zavede do tvero-
vaci komory, pistem se vat¥ikne do formy, neto dochézi k dasové pYestévce p¥i které
vylisek chladne a vlivem objemové smr¥tivosti vzniksji propadliny, xteré se vyplni né-

slednym dotladenim pot¥ebného objemu skloviny do formy.
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Toho se doef{lf na za¥izen{ typu tvarovaci stenice podle vyndlezu, sestdvejici
z tvarovaci komory s vst¥ikovecim pistem a formy, jehoZ podstéta spoéiﬁé v tom, Ze
vet¥ikovacim pistem prochdz{ souose dotladovaci kolik, jehoZ pohyb je odd&len od
pohybu pistu. Velikost a zdvih dotledovaciho kolfku Je im¥rnd objemu propadlin tva-
rovanych sklen&nych pFedmdtd.,

Vihodou tverovdni sklendnych predmdtl, nap¥ luatrovich ov&skl, podle vyndlezu,
je dokonald rovinnost tvarovanych ploSek a tim doci{leni vysoké kvality vyrobkd., V da-
gové piestdvce vzniklé propadliny na tverovanych ploSkdch jsou objemové mé¥itelné a
1ze je pomoci vhodnd voleného dolisovaciho koliku vyplnovat dotlaedenim pot¥ebného

objemu skloviny.

PYedmét vyndlezu je z¥ejmy z popisu a p¥iloZeného vykresu, na n&mZ je schematicky

znédzorndno za¥izeni podle vyndlezu v p¥iklaedném provedeni,
Na obr. 1 je osovy Yez zafizenim‘s ddvkou skloviny v dévkdvaci komofe.
Na obr. 2 je ogsovy Fez zaFfizenim s ddvkou skloviny vstiiknutou do formy.
Na obr. 3 Je osovy Pez za¥izenim s doplnénim objemu propadlin,

Dévkovaci komora 1 je v dolni &dsti opat¥ena vet¥ikovacim pistem 2, ktery vstii-
kuje roztavenou ddvku skloviny 3 do uzav¥ené formy 4. Vst¥ikovacim pistem 2 prochdzi

souose dotaldovaci kolfk 5, jehoZ pohyb je odd&len od pohybu vst¥ikovaciho pistu 2.

Za¥{izeni{ pracuje tekto:

Dévka roztavené skloviny 3 se p¥ivede do ddvkovaci komory 1 na vst¥ikovaci pist 2,
ktery ji vet¥ikuje do uzaviené formy 4. Po vsiFiknuti skloviny 3 do formy 4 nagténe
~ 8asovd prodleva, p¥i které dochdzi x ochlazeni skloviny 3 a vlivem objemové smrétivosti
se vytvo¥i na vytverovanyech ploSkdch vylisku propadliny. Po skondeni dané 8asové pro-
dlevy se vysune dotla¥ovaci kolik 5 z vst¥ikovaeiho pistu 2, ktery dotladi potiebné
mnoZstvi skloviny 3 k vypln&ni objemu propedlin. Tim se vytiofi geometricky dokonaly
vylisek. .
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PREDMET VYNALEZU

Zplsob tvarovéni sklenénych predmétt lisovstiikem, vyznadujicd ge tim, ¥e ddvka

yoztavené skloviny se zevede do tvarovaci komory, pistem se vst¥ikne do formy, na-
Se¥ dochdzi k Sasové pYestévce p¥i které vylisek chladne a vliivem objemové smrSti-
vosti vznikaji propadliny, které se vyplni ndslednym dotlalenim potPebného objemu

gkloviny do formy.

Ze¥{izeni k provéd¥ni zpisobu podle bodu 1, sestdvajfci z tvarovaci komory s vat¥iko-
vacim pistem a formy, vyznadujici se tim, Ze vet¥ikovacim pistem (2) prochdzi sou-

ose nejménd Jjeden dotlafovaci kolik (5).

Ze¥izeni podle bodu 2, vyznafujici se $im, ¥e dotlalovaci kolik (5) je uloZen ve

vet¥ikovacim pistu (2) pohyblivé,

Za¥izeni podle bodu 2 & 3, vyznedujici se tim, Ze velikost a zdvih dotlalovaciho

koliku (5) je Gmdrny objemu propadlin tvarovanych sklen&nych p¥edméti,

3 vykresy
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