
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202021209503.7

(22)申请日 2020.06.28

(73)专利权人 山推工程机械股份有限公司

地址 272000 山东省济宁市高新区327国道

58号

(72)发明人 王学让　郭志旬　祖金銮　邵旋　

赵恩春　孙志仁　肖坤　贾春亮　

(74)专利代理机构 北京中济纬天专利代理有限

公司 11429

代理人 刘庆超

(51)Int.Cl.

B25B 11/00(2006.01)

 

(54)实用新型名称

一种螺栓组紧固自锁装置

(57)摘要

本实用新型涉及工程机械的驱动桥螺栓成

组自锁技术领域，尤其是一种螺栓组紧固自锁装

置，包括用于卡接在驱动桥上的一排螺栓组的各

螺栓头的六角头端部两侧的固定板、夹板，所述

固定板与所述夹板之间相互平行设置且相对内

侧壁分别用于抵紧对应位置处的各螺栓头的多

棱柱端部侧面，在所述固定板与所述夹板的两端

分别设有一调节式锁紧件与一卸力锁紧件，所述

调节式锁紧件与所述卸力锁紧件配合实现对各

螺栓头的多棱柱端部的锁紧。本装置可快速有效

的固定并锁紧一排相邻的螺栓组，从而仅在另一

端面实现单人操作扳手各个螺栓组另一端的紧

固螺母即可，可有效改变用叉口扳手另加反作用

力防止螺栓跟随转动。
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1.一种螺栓组紧固自锁装置，其特征在于：包括用于卡接在驱动桥上的一排螺栓组的

各螺栓头的六角头端部两侧的固定板、夹板，所述固定板与所述夹板之间相互平行设置且

相对内侧壁分别用于抵紧对应位置处的各螺栓头的多棱柱端部侧面，在所述固定板与所述

夹板的两端分别设有一调节式锁紧件与一卸力锁紧件，所述调节式锁紧件与所述卸力锁紧

件配合实现对各螺栓头的多棱柱端部的锁紧。

2.根据权利要求1所述的一种螺栓组紧固自锁装置，其特征在于：所述调节式锁紧件包

括一固定螺栓，所述固定螺栓依次旋合伸至所述固定板与所述夹板上的螺纹通孔内，在所

述固定板与所述夹板之间的固定螺栓外侧璧上套接有一限位轴套，所述限位轴套的长度尺

寸与驱动桥上当前待旋合紧固的螺栓六角头的尺寸相匹配。

3.根据权利要求2所述的一种螺栓组紧固自锁装置，其特征在于：所述卸力锁紧件包括

一卸力螺栓，所述卸力螺栓依次旋合伸至对应位置处的所述固定板与所述夹板上的螺纹通

孔内。

4.根据权利要求3所述的一种螺栓组紧固自锁装置，其特征在于：在所述夹板外侧的固

定螺栓外侧璧上套接有一固定垫片，所述固定螺栓配合所述夹板实现对固定垫片的夹紧。

5.根据权利要求4所述的一种螺栓组紧固自锁装置，其特征在于：在所述夹板外侧的卸

力螺栓外侧璧上套接有一卸力垫片，所述卸力螺栓配合所述夹板实现对卸力垫片的夹紧。
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一种螺栓组紧固自锁装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及工程机械的驱动桥螺栓成组自锁技术领域，特别涉及一种能够用

于多种驱动桥螺栓成组自锁紧固的改进型结构，尤其是一种螺栓组紧固自锁装置。

背景技术

[0002] 驱动桥是指传动系统中将来自变速器的转速和转矩传递给驱动轮的机构，主要作

用是随机变化转速和改变力传递方向。由于承受作用于路面和车架或车身之间的垂直力，

纵向力和横向力，以及制动力矩和反作用力；在工作中，驱动桥会受到各种方向力，再加上

机械行走及工作时的震动，

[0003] 因此，装配时螺栓紧固力矩要求较高、对螺栓的力矩标准严格，以绝对防止松动为

目的。

[0004] 但是，传统的在压路机、装载机等工程机械驱动桥装配时，需要人工利用扳手夹紧

单个螺栓逐个防止转动，另一侧用气动扳手紧固螺母（气动扳手是工程机械行业普遍使用

的一种以高压气泵为动力源的扭矩扳手，用于螺栓紧固和拆卸，其特点是单位重量输出功

率大，可以实现大扭矩输出）。

[0005] 紧固螺栓螺母时，一般是螺母或者螺栓的一端用扳手固定防止转动，另一端用气

动扳手，形成螺栓、螺母件的相对转动，从而实现紧固。当螺栓力矩要求较大，或者空间受限

时，一般需要两人或多人进行配合完成。

[0006] 例如装配装载机驱动桥螺栓，某企业配套M32螺栓，要求力矩1720N·m。使用气动

扳手紧固螺母时，螺栓跟着转动，很难实现紧固到位，而且力矩大，需要2人使用加长的扳手

固定螺栓一端，1人使用气动扳手紧固螺母。

[0007] 这种螺栓紧固方式存在劳动强度大、作业效率低且有安全隐患的问题。

实用新型内容

[0008] 本实用新型为解决上述技术问题之一，所采用的技术方案是：一种螺栓组紧固自

锁装置，包括用于卡接在驱动桥上的一排螺栓组的各螺栓头的六角头端部两侧的固定板、

夹板，所述固定板与所述夹板之间相互平行设置且相对内侧壁分别用于抵紧对应位置处的

各螺栓头的多棱柱端部侧面，在所述固定板与所述夹板的两端分别设有一调节式锁紧件与

一卸力锁紧件，所述调节式锁紧件与所述卸力锁紧件配合实现对各螺栓头的多棱柱端部的

锁紧。

[0009] 优选地，所述调节式锁紧件包括一固定螺栓，所述固定螺栓依次旋合伸至所述固

定板与所述夹板上的螺纹通孔内，在所述固定板与所述夹板之间的固定螺栓外侧璧上套接

有一限位轴套，所述限位轴套的长度尺寸与驱动桥上当前待旋合紧固的螺栓六角头的尺寸

相匹配。

[0010] 优选地，所述卸力锁紧件包括一卸力螺栓，所述卸力螺栓依次旋合伸至对应位置

处的所述固定板与所述夹板上的螺纹通孔内。
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[0011] 优选地，在所述夹板外侧的固定螺栓外侧璧上套接有一固定垫片，所述固定螺栓

配合所述夹板实现对固定垫片的夹紧。

[0012] 优选地，在所述夹板外侧的卸力螺栓外侧璧上套接有一卸力垫片，所述卸力螺栓

配合所述夹板实现对卸力垫片的夹紧。

[0013] 本实用新型的有益效果体现在：

[0014] 本装置可快速有效的固定并锁紧一排相邻的螺栓组，从而仅在另一端面实现单人

操作扳手各个螺栓组另一端的紧固螺母即可，可有效改变用叉口扳手另加反作用力防止螺

栓跟随转动。

[0015] 本装置不限定套筒长度和螺栓组的孔距。

[0016] 同时本装置限定了旋转和轴向两个自由度，利用平面瞬时摩擦力产生的关联静作

用力达到自锁止推作用且易于瞬时拆解，提高劳动效率，降低劳动成本。

附图说明

[0017] 为了更清楚地说明本实用新型具体实施方式或现有技术中的技术方案，下面将对

具体实施方式或现有技术描述中所需要使用的附图作简单地介绍。在所有附图中，类似的

元件或部件一般由类似的附图标记标识。附图中，各元件或部件并不一定按照实际的比例

绘制。

[0018] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0019] 图2为本实用新型的安装状态结构示意图。

[0020] 图中，1、固定板；2、夹板；3、限位轴套；4-1、固定螺栓；5-1、固定垫片；4-2、卸力螺

栓；5-2、卸力垫片；6、驱动桥上当前待旋合紧固的螺栓六角头。

具体实施方式

[0021] 下面将结合附图对本实用新型技术方案的实施例进行详细的描述。以下实施例仅

用于更加清楚地说明本实用新型的技术方案，因此只作为示例，而不能以此来限制本实用

新型的保护范围。

[0022] 如图1-2中所示，一种螺栓组紧固自锁装置，包括用于卡接在驱动桥上的一排螺栓

组的各螺栓头的六角头端部两侧的固定板1、夹板2，所述固定板1与所述夹板2之间相互平

行设置且相对内侧壁分别用于抵紧对应位置处的各螺栓头的多棱柱端部侧面，在所述固定

板1与所述夹板2的两端分别设有一调节式锁紧件与一卸力锁紧件，所述调节式锁紧件与所

述卸力锁紧件配合实现对各螺栓头的多棱柱端部的锁紧。

[0023] 优选地，所述调节式锁紧件包括一固定螺栓4-1，所述固定螺栓4-1依次旋合伸至

所述固定板1与所述夹板2上的螺纹通孔内，在所述固定板1与所述夹板2之间的固定螺栓4-

1外侧璧上套接有一限位轴套3，所述限位轴套3的长度尺寸与驱动桥上当前待旋合紧固的

螺栓六角头6的尺寸相匹配。

[0024] 优选地，所述卸力锁紧件包括一卸力螺栓4-2，所述卸力螺栓4-2依次旋合伸至对

应位置处的所述固定板1与所述夹板2上的螺纹通孔内。

[0025] 优选地，在所述夹板2外侧的固定螺栓4-1外侧璧上套接有一固定垫片5-1，所述固

定螺栓4-1配合所述夹板2实现对固定垫片5-1的夹紧。
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[0026] 优选地，在所述夹板2外侧的卸力螺栓4-2外侧璧上套接有一卸力垫片5-2，所述卸

力螺栓4-2配合所述夹板2实现对卸力垫片5-2的夹紧。

[0027] 使用时，通过夹板2和固定板1夹紧相邻的待安装在驱动桥上的同一排的多个螺栓

的六角头部位，卸力螺栓4-2穿过另一端的卸力垫片5-2、夹板2，和固定板1的另一端的螺栓

孔连接，限制螺栓的旋转自由度，然后可以使用扳手或风枪紧固螺母。

[0028] 使用后，松解卸力螺栓4-2，不存在紧固时自锁止推产生的间隙残余作用力而难以

拆解的现象，可快速方便循环使用该装置。

[0029] 为提高循环使用寿命，卸力螺栓4-2和固定板1需要调制处理。

[0030] 其工作原理是：一组的多个六角螺栓头先被夹持，在使用工具旋转螺母时产生的

相互作用力起到自锁止推的作用，通过该装置实现相邻组螺栓的防转动固定，便于有限空

间螺栓的连接作业。

[0031] 本装置可用于多种驱动桥螺栓紧固，通过本装置可以同时夹紧一排相邻的螺栓

组，实现各个螺栓一端的自锁，螺母一端可以很方便的紧固和拆卸，具体操作省时省力，安

全高效。

[0032] 为了能进一步了解本发明的内容、特点及功能，现进行以下阐述：

[0033] 使用时，根据所紧固的螺栓头的尺寸，选择相应用长度限位轴套3，固定螺栓4-1处

于打紧状态，固定板1和夹板2把两组相邻螺栓加紧，打紧卸力螺栓4-2，所要紧固的螺栓组

的旋转自由度受到限制，另一端使用气动扳手紧固螺母时，螺栓不会转动。

[0034] 紧固后，用气动扳手将此装置的卸力螺栓4-2松开，便可以卸下装置，完成驱动桥

的装配。

[0035] 紧固螺栓和卸力螺栓4-2与固定板1的连接方式为螺纹连接，可以用通孔配合螺栓

取代。将固定板1的螺纹孔改为通孔，固定螺栓4-1分别穿过垫片、夹板2通孔、限位轴套3、固

定板1通孔，用螺母紧固，卸力螺栓4-2分别穿过垫片、夹板2通孔、固定板1通孔，用螺母紧

固。

[0036] 为提高通用性，限位轴套3长度可用普通垫片替换。

[0037] 以上各实施例仅用以说明本实用新型的技术方案，而非对其限制；尽管参照前述

各实施例对本实用新型进行了详细的说明，本领域的普通技术人员应当理解：其依然可以

对前述各实施例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分或者全部技术特征进行等同

替换；而这些修改或者替换，并不使相应技术方案的本质脱离本实用新型各实施例技术方

案的范围，其均应涵盖在本实用新型的权利要求和说明书的范围当中；对于本技术领域的

技术人员来说，对本实用新型实施方式所做出的任何替代改进或变换均落在本实用新型的

保护范围内。

[0038] 本实用新型未详述之处，均为本技术领域技术人员的公知技术。
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说　明　书　附　图 1/2 页

6

CN 212653315 U

6



图2
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