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Smar do obrébki plastycznej stali

Przedmiotem wynalazku jest smar do obrébki plastycznej stali, ktéry stosowany przy naciskach jednostko-
wych przewyiszajacych granice plastycznosci migkkich stali weglowych, odznacza sie¢ wtasnosciami skutecznego
rozdzielania powierzchni narzedzi i obrabiane;j stali.

Znane jest smarowanie stali przy obrdbce plastycznej za pomoca réznych smaréw, w sktad ktérych wcho- -
dzg oleje mineralne, ttuszcze zwierzgce, oleje roslinne wraz z réznymi dodatkami. Réwniez znane jest smarowa-
nie metali, zwtaszcza przy ciagnieniu drutu i obrébce wiertel za pomoca smaréw zawierajgcych ttuszcze z do-
datkami kwasu nieorganicznego, takiego jak siarkowy lub fosforowy, majace na celu uzyskanie lénigcej
metalicznej powierzchni. W tych przypadkach niezbednym jest usunigcie z powierzchni warstwy zgorzeliny oraz
nawapnienie w celu zapobiegania korozji. Nawapnianie zabezpiecza przed korozja w zaleznosci od stopnia
agresywnosci atmosfery na kilka do kilkunastu godzin. Usuwanie tych smaréw z powierzchni jest utrudnione
i wymaga stosowania albo rozpuszczalnikéw organicznych, albo wygotowania w kapielach alkalicznych. Réwniez
znane jest wytwarzanie na powierzchni blachy warstewek fosforanowych, ktére powstaja w wyniku zanurzenia
obrabianej blachy w kapielach zawierajacych kwas fosforowy, fosforany, przyspieszacze i inne. Proces ten zwany
fosforanowaniem lub bonderyzacjg jest procesem kosztownym, pracochtonnym i materiatochtonnym, a zarazem
szkodliwym w znacznym stopniu dla zdrowia pracownikéw. Wymaga on oddzielnego pomieszczenia kilkunastu
wanien, duzej ilo$ci wody i neutralizécji $ciekdw.

Celem wynalazku jest usunigcie podanych wad i niedogodnosci. Smar wedlug wynalazku usuwa wymie-
nione niedogodnosci, gdyz umoizliwia wykonanie smarowania bezposrednio przy prasie, bez potrzeby
przewozenia materiatu do bonderowni.

Smar wedtug wynalazku sporzadza si¢ z sulfonowego toju, fosforanu tréjetanoloaminy, kwasu fosforowego
idetergentéw. Poza typowymi dla smaréw wtasnosciami, smar wedtug wynalazku posiada przede wszystkim
zdolno$¢ wytrawiania powierzchni oraz wytwarzania na powierzchni warstewek fosforanéw. Wtasnosci trawigce
pozwalaja na stosowanie do ttoczenia blach pokrytych warstewkami tlenkowymi, przy czym moze to byé
korozja nalotowa, powstajaca zwykle w czasie przechowywania blachy oraz réwniez warstwa zgorzeliny powsta-
jaca wczasie Zarzenia rekrystalizujacego. W tym ostatnim przypadku smar mozZe by¢ stosowany do zgorzelin
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cieriszych — orientacyjnie do 5 mikronéw, otrzymywanych albo w czasie nagrzewu indukcyjnego albo w warun-
kach ograniczonego dost¢pu tlenu w czasie Zarzenia. Smar wedlug wynalazku zawiera sk}adniki rozpuszczalne
w wodzie, co stanowi ulatwienie dla usuwania jego z powierzchni blachy po ttoczeniu. Usuwanie smaru przepro-
wadza si¢ albo przez natrysk ciepta woda, albo przez zanurzenie w wannie zawierajacej ciepta wode. Smar
zawiera réwniez inhibitory korozji, zabezpieczajace stal narzedzia, jak i stal przerobionej blachy przed koroduja-
cym dziataniem kwasu fosforowego. Zabezpieczenie przed korozja w warunkach atmosfery przecietnych hal
produkcyjnych wynosi przynajmniej 5 dni. Smar mozna rozciericzy¢ woda do potrzebnej konsystencji, przy
czym ilos¢ dodanej wody moze wahaé si¢ od 2—50% cigzaru smaru. W miar¢ zwi¢kszania zawartosci wody,
ro$nie zdolno$¢ trawigca, a maleja wtasnosci smarne.

Przyktad: Ttoczenie naczyn cylindrycznych z blachy gtebokottocznej. Krazki smaruje si¢ smarem
i ttoczy. Wyttoczone miseczki poddaje si¢ odttuszczeniu w goracej wodzie i wyZzarza rekrystalizujagco w atmosfe-
1ze z ograniczonym dostgpem tlenu lub indukcyjnie. Miseczki smaruje si¢ smarem na zewngtrznej i wewnetrznej
péwierzchni. Poddaje si¢ ttoczeniu, a zbgdny smar po ttoczeniu usuwa si¢ przez wymycie goraca woda lub kapiel

alkaliczng. -

Sktad smaru: '
1. 16j wotowy sulfonowy -75%
2. fosforan tréjetanoloaminy —16%
3. kwas fosforowy — 8%
4. sulfapol - 1%

Zastrzezenie patentowe

Smar do obrobki plastycznej stali na zimno, znamienny tym, ze zawiera 70—80% sulfonowego toju,
10—20% fosforanu tréjetanoloaminy, 8—12% kwasu fosforowego i okoto 1% detergentu anionowo czynnego.

CZYTELNlA

Urzedy
e Ml temm

Prac. Poligraf. UP PRL. zam. 210/74 naktad 120+18
Cena 10 zt



	PL70153B2
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


