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Urzadzenie do wibracyjnego brykietowania wiéréw metalowych

1

Wynalazek dotyczy ulepszonego i uzupelnionego
urzgdzenia do wibracyjnego brykietowania wioréw
metalowych wediug patentu 63 370.

Urzadzenie wedlug patentu 63 370 skilada sie ze
stolu obrotowego, napedzanego poprzez przekladnie
§limakowsg silnikiem elektrycznym. W stole sa
umieszczone matryce z ruchomym dnem, usytuowa-
ne centrycznie wzgledem urzadzenia zasypowego,
prasy i unzadzenia oproézniajgcego.

Urzadzenie zasypowe napelnia matryce pokruszo-
nymi wiérami, na ktore prasa i wibrator wywieraja
jednocze$nie nacisk pulsujgcy, powodujac przez to
sprasowanie wior. Urzgdzenie opr6zniajace wypycha
gotowy brykiet z matrycy. '

Wiasciwe i precyzyjne wspdldzialanie ze soba
poszczegblnych zespoléw roboczych urzgdzenia wy-
maga ich szczegblnego rozwigzania konstrukcyjnego
lgcznie z napedem stolu, co jest celem niniejszego
wynalazku.

Cel ten zostal osiaggniety w ten sposéb, ze na wale
stolu, wspéidzialajgcego z walem gléwnym, osadzo-
no ko6tko zebate wspéllpracujace z zebatka draga
tlokowego. Zapewnia to obrét stotu o 120° w takim
kierunku, aby matryca znajdujaca sie na stanowi-
sku napelniania wi6érami mogta znalei¢ sie na sta-
nowisku brykietowania, a z kolei matryca znajdu-
jgca sie stanowisku brykietowania aby znalazla sie
na stanowisku usuwania -gotowego brykietu.

Ponadto w celu dokladnego ustawienia stolu za-
stosowano stemple centrujace, wprowadzane do tu-
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lei umieszczonych w stole oraz sprezyne dla pod-
noszenia stolu. Z kolei urzadzenie zasypowe zostalo
wyposazone w cylinder pomiarowy dla dokladnego
okredlania iloSci wioréw, wsypywanych do ma-
trycy. )

Urzadzenie do wibracyjnego brykietowania wi6-
row metalowych wedilug wynalazku jest uwidocz-
nione schematycznie w przykladowym rozwigzaniu
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawa urzadzenie
w przekroju podiuinym, a fig. 2 — to samo urza-
dzenie w widoku z gory.

Sto6t obrotowy 1 jest polgczony z gléwnym walem
2, ktory z kolei jest polgczony z napedowym wa-
tem 3 za pomoca elektromagnetycznego sprzegla 4
(fig. 1). Na wale 3 jest osadzone koétko zebate 5,
ktéore wspolpracuje z zebatka 6 draga 7 cylindra
ttokowego, powodujgc obrét stotu 1 o kat 120°. Dia .
dokladnego ustawienia stotu 1 stuzg centrujgce
stemple 8, wprowadzane do tulei 9 w stole 1 (fig. 1
i fig. 2). Sprezyna 10 umozliwia podnoszenie stotu
1 i cdlaczenie prowadnic co powoduje zmniejszenie
momentu potrzebnego do obrotu stotu 1.

Urzadzenie zasypowe 11, stanowigce pojemnik na
rozdrobnione wibry jest wyposazone w pomiarowy
cylinder 12, umozliwiajacy dozowanie do matrycy 13
ckredlonej iloSci wioréw. Do matrycy 13 jest podig-
czony kinematyczny wibrator 14, ktéry wprawia
ja w drgania podczas napelniania wiérami. Drgania
pozwalajg na rownomierne zapelnienie matrycy.

Cylinder gléwny prasy 15 jest wyposazony w nur-




65390

3
nik 16, ktéry wspobdziata ze stemplem 17, wywie-
rajgc nacisk statyczny na wi6éry. Pulsator 18, hy-
drauliczny lub kinematyczny wywiera roéwnocze$nie
nacisk dynamiczny.

Urzadzenie orpr('x‘ﬁniajace stanowi wypychacz 19,
shuzacy do usuniecia gotowego brykietu z matrycy
13 oraz tlokowy cylinder 20, wyrzucajacy brykiet
poza urzadzenie (fig. 2).

Wibracyjne brykietowanie wioréw odbywa sie
kolejno w trzech matrycach 13, rozmieszczonych
co 120° na stole 1. Matryce wraz z poszczegblnymi
zespotami roboczymi urzadzenia stanowig trzy sta-
nowiska, a mianowicie stanowisko do napelniania
matrycy wiorami, stanowisko prasowania wior
czyli formowania brykietu i stanowisko usuwania
z matrycy gotowego brykietu.

Na stanowisku pierwszym cylinder pomiarowy 12
odmierza okre$long ilo§é wioréw, napeiniajac nimi
matryce 13. R6wnocze$nie zostaje wlaczony wibra-
tor 14, wprawiajacy matryce 13 w drgania co utat-
wia jej réwnomierne mapelnienie. W tym samym
czasie na drugim stanowisku do formowania bry-
kietow zostaje uruchomiony nurnik 16, ktéry wy-
wiera poprzez stempel 17 nacisk statyczny na for-
mowane wiéry. Z pewnym opoZnieniem zostaje na-
stepnie uruchomiony pulsator 18, ktéry wywiera
nacisk dynamiczny, co w sumie daje nacisk pul-
sujacy.

Po uformowaniu brykietu pulsator 18 zostaje wy-
lgczaony, stempel 17 za§ wycofany z matrycy 13.
Z kolei na trzecim stanowisku, do usuwania z ma-
trycy gotowego brykietu, i w tym samym czasie,
zostaje uruchomiony wypychacz 19, usuwajacy
z matrycy brykiet. W momencie wypchniecia bry-
kietu wilgczony zostaje cylinder tlokowy 20, ktéry
usuwa brykiet poza urzgdzenie.

Po wykonaniu powyzszych czynnoSci i powrocie
poszczegblnych zespolow roboczych do polozen wyj-
§ciowych zostaje przylozone mnapiecie do cewki
elektromagnetycznego sprzegla 4, ktore laczy napeg-
dowy wat 3 z walem gléwnym 2 stohu 1.-Po pola-
czeniu obu waléw 3 i 2 zostaje uruchomiony drag 7
z zebatkg 6, ktéra poprzez koiko zebate 5 walu 3
powoduje obrot stotu 1 o kat 120°. Z kolei sprezy-
na 10 umozliwia podniesienie stotu 1 i odlgczenie
prowadnic, co zmniejsza moment potrzebny do
obrotu stolu. Dokladne ustawienie stolu 1 ulatwiajag
centrujagce stemple 8, ktoére sa wprowadzane do
tulei 9, znajdujgcych sie w stole 1.
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Wszystkie wymienione czynno$ci realizuje auto-
matycznie elektro-hydrauliczny, programowy uktad
sterowania. Program jest realizowany za pofSred-
nictwem odpowiedniej kolejno$ci 1gczen ukladu,
znanych rozdzielaczy hydraulicznych i przekazni-
kow elektrycznych.

Urzadzenie wedlug wynalazku pozwala na peilne
zautomatyzowanie procesu brykietowania wiorow. .
Obstuga reczna jest ogramiczona tylko do okreso-
wego, co 40 min. napelniania wiérami pojemnika
urzgdzenia zasypowego oraz do wilgczania przyci-
skow, uruchamiajgcych silniki i uklad sterowania
programowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie do wibracyjnego brykietowania wio-
réw metalowych wediug patentu 63 370 skladajace
sie ze stolu obrotowego z umieszczonymi w nim
matrycami, prasy, urzadzenia zasypowego i urzg-
dzenia oproézniajgcego, znamienne tym, Ze w stole
cbrotowym (1) jest osadzony glowny wal (2) poia-
czony poprzez elektrcmagnetyczne sprzeglo (4) z na-
pedowym waldhn (3), wyposazonym w koétko ze-
bate (5) wspélpracujgce z zebatka (6) draga tioko-
wego (7) w celu obrotu stolu (1) w okreSlonym kie-
runku o kat 120°, przy czym do dokladnego usta-
wiania stolu (1) stuza stemple centrujace (8) oraz
tuleje (9), sprezyna (10) za§ ulatwia podnoszenie
stotu (1) i odigczanie prowadnic.

2. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zasypowe urzgdzenie (11) jest wyposazone W po-
miarowy cylinder (12) dla odmierzania okreSlonej
ilo§ci wiorow do matrycy (13), z ktora jest poig-
czony kinematyczny wibrator (14) dla wprowadza-
nia matrycy (13) w ruch drgajacy.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze cylinder gléwny prasy (15) jest wyposazony
w nurnik (16) wspoéldzialajgcy ze stemplem (17) do
wywierania nacisku statycznego, do nacisku za$§ dy-
naimicznego stuzy hydrauliczny lub k-inemartyczny
pulsator (18).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze urzgdzenie oprézniajace jest wyposazone w wy-
pychacz (19) do usuwania brykietu z matrycy (13)
oraz w tlokowy cylinder (20) do wyrzucania bry-
kietu poza urzadzenie.



Kl. 18 a, 1/30 65390 : MKP C 21 b 1/30

1

{
E\‘ T 1 :./g
5 T

: 7 13
¥ .

Fig. 2.



	PL65390B3
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


