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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do réw-
noczesnego dwustronnego lamania na miare, na-
grzewania i odprezania rur szklanych.

Znana jest obrébka rur, polegajaca na tym, ze
rury szklane, wyciggane w sposéb ciggly w maszy-
nach do wyciggania rur szklanych po wielu proce-
sach technologicznych dzieli sie na poszczegdlne
czeSci. Znane sg urzgdzenia do stapiania palnikami
oraz urzadzenia do mechanicznego dzielenia. Tego
rodzaju znane urzadzenie do stapiania palnikami,
umieszczane w maszynie do wyciggania rur szkla-
nych stanowi pierscien, wykonujgcy ruchy obro-
towo-zwrotne, napedzany wézkiem i zaopatrzony
w otwory do doprowadzania gazu. Do poruszania
pierscienia stuzy naped laricuchowy, przy czym ruch
tego pierscienia jest zsynchronizowany z predkos-
cig wyciggania rur, a cze§ciowo zwrotne obroty
piericienia sg uzyskiwane przez zastosowanie cy-
lindra pneumatycznego, zaopatrzonego w tlok.

W celu sterowania doprowadzenia gazu, to znane
urzgdzenie zaopatrzone jest ponadto w przyrzad
elektroniczny.

To znane urzadzenie do dzielenia rur szklanych
na czeSci przez stapianie palnikami wykazuje
wprawdzie zalety w stosunku do mechanicznego
dzielenia, polegajace na tym, ze przy péZniejszym
dzieleniu na rurki szklane, wykorzystywane w $wie-
tléwkach, sa mniejsze odpady szkla, niemniej wy-
kazuje réwniez powazne wady.
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Jedna z wad tego urzadzenia jest mianowicie to,
ze nie moze ono by¢ zastosowane w jednym ciggu
technologicznym z maszynami do wyciggania rur
szklanych o duzej wydajnosci, poniewaz predkosé
wyciggania rur nie pozostawia juz czasu na ich
obcinanie za pomocg plomienia. Dodatkowg wadg
jest skomplikowana konstrukcja elektronicznego
przyrzadu do sterowania doprowadzenia gazu.

Wada tego rozwigzania jest takze to, ze gdy
w przypadku ciggniecia nieré6wmnomiernego szkla
waha sie Srednica lub stozkowatosé ciggnietych rur
szklanych, krawedzie stopionych rur szklanych, na-
wet przy najostrozniejszym ustawianiu sg nieréwne,
a o$§ podluzna rur szklanych nie jest prostopadla
do obu stopionych koncéw rury. Wraz z wahaniami
wymiaréw zmienia sie odleglo$§é jadra plomienia
stapiajgcego i $cianki rury, przy czym odleglo$§é od
palnika nie ulega zmianie. W wyniku tego ulegajg
zmianie cechy i jakos$¢ stapiania.

Zastosowanie palnika uniemozliwia obcinanie rur
szklanych o réznych $rednicach, a ponadto powo-
duje powstanie naprezen wewnetrznych, ktére sg
bardzo trudne do usuniecia. W wyniku naprezen
powstajacych wzdluz stapianego odcinka rury, bar-
dzo czesto krawedzie odlamujg sie, co powoduje
w wielu przypadkach powstawanie wybrakowanych
wyrobéw gotowych. Dlatego tez zaréwno w przy-
padku urzgdzenia do dzielenia rur przez stapianie
palnikami, jak réwniez w przypadku urzadzenia do
mechanicznego dzielenia rur szklanych, zwlaszcza
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przy ciaggnieciu rur na §wietléwki, konieczne jest
ponowne dzielenie wedlug dokladnych wymiaréw,
odprezanie i nagrzewanie.

Znane jest réwniez urzgdzenie do nagrzewania
i dzielenia wedlug dokladnych wymiaréow, Xktére
‘jest zasilane recznie. Urzgdzenie to =zaopatrzone
jest w sterowane ramiona, stuzgce do uktadania rur
szklanych nad plomieniem, powodujgcym powsta-
wanie naprezen wewnetrznych, jak rowniez zaopat-
rzone jest w prowadnice, na ktérej nastepuje lama-
nie rur pod dotknieciem metalowego pierscienia.
Odpowiednie urzadzenie transportujgce przemiesz-
cza odlamane rury szklane.

Wada tego urzadzenia jest to, ze ma ono niewiel-
kg wydajno$é i pozwala na lamanie na obu kon-
cach jednoczesnie tylko jednej rury szklanej. Z te-
go powodu tego urzgdzenia nie mozna polgczyé
z maszynami do wyciggania rur szklanych o duzej
wydajnoéci w jeden cigg technologiczny i dlatego
tez sg one ladowane recznie. Dalszg wadg tych
znanych urzadzen do lamania i nagrzewania rur
szklanych jest to, ze ich czeSci skladowe sg nieru-
chome i dlatego tez nie mozna w nich lamaé rur
szklanych o réznej dlugosci i-réznej Srednicy.

Celem wynalazku jest unikniecie wad znanych
urzgdzen.

Zadaniem wynalazku jest opracowanie ulepszo-
nego urzadzenia przeznaczonego do réwnoczesnego,
obustronnego lamania na miare, nagrzewania i od-
prezania rur szklanych o réznej dlugosci i roéznej
Srednicy.

Urzadzenie wedlug wynalazku wyposazone jest
w prowadnice rozdzielcza zakonczona ostrzem,
uksztaltowang po obu stronach w postaci poléwki
hiperboli, zapewniajgcg podwdjne zasilanie, jak
réwniez zaopatrzone jest w plyte ustalajgca, nasta-
wialng na rézne dlugosci rur szklanych oraz w ra-
miona napedowe do przemieszczania tych rur szkla-
nych, zaopatrzone w odstepach w zaglebienia, jak
réwniez w ramiona unoszgce te rury, przy czym
prowadnica rozdzielcza, ktéra korzystnie wyposa-
zona jest w nastawny wysiegnik wybierajgcy, usy-
tuowana jest na poczgtku kazdego z tych ramion.
Dolng cze$¢ prowadnicy rozdzielajgcej mozna ko-
rzystnie ustawié¢ odpowiednio do dowolnej $rednicy
rur szklanych, a okragle zaglebienie jest tak usy-
tuowane, ze przy podnoszeniu rur nastgpna rura
moze stoczyé¢ sie na miejsce pierwszej rury. Tocze-
nie sie rur ulatwiajg oba ramiona. Urzadzenie to
zapewnia réwnoczesne przesuwanie dwéch rur.

W urzadzeniu wedlug wynalazku polozenie do Ia-
mania rur szklanych zapewniajg poruszajace sig
synchronicznie z maszyng plyty ustalajace, ktére sg
sterowane tarczami naciskowymi umieszczonymi na
wale z kolami zebatymi.

Naped urzgdzenia wedlug wynalazku stanowig
korzystnie zabudowane po obu stronach maszyny
korpusy zebate, jeden nieruchomy, a drugi prze-
suwny, napedzany silnikiem elektrycznym przez
paski klinowe poprzez bezstopniows przekladnig
predkosci i pare két lancuchowych.

Znajdujgce sie na jednej stronie urzadzenia we-
dlug wynalazku korpus zebaty i polaczone z nim
ramiona przenoszgce rury, tarcze obrotowe, palniki

lamigce, palniki nagrzewajace i odprezajace umiesz-
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czone sj na przesuwnej tarczy, ktorg mozna usta-
wié¢ w pozadanym polozenju. Tym samym umozli-
wia sie dzielenie rur szklanych na pozgdane dlu-
godci. W innym korzystnym przykladzie wykonania
urzgdzenia wedlug wynalazku na ramionach pod-
noszgcych rury szklane znajduje sie tyle zaglebien,
ile wymaga odbieranie rur szklanych z maszyny
do Wwyciagania, przeprowadzenie przez pozadane
procesy technologiczne i po odprezeniu przekazanie
do nastepnego ciggu produkcyjnego-dla przeprowa-
dzenia dalszych proces6w technologicznych. Tym
samym umozliwione jest umieszczenie urzgdzenia
wedlug wynalazku w technologicznym ciggu pro-
dukcyjnym bezposrednio po maszynie do wyciggania
rur.

Zaleta urzadzenia wedlug wynalazku jest to, ze
procesy technologiczne lamania, nagrzewania i od-
prezania oraz dalszego przenoszenia rur szKklanych
sg wykonywane w spos6b w pelni zautomatyzowa-
ny, bez udzialu pracy recznej. Urzadzenie wedlug
wynalazku moze byé wlgczone do automatycznej
linii obrabiarkowej dla rur szklanych.

Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia rowniez
ladowanie rur szklanych, dzieki czemu uzyskuje
sie duzg wydajnos$é. Przy ladowaniu parami mozli-
we .jest rowniez przeprowadzenie obrobki rur
o mniejszej $rednicy, ktoére wyciggane sg z duzg
predkoscia. Dzieki zaopatrzeniu urzgdzenia wedlug
wynalazku w przesuwna plyte ustalajgcg, mozna
obrabia¢ w nim rury o réznej dlugosci, co jest istot-
na korzyscia.

Przedmiot wynalazku jest przykladowo przedsta-
wiony na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
w widoku z przodu urzadzenie, umozliwiajace po-
dwéjne ladowanie do rownoczesnego, obustronne-
go lamania rur na miare oraz ich nagrzewania i od-
prezania, fig. 2 — urzadzenie w widoku z boku,
fig. 3 — w widoku z géry urzadzenie wedlug fig. 1,
fig. 4 — w widoku z boku i czeSciowo w przekroju
przesuwny Kkorpus zebaty, oraz zamocowanie na-
pedzajacych waléw, fig. 5 — w widoku z boku
urzgdzenie i czeSciowo W przekroju przesuwny
korpus zebaty, fig. 6—11 ramie ladujgce urzadzenia
7z prowadnicg rozdzielcza, zapewniajaca podwéjne
ladowanie, w szeSciu polozeniach.

Naped urzgdzenia wedlug wynalazku zainstalo-
wany jest w korpusach zebatych 1, 2. Ruch nape-
dowy przenoszony jest Kkorzystnie z silnika z pa-
sami klinowymi, przez przekladnie 3 predkosci
i przekladnie Slimakowg 4 poprzez pare kot lancu-
chowych 5, 6 i zebrowany wat 7. Korpus zebaty 1
jest zamocowany trwale i napedzany przez zebro-
wany wal 7 poprzez pare két lancuchowych 8, 9
(tig. 1).

Drugi korpus zebaty 2 mozna ustawia¢ na wale 10
odpowiednio w pozgdanym polozeniu, poniewaz jest
cn prowadzony na zebrowanym wale 7, w pustym
wale 11 i prowadnicy §lizgowej 12.

Po wlasciwym ustawieniu przestawny korpus ze-
baty 2 mozna ustali¢é w tym polozeniu gwintowa-
nym ramieniem 13 (fig. 5).

Korpus zebaty 2 przesuwa sie na zebrowanym
wale 7 i jest napedzany przez, kolo lancuchowe 14
réwiiez przesuwne na wale 7 i przez kolo. laficu-
chowe 15 .zainstalowane na. gérnej czesci- korpusu.
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Kolo lancuchowe 15 jest zamocowane na Kkoficu
walu 16. Wal 16 jest po obu koficach ulozyskowany
w korpusach zebatych 1—2 w lozyskach kulko-
wych, tak, iz w §rodku znajduje sie kolo zebate 17,
a na pozostalym koncu zamocowana jest tarcza
obrotowa 30 (fig. 4).

Kolo zebate 17 napedza przez posredniczgce kola
zebate réwniez kola zebate, znajdujgce sie¢ w kor-
pusie zebatym 1—2, korzystnie ulozyskowane w lo-

zyskach kulkowych, na walach 18—25.

) Na drugim konicu tych waléw umieszczone sg tar-
cze 27—34, obracajgce rury szklane.

Tarcza naciskowa 56 umieszczona mna wale 60,
wystajacym z korpusu zebatego 1 steruje nastawni-
kiem polozenia 57 (fig. 1).

Z mimosrodem 61, umieszczonym na watach, wy-
stajacych z korpuséw zebatych sg polgczone ra-
miona 59, poruszajgce rury (fig. 3).

Kolo zebate 17 napedza réwniez przez po$redni-
czace kola zebate 35 i 36, z ktérymi sg polaczone ra-
miona napedowe 52 prowadnicy rozdzielczej, two-
rzacej jedng calo§é z ramionami podnoszacymi 38
rury szklane (fig. 5).

Na plycie ustalajacej 39, na podstawowej plycie
korpuséw zebatych 1, 2 i na ramie nosnej 40 znaj-
duja sie¢ palniki 41, 42, dajgce wydluzony plomien,
odlamujgce rolki 43, 44 i palniki nagrzewajace, jak
réwniez odprezajgce palniki 47, 48 (fig. 3). Znajduja
sie one na plycie podstawowej korpusu zebatego
i korzystnie tak sg usytuowane, ze mozna je razem
z nim przestawiaé. Zasilanie gazem urzgdzenia na-
slepuje za posrednictwem zaworu gazowego 62
i przez przewody gazowe 63 (fig 1).

Ramiona 38 przenoszg rury szklane w urzadze-
niu wedlug wynalazku w odréznieniu od znanych
urzgdzen wyposazone sg W prowadnice rozdzielcza
37, ktéra umozliwia réwnoczesne przesuwanie i ob-
réobke dwéch rur szklanych. Sposéb dzialania ra-
mienia 38 przenoszacego, ktére tworzy jedna calo$é
z prowadnica rozdzielczg 37 jest przedstawiony na
fig. 6—11, obrazujacych ponadto réwnoczesne prze-
kazywanie dalej dwéch rur szklanych.

Urzgdzenie to dziala w ten sposoéb, ze rury szkla-
ne podzielone na sztuki w maszynie do wyciggania
rur tocza sie na prowadnicy 49. Przenoszace ra-
mie 38 umieszczone na ramionach napedowych 52
ma na przodzie ostrze 50. Przy ruchu do przodu
przenoszgcego ramienia 38, napedzanego korzystnie
silnikiem przez przekladnie 3 predkosci i przeklad-
nie¢ $limakowsa 4, ostrze 50, ktére po obu stronach

66 005

10

15

20

25

30

35

40

45

50

B 6
prowadnicy rozdzielczej 37 uksztaltowany jest ko-
rzystnie péthiperbolicznie lub pélparabolicznie, pod-
nosi rure A z prowadnicy 49 (fig. 6). Rura A pod-
czas dalszego ruchu przenoszgcego ramienia 38 do-

staje sie po pochylym zboczu ostrza 50 do zaglebie-

nia 55 przenoszacego ramienia (fig. 7). Przy dal-
szym ruchu przenoszgcego ramienia 38 prowadnica
rozdzielcza 37 podnosi za pomocg swego korzystnie
nastawnego wysiegnika 51 rure B, ktéra stoczyla sie
na miejsce poprzednio odebranej rury A (fig. 7)
i uklada obie rury podczas dalszego ruchu w za-
glebieniach 53 i 54 nieruchomego zasobnika 58 lub
mimosrodu (fig. 8).

Przy nastepnym obrocie rury A i B osiagaja juz
polozenie w zaglebieniach 56 i 57 odpowiednie dla
procesu lamania, podczas gdy prowadnica rozdziel-
cza 37 przenoszacego ramienia 38 podnosi nastepnie
rury C i B (fig. 9, 10 i 11).

Przy kolejnym obrocie rury przesuwajg sie pa-
rami dalej. Podczas, gdy ramiona obracajg sie do
dolnego polozenia, rury szklane obracaja si¢ na tar-
czach obrotowych 2, 6, 27—34 i przeprowadzane jest
lamanie, nagrzewanie i odprezanie rur.

Po zakoficzeniu tych proceséw technologicznych
rury przesuwa sie dalej. Rytm tych proceséw techno-
logicznych mozna ustawié¢ za pomoca przekladni 3
predkosci. Przenoszace ramiona 38 zaopatrzone sg
w tyle zaglebien, ile to jest konieczne, aby dwie
rury po zakonczeniu obrébki z dwéch ostatnich za-
glebien zostaly ulozone na prowadnicy 64, dopro-
wadzajgcej do maszyn wykonujacych dalszag
obrébke.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do réwnoczesnego dwustronnego la-
mania na miare, nagrzewania i odprezania rur
szklanych o réznej dlugosci i réznej Srednicy, zna-
mienne tym, ze zaopatrzone jest w prowadnice roz-
dzielcza (37), zakonczong ostrzem (50), uksztalto-
wang po obu stronach w postaci poléwki paraboli,
lub poléwki hiperboli, zapewniajacg podwéjne za-
silanie, jak réwniez zaopatrzone jest w plyte usta-
lajaca (39), nastawialng na rézne dlugosci rur szkla-
nych oraz w ramiona napedowe (52) do przemiesz-
czania tych rur, zaopatrzone w odstepach w zagle-
bienia (53, 54), jak réwniez w ramiona (38) uno- .
szace te rury, przy czym prowadnica rozdzielcza (37),
ktéra korzystnie wyposazona jest w nastawny wy-
siegnik (51) ‘wybierajacy, usytuowana jest na po-
czatku kazdego z tych ramion.
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