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@ Procedé et dispositif de coupe automatique des lisiéres des tricots sur métiers rectilignes et de formation d'une
boucle de fil pour la séparation automatique des panneaux successifs.

g@ Dispositif pour couper automatiquement les deux lisiéres
es panneaux tricotés sur métiers rectilignes & deux fontures
directement sur le métier et pour séparer automatiquement ces
panneaux avec le procédé qui lui est propre.

Le dispositif est constitué d'un bloc support 4 réglable
latéralement par une glissiére, d'un disque coupant 5 entrainé
par une poulie 9 et un moteur individuel, d'une barre guide
lisiére 6 réglable en hauteur au-dessus ou en-dessous du point
de tricotage, d’un aspirateur 7 qui maintient la boucle du fil de
séparation hors de portée du disque coupant, d'un guide
éliminateur 8 de la lisiére coupée et d'un ensemble tireur de
fils composé d'un tube sugoir pneumatique et d'un jeu de
pignons coniques entrainés par un moteur.
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La présente invention a pour objet la coupe sutomatique des
lisiéres des panneasux successifs des tricots fabriqués sur métiers rec-
~tilignes & deux fontures et le séparation de ces dits panneaux par
tirage sutomatique du fil de séparetion soit directenent sur le métier
sans arret de celui ci,soit ultérieurement.

Actuellement les panneaux successifs de tricots gont reliés
les uns aux autres par les divers fils qui composent les panneaux. Tous
ces fils y compris le fil de séparation forment sur la lisikre du tricot
chacun un pont,ou boucle, de la rangée oh ils sont mis hors dtaction
dans un penneau & la rangée ol ils sont remis en action dans le panneau
suivant. Ces ponts de fils sont situés soit sur la lisitre droite soit
sur la lisitre gauche selon le disposition dtarrét de chaque guide-fil,

I1 est donc indispensesble, pour pouvoir séparer complétement les panneaux
les uns des autres, de couper tous ces fils y compris le f£il de séparation.
Lorsque tous ces fils sont coupés, les panneaux ne sont plus reliés les
uns aux sutres que par la ou les rangées tricotées avec le fil de sépa-
-ration. Cette opération de coupe des fils qui est longue, coﬁteuse, Tépé-
~titive mais indispensable est actuellement faite mamiellerent par
lfouvrier gui traveille sur le métier ou ultérieurement lors du passace
pour traitemernt B la vapeur sur des presses, des tables de conditionne-
-ment, des rames ou encore des tables de tirage de fils semi~sutomatiques
spéciales, meis qui nécessite tonjours de la manutention, Lorsgue tous

ces fils sont coupfs, les pannesux ne sont plus reliés par ces ponts et
sont préts b ®tre séperés soit par tirage mamiel ou semi-automstique cu
£il de séparation s'il est en fibre résistant & ls traction soit par
thermofusion si le fil est de la classe des fibres thermofusibles.

I1 existe un procédé couvert par le certificat dtutilité n°
78 29672 qui permet la coupe des fils sur les cbtés des bords cdies et
des accessoires tricotés sur rectilignes et la séparation des dites
pitces par thermofusion des rangées de séparation. Ce_procédé ne concerne
que les pitces courtes ielles gue bords-cdtes, cols, poignets et sutres
garnitures car il y a plusieurs contre-indications pour les piéces et
les erticles longs tels que devants, dos et manches des pulls et des
gilets, les robes et jupes tricotées et tous les articles dont la longueur
ferait que le fil & couper ne serait pas bloqué assez t8t par une remise
en action du guide-fil et viendrait faire reronter et froncer le pannesu
ayant dépassé le rouloir attracteur de tricot. Ce procédé laisse des fils
tres longs aprés la coupe, beaucoup irop longs pour qu'un dispositif soit
capable de trier entre les fils coupés et ne choisir et tirer que le fil

de séparation
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Ce procédé n'est donc applicable qu'aux pitces courtes et séparées avec
un fil de séparation thermofusible, et surtout qui ne craignent pas
1'action de la vapeur. On sait en effet que les articles & base de
fibres acryliques pures ou en mélange avec d'autres fibres doivent avoir
leurs bords-cdtes de poignets, cols, basques et autres garnitures proté-
gées et masquées lors des traitements & la vapeur. La vaporisation rend
les bords-cdtes et asutres garnitures inertes, sans ressort ni vivacité.
11 ne semble pas recommendé de séparer des garnitures en acryliques ou
mélange avec le principe de la thermofusion.

Un autre procédé de séparation des articles ( n° 8I 12708 )
procéde par coupe de la rangée de séparation. Ce procédé exige une treés
grande précision dans 1'arrét et le positionnement de la rangée & couper
au roment et pendant la coupe car il y a des risques d'entamer les ran-
gées de début de 1'article suivant. I1 faut également enlever les débris
de mailles coupées qui restent dans les rangées de réseau de maniére
compléte si on veut un erticle présentable et éviter une intervention
mamelle. Avec ce procéd? on doit d'ailleurs comuencer par la coupe des
fils et boucles de fils qui débordent des lisitres et relient les panneaux
les uns sux sutres comne décerit précédemnent.

Des essais ont ét¢ faits de coupe des fils au ras des lisikres
@écevents par ce qu'il se produit un éreillement di & la tension de trac-
~tion de l'attrecteur de tricot. Cet éraillement provoque un relacherent
de le tension sur les aiguilles de lisiéres et un bourrage.

Le but de l'invention est de supprimer les inconvénients ci-
-dessus mentionnés en sutomastisant la coupe non pas des fils, mais des
lisiéres un peu & l'intérieur de celles-ci, assez bas sous les fontures
pour qu'il n'y ait pas de probleme d'éraillement du tricot ni per consé-
~-quent de bourrage, et d'asutomatiser la séparation des panneaux, soit
directement sur le métier sans arrdt de celui-ci, soit ultérieurement sur
les tables de tirage de fils, les presses & vapeur, les rames ou autres
appareils de traitement et de conditionnement & la vapeur.

On obtient la coupe des lisiéres des panneaux gréce & deux
dispositifs placés symé triquement sous les fontures de chaque cbté du
métier et juste au-dessus du systéme attracteur de tricot. L'une des
carsctéristigues de l'invention est que si tous les fils sont ainsi auto-
patiguement éliminés sur les deux cdtés par la coupe des ligitres il y &
upe exception sur le cdté gauche pour le fil de séparation qQui n'est
expressément pas coupé de maniére 3 déborder sur le cdté du panneau aprés

1a coupe et dépasser trés nettement pour pouvoir &tre saisi avec certi-

-tude par un appareil tireur de fils
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Pour résliser la coupe automstique des lisitres & droite et &
cauche et excepter celle & gauche, de priférence, du fil de sfperetion il
faut feire un tricotage spicial des lisiéres de fagon & priparer la coupe,
& fabriquer et préserver une boucle de fil de efparation et rendre celle-
-ci préhensible, Comme il est trés difficile et aléatcire de couper et
maintenir individuellement ou en faisceau dans des pinces les différents
fils des pannesux, il faut faire descendre le tricot des lisiéres pender
le tricotare autour d'une d'une mince barre mitellique rigide jusqu'a un
point de coupe. Arrivé & ce point de coupe la lisidre est coupie 4 envirorn
ur. ou deux centimbires du bord. Cette distance peut varier en fonction de
ls jauge, du type de métier et de sa m~rque ou de la grosseur du fil et
de sa tenue. I1 faut tricoter assez de mailles dans la lisiéres pour assu-
—rer ls bonne tenue des fils y entrant et en sortant. Les schémes des
figures 8 et 9 servent de principes du procédé mais ne sont qu'indicatifs.
4 psrtir de ce principe on peut ajouter ou retrancher des ziguilles en
lisiére, faire prendre la boucle d1 fil de séparation par une sutre eiguil-
-le que l'aiguille n® I comte schimatisé en F et F des figures 8 et § ou
feire des rangfes de jersey entre C et Dou Ik et N, entre Det E et F ou
entre I et U et P et obtenir le mbze risultat recherché, Il est également
poscitle étinverser totzlement le schima et feaire sur avant ce gui est
rriconis?! sur fonture arrikre ou encore faire la bouecle & droite plutdt
cu's rauche et faire tirer le f£il de s'peration par la droite en y ple~

S

¢art ltaprareil tireur de fils qui est d'silieurs pr{va et congu pour

2tre zdapiterle mére silleurs que sur le mitier, La liste des veriantes
ci dessus mentionnde n'est pas exhaustive et les quelgues exezrles dennés
le sort & titre mor liritatif,

on assure 1'élimination totale de tous les fils

Far ce procé
de lisitre et on a la certitude qu'aucun f£il ne peut 2tre l&ch’ et pro-
-voquer soit 1'arrtt intempestif du nitier en dfclanchant une sécurité
électrique de casse de fil, soit un démaillege partiel ou total lors de
1z rerise en action d'un guide fil. Ce tricotage spdcial des lisitres
consiste b ecréer un espace dit “ tubulsire " dans la texture de la li-
-sitre par un tricotage en rond ou par fils flottés, de manidre & ce qu'ur
guide puisse stintroduire dans la lisiére 4 lg maniére d4'un tendeur dé«
lisitre ou bordeur. La particularité du procédé consiste, en meintenant
compléterent les deux lisitres de pouvoir les guider et les amener avec
une précision absolue au point de coupe et de les couper sans risjue de
@ viation ou d'erreur ou d'omission, sauf pour le fil de séparation mais
avec certitude pour celui-ci. Cette exception est seulement d'un cdté, &

gauche de priférence, et seulement pour ce fil particulier,
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Le fil de séparation forme donc une boucle qui apres la coupe
de la lisitre dépassera du bord du panneau et pourra 2tre saisie sau
moment choisi et adéquat par un systéme tireur de fils, Sur l'eutre
lisiére, droite, le fil de séparation est par contre coupé comme tous les
sutres fils et meilles dans la coupe de la lisitére, Ce fil de séparation’
n'test ainsi plus rattaché & rien sur le cBté droit et il n'offrira aucune
résistance & son tirage par la gsuche au moyen de la boucle de fil faite
entre les deux rangdes d'aller et de retour. Pour former la boucle de
fil de séparation de telle manitre qu'elle ne soit pas coupée sur la
lisiére gauche comme tous les autres fils et qu'elle soit nettement pré-
~hensible pour l'appareil tireur de fils il faut, aprés la derniére rangée
du panneau, faire un report des mailles arriére comme indiqué sur les
schémas C et }. des figures 8 et 9 , c'est & dire les mailles 2 et 3 sur
les aiguilles 2' et 3' de la fonture avant. Il faut alors faire passer
le fil de séparation de la droite des fontures sur la gauche sans faire
tricoter ( schémas D et X ). Le fil est donc tramé sur cette rangée. Il
faut alors reporter les mailles de la fonture avant depuis 1l'aiguille no
12 et en suivent I3 I4 I5 I6 I7 ceci jusqu'ad l'autre lisiére sur les
aifuilles correspondantes de la fonture arridre. Apres ce report d'avant
sur arriére le fil de sfpzration tremé est emprisonné sur toute la ler-
~ceur de la fonture dens la texture du tricot sauf sur la lisidre gauche
o il est libre depuis l'aiguille II jusqu'su deld de l'eiguille I vers
le guide fil de séparation qui stationne provisoirerent 4 gauche ( sché-
~nae D et K des firures 8 et 9 ) Cette ranrée tremée n'aura ultérieure-
~-pment gqu'une résistance quasi impondérable & une traction de défilare
per la gauche su moment du tirage de fil pour la séparation des panneaux.
I1 faut alors faire passer le fil de séparation de la gauche sur la droi-
—te des fontures en faisant tricoter l'aiguille arriére n°® I puis les
aiguilles n° II I2 I3 I4 I5 16 et sur toute la fonture. Les aiguilles
de 2 & I0 n'ayant pas pris le fil, celui ci est donc tramé sur cette peti-
-te partie de fonture. Le rdle de 1l'aiguille n® I est de retenir sa meille
pendant quelques rangées pour ellonger la boucle de fil de séparation et
la rendre plus saillante et préhensible, Aprés ces quelgues rangées
1'aiguille n° I de la fonture arriére liche sa maille ( schémas J et T
des figures 8 et 9 ), La dernitére maille tricotée avec ce fil de sépara-
~tion est maintenant celle qui a été faite par l'aiguille n° II et la
boucle commence donc avec cette maille intérieure, L'sutre point d'atta-
che de la boucle est la sortie de le rangée tramée ( schémas D et K )

au niveeu de l'aifuille n® II. La boucle est ainsi complétement libre

sur l'arr-riere du panneau aprés le démaillare de l'aiguille n° I.
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Les différences entre la figure B et la figure 9 seront dévelop-
-pées & la place qQui convient mais il est important de préciser que ce
sont deux options différentes et non pas la suite l'une de l'autre.

La longueur de la boucle est réglable et on peut le fzire va-
-rier 4 volonté par un réglage de modification de la cheine de cartons
ou d1 filr de l'article & fabriquer, On obtient la longueur &’ sirée de le
boucle en retardant ou en avengant le moment du démmillage de 1'aiguille
n% I comze représenté en J et T des figures 8 et 9. Si on fait faire une
dizeine ou plus de rangées avant de faire démasiller l'aiguille n® I , le
penneau en descendasnt amorcera un auto-tirage du fil de séparation d'une
part de la rangée tramée et d'autre part de la rangée tricotée. Lorsque
la boucle est jugée assez longue pour etre parfaitement captée par le
sugoir et les pignons du tireur de fils on fait lhcher cette maille de
ltaiguille n® I comme figuré en J et T . La précision peut &tre trés
grande. Lorsque la boucle est l&chée par l'aiguille n° I, elle est complé-
~tezent libre sur lfarritre du panneau & partir de la maille faite par
l'eiguille n® II et elle risque d'8tre coupée par le disque coupant qui
sépere la lisiére &u panneau. Un systéme aspirateur placé sur le cdté
irtérieur du disque et un peu asu~cdessus capte la boucle dés qu'elle arrive
& Bs portée et il laz mzintient hors de la ligne de coupe pendant se descen~
-te. L'aspiration est assez forte pour capter le fil de séparation et le
farder nasis pas sufiisamment pour exercer une esction de traction de fil.
Au fur et & mesure de sz descente avec le tricot, la boucle entre plus
corplétement dens le tube sugoir puis en ressort intacte, préservée du
disgue coupant et elle entre zlors dans l'attracteur de tricot avec le
pernneau tendis que la lisikre coupie et séparie du panneau descend dans
un guide de la lisiére coupde.

Les ceractéristiques du procédé déerit dans les schérmas de
meilles des figures 8 et 9 pour crier, tricoter, démailler, capter, pré-
-server puis l&cher la boucle du fil de séparztion peuvent varier en
fonction des possibilités des différentes machines en report de mailles,

N

de le jauge de la machine, du type dlarticle & fabriquer ou des habitu-
~des techniques propres & chaque entreprise. Ce n'est donc qu'a titre
indicatif que ce soit l'aiguille n® II qui tienne la premiére maille de
le boucle ou que ce soit l'aiguille n® I qui tricote la maille de la
boucle puis la garde captive pour lui donner la longueur voulue ou encore
qu'il n'y eit que deux aiguilles reportées sur avent comme figuré en C

et 1 . Le plupart des indications données peuvent 2ire modifiées et mme
tournies tout en obtenant'sensiblemen{ le résultat recherch?, Il reste

impfratif de séparer las rangée aller de la rangée retour.
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I1 est en effet impossible d'assurer un tirage eutometique du fil de
séparation s'il est tricoté conventionnellement c'est a dire si la rangée
aller est tricotée sur une fonture et la rangée retour sur ltautre fon-
~ture et que ces deux rangées soient reliées directement et ensemble &
ls rangée suivante qui est la premiére rangée du réseau de début du
panneau qui succéde, et qui doit ttre tricotée sur les deux fontures.

i1 est mussi impératif que le ou les points d'attache de la boucle du fil
de séparetion ne soient pas au bord de la lisiére mais & une certeine
distance du bord, & l'intérieur du panneau.

I1 vy e pourtant au moins un cas de figure ol ce procéds. de tri-
cotare et ces schénas de mailles peuvent &ire facultatifs tout en étant
vivenment recomendés, c'est l'utilisation de fils thérmofﬁsibles. Jens ce
cas il n'est en effet pas nicessaire de forzer une boucle ni utile de
faire des reports de msilles spéciaux, ni de séparer les rangies aller
et retour coume dfcrit précédemnent., I1 est pourtant judicieux de tramer
le fil thermofusible sur une rangée et de l'emprisonner dans la texture
du tricot car simsi les déchets de fusion restent & l'intérieur du tri-

—cot de le dernitre rancée de l'article et il n'y a que les dépdts de la
ransfe tricotée qui vont se coller sur la presse ou la rame veporisante
et l'encrasser. Or note ainsi que toute l'invention est velable et rente-
-tle dans le cas de séparation par fil thermofusible sauf pour la foria-
tior de le boucle gui devient alors facultative.

Le guide lisiére ( n° 6 de la figure 6 ) est une barre, de pré-
~férence mftallique, qui est régladle dans son logement du bloc-support
( n° 4 ) et que 1'on bloque au moyen de trois vis. Lec deux barres guides
licitres droite et rauche sont secblables et ont exactezent le méze rble
a2 droite qu'ad gauche, La barre guide lisitre peut 2ire réglée de deux
perieres dif-érentes 1'une de 1'autre par la conception et ltutilisation.

Pour la premitre fagon ( figure 8 ) il faut régler la barre
guide lisiére assez haut jusqu'aux barres support de guides-fils sur les-
quelles elles peuvent se fixer ou s'appuyer exactement comze un tendeur
de lisiere. Les conditions de fonctionnenent sont alors strictement les
ménes que pour un bordeur alors que le résultat recherché est compléte-
—tenent différent., Les guides-fils arrivent en contact avec le guide-
lisiére et grace & leur forme ils a'écartent en direction des fontures,
les uns vers l'avant, les autres vers 1'arriére puis reviennent en posi-
-tion centrée au dessus des fontures aprés avoir dépassé le guide-lisitref
Ce passege, les uns sur 1'avant, les autres sur 1'arriére du guide-li-
-gitre forme un lacare qui l'emprisonne core une gaine souple de fils

flottés. Le guide-lisitre aminsi enrainé conduit la lisitre et le pannesu
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dens sa descente jusque vers le disque coupant en exergani une tension
latérale. La lisiére est alors coupée puis le panneau est sbsorbd per
ltettracteur de tricot tandis que lea mince bande de lisiére qoupﬁe est
tirée par l'urn des rouleaux de l'attracteur de tricot, libre sur le cdié.
Ce rouleau élircine la lisidre coupée tout en tenant sous tensiorn les fils
entrant et sortant des panneaux & la lisiére et qui sont relisds pour
certeins eux guides-fils. Un guide de la lisi®re coupée ( n° 8 fig., 6 )
fiy< sar le bloc support 4 et régleble latéralement pour bien position-
-ner lg lisitre coupée face au rouleau ettracteur libre( n° I2 ) assure
le centrace de la bande de lisiére coupée au milieu du roulezu attrzcteur.
Pour l'autre fagon ( figure 9 ) le guide-limitre doit 2ire
réglé de telle fegon que son sonmmet soit en dessous & niveau de psssage
du point le plus b:s des guides-fils et méme au~dessous &u niveau de tri-
-cotare 8i 1l'article nécessite l'emploi d'un presse-mailles, Pour que le
guide-lisitre soit bien emprisonné & l'intérieur de la lisiére il ne faut
dane ce ces, pas uniquenent des fils flottés allant de laz lisiére au
pennesu mais également des mailles de jersey arriére et avant. Chaque
rengée alternstivezent 2 aiguilles sur la fonture arridre ( aiguilles
4 et 5 des schémas K, Q et S de 1la figure 9 ) et 5 ou 6 siguilles en
face sur le fonture avant { aiguilles 5' 6' 7' 8! §' des schémas L et R )
I1 faut bien entend: reproduire syzétriquenment les mdmes schéras de
pailles sur l'autre lisiére, Ce procédd permet de confectionner une gaine
tricotfe au guide-lisiére, ce qui assure la descente correcte d: pannesau
vers le Zisgue coupant. La position basse du guide-lisiére permet le
travail de tricotare des aiguilles 5! 6' 7' 8' 9' de la fonture avant, ce
qui n'est pas possible si l'on proctde selon la preniére fagon car le
fuide-limitre casserzit les siguilles. Four assurer la descente et le
passage des msilles de jersey sur la face avent de la barre guide-lisidre
pour bien l'engaziner, il faut que ce soit, comme schématisé dans le figure
9 en B, ltaiguille n° 9 dont la position affleure l'artte de la barre
guide lisiére 3 sas droite qui soit_reliée 3 l'aiguille n° II de la fon-
-ture arriére. Il n'y e &insi aucun risque que les fils flottés de le
fonture arridre et les mailles de jersey de la fonture avant soient posi-
~tionnés su hasard devant ou derritre la barre guide-lisidre, On voit que
sur ls fonture arritre ce sont deux aiguilles de cette fonture qui tien-
-nent chague extrémité du fil flotié ( siguilles 5 et II sur les schémas
K, Qet S de la figure 9 ) Il faut bien sfir transposer synétriquement
ces schéimes de mailles pour tricoter la lisiere droite. Comne signelé
préc demment les munéros d'aiguilles ou de schénmes peuvent Btre meodifiés

er fonction de le jauge de la machire, selon le modele ou la merque du
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métier ou le genre d'articles & fabriquer pour répondre & des critéres de
meilleur fonctionnement pourvu que l'on suive 1'idfe directrice. Les
variantes sont données & titre d'exemples non limitatifs. )
L'élémenmt coupant du dispositif est un disque aiguisé ( n° 5 de
le figure 6 ) que l'on voit avec son axe en figure 5 et qui tourne dars
un palier du bloc support. Il est entrainé par un moteur électrique fixé
sur le bloc support ce qui le rend solidaire de l'enserble. Le mouvement
de rotation du moteur est transmis & l'axe du disque par une courroie et
un jeu de poulies. Il y a un certain jeu dans la fixation du moteur sur
le support, qui perzet de tendre et de régler la courroie et de la chan-
~ger aisénment, I1 y a un disque coupant avec un moteur individuel pour
cheque lisiére, Your des raisons d'encombrement ce sont des moteurs en
24 volts et I5 watts qui sont prévus, mais rien ne s'oppose & ce que ce
soient des moteurs d'un autre voltage et d'une sutre puissance qui soient
ecployés, sauf 1'espace restreint sous les fontures qui leur est assigné.
Ils peuvent &tre connectés au circuit électrique du mftier si celui-ci
cozporte un transformateur avec une sortie en 24 volts compatible, sinon
un transformateur doit eire adjoint au dispositif. Il est judicieux de
feire pesser 1l'aslimentation en 24 volts par un relais du circuit électri-
~Gue de la machine, qui arrtterz les moteurs des disques & chaque arret
de tricotere. Il est en efet coliteux et inutile de lesisser tourner les
disques s'il n'y a pas de tricot qui descend. Le disque coupant est soli-
~deire du bloc support sur lequel il est fixé et il en suit les déplace-
-ments lors des réglages de chancements de largeurs sans aucun déréglage.
Cet élézent coupani peut Bire un disque & facettes ou une scie circulaire
sans que cela muise & son bon fonctionnement., Il est également possible
de substituer le disque par un ciseau mécanique & simple lame ou & deux
lemes qui se croisent mais cela complique le mécanisme et la coupe est
moins sfire et moins sutomatique. Le rayon laser aursit l'avantage d'étre
imisable et de ne pas evoir besoin de moteur d'entrainement, mais son
prix est prohibitif et éléverait par trop le cofit de chaque dispositif,
Le disque a l'avantare d'2tre simpe st de pouvoir 2tre aicuisé sans
démontage grice & un afffiteur positionné pour étre mis en contact avec le
disque selon un angle prédéterziné, pour obtenir un coupant optimurm.
Ltafffiteur peut &tre mis en ou hors d'action ce qui permet l'aiguisage
& bon escient et évite 1l'usure inconsidérée et prématurée du disque., Le
disque peut ®tre enlevé ou remplacé par le simple démontage du palier I0
de le figure 6, qui est fix’ par deux vis treversantes,
Le systéme aspirateur de la boucle du fil de séparation pour la

préserver du disque coupant pendent sa descente est urn simcple tube sugoir
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gont l'orifice de forre aplatie et allongée ( n® 7 de la firure 6 ) est
positionné pour ecapter l; boucle assez 16t dens sa descente pour llaccor—
~pagner et l'assurer pendant son passage & cbdté du disque coupant et ne
lz lacher qu'assez tard pour gqu'il n'y ait plus de risque de‘coupe inopi~
-nfe due & quelque vrillage intempestif du f£il de séparation. Le tube
sugoir est fixé sur le bloc sﬁpport et se déplace avec lui lors des régla-~
~-ges de changements de largeur. Il peut 2fre relié & l'appareillage d'air
comprim? du métier s'il y en a un ou 2 l'installation gén‘rale de l'ate-
~lier, En efret, en provocant une dépression dans le tube sugcir par un
jet d'air comprim? on obtient le meme résultat qu'avec un aspirateur. On
peut aussi connecter le tube sugoir sur un espirateur individuel ou une
instaellation générele com:2e il en existe dans la plupart des usines.

Lorsque le disgue coupant 2 séparéla lisiére du pennezu, celle
ci s'engace dans un tube ou un tuysu de petit dian®ire qui peut Btre exn
divers matériaux comme le polychlorure de vynil ou une natidre plastique
guelcongue ou en métali Il conduit la lisiére coupée depuis sa séparation
d'avec le pannesu jusque face & un rouleau attracteur de tricot libre
( n° I2 de la figure 6 ). En général et sur la plupart des métiers il est
exceptionnel que, r®nme dans le cas d'un tricotage sur toute la lergceur de
ls forture, les roulesux & 1l'extr2me droite et & l'extrére rauche soient
er. ection de traction du tricot. Il y a toujours assez de nlace pour un
pessace de tirage de la lisiére coupde sur le rouleau extrize. Le guide
de le lisidre coupfe { n° 8 fig, 6 ) est rézlable latiralezent et il
corduit cette lisitre de fagon trés précise jusgu'au point d'absorption
erntre le roulesu et l'attracteur de tricot ( n® II fig. 6 ). e guide de
lisitre coupie tel qu'il est congu et représenté entoure, meintient et
corduit la lisitére sans possibilité d'échappatoire, de division ou d'ac-
-crochaze des fils ou des meilles, du point de coupe jusqu'su rouleau
attracteur. Ce guide de lisiére coupie peut Btre beaucoup plus simple et
ne comporter qu'un ou deux passeges de guidage de début et de fin ou
encore ®tre semi rigide, ou articulé et donc riglable per simple torsion,
coudare ou déformation. Les possibilités diverses citées ici apportent
des solutions pour les cas oui, sur certains types de métiers, la place
serait trop exigiie pour le guide recommandé et il existe certainement
encore d'autres possibilités. Le but est la prise en charge de la lisiére
le plus immédiatement possible aprés la coupe, de la maniére la plus siire
et jusqu'a proxicité du rouleau attracteur no I2.

La lisitre coupde n'entre pas seule et spontanément dans le
guide sprés la coupe. Si on fait le montage & dispositif et que 1l'on

coz:ence & tricoter et & couper la lisidre avec ce procédé, elle n's
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eucune raison technique ou naturelle de se diriger vers 1'orifice du
guide lisiére, de s'y introduire, d'y descendre et de passer entre le
rouleau et 1l'atiracteur de tricot. Elle va descendre ntimporte ou sur le
cdté ou bien s'entasser sur le bloc-supvort., Il faut donc amorcer cette
descente dans le guide avec un crochet introduit dans le tube par le bes
et tirer la lisiére jusqu'h ce qu'elle Boit au niveau du roule=u attrac-
-teur dans lequel on la place. A partir de ce moment 1a& elle ne pourra
plus s'échapper et elle devra cheminer selon le schéua décidé.

Le Béparateur automatiqﬂe des panneaux par tirage du fil de
séperation est placé aussitdt aprés le passage du tricot dans l'attrac-
-teur, c'est & dire juste en-dessous et un peu en arriere de celui-ci.

I1 est placé & gauche sous les fontures dans la majorité4 des cas car le
guide-fil de séparation est conventionnellement stationné a4 droite des
fontures et fait donc la boucle & gauche, Pour les cas reres et improba-
-bles ou il serzit obligatoire de faire stationner le guide-fil de sépa-
-ration & gauche et donc de faire la boucle & droite il n'y aurait aucune
difficulté & monter, régler et faire fonctiénner le systéme de séperation
de l'autre cdté des fontures, sous l'attracteur & droite.

Ce séparateur est congu et prévu pour 2tre placé également et
ntme de préférence sur les rares vaporisantes ou les tables de tirare de
f£il, les presses ou autres appereils de traitement et conditionnement &
le vapeur en continu, les panneaux arrivant en rouleaux, reliés les uns
aux autres et sortant aprés l'opératién cormplétement séparés, propres et
débarassés des fils excédentaires.

Le séparateur de panneaux ( figure 7 ) se présente sous la forre
d'un sugoir pneunatique fixé sur un support. Dans le cas de la séparation
sur le métier ce support est lui meme fixé sur la glissidre ou sur le
bloc - support { n°® 4 de la figure 6 ) de maniére & rester positionné
sutomatiquement lors des changements de largeur des différentes tailles.
Jans le cas de la séparation ultérieure, sur rames vaporisantes, ce sépa-
_rateur se fixe sur le bord de la rane ou de la presse, le plus prés pos-
-sible du passage du bord du pannesu pour capter la boucle.

Le séparateur a pour fonction de capter pneumatiguement la
boucle du fil de séparation aussitdt aprés 1'attracteur de tricot en pro-
-fitant de ce que le panneau est encore temu tendu sur toute sa largeur
pour que le tirage soit feit dans les meilleures conditions et pour évi-
—ter de faire froncer le panneau et de 1tentrainer en tirant le fil de
séparation. Pour séparer les ﬁanneaux i1 est évident qu'on pourrait
lpisser la rangie tramée du fil de séparation dans le texture de la der-

-nitre rangie, mais comme elle fait partie intégrante de 1a boucle elle
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est dome tirde avec 1a rangée réelle de séparestion ( schéra F et P des
figures 8 et 9 ) ce qui montre que meze dans le cas trés improterle dtune
rupture ou dtun ciseillement de la boucle, le séparation se ferait quang
mtre parfeitement bien,

e tube sug¢oir traveille par dépression d'eir nais pourrait etre
ronté en aspiration directe sur un aspirateur individuel ou collectif. I
feudreit alors changer le sens de circulation de 1tair. Jette solutiscn
est parfeitement possible mais beaucoup plus compliquée. Il est plus
simple et rationnel d'utiliser 1tgir conprimé qui ne nécessite pes otlifga-
—toirement de filtre & poussitres ni de sacs de récupération. u'encorbre-
-ment est sussi beaucoup moindre, le montsce plus repide et plus sfir et
ltentretien guasi ml, ce qui n'est pas le cas pour ltoption aspiration.

sorsque le boucle est captée par le sugoir elle entre en contact
avec 1l'appareil tireur de fils proprement dit qui est placé juste aprés
le tube sugoir ( n° 20 de la figure 7 ) Le tireur de fils est, de préfé-
-rence, un jeu de pignons cdniques dont les dents en tournant saisissent,
entretnent et évacuent le fil de séparation de menidre contime et suto-
-zatique. Ces pignons dolivent ®tre cOnigues pour fzciliter 1tévacuation

utomatique des fils tirés qui pourrsient s'enrouler autour de l'un d'eux.
_es sxes, les paliers et 1t'entrainenent par moteur individuel ou connecté
sur le métier sont situés sur le grand diasktre de la cbnicité des pi-
—cnons de fagon & laisser libre le petit diamdtre pour ne pas gener l'éve-
-custion des dfchets éventuels de fils tiréds, L'expérience montre que ce
bourraze de fi: pzr enroulexnent est assez exceptionnel mais meéne dens ce
cas, la cbnicité assure un auto-nettoyage régulier et tonstant qui évite
totelement 1l'intervention mamelle.

Le figure 7 montre l'ensemble tireur de fils positionné comze
sur une rare vaporisznte. Le tube sugoir 20 & air comprimé per dépression
a saisi 1a boucle ( G ) du fil de séparation et celle ci est dfjk engagée
entre les deux pignons cbniques 2T et 22 et commence & sortir et 3 descen-
dre de l'autre cbté. Une seconde boucle ( v) se présente et va ttre
espirée puis saisie et tirée par les pignons lorsque le panneau se Bers
suffisansent déplacé pour Btre & peu prés en face du tube sugoir. La
szisie de la boucle par le sugoir, son aspiration jusqu'aux pignons et
son tirage par ces pignons ne nScessite pas de précision, pas de posi~-
—tionnerment spécial du panneau, ni de temporisation ou de tecps d'arret
suprlérmentaire, Dans le cas de la séparation sur le nétier la descente
du tricot est snplement assez lenie pour permettre le tirage corplet du
£il avec mdme une grande marge de sécurité. Dans le cas d'ure utilisetiorn

sur race vaporisente, il suffit de fizer l'appareil tireur de fils face
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a4 l'endroit ol la boucle du fil de séparation va se trouver pendant la
période de vaporisation du panneau, cela sans grande précision. L'appe-
-reil tireur de fils peut ®tre positionné & 1'endroit &u vaporisage ou
de préférence & la sortie de la rame, le temps d'arrtt étant le meme
quelle gque soit la position sur la rame. Les lisiéres étant conplétement
dbarrassées des fils excédentaires il n'y a sucun risque que l'on aspire,
grisisse et tire un sutre fil que celui de séparation. L'appareil tireur
de fils pourrait avoir a la place des pignons cdniques des pignons cylin-
~driques ou encore une bobine garnie de dents ou aspirités escanotables
dens le corps de la bobine pour l&cher le fil aprés tirage ou encore une
pinée mobile. Toutes ces possibilités seraient réalisables mais avec des
désavantages que n'a pas la solution des pignons cbniques. La position
des pignons cbniques est représentée figure 7 8 la verticale qui est la
meilleure mais rien n'oblige & respecter tel quel le montage. On peut
placer les pignons & divers degrés jusqu'a l'horizontale sans altérer le
bon fonctionnement du tireur de fils, La condition impératiwe est le
positionnement le plus prés possible du panneau & son passage et d'avoir
1a boucle de fil assez longue pour qu'elle puisse Btre saisie & coup sir
pour s'engager dans les pignons. Un remarque sur la figure 7 que le sup-
port, les axes et les engrenages de 1'entrainement sont asu dessus de le
position de sortie et de dégagement des fils de séparation tirés,

Dens le cas de lg séparation sur le métier l'appereil.tireur
de fils doit ®tre fix¢ sur le bloc support (4) ou sur la glissiére ( fie.
I ) au coven d'une patte de fixation, de manitre & suivre tout le dispo-
sitif lors des changezents de largeur et donc de rester positionné prés

de le boucle sans réglege supélémentaire. Tout le dispositif se déplace
sur une barre parailele & l'asttracteur de tricot et qui va d'un cbté &
1'gutre de la machine sous les fontures. Son profil est de préférence en
queue d'aronde pour une meilleure précision de positionnenent.

Le guide de la lisiére coupée est solidaire du dispositif et
conporte un réglage latéral supplémeniaire pour éviter dtetre positionné
par hasard entre deux roulerux attracteurs. Ce réglage est un simple
pivoterent sur son axe, la forne légérement coudée & la partie inférieure

permet de recentrer le guide sur un rouleau.
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REVEXDICATICKS

1) Dispositif pour couper automatiquerment les deux lisiéreg des
panneaux tricotds sur métiers rectilignes & deux fontures directezmert
sur le nitier et pour séparer sutometiquement ces panneaux avec le
procidd qui lui est propre, sans arrét de tricoiege.

2) Dispositif selon revendication I caractérisé en ce qu'il comporte
ur bloc-support (4) pour chaque lisidre droite et gauche, indépendents
ltun de l'autre et pourvus chacun d'un disque coupant (5}, d'une barre
guide-lisiére (6) réglable en hauteur dans un logement, d'un systére
dtaspiration (7) de la boucle du fil de séparation et d'un guide (&) des
lisitres coupées régleble latéralement. Le disque coupant, la barre guide
lisidre, le systime d'aspiration et le guide des lisiéres coupies sont
solideires du bloc support et se déplacent avec lui, sans drécglage, lors
des changenments de largeur des différentes tailles.

3) Dispositif selon revendicetions I et 2 caractérisé en ce que les
bloes-supports droit et gauche sont réglables parallélenent aux panneaux
Ge tricot et & 1'attracteur grice i une glissitre (fig. I) pour pouvoir
s'adepter aux changements de larseur et suivre la lisigére. Cette glis-
-siére se déplace et se fixe sur une barre qui est parslldle & l'attrac-
-teur de tricot.

L) Procédé selon revendication I caractérisé par une texture de
railles sp-ciale { firures 8 et 9 } qui permet su fil de sépsration de
former une boucle dont les points d'attache sont situés sur 1tintérieur
@i penneau de tricot, hors de la ligne de coupe du disque de fagon & ce
que le boucle reste intacte et attachée au'panneau aprets que la lisiére
ait £t¢ coupfe. L& longueur de la boucle est réglable par une modifica-
—tion du filr ou de la cheine de cartons de l'article.

5) Dispositif selon revendications I et 2 caractérisé en ce que le
systire d'aspiration de la boucle est positionné prés du disque couparnt
sur l'intérieur par ripport asu centre du panneau de maniére & maintenir
1a boucle du fil de séparation hors de portée du disque.

6) Dispositif selon revendications I et 2 caractérisé par un guide
(8) réglable latéralerent par pivotement, qui positionne le fine bande
de lisidre coupée face & un rouleau atiracteur de cbté, libre de tricot.
Ce rouleau assure 1'évacuation de la lisi®re coupse et des fils qui y
sont ratiachés en les maintenant éans un tube pour éviter qu'ils ne
soient accrochds et sous tension pour éviter leur remontée vers les
fuides-fils

7) Dispositif selon revendications I et 2 caractérisé par une barre
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guide-lisikre réglable en heuteur ce qui permet soit de l'ajuster au res
& point de tricotage et ainsi de pouvoir utiliser le presse-mailles,
soit de la régler plus haut que le point de tricotage pour une‘coupe de
la ligitre sans presse~mailles. .
8) Dispositif selon revendication I caractérisé par un ensemble compo-
-s¢ par un tube aspirateur pneumatique de la boucle du fil de séparation
et par un jeu de deux pignons cdniques tireurs de fils placés juste
derriere et entrainés par un moteur individuel. Cet ensemble est monté,
en option, soit directement sur le métier & tricoter soit sur une machine
de treaitements & la vapeur.
g) Dispositif selon revendications I et 2 caractérisé par un disque
coupant tournant sur un axe dans un support (4) -entrziné par un moteur
individuel., Le rdle de ce disque ( 5) est de séparer la lisiére du

panneau.
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