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Sposéb wyrobu termometru

1
- Stosowalie do pomiaréw temperatury w zakre-
sie klimatycznym tradycyjne termometry skta-
daja sie z nastepujacych czeSci: szklanego
zbiorniczka cieczy termometrycznej, polaczonej
z tym zbiorniczkiem szklanej kapilarnej rurki
pomiarowej i tabliczki odczytowej.

Ujemnymi cechami termometréw ze szkla jest
trudno§¢ wytworzenia wiekszej partii termome-
trow o jednakowej pojemnoS$ci zbiormaiczka
i standartowej $rednicy kapilarnej rurki pomia-
rowej i wynikajgca z tych przyczyn niedoklad-
no§¢ pomiaréw temperatury. Produkcja termo-
metréw 2z wydmuchiwaniem szklanego zbiorni-
czka i ciggnieniem szklanej rurki kapilarnej —
jest bardzo uciazliwa i wymaga wielu czynnofci
produkcyjnych, ktére muszg byé dokonywane
przez wysokokwalifikowanych pracownikéw.

Wobec niemozno$ci kontrolowania i utrzyma-
nia podezss produkcji wielu waznych parametréw
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jest niedokladna i dla SciSlejszych pomiaréw
wymaga poprawek korygujacych odczyty.
Wymienionych trudno§ci nie przedstawia pro-
dukcja termometru sposobem wedlug wynalaz-
ku polegajgcym na wykonaniu go z tworzywa
termoplastycznego, np. pleksiglasu przez odlanie,
np. metoda wirysku w stalowej formie, dzigki
czemu otrzymuje sie duzg serie o jednakowych
wymiarach termometréw, a szczegblnie zbiornicz-
ka cieczy i rurki termometrycznej kontrolowa-
nych wymiarami formy wtryskowej. '
Przedmiot wykonaly sposobem wedlug wy-
nalazku obrazuje przykladowo rysunek, na kto-
rym fig. 1 przedstawia termometr w widoku
z przodu, fig. 2 — w przekroju wzdluz rurki ka-
rilarnej, fig. 3 — w przekroju wzdluz linii A —
A na fig. 1, fig. 4 — w przekroju wzdluz linii
B — B na fig. 1, fig. 5 — koreczek w przekro-
ju perspektywicznym. .

rurki pomiarowej, zbiorniczka i ilo$ci cieczy tar- 20 Cze$§é skladajaca sie z plytki 1 z podzialky
mometrycznej — sporzadzone w jednej partii pro- odczytowa wraz z wykonanymi w niej — kapi-
dukcyjnej szklane termometry maja bardzo réz- larng rurkg 2 i zbiorniczkiem 3 uzyskujé sie
nigce sie od siebie punkty zerowe i réing skale w jedej operacji wirysku z przezroczystego
rozszerzalnofci plynu termometrycznego w rurce czystego sztucznego termoplastycznego tworzywa.
kapilarnej. Wynika stad konieczno$¢ uciazliwego g5 Zbiorniczek 3 i kapilare 2 uzyskuje sie przez za-
segregowania gotowej partii termometré6w na stosowanie w formie wtryskarki wysuwanego
Podobne do siebie grupy i konieczno§é sporzg- o odpowiednim ksztalcie rdzenia metalowego za-
dzania dla tych licznych grup odmiennie wyska- koficzonego cienkim drutem.

lowanej tabliczki odczytowej. W rezultacie wiek- Rdzefi formujacy komore zbiorniczka i kapila-
szo§¢ termometréw wytwarzanych tym sposobem 30 re wycigga sie¢ po ostygnieciu tworzywa ruchem
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zgodnym z najwigkszym wymiarem termometru.
Gorny otwoér kapilarnego przewodu 2 zamyka sie
przez miejscowe zgrzahie koncowej jego czeSci,
Nastepnie zbiorniczek 3 napelnia sie jednym ze
znanych sposobdéw jednakowg dla catej partii
danego modelu iloScig cieczy termometrycznej.
Zbiorniczek zamyka sie odpowiednim korecz-
kiem 4 sformowanym z tego samego tworzywa
na innej wiryskarce. Goérng krawedZz koreczka
mocuje sie¢ do dolnej krawedzi termometru przez
miejscowe zgrzanie.

Termometry wykonane sposobem wedlug wy-
nalazku posiadaja w calej partii produkcyjnej
jednakowe punkty zerowe, a dla tych samych tem-
peratur jednakowe wskazania poziomu cieczy
w rurce Kkapilarnej. Umozliwia to wyskalowanie
tabliczki odczytowej jednakowej dla calej partii
produkcyjnej jednoczesne z formowaniem ter-
mometru.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb wyrobu termometru do pomiaréw tem-
peratury w zakresie klimatycznym, znamienny
tym, ze odlewa sie go z termoplastycznego prze-
zroczystego tworzywa sztucznego. w stalowej for-
mie wiryskarki wewnatrz ktérej znajduje sig
rdzen metalowy w postaci cienkiego drufu zszer-
szg podstawa, po wyciagnieciu ktérego otrzymu-
je sie kapilare zakonczong zbiorniczkiem, po
czym zamyka sie przez miejscowe zgrzanie gor-
ny koniec kapilary (2) napelnia sie jednym ze
znanych sposob6w zbiorniczek (3) odmierzong
iloScig cieczy termometrycznej, zamyka zbiorni-
czek Kkoreczkiem (4) i mocuje przez miejscowe
zgrzanie goérng krawedz koreczka do dolnej kra-
wedzi termometru,
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