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(57)摘要

本实用新型涉及一种捏合机底部出料扇形

翻转阀门，扇形翻转阀门包括旋转圆柱、支撑座、

翻转气缸、翻转臂，翻转气缸的后端旋转安装在U

型壳体下端一侧，翻转气缸前端旋转连接在翻转

臂的一端，翻转臂的另一端固定连接在一转轴

上，所述的旋转圆柱的外圆周面上设计有矩形通

槽，剩余外圆周面形成扇形密封闸门。优点是在

缸体底部设计出料口，且出料口下方的密封阀门

采用旋转圆柱中间开通槽作为出口，其余的圆周

面作为密封面，控制旋转圆柱旋转一定角度就保

证底部出料口开关，旋转圆柱两端都通过支撑座

旋转支撑，满足大量物料搅拌使用，自身旋转开

关方式，占用空间小，开关方便，安全可靠；采用

聚四氟乙烯轴套代替以往轴承，安装方便，不易

损坏。
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1.一种捏合机底部出料扇形翻转阀门，所述捏合机包括缸体，缸体包括U型壳体、前端

板和后端板，U型壳体前端通过前端板密封，U型壳体的后端通过后端板密封，其特征在于，

所述的U型壳体的底部中间设计有矩形状的出料口，出料口外侧设计有扇形翻转阀门，所述

扇形翻转阀门包括旋转圆柱、支撑座、翻转气缸、翻转臂，旋转圆柱安装在出料口下端，支撑

座设计有两个且两个支撑座分别对应安装在出料口下端两侧，旋转圆柱的两端分别设计有

一转轴，两端转轴分别对应旋转安装在两端的支撑座内，翻转气缸的后端旋转安装在U型壳

体下端一侧，翻转气缸前端旋转连接在翻转臂的一端，翻转臂的另一端固定连接在一转轴

上，所述的旋转圆柱的外圆周面上设计有矩形通槽，剩余外圆周面形成扇形密封闸门。

2.根据权利要求1所述的一种捏合机底部出料扇形翻转阀门，其特征在于，所述的翻转

臂设计为L形状板，L形状板一端旋转连接翻转气缸的伸缩端的前端，L形状板的另一端固定

连接在两个转轴中的任意一个转轴上面。

3.根据权利要求1所述的一种捏合机底部出料扇形翻转阀门，其特征在于，所述的翻转

气缸的后端通过一个连接件连接在U型壳体下端一侧，所述连接件包括横板和斜板，斜板上

端固定在U型壳体下端一侧，斜板的下端固定连接在横板的一端，翻转气缸的后端旋转连接

横板的另一端。

4.根据权利要求1所述的一种捏合机底部出料扇形翻转阀门，其特征在于，所述的支撑

座内安装有聚四氟乙烯轴套，所述两端转轴分别通过聚四氟乙烯轴套旋转安装在支撑座

内。
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一种捏合机底部出料扇形翻转阀门

技术领域

[0001] 本实用新型涉及捏合机机械领域，具有涉及一种捏合机底部出料扇形翻转阀门。

背景技术

[0002] 以往捏合机出料方式，都采用翻缸方式，通过油缸伸缩把缸体带动两侧的搅拌驱

动机构一起旋转，整体翻转能耗大，结构复杂，体型越大，翻转时要求越高，而且安全要求也

更高；目前市面上还有底部出料方式，通过缸体中间底部开有一个出料口，搅拌物料时通过

一个闸门把底部密封，以往采用一个翻转盖板，翻转控制底部出口开关，但是这种密封效果

差，而且上面物料过多，导致密封效果更差，不能满足使用需求。

发明内容

[0003] 为了解决上述技术问题，本实用新型提出了一种捏合机底部出料扇形翻转阀门，

设计简单，使用方便，能够有效密封底部出口，安全可靠。

[0004] 本实用新型的技术方案：

[0005] 一种捏合机底部出料扇形翻转阀门，所述捏合机包括缸体，缸体包括U型壳体、前

端板和后端板，U型壳体前端通过前端板密封，U型壳体的后端通过后端板密封，所述的U型

壳体的底部中间设计有矩形状的出料口，出料口外侧设计有扇形翻转阀门，所述扇形翻转

阀门包括旋转圆柱、支撑座、翻转气缸、翻转臂，旋转圆柱安装在出料口下端，支撑座设计有

两个且两个支撑座分别对应安装在出料口下端两侧，旋转圆柱的两端分别设计有一转轴，

两端转轴分别对应旋转安装在两端的支撑座内，翻转气缸的后端旋转安装在U型壳体下端

一侧，翻转气缸前端旋转连接在翻转臂的一端，翻转臂的另一端固定连接在一转轴上，所述

的旋转圆柱的外圆周面上设计有矩形通槽，剩余外圆周面形成扇形密封闸门。

[0006] 所述的翻转臂设计为L形状板，L形状板一端旋转连接翻转气缸的伸缩端的前端，L

形状板的另一端固定连接在两个转轴中的任意一个转轴上面。

[0007] 所述的翻转气缸的后端通过一个连接件连接在U型壳体下端一侧，所述连接件包

括横板和斜板，斜板上端固定在U型壳体下端一侧，斜板的下端固定连接在横板的一端，翻

转气缸的后端旋转连接横板的另一端。

[0008] 所述的支撑座内安装有聚四氟乙烯轴套，所述两端转轴分别通过聚四氟乙烯轴套

旋转安装在支撑座内。

[0009] 本实用新型的优点是设计简单，使用方便，在缸体底部设计出料口，且出料口下方

的密封阀门采用旋转圆柱中间开通槽作为出口，其余的圆周面作为密封面，控制旋转圆柱

旋转一定角度就保证底部出料口开关，旋转圆柱两端都通过支撑座旋转支撑，满足大量物

料搅拌使用，自身旋转开关方式，占用空间小，开关方便，安全可靠；采用聚四氟乙烯轴套代

替以往轴承，安装更加方便，不易损坏。
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附图说明

[0010] 图1是本实用新型的示意图。

[0011] 图2是本实用新型的仰视图。

[0012] 图3是本实用新型的俯视图（图中省略了搅拌桨）。

[0013] 图4是本实用新型的剖视示意图。

具体实施方式

[0014] 参照附图1‑4，一种捏合机底部出料扇形翻转阀门，所述捏合机包括缸体，缸体包

括U型壳体1、前端板2和后端板3，U型壳体1前端通过前端板2密封，U型壳体1的后端通过后

端板3密封，所述的U型壳体1的底部中间设计有矩形状的出料口4，出料口4外侧设计有扇形

翻转阀门，所述扇形翻转阀门包括旋转圆柱5、支撑座6、翻转气缸7、翻转臂8，旋转圆柱5安

装在出料口4下端，支撑座6设计有两个且两个支撑座6分别对应安装在出料口4下端两侧，

旋转圆柱5的两端分别设计有一转轴9，两端转轴9分别对应旋转安装在两端的支撑座6内，

翻转气缸7的后端旋转安装在U型壳体1下端一侧，翻转气缸7前端旋转连接在翻转臂8的一

端，翻转臂8的另一端固定连接在一转轴9上，所述的旋转圆柱5的外圆周面上设计有矩形通

槽10，剩余外圆周面形成扇形密封闸门。旋转圆柱设计中间开有矩形通槽用来出料，剩余外

圆柱面形成的扇形密封闸门，用来密封出料口，简单方便，而且旋转圆柱形成的扇形密封闸

门是对称的两个，当一个密封不好，可把旋转圆柱旋转180度，用另一个替换，简单方便，两

端通过支撑座支撑，承重能力更强，密封效果更好，旋转开关，方便快捷，占用空间小。本实

用新型的附图中省略了一些驱动组件，捏合机设备是现有技术，故本实用新型此处简单描

述。

[0015] 所述的翻转臂8设计为L形状板，L形状板一端旋转连接翻转气缸7的伸缩端的前

端，L形状板的另一端固定连接在两个转轴9中的任意一个转轴9上面。

[0016] 所述的翻转气缸7的后端通过一个连接件11连接在U型壳体1下端一侧，所述连接

件11包括横板和斜板，斜板上端固定在U型壳体1下端一侧，斜板的下端固定连接在横板的

一端，翻转气缸7的后端旋转连接横板的另一端。

[0017] 所述的支撑座6内安装有聚四氟乙烯轴套13，所述两端转轴9分别通过聚四氟乙烯

轴套13旋转安装在支撑座6内。采用聚四氟乙烯轴套代替以往轴承，解决了轴承安装麻烦问

题，聚四氟乙烯轴套安装方便，润滑还耐磨，完全满足使用要求，而且出料口放料粉尘比较

多，轴承长时间接触粉尘容易损坏，还不易更换；聚四氟乙烯则不易损坏，更换也方便。

[0018] 本实用新型使用时，当缸体内准备放入物料时，翻转气缸则伸展动作，控制翻转臂

以与转轴连接端为圆心旋转，翻转臂则带动转轴旋转，转轴与旋转圆柱一体设计，也一起旋

转动作，最终旋转圆柱的扇形密封闸门把缸体下端的出料口进行封堵，这是就可以把物料

输送到缸体内，进行搅拌，搅拌完成后需要放料，则翻转气缸收缩动作，使旋转圆柱反向旋

转，最终使矩形通槽与出料口相通，则打开出料口进行放料。
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