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Sposob obrobki cieplnej lozyskowego stopu aluminiowo-cynowego
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Przedmiotem wynalazku jest sposob obrobki cieplnej
Tozyskowego stopu aluminiowo-cynowego o skladzie:
cyna — 6,30 do 7,60%, nikiel — 1,55 do 2,15%,
miedz — 1,00 do 1,50%, magnez — 0,45 do 0,65%, zela-
za 1 krzemu do 0,55%, reszta aluminium.

Stop ten zastgpuje z powodzeniem lozyskowe brazy
i babity, jednakze jego wlasno$ci mechaniczrie ograni-
czaja zakres stosowania. Z tych wzgledow tozyska wyko-
nywane z tego stopu musza wykaza¢ si¢ odpowiednim
stosunkiem dtugosci do $rednicy L/D >1,5. Przy tej
dlugosci lozyska wykazuja obnizone wlasnosci przeciw-
cierne, poniewaz dojscie smaru do caltej dlugosci panwi
jest utrudnione.

Stwierdzono w praktyce, ze niska no$no$¢ stopu oraz
zjawiska zatarcia lozysk powodowane sa niejednorodno-
$cia sktadu chemicznego oraz budowy krystalograficz-
nej — wystgpuje sktonno$¢ do makro- i mikrosegregaciji
sktadnikow w osnowie stopu. Usuwanie tego rodzaju
ujemnych cech jak i polepszenie wlasnosci mechanicz-
nych ogodlnie znanych odlewniczych stopéw aluminio-
wych uzyskuje si¢ zwykle za pomoca odpowiedniej ob-
robki cieplnej. W przypadku lozyskowego stopu alumi-
niowo-cynowego zawierajacego skltadniki o znacznej roz-
pietosci temperatury topnienia oraz niska temperature
topliwoéci eutektyki aluminium — cyna, znane sposoby
obrobki cieplnej nie znajduja zastosowania.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu obrébki
cieplnej ‘tozyskowego stopu aluminiowo-cynowego,
umozliwiajacego eliminowanie dotychczasowych niedo-
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godno$ci oraz uzyskanie zwigkszonych wskaznikow wy-
trzymalto$ciowych stopu.

Zgodnie z wytyczonym celem stwierdzono, ze stop
uzyskuje jednorodny sklad i krystalograficzna strukturg
oraz duzy wzrost wlasnosci mechanicznych, gdy obrobke
cieplna stopu przeprowadza si¢ przy dwustopniowym
przesycaniu i nastgpnie starzeniu.

Najlepsze wyniki uzyskano na lozyskowym stopie gdy,
dla przykladu, jego obrdbka cieplna przebiega nastgpu-
jaco:

Przesycanie: I wygrzewanie w temp. 500° do 515°C, w
czasie 2,5 do 3,5 godz.,
— II wygrzewanie w temp. 515° do 530°C, w
czasie 1 do 1,5 godz.,
— chlodzenie w wodzie o temp. 10° do 30°C.,
Starzenie: — wygrzewanie w temp. 170° do 180°C, w
czasie 8 do 13 godzin i nastgpnie — chto-
dzenie na powietrzu.

Po przeprowadzeniu obrobki cieplnej w warunkach

wyzej podanych uzyskano nastgpujace wiasnosci mecha-
niczne stopu:
— wyrazna granica plastycznoéci Re : 13 do 19 kG/mm?
— wytrzymato$¢ na rozerwanie Rm : 19 do 25 kG/mm?
— twardo$é¢ Hg : 60 do 80 kG/mm2
— wydluzanie A5:25do 5%
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Wiasnosci fizyczne stopu po przeprowadzonej obrébee
sa nastepujace:

— wspotczynnik tarcia na sucho : 0,2

— wspolczynnik tarcia na smar : 0,004

— predkos¢ obwodowa V : do 5 mis )
— mnacisk powierzchniowy Py, : do 400 kG/cm2
— max. temp, pracy : 150°C

— twardo$¢ Hy przy 120°C : 55 do 70 kG/mm2
— wspotczynnik rozszerzalnosci

liniowej : 23x10-6.

Dzigki uzyskaniu podwyzszonych wtasnosci fizycz-
no-mechanicznych stopu po obrébce cieplnej mozliwe
jest znaczne skrocenie dtugosci tozyska tak, ze stosunek
diugosci panwi do S$rednicy L/ID<C1 co polepsza wa-
runki smarne lozyska, umozliwia stosowanie zwigkszo-
nych naciskéw oraz zmniejszenie gabarytow maszyn i
urzadzen zyskujac znaczne korzySci na kosztach robo-
cizny i materiatow. :

Dla oceny stopu pod wzgledem-eksploatacyjnym wy-
konano zespot tozysk o diugosci L/D =08 do 1 i za-
montowano w pompie zgbatej hydraulicznej, ktéra pod-
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dana zostata dlugotrwalym préobom w czasie ktorych na-
ciski czopow na powierzchni¢ lozysk dochodzily do
450 kG/em2.

Stop lozyskowy aluminiowo-cynowy obrobiony ciepl-
nie zgodnie ze sposobem wedlug wynalazku moze byé
stosowany do wykonywania lozysk $lizgowych w szcze-
goélnosci do lozysk wysoko cisnieniowych zgbatych pomp
hydraulicznych.

Zastrzezenie patentowe

Sposob obrobki cieplnej stopu aluminiowo-cynowego
o sktadzie: cyna — 6,30 do. 7,60%, nikiel — 1,55 do
2,15%, miedz — 1 do 1,5%, magnez — 0,45 do 0,65%,
zelaza i krzemu do 0,55%, reszta aluminium, znamien-
ny tym, ze poddaje si¢ kolejno wygrzewaniu w tempe-
raturze 500 do 515°C w czasie 2,5 do 3,5 godzin, nastep-
nie wygrzewaniu w temveraturze 515 do 530°C w cza-
sie 1 do 1,5 godzin, chtodzeniu w wodzie o temperaturze
10 do 30°C a nastepnie wygrzewa si¢ w temperaturze
170 do 180°C w czasie 8 do 13 godzin po czym chtodzi
na powietrzu.

WDA-1. Zam. 6968. Naklad 240 egz.
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