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(54) Title: GLOVE OR LINING FOR A PIECE OF EQUIPMENT

(54) Bezeichnung: HANDSCHUH BZW. AUSKLEIDUNG FUR EINEN AUSRUSTUNGSGEGENSTAND

(57) Abstract: The invention relates to a glove (1), especially an aviator glove, which is composed of a lining (2), comprising an
outer layer (3) having a glove outer surface formed by a plurality of material cuts (4), the outer layer (3) of the lining (2) comprising
no connecting point in at least one volar zone (20) and preferably one distal zone (18) in the area of the finger tips (17) of one or
more glove finger(s) (12 to 16). The material cuts (4) are formed by at least one palm section (7), a back section (8), a plurality of
P finger lateral sections (8) and optionally a thumb section (11). The palm section (7) is linked with the other material cuts (4) in a
single, continuous connecting line (5), thereby forming the at least one glove finger (12 to 16). The invention also relates to a lining
which consists of interconnected material cuts, whereby an intermediate element is sowed into the connection formed by a seam.

[Fortsetzung auf der niichsten Seite]
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Zur Erklirung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab-
kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co-
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguliren Ausgabe der
PCT-Gazette verwiesen.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung bezieht sich auf einen Handschuh (1), insbesondere Pilotenhandschuh, bestehend aus einer
Auskleidung (2), die wenigstens eine aus mehreren Materialzuschnitten (4) gebildete AuBenschicht (3) mit einer HandschuhauBen-
oberfldche umfasst, wobei die Aussenschicht (3) der Auskleidung (2) zumindest an einer volaren Zone (20) und vorzugsweise einer
distalen Zone (18) im Fingerspitzenbereich (17) von einem oder mehreren Handschuhfinger(n) (12 bis 16) keine Verbindungsstelle
aufweist. Die Materialzuschnitte (4) sind wenigstens durch einen Innenhandteil (7), einen Oberhandteil (8), mehreren Finger-Seiten-
teilen (9) und gegebenenfalls einen Daumenteil (11) gebildet und der Innenhandteil (7) ist mit den weiteren Materialzuschnitten (4)
zur Bildung des zumindest einen Handschuhfingers (12 bis 16) an einer einzelnen, kontinuierlich verlaufenden Verbindungslinie (5)
verbunden. Weiters umfasst die Erfindung eine Auskleidung bestehend aus miteinander verbundenen Materialzuschnitten, wobei in
der durch eine Naht gebildeten Verbindung ein Zwischenelement mitgenéht ist.
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Handschuh bzw. Auskleidung fiir einen Ausriistungsgegenstand

Die Erfindung betrifft einen Handschuh und ein Verfahren zur Herstellung eines Handschuhs,
wie in den Oberbegriffen der Anspriiche 1 und 14 beschrieben, sowie eine Auskleidung fiir

einen Ausriistungsgegenstand, wie im Oberbegriff des Anspruchs 16 beschrieben.

Aus dem Stand der Technik sind Handschuhe bekannt, die im Bereich von Fingern aus meh-
reren Materialzuschnitten bestehen, wobei diese Materialzuschnitte tiber Néhte miteinander
verbunden sind. Ublicherweise verlduft eine dieser Néhte an einem Handschuhfinger distal
an der Fingerspitze zwischen einer Handschuhunterseite und einer Handschuhoberseite. Bei
derartigen Handschuhen ist der Tast- und Fiihlsinn im Bereich von Fingerspitzen einer Be-
nutzerhand aufgrund der distalen Nahtverbindung in nachteiliger Weise eingeschrénkt und es
weisen diese Handschuhe eine kiirzere Lebensdauer auf, da die Néhte im Bereich der Finger-
spitzen durch Beriihrung unterschiedlichster Gegenstinde fortlaufend und unmittelbar einer
erhdhten Beanspruchung, insbesondere Abrieb, Zugspannungen, schidigenden Substanzen,

spitzen und scharfen Gegensténden, usw., ausgesetzt sind.

Weiters sind aus dem Stand der Technik Handschuhe bekannt, die im unmittelbaren Nahbe-
reich der Fingerspitzen keine Nahte aufweisen, wie beispielsweise in der DE 200 08 047 Ul
beschrieben. Dieser Handschuh besteht aus einem Innenhandteil (A) und einem Oberhandteil
(B), wobei das Material der Innenhand {iber eine Fingerspitze hinweg nach oben gezogen ist

und im distalen Nahbereich einer Fingerspitze keine Nahte vorhanden sind.

Da dieser Handschuh aus nur zwei Zuschnittsteilen (Teil A und Teil B) besteht, ist es not-
wendig, dass sich an den Innenhandteil A im Fingerspitzenbereich ein laschenférmiger Fort-
satz anschlieft, der eine trapezartige Form aufweist und der iiber die Fingerkuppe gezogen
wird. Der Finger des Innhandteils ist so breit zugeschnitten, dass dieser in Seitenbereichen
aufgeklappt werden kann und im Bereich der Fingeroberseite mit dem Oberhandteil verbun-
den werden kann. Der Fortsatz ist im Ansatzbereich eingeschnitten bzw. mit einer Hinter-
schneidung versehen, damit dieser mit aufgeklappten Seitenkanten des Innenhandteils A ver-

niht werden kann.

Bei einem derartig ausgestalten Handschuh besteht das Problem, dass die beiden Materialzu-
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schnitte um nur unter sehr hohem Arbeitsaufwand miteinander verbunden werden kénnen, da
das Verbinden des laschenartigen Fortsatzes des A-Teils mit den Fingerseitenbereichen des
A-Teils im Fingerspitzenbereich und das Verbinden des A-Teils und des B-Teils je in von-
einander getrennten Arbeitsabléufen erfolgen muss. Zwischen dem A-Teil und dem B-Teil ist
keine durchgéingige und kontinuierliche Verbindungslinie gegeben, sondern es sind im Be-
reich der Fingerspitzen mehrere Verbindungslinien mit Nahten vorgesehen, wobei zwei senk-
recht stehende Nihte zum distalen Fingerspitzenbereich seitlich versetzt sind. Bei einem der-
artigen Handschuh erweist sich eine maschinelle Fertigung, beispielsweise mittels einer
Handschuh-Steppmaschine, als sehr schwierig und in den meisten Fillen nicht durchfiihrbar,
wodurch der Herstellungsaufwand bei einem derartigen Handschuh durch hindische Ferti-
gung enorm ist. Weiters besteht bei einem derartigen Handschuh der Nachteil, dass der Fin-
gerspitzenbereich nur im unmittelbar distalen Bereich nahtfrei ist und in den seitlichen Fin-
gerspitzenbereichen zwei Néhte vorgesehen sind, welche gegebenenfalls den auftretenden
Beanspruchungen bei der Verwendung des Handschuhs durch einen Benutzer ausgesetzt
sind. Aufgrund des somit auftretenden Nahtverschleifles ist auch die Lebensdauer eines der-

artigen Handschuhs sehr eingeschrénkt.

Ein weiterer Handschuh, der im Bereich von Fingerspitzen keine Nzhte aufweist, ist aus der
DE 697 16 928 T2 bekannt. Der fiir Sportaktivititen vorgesehene Handschuh weist an ein
oder mehreren Handschuhfingern Néhte oder Verbindungsstellen nur an den lateralen Seiten
und der dorsalen und volaren Seite der Handschuhfinger auf, wobei der eine oder die mehre-
ren Finger keine Nihte auf jenen Fldchen besitzen, die volaren, dorsalen und distalen Flichen
auf den duBeren Phalangsen entsprechen. Die Naht oder die Verbindungen, die auf der dorsa-
len und volaren Seite der Finger angeordnet sind, sind wenigstens 30 bis 40 mm vom duBers~

ten Ende der Finger angeordnet und verlaufen zwischen den lateralen Seiten der Handschuh-

finger.

Nachteilig ist bei einem derartigen Handschuh wiederum, dass die Herstellung des nahtfreien
Fingerspitzenbereichs sehr aufwendig und maschinell kaum durchfiihrbar ist, da im Finger-
spitzenbereich ein eigener Teil bzw. Zuschnitt an der Fingerspitze genéht oder befestigt wird
und hierzu an mehreren, verzweigten Verbindungslinien Néhte angebracht werden. Die Her-
stellung eines derartigen Handschuhs is1';E somit nur sehr unwirtschaftlich méglich, da ein In-

nenhandzuschnitt, ein Oberhandzuschnitt und die Zuschnitte im Bereich der Fingerspitzen
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nicht in einem Arbeitsgang miteinander verbunden werden kénnen, sondern jeder Finger mit
dem jeweils vorgesehenen Fingerspitzenteil in einem eigenen Arbeitsschritt gefertigt werden
muss. Dies ist zwangsweise der Fall, da an der volaren Seite und an der dorsalen Seite der
Finger jeweils einzelne Nihte oder Verbindungen angeordnet sind. Bei dem gezeigten Hand-
schuh besteht somit weiters der Nachteil, dass an der Innenseite bzw. der volaren Seite des
Handschuhs an der Unterseite der Finger eine Naht vorgesehen ist, die zur Verbindung des
Fingerspitzenteils und des Innenhandteils dient. Diese Naht liegt also in der Kontakt- und
Greiffliche des Handschuhs, wodurch die derartig angebrachte Naht durch die auftretenden
Beanspruchungen bei der Benutzung des Handschuhs sehr rasch verschlissen oder beschédigt

wird und die Lebensdauer eines derartigen Handschuhs stark eingeschrénkt ist.

Des weiteren sind aus dem Stand der Technik Auskleidungen fiir Ausriistungsgegensténde,
beispielsweise Bekleidungsstiicke wie Handschuhe, bekannt, die durch Verndhen tiber einen
Nihfaden miteinander verbunden werden. Bei Bekleidungen, die mechanischen Beanspru-
chungen und weiteren &ufleren Einfliissen héufig und unmittelbar ausgesetzt sind und regel-
miBig mit Gegenstdnden in Kontakt stehen, wie dies beispielsweise bei Handschuhen fortlau-
fend der Fall ist, kénnen die vorgesehenen Néhnéhte den Beanspruchungen langfristig nicht
standhalten und es 16sen sich die Nahtverbindungen relativ rasch auf. Die Ausriistungsgegen-
stidnde sind in diesem Fall nicht mehr verwendbar oder miissen unter hohen Aufwendungen
und einem oftmals nicht mit dem urspriinglichen Ausriistungsgegenstand gleichwertigen Er-
gebnis repariert werden. Es sind daher Ndhverbindungen gefordert, die eine hohere Wider-

stands- und VerschleiBfestigkeit aufweisen.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, die vorstehend beschriebenen Probleme bzw.
Nachteile von Handschuhen und/oder Auskleidungen zu beheben und zu diesem Zweck ei-
nen Handschuh bzw. eine Auskleidung fiir den Ausriistungsgegenstand zu schaffen, welche
eine hohere Widerstandsfihigkeit gegen duBlere Einwirkungen und Beanspruchungen aufwei-
sen. Weiters ist es Teilaufgabe der Erfindung, den Aufwand bei der Herstellung eines Hand-
schuhs zu verringern und gleichzeitig dessen Widerstandsféihigkeit und taktile Eigenschaften,
insbesondere im Bereich von Fingerspitzen, zu verbessern. Eine weitere Teilaufgabe der Er-
findung ist es, eine Auskleidung fiir einen Ausriistungsgegenstand zu schaffen, die eine ver-
besserte Verschleil- und Widerstandsfihigkeit gegeniiber dueren Einfliissen und Beanspru-

chungen aufweist um die Lebensdauer des Ausriistungsgegenstandes zu erhéhen.
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Die Aufgabe der Erfindung wird durch im Kennzeichenteil des Anspruchs 1 wiedergegebe-
nen Merkmale geldst. Der sich daraus ergebende Vorteil liegt vor allem darin, dass der Hand-
schuh in sehr einfacher und wirtschaftlicher Weise herstellbar ist, da der Innenhandteil zur
Bildung eines Handschuhfingers mit den weiteren Materialzuschnitten iiber eine einzige,
kontinuierliche Verbindungslinie verbunden ist, wodurch die Verbindung des Innenhandteils
mit den weiteren Materialzuschnitten in nur einem Arbeitsablauf erfolgen kann. Durch den
kontinuierlichen Verlauf der Verbindungslinie ist neben einer manuellen und héndischen
Herstellung des Handschuhs auch die Zuhilfenahme maschineller Vorrichtungen, insbeson-
dere einer Handschuh-Steppmaschine méglich, wodurch der Herstellungsaufwand stark ver-
ringert werden kann und wirtschaftlicher gestaltet werden kann. Ein weiterer Vorteil der er-
findungsgemifen Ausfithrungsvariante liegt darin, dass an der Handschuhinnenseite und den
Fingerspitzen durch den einstiickigen Innenhandteil keinerlei Néhte vorgesehen sind und so-
mit keine Schwachstellen vorgesehen sind, welche durch Beanspruchungen bzw. dullere Ein-
wirkungen gegebenenfalls in sehr kurzer Zeit zerstort werden und sich aufldsen, wodurch die

Lebensdauer des Handschuhs erhdht wird.

Eine Ausfiihrungsvariante gemif den Merkmalen des Anspruches 2 ist vorteilhaft, da durch
den bogenférmigen Verlauf der Verbindungsline zwischen den beiden Fingerseitenbereichen
eines Handschuhfingers die Verndhung der in diesem Bereich zu verbindenden Materialzu-
schnitte in einem einfachen und zeitsparenden Herstellungsablauf erfolgen kann, wobei keine
Nahtverzweigungen und Nahtenden vorgesehen sind, wodurch entlang der Verbindungslinie
besonders empfindliche bzw. anfillige Schwachstellen in der Nahtverbindung vermieden

werden.

Durch die in Anspruch 3 angegebene, vorteilhafte Ausfithrungsvariante kann die Lebensdau-
er und Widerstandsfihigkeit des Handschuhs erhéht werden, da die Verbindungselemente
auBerhalb der an der Handschuhinnenseite liegenden Angriffsflachen, welche stdndig mit
durch einen Benutzer zu ergreifenden Gegensténden in Kontakt stehen bzw. schadhaften Ein-
fliissen, wie Substanzen, Kontakthitze bzw. -kélte usw., direkt ausgesetzt sind, liegen und die

Verbindungselemente somit nur geringfiigig beansprucht werden.

In den kennzeichnenden Teilen der Anspriiche 4 bis 8 sind jeweils vorteilhafte Ausfithrungs-

varianten beschrieben, bei denen der Innenhandteil durch eine spezielle Kontur des Material-
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zuschnitts im Bereich von Fingerspitzen der Handschuhfinger ohne stérende Néhte im vola-
ren bzw. distalen Bereich auskommt, wodurch der Tast- und Fiihlsinn im Bereich der Finger-
spitzen einer Benutzerhand durch Verbindungsstellen nicht eingeschréankt wird. Mit einem
derartigen Handschuh kénnen somit sensible und feinmotorische Arbeiten durch einen Be-
nutzer durchgefiihrt werden, die ein besonderes Feingefithl zur Wahrnehmung der AuBenum-
gebung erfordern. Dies ist beispielsweise bei der Arbeit von Piloten von Fluggeréten notwen-
dig, um die Bedienelemente im Cockpit sicher und exakt bedienen zu konnen. Weiters kann
durch die angegebene Form des Innenhandteils die Herstellung des Handschuhs zusétzlich

vereinfacht und die Widerstandsfihigkeit des Handschuhs verbessert werden.

GemilB den in zumindest einem der Anspriiche 9 bis 11 angegebenen Merkmalen kénnen in
vorteilhafter Weise aus dem Stand der Technik erprobte Materialzuschnitte, die einen in fiir
einen Benutzer in gewohnter Art ausgestalteten Handschuh bilden, zur Herstellung eines be-

sonders widerstandsfihigen und taktilen Handschuhs verwendet werden.

Eine besonders kostengiinstige und zweckméBige Ausgestaltung der Verbindungsstellen ist

im Anspruch 12 beschrieben.

Durch die Verwendung von Ledermaterialien fiir den Innenhandteil geméf Anspruch 13 wird

fiir einen Benutzer ein angenehmes Trage- und ein feinfithliges Tastgefiihl ermoglicht.

Fine eigenstindige Losung der erfindungsgeméfBen Aufgabe ist durch die Merkmale des An-
spruchs 14, wobei sich daraus der Vorteil einer wirtschaftlichen und effizienteren Herstell-
barkeit eines Handschuhs ergibt. Durch die Verwendung einer Handschuh-Steppmaschine,
wie in Anspruch 15 beschrieben, wird durch die maschinelle Herstellung die Wirtschaftlich-
keit bei der Handschuhproduktion zusétzlich verbessert. Die Verwendung einer Steppma-
schine zur Herstellung des Handschuhs ist durch den kontinuierlichen bzw. bogenférmigen
Verlauf der einzelnen Verbindungslinie im Bereich der Fingerspitzen moglich, da keine Hin-
terschneidungen oder Nahtverzweigungen vorgesehen sind, die in eigenen Arbeitsschritten

bearbeitet werden miissen.

Die Aufgabe der Erfindung wird weiters eigensténdig durch die kennzeichnenden Merkmale

des Anspruchs 16 gelost, wobei der sich daraus ergebende Vorteil darin liegt, dass die Wider-
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standsfihigkeit und Dauerfestigkeit der Verbindung zwischen zwei miteinander vernéhten
Materialzuschnitten iiber das in der Verbindung angeordnete und mitgenghte Zwischenele-
ment deutlich erhéht werden kann. Durch das Zwischenelement liegt der Nahfaden der Naht
an einer Aufenseite der Auskleidung nicht frei, sondern es ist der zwischen den Materialzu-
schnitten verlaufende Nihfaden durch den Korper des Zwischenelements gefithrt und somit
vollumfinglich abgedeckt und vor dufleren Einfliissen geschiitzt. An der Aufenseite der Aus-
kleidung im Bereich der Verbindung auftretende Einwirkungen, beispielsweise in Form von
mechanischem Abrieb, durch Kontakt mit scharfkantigen Gegenstéinden, durch Kontakt mit
Substanzen wie z.B. Fliissigkeiten, usw., betreffen in ersten Linie das Zwischenelement und
nicht den N#hfaden der Naht, wodurch die durch den Nahfaden gebildete Naht den Bean-
spruchungen und Einwirkungen deutlich ldnger standhalten kann und somit die Verbindungs-
festigkeit und Haltbarkeit der Nahtverbindung wesentlich erhtht wird. Somit kann auch die
Lebensdauer von durch die erfindungsgeméBe Auskleidung gebildeten Ausriistungsgegen-
stinden erhoht werden, da die Nihte, welche tiblicherweise die erstversagende Schwachstelle

in der Auskleidung darstellen, wesentlich widerstandsfihiger sind und lédnger halten.

Eine streifen- oder bandformige Ausgestaltung des Zwischenelementes nach Anspruch 17 ist
von Vorteil, da die Verbindung zwischen den Materialzuschnitten sehr kompakt gehalten
werden kann und durch das Zwischenelement mit derartiger Ausgestaltung die Verformbar-

keit und Flexibilitit des Handschuhs kaum eingeschrénkt wird.

In den Anspriichen 18 und 19 sind weitere vorteilhafte Ausfiihrungsvarianten beschrieben,
mit denen durch die verwendeten Materialien eine in den Verbindungsbereichen sehr flexible
und somit eine weitreichende Funktionalitét aufweisende Auskleidung geschaffen werden
kann. Insbesondere kann bei der Verwendung der Auskleidung fiir Bekleidungsstiicke mit

diesen ein hoher Tragekomfort erreicht werden.

Durch die in Anspruch 20 angegebenen Ausfithrungsvariante kann die Verbindungsfestigkeit

und Widerstandsfihigkeit der Verbindung zwischen den Materialzuschnitten erhht werden.

Die in Anspruch 21 beschriebene Ausfithrungsvariante ist von Vorteil, da durch die zu
Schenkeln bzw. zu Rindern umgebogenen Materialzuschnitte die Naht, welche die beiden

Schenkel verbindet, mit dem in dieser angeordneten Zwischenelement in das Innere der Aus-
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kleidung verlagert werden kann, wodurch der Nahfaden vor auf die Aullenoberfléche der

Auskleidung einwirkenden Beanspruchungen und Einfliissen geschiitzt ist.

Eine zusitzliche Verbesserung der Verbindungsfestigkeit zwischen den Materialzuschnitten
wird durch eine Ausfithrungsvariante gem&B Anspruch 22 erreicht, da das Zwischenelement
bei fortlaufender Verwendung des Handschuhs in Richtung der Innenseite der Auskleidung
wandert und durch ein die AuBenseite der Materialzuschnitte iberragendes Zwischenelement

die Naht langfristig vor dueren Einfliissen geschiitzt ist.

Die Erfindung wird im nachfolgenden anhand der in den Zeichnungen schematisch darge-

stellten Ausfithrungsbeispiele ndher erléutert.

Es zeigen:

Fig. 1 eine mogliche Ausfithrungsvariante eines erfindungsgeméfen Handschuhs in

Normalansicht auf einen Innhandteil des Handschuhs;

Fig. 2 der Handschuh nach Fig. 1 in Normalansicht auf einen Oberhandteil des Hand-
schuhs;

Fig. 3 der Handschuhs nach den Fig. 1 und 2 in Bruchdarstellung in schriger Seitenan-

sicht eines Fingerbereichs;

Fig. 4 die einzelnen Materialzuschnitte, aus denen eine Aullenschicht einer Auskleidung

des Handschuhs nach Fig. 1 bis 3 gebildet ist;

Fig. 5a  eine Detailansicht der Materialzuschnitte in zwei Fingerbereichen vor Verbin-

dung der Materialzuschnitte zur Bildung des erfindungsgem#Ben Handschuhs;

Fig. 5b ein Finger des erfindungsgeméfBen Handschuhs mit den verbundenen Materialzu-

schnitten nach Fig. 5a in Bruchdarstellung;

Fig. 6 eine stark schematisierte Darstellung eine Verbindungsbereichs einer erfindungs-
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geméfen Auskleidung;

Fig. 7 eine stark schematisierte, weitere Ausfithrungsvariante eines Verbindungsbe-~

reichs einer erfindungsgeméBen Auskleidung;

Fig. 8 eine weitere, stark schematisiert dargestellte Ausfithrungsvariante eines Verbin-

dungsbereichs einer erfindungsgeméafen Auskleidung;

Fig. 9 der Verbindungsbereich einer Ausfithrungsvariante der erfindungsgeméfBen Aus-
kleidung in Draufsicht.

Einfiihrend sei festgehalten, die in der Beschreibung gewihlten Lageangaben, wie z.B. oben,
unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und
sind bei einer Lagednderung sinngemif auf die neue Lage zu tibertragen. Weiters kénnen
auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen
unterschiedlichen Ausfithrungsbeispielen fiir sich eigensténdige, erfinderische oder erfin-

dungsgemiBe Losungen darstellen.

In den Fig. 1 bis 3 ist eine mogliche Ausfithrungsvariante eines erfindungsgeméfen Hand-
schubs 1 beschrieben. Im Ausfithrungsbeispiel ist der Handschuh 1 in Fiinffingerform ausge-
bildet, wobei dieser auch in Dreifingerform oder in Faustlingform ausgebildet sein kann. Der
Handschuh 1 besteht aus einer Auskleidung 2, die aus einer oder mehreren Schicht(en) auf-
gebaut sein kann. Zumindest besteht die Auskleidung 2 aus einer Auflenschicht 3, die aus

mehreren Materialzuschnitten 4 zusammengesetzt bzw. gebildet ist.

Die Materialzuschnitte 4 sind zur Bildung der AuBenschicht 3 der Auskleidung 2 an Verbin-
dungsstellen miteinander verbunden, die sich zumindest teilweise in Form von Verbindungs-
linien 5 erstrecken. Entlang der Verbindungslinien 5 sind Néhte 6 angeordnet, die zwei Mate-
rialzuschnitte 4 miteinander verbinden. Die Nahte 6 sind vorzugsweise durch Nahnéhte ge-
bildet, es kénnen diese jedoch weiters durch Klebenahte, SchweiBinihte, Klammerverbindun-

gen oder dgl. gebildet sein.

Das Material, aus welchem die AuBenschicht 3 oder weitere Schichten der Auskleidung 2
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aufgebaut ist, kann beispielsweise aus der Gruppe der Leder-, Textil-, oder Kunststoffmateri-
alien, ausgewdhlt sein. Weiters konnen ein oder mehrere Schichten der Auskleidung 2 durch
Funktionsschichten gebildet sein, welche einen speziellen Zweck erfiillen. Beispielsweise
kann eine fliissigkeitsdichte Funktionsschicht, insbesondere eine semipermeable Membran

oder Folie, in der Auskleidung 2 vorgesehen sein.

Die Materialzuschnitte 4 der AuBenschicht 3 sind wenigstens durch einen Innenhandteil 7,
der eine Handfliche bzw. einen Handteller einer Benutzerhand abdeckt, ein Oberhandteil 8,
der einen Handriicken bzw. Fingeroberseiten einer Benutzerhand abdeckt, mehreren Finger-
seitenteilen 9, die jeweils Finger-Seitenbereiche 10 einer Benutzerhand abdecken und gege-
benenfalls einen Daumenteil 11, der wenigstens einen Daumenriicken einer Benutzerhand

abdeckt, gebildet.

Der Innenhandteil 7 ist vorzugsweise durch ein flexibles und weiches Material gebildet, wel-
che sehr gute taktile Eigenschaften aufweist, sodass der Tast- und Fiihlsinn einer Benutzer-
hand im Bereich des Innenhandteils 7 nicht oder kaum eingeschréankt wird. Das Material des
Innenhandteils 7 ist vorzugsweise aus Naturleder, insbesondere weichem Ziegenleder, oder
Kunstleder gebildet. Weiters kann der Innenhandteil 7 bzw. weitere Materialzuschnitte 4 in

einem Behandlungsverfahren, beispielsweise durch Hydrophobieren, bearbeitet sein.

Auf die genaue Ausgestaltung und den Aufbau der Auskleidung des Handschuhs 1, insbe-
sondere auf die ein oder mehreren vorgesehenen Schichten, auf die verwendeten Materialien
oder Kombinationen aus Materialien, usw., wird an dieser Stelle nicht niher eingegangen, da

diese Sachverhalte dem auf diesem Gebiet titigen Fachmann ohnedies bekannt sind.

Der Handschuh 1 weist im gezeigten Ausfithrungsbeispiel fiinf Handschuhfinger 12 bis 16
auf, wobei der Handschuhfinger 12 durch einen Daumen gebildet ist. Der Fingerspitzenbe-
reich 17 der Handschuhfinger 12 bis 16 weist eine distale Zone 18, welche sich im &ufleren
Nahbereich der Spitze der Handschuhfinger 12 bis 16 erstreckt und von einem Korper eines
Benutzers vom weitesten entfernt ist, eine dorsale Zone 19, die sich an der Spitze der Hand-
schuhfinger 12 bis 16 von der distalen Zone 18 bis an eine Handschuhoberseite 21 hin zum
Oberhandteil 8 des Handschuhs 1 erstreckt, und eine volare Zone 20, die sich von der dista-

len Zone 18 zu einer Innenseite 22 am Innenhandteil 7 erstreckt, auf. Laterale Zonen 23, 24
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im Fingerspitzenbereich 17 erstrecken sich an Finger-Seitenbereichen 10 von der distalen

Zone 18 in Richtung eines Fingergelenksbereichs 25.

Erfindungsgemaf ist der Innenhandteil 7 ist mit den weiteren Materialzuschnitten 4 zur Bil-
dung des zumindest einen Handschuhfingers 12 bis 16 an einer in Form einer einzelnen, kon-
tinuierlich verlaufenden Verbindungslinie 5 ausgebildeten Verbindungsstelle verbunden.
Vorzugsweise verlduft die Verbindungslinie 5 im Fingerspitzenbereich 17 bogenférmig zwi-
schen zwei Finger-Seitenbereichen 10 eines Handschuhfingers 12 bis 16. Die Verbindungsli-
nie 5 kann im Fingerspitzenbereich 17 gleichzeitig in Richtung der dorsalen Zone 19 konvex
gekriimmt verlaufen. Hierzu kann der Innenhandteil 7 im Wesentlichen bogenférmig iiber

den nahtfreien Fingerspitzenbereich 17 in Richtung des Oberhandteils 8 gespannt sein.

Es erstreckt sich die Verbindungslinie 5 im Fingerspitzenbereich 17 wenigstens oberhalb der
volaren Zone 20, insbesondere oberhalb der distalen Zone 18, bevorzugt in der dorsalen Zone
19, zwischen den beiden Finger-Seitenbereichen 10 der Handschuhfinger 12 bis 16. Somit
sind im Fingerspitzenbereich 17 in jenen volaren, vorzugsweise auch distalen und gegebe-
nenfalls dorsalen Zonen 18 bis 20 keine stérenden Néhte 6 vorgesehen, in denen tiber einen
Finger einer Benutzerhand mit der Umgebung eine Interaktion iiber den Tast- und Fiihlsinn
stattfindet. Somit kann die Aulenumgebung mit dem erfindungsgeméBen Handschuh 1 durch

eine Benutzerhand sehr feinfiihlig wahrgenommen werden.

Der Innenhandteil 7 kann in einer vorteilhaften Ausfithrungsvariante im Fingerspitzenbereich
17 im Wesentlichen kerben- bzw. kantenfrei zugeschnitten sein. Vorzugsweise ist der Innen-
handteil 7 im Fingerspitzenbereich 17 von einer Handschuhinnenseite 22 unter Bildung der
nahtfreien Fingerspitze in Richtung einer Handschuhoberseite 21 umgeschlagen bzw. tiber-
gezogen und mit den weiteren Materialzuschnitten 4 in diesem Bereich verbunden. Dabei
kann die zwischen dem Innenhandteil 7 und den weiteren Materialzuschnitten 4 verlaufende
Verbindungslinie 5 zumindest im Fingerspitzenbereich 17 einen von Hinterschneidungen
bzw. Abzweigungen, Ausschnitten oder dgl. freien Verlauf nehmen. Bei einer derartig aus-
gestalteten, kontinuierlichen Verbindungslinie 5 kann der Innenhandteil 7 in einfacher Weise
in nur einem zusammenhingenden Arbeitsablauf, insbesondere unter Zuhilfenahme von ma-

schinellen Vorrichtungen, mit den weiteren Materialzuschnitten 4 verbunden werden.
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Der Innenhandteil 7 kann im Fingerspitzenbereich 17 eine im Wesentlichen halbschalenartige

oder wannenartige Form ausbilden, die eine Fingerkuppe einer Benutzerhand abdeckt.

Durch die vorstehend beschriebene Ausgestaltung des Handschuhs 1 im Fingerspitzenbereich
17 wird ein sehr widerstandsfihiger und taktiler Handschuh geschaffen, da im Bereich einer
Innenhand und Fingerspitzen eines Benutzers — wobei die Fingerspitzen auch Teilbereiche
die lateralen Zonen 23, 24 umfassen — ohne Verbindungsstellen bzw. Néhte 6 auskommen
und somit keine schadens- bzw. zerstérungsanfilligen Schwachstellen vorliegen. Somit ist
auch die Taktilitdt des Handschuhs iiber die gesamte Innenhand und die Fingerspitzen eines

Benutzers durch Verbindungsstellen bzw. Néhte 6 in vorteilhatter Weise nicht eingeschrénkt.

In der Fig. 4 sind die einzelnen Materialzuschnitte 4 der AuBlenschicht der Auskleidung 2 des
in den Fig. 1 bis 3 dargestellten Handschuhs 1 gezeigt.

Der Innenhandteil 7 umfasst einen Daumenzuschnitt 26 und vier Fingerzuschnitte 27, die je-
weils bogenférmige, insbesondere in etwa halbkreisférmige, Fingerspitzenbereiche 17 auf-
weisen, an die sich vorzugsweise rechteckformige Haupterstreckungsbereiche anschlieflen.
Wir vorstehend beschrieben, kann der Innenhandteil 7 dabei aus einem insbesondere diinnen
Ledermaterial, wie beispielsweise Ziegenleder, gebildet sein. Im allgemeinen konnen die Zu-
schnitte 4 mit einer beliebigen, aus dem Stand der Technik bekannten Vorrichtung bzw. Ver-
fahren hergestellt sein, wobei hierbei entlang einer Schnittlinie 28 die Konturform des Mate-
rialzuschnitts 4 bzw. der Zuschnitte 26, 27 bestimmt wird.

Der Oberhandteil 8 weist vier Fingerzuschnitte 29 mit wiederum bogenférmigen, insbeson-
dere in etwa halbkreisférmigen, Fingerspitzenbereichen 17 und sich an diese anschlieBenden,

vorzugsweise rechteckformigen Haupterstreckungsbereichen auf.

Zumindest ein Fingerzuschnitt 27 oder ein Daumenzuschnitt 26 des Innenhandteils 7 im Fin-
gerspitzenbereich 17 ist im Vergleich zu einem diesen zugeordneten Fingerzuschnitt 29 des
Oberhandteils 8 oder einem weiteren Daumenzuschnitt 35 um ein AusmaB 41, beispielsweise
1mm bis 50mm, insbesondere 2mm bis 10mm, ldnger zugeschnitten. Somit kann der Innen-
handteil 7 zur Bildung eines nahtfreien Fingerspitzenbereichs 17 iiber eine Fingerkuppe einer

Benutzerhand gezogen bzw. gebogen werden und an einer im Bereich der dorsalen Zone 19
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verlaufenden Verbindungslinie 5 mit dem Oberhandteil 8 und zwei Finger-Seitenteilen 9 ver-

bunden werden.

Weiters umfassen die Materialzuschnitte 4 vier Finger-Seitenteile 9 und dem Daumenteil 11.
Die Finger-Seitenteile 9 sind dabei keil- oder bandformig bzw. streifenformig ausgebildet
und, wie dargestellt, teilweise gekriimmt und sich in Richtung von stirnseitigen Schmalseiten
verjiingend zugeschnitten. Ein erster, zweiter und dritter Seitenteilzuschnitt 30, 31, 32 der
Fingerseitenteile 9 ist jeweils zur Anordnung zwischen zwei benachbarten Fingern, insbeson-
dere zwischen Zeige- und Mittelfinger 13, 14; zwischen und Ringfinger 14, 15; zwischen ei-
nem Ringfinger und einem kleinen Finger 15, 16 vorgesehen. Ein weiterer Seitenteilzuschnitt
33 ist an einer Seitenflanke 34 des Handschuhs 1, welche den kleinen Finger 16 umfasst, an-
geordnet. Der Daumenteil 11 ist beispielsweise in Form eines sogenannten englischen Dau-

mens zugeschnitten, der zur Bildung des Daumens 12 mit dem Daumenzuschnitt 26 des In-

~ nenhandteils 7 verbunden wird, wobei der Daumenzuschnitt 35 einen Abschnitt 36 umfasst,

welcher gemeinsam mit Endbereichen 37 des Oberhandteils 8 und Innenhandteils 7 einen
Schaft 38 bildet, der sich beispielsweise von einem Fingerbereich rohrenformig in Richtung

eines Endbereichs 40 bzw. einer Ein- und Ausschliipfoffnung des Handschuhs 1 erstreckt.

In den Fig. 5a und 5b sind einzelne Handschuhfinger 14, 15 des Handschuhs 1 in Bruchdar-
stellung gezeigt, wobei in der Fig. 5a die einzelnen, vor dem Verbinden aneinander gelegten
Materialzuschnitte 4 gezeigt sind und in der Fig. 5b der Handschuhfinger 14 nach dem Ver-
binden der Materialzuschnitte 4 gezeigt ist.

In der Fig. 5a ist jeweils ein Teilbereich des Innenhandteils 7, des Oberhandteils 8 und von
drei Finger-Seitenteilen 9 dargestellt. Es ist dabei ersichtlich, dass der Innenhandteil 7 mit
einer Konturform zugeschnitten ist, die im Wesentlichen einer Konturform des Oberhandteils
8 entsprechen kann, wobei am Innenhandteil 7 ein oder mehrere Fingerspitzenbereiche 17 im

Vergleich zum Oberhandteil 8 um das Ausmal 41 lénger zugeschnitten sind.

An Finger-Seitenbereichen 10 sind jeweils die Finger-Seitenteile 9 anzuordnen, wobei diese
— wie durch den zwischen dem Mittelfinger 12 und dem Ringfinger 13 eingezeichneten Sei-
tenteilzuschnitt 31 exemplarisch angedeutet — in eine quer zur Breitseite stehende Richtung

gebogen werden und sich die Fingerseitenteile 9 in der Auskleidung 2 zwischen Fingerspit-
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zenbereichen 17 zweier benachbarter Finger entlang der Finger-Seitenbereiche 10 tiber eine
gekriimmte Fingerkehle 42 erstrecken. Mit dem in der Fig. 5a symbolisierten Pfeil soll ange-
deutet werden, dass die Fingerseitenteile 9 aufgerichtet bzw. quer, insbesondere senkrecht auf
deren Stirnseite stehend, auf eine Haupterstreckungsebene 43 des Innenhandteils 7 und Ober-

handteils 8 mit diesen verbunden werden.

Dadurch, dass der Innenhandteil 7 im Bereich der Fingerspitzen 17 um ein Ausmaf 41 ge-
geniiber dem Oberhandteil 8 linger zuschnitten ist, kann der Innenhandteil 7 im Bereich der
Fingerspitzen 17 zur Bildung des nahtfreien Fingerspitzenbereichs 17 umgeschlagen werden,
sodass die AuBenkontur bzw. Schnittlinie 28, entlang der die Verbindungslinie 5 verlduft, an

der Handschuhoberseite 21 bzw. dorsalen Seiten 19 des Handschuhs 1 angeordnet ist.

Mit derartig ausgebildeten Materialzuschnitten 4, die, wie in den Fig. 5a und 5b gezeigt, an
einer durchgéngigen Verbindungslinie 5 befestigt werden, kann das Anbringen der Naht 6
entlang der Verbindungslinie 5 in einem einzigen Arbeitsablauf bzw. einem zusammenhén-
gigen Herstellungsschritt erfolgen. Insbesondere ist das Vernihen der Materialzuschnitte 4

mittels einer nicht niher dargestellten Handschuhsteppmaschine moglich.

Eine Verwendung des vorstehend beschriebenen Handschuhs 1 fiir Piloten hat sich aufgrund

der Erhaltung des Tast- und Fiihlsinns einer Benutzerhand als besonders vorteilhaft erwiesen.

In den Fig. 6 bis 9 ist eine weitere, eigenstindige Losung der erfindungsgeméflen Aufgabe
gezeigt, wobei eine Auskleidung 44 fiir einen Ausriistungsgegenstand 45 gezeigt ist, insbe-
sondere ein Bekleidungsstiick wie einen Handschuh 1 — welcher zumindest teilweise wie im
Zuge der Fig. 1 bis 5 beschrieben ausgebildet sein kann-, die mehrere Materialzuschnitte 46,
47 umfasst. Die Materialzuschnitte 46, 47 sind insbesondere aus Textilmaterial, Ledermateri-

al oder flexiblem Kunststoffmaterial gebildet.

Die Auskleidung 44 ist vorzugsweise durch eine AuBlenauskleidung mit einer Aullenoberfld-
che 48 gebildet, welche mit einer Aulenumgebung in Kontakt steht. Beispielsweise ist die
Auskleidung 44 durch wenigstens eine AuBlenschicht 49 des Ausriistungsgegenstands 45 ge-
bildet. Selbstverstindlich ist es auch méglich, dass die Auskleidung 44 durch eine innere

Schicht bzw. eine Innenauskleidung oder eine Zwischenschicht bzw. Zwischenauskleidung in
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einem Ausriistungsgegenstand 45 gebildet ist.

Die Materialzuschnitte 46, 47 der Auskleidung 44 sind in einem Verbindungsbereich 50 ent-
lang einer Verbindungslinie 51 verbunden, an der eine durch eine Nihnaht 52 gebildete Ver-

bindung 53 vorgesehen ist.

Erfindungsgemail ist in der Verbindung 53 zwischen den Materialzuschnitten 46, 47 zumin-
dest ein Zwischenelement 54 mitgenéht. Vorzugsweise ist das Zwischenelement band- oder
streifenformig ausgebildet und an Breit- bzw. Flachseiten 55 durch die Nghnaht 52 bzw. den
Nihfaden 56 perforiert. Vorzugsweise ist das Zwischenelement 54 durch ein niahféhiges und
flexibles bzw. verformbares Material gebildet. Das Material des Zwischenelements 54 kann
hierzu durch ein Material ausgewéhlt aus der Gruppe der Textilmaterialien, Ledermaterialien

oder flexiblen Kunststoff- bzw. Gummimaterialien gebildet sein.

Das Zwischenelement 54 kann wie im Ausfiihrungsbeispiel gemal Fig. 6 gezeigt einlagig

oder wie im Ausfiihrungsbeispiel geméf Fig. 7 gezeigt mehrlagig ausgebildet sein. Bei einem
mehrlagigen Zwischenelement 54 kénnen die unterschiedlichen Lagen aus gleichartigen oder
unterschiedlichen Materialien gebildet sein. Weiters konnen mehrere Lagen laminiert bzw. zu

einem Verbundteil oder einem Lagenpaket zusammengefasst sein.

In den gezeigten Ausfiihrungsbeispielen sind die Materialzuschnitte 46, 47 zur Bildung einer
im Wesentlichen ebenflichigen AuBenseite im Verbindungsbereich 50 stumpf miteinander
verbunden, wobei hierzu die Materialzuschnitte 46, 47 in Stirnendbereichen 57, 58 in Rich-
tung einer Innenseite 59 der Auskleidung 44 umgebogen sind. Die gebildeten Rénder bzw.
Stege 60, 61 weisen einander zugewandte Randflédchen 62, 63 auf, zwischen denen das Zwi-
schenelement 54 angeordnet ist. Die Néhnaht 52 verlduft von der Innenseite 59 der Stege 60
bzw. 61 liber das Zwischenelement, das durch den Néhfaden 56 perforiert wird, hin zum wei-

teren Steg 60 bzw. 61.

Die Nahnaht 52 ist von der AuBenseite 48 somit nicht zugénglich, da diese durch das Zwi-

schenelement 54 umschlossen und geschiitzt ist.

In den Fig. 6 und 7 ist das Zwischenelement 54 derart in der Verbindung 53 zwischen den
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Materialzuschnitten 46, 47 angeordnet, das eine Stirnseite 64 die AuBenseite 48 der Material-
zuschnitte 46, 47 um ein AusmaB 65 {iberragt. Dies erweist sich als vorteilhaft, da das Zwi-
schenelement 54 im Zuge der Verwendung der Auskleidung 44 infolge von Abrieb, Bean-
spruchungen, natiirlicher Nahtdehnung, usw., in Richtung der Innenseite 59 der Auskleidung
44 wandert und sich in seiner Position erst mit fortlaufender Verwendung der Auskleidung

44 festigt.

In der Fig. 8 ist eine weitere Ausfithrungsvariante der Auskleidung 44 dargestellt, bei der die
Stirnseite 64 des Zwischenelements 54 in einer gemeinsamen Ebene 66 mit der umliegenden

AuBenoberfliche 48 der Auskleidung 4 liegt.

In der Fig. 9 ist ein Teilbereich der Auskleidung 44 in Draufsicht dargestellt, wobei der li-
nienférmige Verlauf der Naht 52 entlang der Verbindungslinie 51 ersichtlich ist. Es ist er-
kennbar, dass lediglich die Stirnseite 64 des Zwischenelements 54 an der Aulenoberflédche
48 der Auskleidung 44 freiliegt und die Nahféiden der Nahnaht 52 nicht unmittelbar mit auf
die AuBBenoberfliche 48 wirkenden Einfliissen in Beriihrung treten.

Die Ausfiihrungsbeispiele zeigen mogliche Ausfithrungsvarianten des Handschuhs 1, sowie
der Auskleidung 44, wobei an dieser Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die spe-
ziell dargestellten Ausfiihrungsvarianten derselben eingeschrénkt ist, sondern vielmehr auch
diverse Kombinationen der einzelnen Ausfiihrungsvarianten untereinander méglich sind und
diese Variationsmoglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch gegensténd-
liche Erfindung im K6nnen des auf diesem technischen Gebiet titigen Fachmannes liegt. Es
sind also auch simtliche denkbaren Ausfithrungsvarianten, die durch Kombinationen einzel-
ner Details der dargestellten und beschriebenen Ausfiihrungsvariante moglich sind, vom

Schutzumfang mitumfasst.

Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstéindnis des
Aufbaus des Handschuhs 1, sowie der Auskleidung 44 diese bzw. deren Bestandteile teilwei-

se unmaBstiblich und/oder vergrofert und/oder verkleinert dargestellt wurden.

Die den eigenstéindigen erfinderischen Losungen zugrunde liegende Aufgabe kann der Be-

schreibung entnommen werden.
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Vor allem konnen die einzelnen in den Fig. 1, 2, 3, 4, 5; 6; 7; 8; 9 gezeigten Ausfithrungen
den Gegenstand von eigenstindigen, erfindungsgeméBen Losungen bilden. Die diesbeziigli-
chen erfindungsgeméfen Aufgaben und Losungen sind den Detailbeschreibungen dieser Fi-

guren zu entnehmen.
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Bezugszeichenaufstellung

1 Handschuh

2 Auskleidung

3 AuBenschicht

4  Materialzuschnitt
5 Verbindungslinie

6 Naht

7 Innenhandteil

8 Oberhandteil

9 Finger-Seitenteil -
0 Finger-Seitenbereich

1

11 Daumenteil
12 Finger

13 Finger

14 Finger

15 Finger

16 Finger

17 Fingerspitzenbereich
18 distale Zone

19 dorsale Zone

20 volare Zone

21 Handschuhoberseite
22 Handschuhinnenseite
23 laterale Zone

24 laterale Zone

25 Fingergelenksbereich

26 Daumenzuschnitt
27 Fingerzuschnitt
28 Schnittlinie

29 Fingerzuschnitt
30 Seitenteilzuschnitt

31 Seitenteilzuschnitt

32  Seitenteilzuschnitt

33  Seitenteilzuschnitt

34 Handschuhseitenflanke
35 Daumenzuschnitt

36
37
38
39
40

41
42
43
44
45

46
47
48
49
50

51
52
53
54
55

56
57
58
59
60

61
62
63
64
65

66

Abschnitt
Endbereich
Schaft
Fingerbereich
Endbereich

Ausmal

Fingerkehle
Erstreckungsebene
Auskleidung
Ausriistungsgegenstand

Materialzuschnitt
Materialzuschnitt
AuBenoberflache
AuBenschicht
Verbindungsbereich

Verbindungslinie
N#hnaht

Verbindung
Zwischenelement
Breit- bzw. Flachseite

Nihfaden
Stirnendbereich
Stirnendbereich
Innenseite

Schenkel

Schenkel
Randfliche
Randfl4dche
Stirnkante
Ausmal

Ebene
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Patentanspriiche

1. Handschuh (1), insbesondere Pilotenhandschuh, bestehend aus einer Auskleidung (2),
die wenigstens eine aus mehreren Materialzuschnitten (4) gebildete AuBlenschicht (3) mit
einer HandschuhauBenoberfldche umfasst, wobei die AuBenschicht (3) der Auskleidung (2)
zumindest an einer volaren Zone (20) und vorzugsweise einer distalen Zone (18) im Finger-
spitzenbereich (17) von einem oder mehreren Handschuhfinger(n) (12 bis 16) keine Verbin-
dungsstelle aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die Materialzuschnitte (4) wenigstens
durch einen Innenhandteil (7), einen Oberhandteil (8), mehreren Finger-Seitenteilen (9) und
gegebenenfalls einen Daumenteil (11) gebildet sind und der Innenhandteil (7) mit den weite-
ren Materialzuschnitten (4) zur Bildung des zumindest einen Handschuhfingers (12 bis 16) an

einer einzelnen, kontinuierlich verlaufenden Verbindungslinie (5) verbunden ist.

2. Handschuh nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindungslinie (5)
im Fingerspitzenbereich (17) bogenférmig zwischen zwei Finger-Seitenbereichen (10) eines
Handschuhfingers (12 bis 16) verlauft bzw. der Innenhandteil (7) hin zum Oberhandteil (8)

iiber den nahtfreien Fingerspitzenbereich (17) bogenférmig gespannt ist.

3. Handschuh nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Verbin-
dungslinie (5) im Fingerspitzenbereich (17) wenigstens oberhalb der volaren Zone (20), ins-
besondere oberhalb der distalen Zone (18), bevorzugt in einer dorsalen Zone (19), zwischen

den beiden Finger-Seitenbereichen (10) eines Fingers (12 bis 16) erstreckt.

4, Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Innenhandteil (7) im Fingerspitzenbereich (17) bogenférmig, beispielsweise in etwa halb-

keisférmig, und vorzugsweise kerben- bzw. kantenfrei zugeschnitten ist.

5. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Innenhandteil (7) im Fingerspitzenbereich (17) von einer Handschuhinnenseite (22) unter
Bildung der nahtfreien Fingerspitze bzw. distalen Zone (18) in Richtung einer Handschuh-

oberseite (21) umgeschlagen bzw. tibergezogen ist.

6. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
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die Verbindungslinie (5) des Innenhandteils (7) im Fingerspitzenbereich (17) einen von Hin-

terschneidungen bzw. Abzweigungen freien Verlauf nimmt.

7. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Innenhandteil (7) im Fingerspitzenbereich (17) eine im Wesentlichen halbschalenartige

bzw. wannenartige Form ausbildet, welche eine Fingerkuppe einer Benutzerhand nahtfrei

abdeckt.

8. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest ein Fingerzuschnitt (27) oder ein Daumenzuschnitt (26) des Innenhandteils (7) im
Fingerspitzenbereich (17) im Vergleich zu einem diesen zugeordneten Fingerzuschnitt (29)
des Oberhandteils (8) oder einem weiteren Daumenzuschnitt (35) um ein Ausmal (41) ldnger

zugeschnitten ist.

9. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der eine Handfldche einer Benutzerhand abdeckende Innenhandteil (7) den Daumenzuschnitt

(26) und vier Fingerzuschnitte (27) umfasst.

10.  Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass

der einen Handriicken einer Benutzerhand abdeckende Oberhandteil (8) vier Fingerzuschnitte

(29) umfasst.

11. Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Finger-Seitenteile (9) jeweils zwischen zwei sich gegentiberliegenden, inneren Finger-
Seitenbereichen (10) zweier benachbarter Finger (13 bis 16), insbesondere zwischen einem
Zeige- und Mittelfinger (13, 14), zwischen einem Mittel- und Ringfinger (14, 15), zwischen
einem Ringfinger (15) und einem kleinen Finger (16), angeordnet sind und ein Finger-Seiten-
teil (9) an einer Handschuhseitenflanke (34) umfassend den kleinen Finger (16) angeordnet

ist.

12.  Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Nihte (6) zum Verbinden zweier Materialzuschnitte (4) durch Nahnihte umfassend einen
Nihfaden als Verbindungselement gebildet sind.
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13.  Handschuh nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Innenhandteil (7) durch ein Material aus der Gruppe der Ledermaterialien oder Textilma-

terialien, insbesondere aus Leder, vorzugsweise aus Ziegenleder, gebildet ist.

14.  Verfahren zur Herstellung eines Handschuhs (1) nach einem der vorgehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Anbringen der entlang der Verbindungslinie (5)
verlaufenden Naht (6) in einem einzigen Arbeitsablauf, insbesondere einem Néhvorgang,

bzw. einem zusammenhingenden Herstellungsschritt erfolgt.

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass das Vernéhen der Materi-

alzuschnitte (4) maschinell mittels einer Steppmaschine erfolgt.

16.  Auskleidung (44) fiir einen Ausriistungsgegenstand (45), insbesondere ein Beklei-
dungsstiick wie einen Handschuh (1), die mehrere Materialzuschnitte (46, 47), beispielsweise
aus einem Textil-, Leder-, oder Kunststoffmaterial, umfasst, wobei eine entlang einer Ver-
bindungslinie (51) verlaufende Verbindung (53) zwischen zwei Materialzuschnitten (46, 47)
durch eine Nihnaht (52) gebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass in der Verbindung (53)
zwischen zwei Materialzuschnitten (46, 47) zumindest ein Zwischenelement (54) mitgenéht

ist.

17.  Auskleidung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass das Zwischenelement

(54) band- oder streifenférmig ausgebildet ist.

18.  Auskleidung nach Anspruch 16 oder 17, dadurch gekennzeichnet, dass das Zwischen-

element (54) aus einem flexiblen bzw. verformbaren Material gebildet ist.

19.  Auskleidung nach einem der Anspriiche 16 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass das
Zwischenelement (54) durch ein Material ausgewdhlt aus der Gruppe der Textil-, Leder-,

Kunststoff-, bzw. Gummimaterialien gebildet ist.

20.  Auskleidung nach einem der Anspriiche 16 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass das

Zwischenelement (54) ein- oder mehrlagig ausgebildet ist.
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21.  Auskleidung nach einem der Anspriiche 16 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass die
Materialzuschnitte (46, 47) im Bereich der Verbindung (53) umgebogen sind und die Materi-
alzuschnitte (46, 47) in diesem Bereich jeweils Schenkel (60, 61) mit inneren Randfléchen
(62, 63) bilden, wobei zwischen den Randflédchen (62, 63) das Zwischenelement (54) ange-

ordnet ist.

22.  Auskleidung nach einem der Anspriiche 16 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Stirnkante (64) des Zwischenelements (54) in einer Ebene mit einer AuBenseite (48) der Ma-
terialzuschnitte (46, 47) liegt oder die Stirnkante (64) die AuBenseite (48) der Materialzu-
schnitte (46, 47) um ein Ausmal (65) tiberragt.
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