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PRESSE DE DECOUPE DE PAPIER ET CARTON.
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Presse de découpe de papier et carton

Domaine technique de l'invention

L’invention concerne une presse a découper du papier ou carton, comprenant
un outil de coupe a filets coupants et des moyens d’actionnement pour pousser
Foutil en direction du papier a découper, ledit papier étant posé sur un support

fixe rigide.

Etat de la technique

Les imprimeurs, reprographes et autres professionnels ont besoin de faire des
découpes dans les papiers, les cartons, les couvertures de livres, les

couvertures d’albums photos, pour leur production.

Aujourd’hui, ils réalisent le plus souvent ces découpes en utilisant des filets
coupants montés dans un support bois, et placés dans de vieilles machines

d’'imprimerie.

Dans ces machines, les filets coupants agissent en étant poussés sur le papier
a couper par un rouleau trés calibré, ou un mouvement dit « portefeuilles ».

Ces machines sont longues a régler, demandent des ouvriers qualifiés, et n'ont
généralement pas toutes les sécurités obligatoires d’aujourd’hui.

Elles ne se fabriquent plus depuis longtemps et sont en voie de disparition.
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Objet de I'invention

L'objet de l'invention consiste a réaliser une presse de découpe de papier et
carton, facilement exploitable et réglable par les professionnels de I'impression.

La presse de découpe selon linvention est caractérisé en ce les moyens
d’actionnement comportent :

- une pluralité de vérins ayant des tiges de piston verticales coopérant avec un
poussoir commun en forme de plaque horizontale s’étendant au-dessus de
I'outil de coupe et parallélement a la base du support fixe,

- et des moyens de réglage de la course du poussoir pour que I'outil de coupe
traverse et découpe le papier, et est ensuite stoppé juste a fleur de la base du

support fixe sans étre détériore.

Selon un premier mode de réalisation préférentiel, I'outil de coupe est fixé
directement a la face inférieure du poussoir. Les moyens de reglage comportent
des entretoises agencées entre le poussoir et la base, les entretoises ayant des
hauteurs calibrées en fonction de la hauteur des filets coupants de l'outil de
coupe. Chaque entretoise peut étre associée a un ou des ressorts de rappel et a
un axe de guidage de maniére a assurer la remontée correcte du poussoir

lorsque les vérins se trouvent dans I'état inactif de repos.

Selon une caractéristique de l'invention, les moyens de réglage comportent des
vis micrométriques actionnées par des moteurs, lesquels sont gérés par un
circuit électronique a interface d’entrée des paramétres représentatifs du type

de document a découper.

Selon un deuxiéme mode de réalisation de I'invention, I'outil de coupe est placé

dans un tiroir placé entre le poussoir et la base, et permettant un changement
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rapide en fonction de la forme de la découpe et du type de papier ou carton.
Le tiroir est avantageusement monté sur un ressort de compression prenant

appui sur la base, ou fixé par des ergots sur le poussoir.

Les vérins sont portés par une plague support s’étendant au-dessus du poussoir
mobile, et connectée rigidement a la base par des tiges en forme de colonnes.

Un capot recouvre I'ensemble pour empécher l'accés aux parties dangereuses
en mouvement lors de la découpe. Un contact de sécurité coupe

automatiquement I'alimentation des vérins en cas de remontée du capot.

Description sommaire des dessins

D'autres avantages et caractéristiques ressortiront plus clairement de la
description qui va suivre d’'un mode de réalisation de l'invention donné a titre
d'exemple non limitatif et représenté aux dessins annexés, dans lesquels :

- la figure 1 est une vue schématique de la presse a découper, le capot étant
enleve ;

- la figure 2 montre I'extérieur de la presse aprés mise en place du capot, une
partie de ce dernier étant transparente pour visualiser la zone de découpe ;

- la figure 3 est une vue en coupe verticale de la figure 2, 'outil de coupe étant
fixé directement a la face inférieure du poussoir ;

- la figure 4 représente une vue partielle de la figure 3 d’'une variante de

réalisation, dans laquelle I'outil de coupe est agencé dans un tiroir extractible.
Description de deux modes de réalisation de I'invention
En référence aux figures, la presse de découpe est constituée d’'une base (1),

possédant une grande rigidité afin qu’elle ne fléchisse que trés faiblement sous

I'effet des efforts de coupe.
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Les papiers et cartons a découper sont introduits dans I'espace libre (2) au-
dessus de la base, et sont guidés par des butées latérales (3) et frontale (4, fig.
4).

L’outil de coupe (5), incorporant les filets de coupe (6) est placeé en attente au-
dessus de cet espace, sous le poussoir (7).

Il peut étre fixé sur ce poussoir ou placés de fagon indépendante dans un tiroir
(19 fig.4) permettant un changement et un positionnement trés rapide afin
d’'accroitre la flexibilité.

Des vérins (8), situés au-dessus du poussoir, agissent sur ce poussoir, par
I'intermédiaire des tiges de piston (9), pour réaliser 'opération de coupe.

Ce poussoir (7), est aussi d'une grande rigidit¢é afin qu’il appuie trés
correctement sur les filets coupants incorporés dans Foutil.

Ces vérins (8), peuvent étre pneumatiques, hydrauliques ou électriques.

Ces vérins sont fixés, au-dessus et/ou au-dessous de la plaque support vérins
(10).

La plague support vérins (10), comporte de nombreux trous de fixation de
vérins, ce qui permet de multiplier le nombre de vérins agissants simultanément
sur le poussoir.

Ainsi, l'effort de coupe appliqué par le poussoir sur I'outil peut facilement étre
adapté a la longueur de coupe a réaliser et a I'épaisseur du papier ou carton a
découper.

Dans la réalisation actuelle, avec des vérins pneumatiques, la force de coupe
varie de 1 500 a plus de 5 000 kg, en mettant en place, suivant les besoins, de 3
a 10 vérins sur la plaque support.

Suivant les formats de papiers et de cartons a découper, cette quantite peut

encore étre augmentée.

Des colonnes (11) lient fermement la base (1), avec la plaque support (9), afin

que l'effort de coupe produit par les vérins agisse trés surement et correctement
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entre le poussoir (7), et la base (1).

Lors du mouvement des vérins, le poussoir descend et vient presser l'outil
contre la feuille ou le carton et produit la découpe.

L'outil peut étre un outil classique (5), incorporant des filets coupants (6),
insérés dans un support bois.

Les filets coupants, utilisés depuis longtemps dans Iimprimerie, ont des
hauteurs trés précises, calibrées au centiéme de millimetre, soit 24,10 mm par

exemple.

Au cours du mouvement du pressoir vers la feuille a découper, les filets
coupants vont traverser la feuille et vont s’arréter juste a fleur de la base pour
couper le papier ou le carton sans détériorer I'outil.

Cet arrét juste a fleur, est obtenu par des entretoises butées (12), de hauteur
trés précise en fonction de la hauteur des filets coupants.

Ce sont ces entretoises butées qui vont assurer la qualité de la coupe et la
conservation de I'outil en bon état de coupe.

L’outil de coupe peut cependant marquer tres légérement, a la longue, la base
(1) lors des coupes.

Pour éviter cette détérioration progressive de la base (1), une plaque
intermédiaire (30), en acier inox, en matiére genre PVC rigide, ou autre, de 1
mm d’épaisseur par exemple, peut étre placée entre le couteau et la base.

La hauteur des entretoises butées sont bien sir calibrées en tenant compte de
I'épaisseur de cette plaque intermédiaire.

Cette plaque intermédiaire peut facilement étre changée en cas de détérioration.
Cette plaque intermédiaire permet aussi des ajustements trés précis de la
coupe, par adjonction de feuilles d’ajustement mises entre la plaque
intermédiaire et la base : des feuilles d’épaisseur de quelques centi€mes ou

dixiemes de millimétres, permettent d’ajuster la coupe trés facilement.
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Cette plaque peut avantageusement dépasser sur le devant de 1a 2 cm le capot
protecteur (dépassement 24), afin de servir de guide d’introduction du papier, en

le soutenant par le dessous.

Dans certains cas de découpe de livres ou d’albums photos, il est nécessaire
d’effectuer la découpe livre fermé.

Pour ces cas de coupe livre fermé, la hauteur des entretoises butées (12), doit
prendre en compte I'épaisseur totale du livre, et ceci de fagon trés dynamique
car les changements des documents a découper peuvent étre tres fréquents.
Ces entretoises butées peuvent étre alors constituées par des vis
micrométriques, actionnées par des moteurs pas a pas ou autres, gérées par
une électronique associée : I'entrée digitale de la hauteur du document entraine

le réglage de la hauteur des entretoises butées.

Incorporés aux entretoises butées (12), ou a cété, des ressorts (13), font
remonter le poussoir (7), lorsque les vérins sont au repos.
De méme, un axe de guidage (14), guide le poussoir au cours de son

mouvement.

La sécurité de la machine est assurée par un capot (16), empéchant I'acces aux
parties dangereuses en mouvement lors de la coupe.

Ce capot est découpé pour créer un espace d’introduction (17), de la feuille de
papier ou de carton.

Cet espace dintroduction a une hauteur inférieure ou égale a 6 mm pour

respecter les regles de sécurité en vigueur.

Ce capot peut comporter une partie transparente (22), afin de rendre plus visible

F'opération de coupe.
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Un contact de sécurité (18), se trouve actionné par la mise en place ou la
remontée ou le retrait du capot (16).
Lorsque le capot est relevé ou enlevé, ce contact coupe [alimentation

pneumatique ou autre de la machine, interdisant ainsi son fonctionnement.

Dans certains cas d'utilisation, pour faciliter le changement des outils de coupe,
pour que le changement d'outils soit trés rapide, et/ou pour utiliser des outils
existants, les outils peuvent étre montés dans un tiroir (19), venant se placer
entre le poussoir et la base.

Ce tiroir comporte un cadre rigide dans lequel est fixé I'outil par l'intermédiaire
d’entretoises réglables (20) ou d’entretoises de différentes largeurs.

Ce tiroir est monté sur ressort (23), ou fixé sur le poussoir (7) par des ergots ou
autre fixation rapide pour que l'outil attende en bonne position de coupe, et qu'il

suive le mouvement du poussoir lors de I'opération de coupe.

Dans une autre réalisation, le capot peut incorporer une porte afin de permettre
d’accroitre la vitesse de changement d’outil.
Dans ce cas, la porte agit alors sur un poussoir de sécurité coupant

I'alimentation en énergie afin d’'interdire la manceuvre des vérins.

L’opération de coupe s’effectue par action sur une pédale : I'appui sur la pédale
alimente les vérins a condition que le capot soit en place.
Un manomeétre peut étre ajouté pour permettre de contréler la pression

d’alimentation en fonction de la longueur de la coupe.

Le poids d'une telle machine est de quelques dizaines de kilogramme,
permettant ainsi de la poser sans probléme sur une table support, par

lintermédiaire de pieds (21).
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Revendications

. Presse a découper du papier ou carton, comprenant un outil de coupe a

filets coupants et des moyens d’actionnement pour pousser loutil en
direction du papier a découper, ledit papier étant posé sur un support fixe

rigide, caractérisée en ce que les moyens d’actionnement comportent :

- une pluralité de vérins (8) ayant des tiges de piston (9) verticales
coopérant avec un poussoir (7) commun en forme de plaque
horizontale s’étendant au-dessus de [loutii de coupe (5) et

parallélement a la base (1) du support fixe,

- et des moyens de réglage de la course du poussoir (7) pour que
I'outil de coupe traverse et découpe le papier, et est ensuite stoppé

juste a fleur de la base (1) du support fixe sans étre détérioré.

. Presse a découper selon la revendication 1, caractérisée en ce que l'outil de

coupe (5) est fixé directement a la face inférieure du poussoir (7).

. Presse a découper selon la revendication 1, caractérisée en ce que l'outil de

coupe (5) est placé dans un tiroir (19) placé entre le poussoir (7) et la base
(1), et permettant un changement rapide en fonction de la découpe a réaliser

et/ou du type de papier ou carton.

Presse a découper selon la revendication 3, caractérisée en ce que le tiroir
(19) est monté sur un ressort (23) de compression prenant appui sur la base
(1) ou fixé sur le poussoir (7) par des fixations rapides genre ergots ou

autres.
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. Presse a découper selon la revendication 1, caractérisée en ce que les

moyens de réglage comportent des entretoises (12) agencées entre le
poussoir (7) et la base (1), les entretoises ayant des hauteurs calibrées en

fonction de la hauteur des filets coupants de I'outil de coupe (5).

. Presse a découper selon la revendication 5, caractérisée en ce que chaque

entretoise (12) est associée a un ressort (13) de rappel et a un axe de
guidage (14) de maniére a assurer la remontée correcte du poussoir (7)

lorsque les vérins se trouvent dans I'état inactif de repos.

. Presse a découper selon la revendication 1 ou 5, caractérisée en ce que les

moyens de réglage comportent des vis micrométriques actionnées par des
moteurs, lesquels sont gérés par un circuit électronique a interface d’entrée

des parametres représentatifs du type de papier.

. Presse a découper selon la revendication 1, caractérisée en ce que les

vérins (8) sont portés par une plaque support (10) s’étendant au-dessus du
poussoir (7) mobile, et connectée rigidement a la base (1) par des tiges en

forme de colonnes (11).

. Presse a découper selon la revendication 8, caractérisée en ce que la

plague support (10) comporte une pluralité de trous de fixation des vérins
(8), permettant de choisir le nombre et la répartition des verins (8) agissant

sur le poussoir (7).

10. Presse a découper selon 'une des revendications 1 a 9, caractérisée en ce

gu’un capot (16) recouvre I'ensemble pour empécher 'accés aux parties
dangereuses en mouvement lors de la découpe, et qu’un contact de sécurité
(18) coupe automatiquement l'alimentation des vérins (8) en cas de

remontée partielle ou du retrait du capot (16).
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