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Stop cynkowy i sposób jego wytwarzania

Przedmiotem wynalazku jest stop cynkowy i spo¬
sób jego wytwarzania.

Znany jest wytrzymały na zmęczenie kowalny
stop cynku o zawartości ołowiu od 0 dol%, kadmu
od 0 do 0,05%, miedzi od 0 do 1,2%, charakteryzu¬
jący się tym, że zawartości tytanu wynoszą w
nim od 0,05 do 0,25%, zawartości aluminium od
powyżej 0,003 do poniżej 0,05%, korzystnie od 0,01
do 0,03%, pozostałością jest czysty cynk i ewen¬
tualnie cynk hutniczy, przy czym stop ten nie
zawiera magnezu, litu, berylu i wapnia. Stopy te
mogą być zatem określone jako stopy typu cynk-
-tytan-aluminium, gdyż zawartość tytanu wyznacza
wytrzymałość zmęczeniową, a zawartość alumi¬
nium — własności odlewnicze, a tym samym eko-
nomiczność. Doświadczenie nie tylko potwierdziło
to w międzyczasie, lecz uzyskano jeszcze dalsze
zaskakujące efekty w stopach czystego cynku tego
rodzaju.

Dla podwyższenia wytrzymałości proponowane
jest dla większości stopów cynku zawierających ty¬
tan, stosowanie dodatku miedzi w ilości od powy¬
żej 0,15 do 2%. Przy wytwarzaniu stopów do wal¬
cowania z tytanem i aluminium w podanych gra¬
nicach okazało się, że w przypadku 'zastosowania
czystego cynku o stopniu czystości równym co naj¬
mniej 99,9% już bardzo niewielkie zawartości mie¬
dzi poniżej 0,2% zwiększają wytrzymałość i stopy
te wykazują nawet już w stanie walcowanym na
zimno dość znaczną wytrzymałość zmęczeniową
i ciągliwość, bez obróbki cieplnej. Sama obróbka
cieplna może być w przypadku jej stosowania do¬
konana już przy niższych temperaturach.
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Przedmiotem wynalazku jest taki stop cynkowy,
który składa się z 0,05 do 0,25% tytanu, 0,02 do
0,20% miedzi, 0,005 do 0,05% aluminium, w któ¬
rym resztę stanowi czysty cynk 99,9 do 99,995%,
mający dużą wytrzymałość na zmęczenie i ciągli-
wość w stanie walcowanym na zimno.

Ewentualna obróbka cieplna stopu według wy¬
nalazku może być dokonywana korzystnie w za¬
kresie temperatury od 120^C do 180°C. W tym
samym zakresie temperatury może być ten stop
również walcowany na gorąco.

Przykład I. W poziomej wlewnicy odlano
blok o ciężarze 1000 kG, o grubości 80 mm, prze-
walcowano go przy temperaturze 250°C na grubość
8 mm, następnie w temperaturze otoczenia prze-
walcowano z 8 mm na 0,8 mm. Stop o zawartości
0,5 do 0,8% miedzi, 0,1 do 0,15% tytamu, przy
czym pozostałość stanowił czysty cynk, wykazy¬
wał następujące właściwości:
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Przykład II. Jak w przykładzie I, uzyska¬
no stop o zawartości 0,05 do 0,15% miedzi, 0,10
do 0,15% tytanu, 0,01 do 0,02% aluminium, przy
czym pozostałość stanowił czysty cynk. Stop wyka¬
zywał następujące właściwości:

Stan

walcowany

po2gódz.
przy150°C

Wytrzy¬
małość
kG/m2

1 II I*)

19 26

17 22

Wytrzy¬
małość na

zginanie
180°C

II I*)

do- do¬
bra bra

do- do¬
bra bra

Wytrzyma¬
łość zmę¬
czeniowa

kG/mim2 na
wydłużenie
1% na rok

5 kG/mm2

7 kG/mm2

10

15

Przykład III. Jak w poprzednim przykładzie,
uzyskano stop o zawartości 0,05 do 0,15% miedzi,
0,10 do 0,15% tytanu, 0,01 do 0,02% aluminium,
przy czym pozostałość stanowił czysty cynk.

Stop według wynalazku, walcowany, zawierający
tytan i aluminium o niewielkich zawartościach
miedzi, poniżej 0,2%, korzystnie 0,05 do 0,1% ma
już przy wolnej od pęknięć przeróbce w stanie
walcowanym dość znaczną wytrzymałość zmęcze¬
niową. Stanowi to znaczny postęp, gdyż wytwa¬
rzane dotychczas stopy o wyższych zawartościach
miedza bez aluminium tracą w bardzo dużym
stopniu wytrzymałość na pełzanie po wyżarzeniu
zmęczeniowym, gdy materiał taśmowy obrabiany
w itaki sposób kształtowany był na zimno podczas
przeróbki, na przykład przez działanie ciśnienia.
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Zastrzeżenia patentowe

1. Stop cynkowy, o dużej wytrzymałości na zmę¬
czenie i ciągliwy po przewalcowaniu na zimno,
znamienny tym, że zawiera 0,05% do 0,25% tytanu,

30 0,02 do 0,20% miedzi, 0,005 do 0,05% aluminium,
a pozostałość stanowi czysty cymk 99,9—99,995%.

2. Sposób wytwarzania stopu według zastrz. 1,
znamienny tym, że stosuje się obróbkę cieplną
stopu w zakresie temperatury od 120°C do 180°C.

ŁDA — Zakład 2 — Typo, zam. 591/75 — 120 egz.
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