sociALisTIeRs POPIS VYNA‘I.EZU
REPU.ILIL_KA' '
(19)

K AUTORSKEMU OSVEDCENIU

o

(23) Vystava priorita
(22) Prihlésené . 10 09 80
(21) PV 6133-80

mmm (40) Zverejnené 15 09 81
' | (45) Vydané
AOBIEVY ) Vy 01 06 84

214 253

) - (BY)

GDIa B 32 B 29/04

(rs) -

Amq! ,,y,,ﬂm MAJLING JAN ing., VASKO MILAN ing. CSc., OBETKO DUSAN ing. CSc., BRATISLAVA,
PRECLIK BOHUMIL ing., PRAHA, POSP1{§IL LADISLAV RNDr;, BRNO, SIREBEKOVA MILENA

ing., PRAHA

(54) LaminAt obsahujfci vrstvu kartdnu a vrstvu na bize zmesi polymérov olefinov

Vynidlez sa tyka laminatu obsahujidceho.
vrstvu karténu a vrstvu na baze zmesi poly-
mérov olefinov a spesohu Jjeho vyroby jedno-
strannym 4lebo.obojstrannym extruznym nani-
S8anim zmesi polymérov olefinov‘na karton,
so zlepSenymi mechanicko - fyzikélnymi a
barierovymi vlastnostami. Vrstva na baze
zmesi polymérov obsahuje 75 - 85 % hmoto-

.yﬁéh pevného lineédrneho polyméru, propylé-
nu o objemovej hmotnosti od 890 do 810
kg/cm3 8 indexom toku taveniny od 80 g/10
min. (pri 230 °C a 23 N) 15 - 25 % hmoto-
vych jedného alebo viacerych polymérov a

. kopolymérov etylénu a objemovej hmotnosti
od_sls - 928 kg/m3 s  indexom toku taveniny
od 4 = 200 g/10 min. (pri 190 °c a 21, 2 N),
010- - 0,80 % hmotovych jedného alebo viace-
rych termooxidaénych stabilizétorov na béze
fgnolxckych fosfitovych a sirnych zluéenin
a 0,03 - 0,40 % hmotovych mazadiel.
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' Vynélez sa tyka lamindtu obsahujiceho vrstvu karténu a vrstvu na. bize zmesi- polymérov
Slefinov vyrébaného extriznym nan&Sanim zmesi polymérov ol&finov ne kartén zabezpedujtceho
‘ekonomickt efektivnost vyroby tohoto laminatu so zlep&enymi mechanicko -~ fyzikilnymi a ba-

_rierovymi vlastnosfami.

Pod pojmom laminit rogumieme viacvrstvovy plodny materiél obsahujici vrstvu kartonu a
fjednu alebo @ve vrstvy na baze zmesi polymérov olefinov vyrobeny jednostrannym alebo oboj-

.strannym extriznym naniSanim zmesi polymérov olefinov na kartén.

Pod pojmom Kkartdén rozumieme tuhy papier plo@nej hmotnosti od 150 g/ma, Jjednovestvy vy-
‘robeny v jednej vlékninovej vrstve a viacvrstvy zlisovany za makra na papierenskom stroji z
. niekolkych vrstiev prevaZne odlifného vldkninovéhe zloZenia. a zlepovany z niekolkych vrstiev

. papieru alebo karténu rovnakého alebo odliZmdho vldkninového zloZenia mimo papierensky stroj.

Pod pojmom zmes rozumieme sistavu zloZeni aspon z dvoch zloZiek.

Pod pojmom olefiny rozumieme nenasytené uhlovodiky ohsahujiee v molekule dvojni vézbu,

obecného. orci ‘ .
ecného vz rca,enugn .

Pod pojmom pelyméry olefinov rozumieme polyméry a kopolyméry olefinickych monomérov; to
jest acyklickych a alicyklickych alifatickych uhlovodikov obsahujicich jednu alebo viacerd

dvojitych vidzieb v ich molekule.

Pod pojmem extrizne nanasanie Pozumieﬁe vytlaZovanie taveninyizmesi pnlywérov olefindv
uzko&’strblnou hubice za tepla na nosny pas kartonu, ‘s ktorym sa fllm taveniny pevne spija v
styénej linke laminovacea Jednotky, ktora sa nachadza ped hubicou extridera & pozostéva z
chladiaceho valeca s matnym alebo pochromovanym povrchom a pritlacného valca g povrchom Zo:
silikonového alebo neoprénového kauduku, ktorého pritlnk k chladiacemu valcu je pegulovatein&.
Zaroven je regulovatelna aj vzdusnd medzera, J. vzdialenost’ od ustia hubice po styéné

linku laminovania, ako ag uhol dopadu taveniny zmesi polymérov na karton.

Patentovy spis Vel. Briténie 992 388 popisuje zmes. na 5éze polymérov olefinov'uréenﬁ
pre extrizne nanads$anie na papier a kartdn. Nevyhodou extruzneho nanasSania popisovanej zmesi
na béze polymerov olefinov na karton Je, Ze pri nom nastava vyrazné zuZovanie tuveniny zmes1
na baze polymérov olefinov pri vytoku z hubice extrudera zapr161nené zjavne nevhodnosfou to~
kovych vlastnosti taveniny popisanej zmesi na baze polymérov olefinov'prq extrizne nanééanic;
DOsledkom toho Jje Jjednak nizka efektivnost v&roby.laminétov obsahujﬁcich vrstvu na béze zme-
si polymérov oleflnov extriznym nanaéanim zmesi na baze polymérov olefinov ‘dané nutnosfou
nlzkych odtahovych rychlosti umoznujuc1ch élastoéne odstranenie zuzovania taveniny zme51 na
ibéze polymérov olefinov pri vytoku z hubice extrudera,;Jednak nehomogannostou mechanickq -
fyzikélnych barierovych vlastnosti vytvéraného iaminétu, dané rézdielnoh hribkou vrstvy na
baze polymérov oleflnov v fiom obsiahnuteJ. 0dstrénen1e uvedenej nevyhody sﬁasabu vyroby la=
minatu obsahujuceho karton a vrstvu na baze zme51 polymérov olefinov extriznym nané§anim zme-
'31ina baze Eolymérov oleflnovlna kapton‘znamené potrebu'Vélenen1a dalsich nakladnych postupov
popisanych‘népriklad v patentovom spise USA &. 3 547 682 alebo daliich nékladnych~zabiadeni
ﬁopisanych-napriklad v patentovom,spise USA &. 3 700 525 do procesu e*trﬁzneho nanééanig

zmesi na baze polymérov olefinov na karton. 5aL§og nevyhodou laminédtu obsahujiceho vrstvu
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kartdénu a vrstvu na bize zmesi polymérov .olefinov popisanej v uvedenom patente je nizka miera

elasti&nosti tepelnych zvarov vytvorenych pomocou vrstva 'na baze polymérov olefinov..

" Patentovy spis Vel. Briténie &. 1 348 836 popisuje zmes na baze polymérov olefinov Qbsa-
hujtcu linearny polymér propylénu, rozvetveny polymér etylénu 4 kopolymér vinyltoluénu s
- metylstyrénom ur&end na extrizne naniSanie. ﬁedostatkom:sﬁgsobu vyroby laminétu obsahuji-
ceho vrstvu kartonu a vrstvu na baze zmesi polymérov olefinov_extr&znym nanééanim zmesi na
baze polymérov .olefinov popisanej v uvedenom pafeﬁte je nutnosf prisnej kontroly teploty ta-

veniny dand schopnostou kopolyméru vinyltoluénu s ‘f metylstyrénom rychlo termicky degradovat.

Nevyhodou lamindtu obsahujdceho vrstvu kartdnu a vrstvu na baze zmesi polymérov olefinov
predstavovani zmesou popisanou v uvedenom patente je obsahom kopolyméru vinyltoluénu s - metyl=
styrénom dand nizka teplota miknutia vrstvy na bdze zmesi polymérov -olefinov v danom laminite,

ktord ohrani&uje aplika&énd oblasf tohoto lamindtu.

Vy3Sie uvedené nevyhody laminétov obsahujicich vrstvu kartdonu a vrstvu na baze zmesi po-

1ymér6y olefinov vyrabanych extfﬁznym nanaSanim zmesi na baze polymérov olefinov na kartén
sQ odgtrénené l;minétom obsahujﬁcim‘vrstvu kartonu a vrstvu na baze zmesi polymérov olefinov
podiq vynalezu, ktorého podstatou je, Ze v nom obsiahnutéd vrstva na baze zmesi polymérov ole-
findv-obsahuje 75 - 85 % hmotovych linedrneho polyméru propyiénu 0 objemovej hmotnosti 890
az i10 kg/m3 a s indexom toku taveniny pri‘teplote 230 °C a sile 23 N rovnym 2 - 80 g/10 min.,
15 aZ 25 % hmotovych jedného alebo viacerych polymérov etylénu a objemovej hmotnosti 915 -
926 kg/m3 a s indexom toku taveniny pri 190 °C a sile 21,2 N rovnym 4 - 200 g/10 min., 0,10 -

0,80 % hmotovych jedného alebo viacerych termooxida&nych stabilizdtorov na bize fenolickych,

fosfitovych a sirnych zlt&enin a 0,03 - 0,40 % hmotovych mazadiel.

Tym, ‘Ze vrstva na baze zmesi polymérov olefinov laminatu obsahujtceho vrstvu kartdnu
: . \ . )
a vrstvu na baze zmesi polymérov olefinov podla vyndlezu je tvoreni zmesou polyméru propylé-
nu a jedného alebo viacerych polymérov etylénu popisanom podrobnejSie v predchadzajtcom od-

stavci sa zabezpedi poZadovanid miera elastidnosti tepelnych zvarov, ako i poZadovany rozsah

aplikovatelnosti laminéatu obsahujliceho vrstvu karténu a vrstvu na bize zmesi polyolefinov.

Tym, Ze vyroba laminidtu obsahujiceho vrstvu kartdnu a vrstvu na baze zmesi polymérov
olefinov -extriznym nanidsanim zmesi na baze polymérov olefinov na kartdn sa uskutodnuje extriz-
nym naniSanim zmesi na baze polymérov olefinov obsahujicej polymér propylénu a jednu alebo
viacero polymérov etylénu popisanej podrdbnejsie vySSie, sa v desledku vhodnosti takovych
vlastnosti tejto zmesi‘pre extr@zne nanisanie zabezpe&i odstranenie zuZovania taveniny zmesi
na baze polymérov olefinov pri vytoku z hubice extridera, a tp'i pri vysokych odfahovych
rychlostiach a bez potreby v&lenenia dalSich postupov a zariadeni do procesu extréizneho na-
néSania, &im sa zabezpe&i ekonomicki efektivnost vyroby daného laminatu e%trﬁznym nané&Sanim
zmesi na baze polymérov olefinov na karton. SGdasne sa tieZ zabezpe&i rovnomernost hribky
vrstvy na bdze zmesi polymérov olefinov, a teda rovnomernost mechanicko - fyzikalnych vlastf
nosti a barierovych vlastnosti lamindtu obsahujlceho vrstvu kartdnu a vrstvu na béze zmesi

polymérov olefinov, teda efektivnost dalSieho spracoVania tohoto laminétu na obaly.,

Vynalez je objasneny tymito prikladmi:
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Priklad 1 .
-~ Na pﬁsfkaﬁkénu z bielenej sulfatovej buniZiny o ploSnej hmotnosti 300 g/mz, ﬁohybujﬁci
savrychLbséou }50/m/min. sa extrizne nanasa filmvtaveniny o plosnej hmotnosti 30 g/ma zmesi
polymé§év olefinov s indexom toku taveniny (dalej ITT) 38 g/10 min. (pri 230 -°C a 23 N), kto-
r4 obsahuje: 80 % hmotovych pevného linedrneho polypropylénu objemovej hmotnosti. 910 kg/m3
s ITT - 46 g/10 min. (230 OC, 23 N), 20 % hmot. pevného rozvetveného polyetylénu o objemovej
hmotnosti 916 kg/m3 s ITT - 20 g/10 min. (pri 190 °c a 21,2), 0,20 % hmot. termooxida&ného
fenolického stabilizatora 2,6 - diterc. butyl - 4 - metylfenolu a 0,04 % hmot. mazadla steara-

nu vépenatého.

Nand8anie zmesi taveriiny polymérov olefinov na pas kartonu sa prevadza na extrdznom na-
nésSacom zariadeni s priemerom Sneku 4 1/2" (114,4 mm) a pomerom L/D - 28 : 1 pri teplote ta-

veniny 310 oC, §irke Strbiny hubice 0,40 mm, pri velkosti vzduZnej medzere 9 cm.

Pri nanasani taveniny zmesi polymérov olefinov podla vyndlezu &ini z(Zenie taveniny 3,2 %,
ZGZenie taveniny PE s ITT - 7 g/10 min. (pri 190 °c a 21,2 N) pri rovnakych technologickych

parametrocn nandsania &ini. 1,5 %. Takyto PE je idealny pre extrizne nanéSanie.

»

[ : . . .
Povrch kartonu, na ktory sa nandsa film taveniny zmesi polymérov olefinov sa predupra-

vuje kordnovym vybojom, plamenom, alebo sa eSte predohrieva na vyhrievanych valcoch za G&elom
dosiahnutia dobreho adhézneho spojenia filmu ku kartonu. Film taveniny sa spéjé s pasom kar-
ténu tesne pred sty&nou linkou laminovacej jedhotky, v ktorej sa s kartonom zalisuje pod tlakom
400 kPé, nasledne ochladi prechodom cez chladiaci valec s matnym alebo pochromovanym. povrchom.
Uhol dopadu filmu taveniny zmesi polymérov olefinov sa voli tak, aby tavenina pri$la do sty-

ku najprv s povrchom kartonu este pred sty&nou linkou laminovania.

Pri extriznom nanaSani zmesi polymérov olefinov sa Sirka hubice extrﬁdera voli tak, aby
film taveniny preénievﬁl min. 1 cm na oboch okrajoch péasu kartonu. Po ochladeni pésu laminétd
sa jeho okréje orezavaj na noiovéj pozdiZnej rezaike a potom sa pég;léminétu navija do koti-
&a. -

Uvedenym technologick&ﬁ postupom sa zuSlachtuje aj druhd strana (nezudlachtend) laminé-

tu tvoreného vrstvou karténu a vrstvou na baze zmesi polymérov olefinov, &im sa ziska lami-

'nat tvoreny vrstvou kartonu a obojstrannou vrstvou na baze zmesi polymérov olefinov.

Priklad 2

‘Na péé kartonu zo zmesnej bielenej sulfétovej a sﬁlfitovej buni&iny o plosnej bmatnosti
250 g/mz, pohybujici sa rychlostou 140 m/min. sa extrdzne nandfa film taveniny o ploinej hmot-
nosti 40 g/m2 zmesi polymérov olefinov s ITT - 32 g/10 min. (230 °c, 23N5; ktoré obsahuje
: 75 % hmot. pevného linearneho PP podla prikladu 1., 25 % hmot. pevného rozvetveného PE s
ITT - 7 g/10 min. (pri 190 ° a 21,2 N), 0,20 % hmot. termooxidaéného stabilizitora a 0,04 %

hmot. mazadla, podla prikladu 1.

Extrézne nandSanie filmu taveniny zmesi polymérov olefinov na pas kartdnu sa prevédza
pri teplote taveniny 315 °C, girke Strbiny hubice 0,50 mm, pri velkosti vzdudnej medzere 15 cm.

Dal&i postup; podla prikladu 1.
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Priklad 3

Na pés skladatkového kartonu o ploSnej hmotnosti 350 g/mz, pohybujtci sa rychlostou
160 m/min. sa extrGizne nanaSa film taveniny o plo3nej hmotnosti 25 g/m2 zmesi polymérOv.ole—-
finov s ITT - 44 g/10 min. (230 °C, 23 N), ktord obsahuje : 85 % hmot. pevného linedrneho PP,
podia prikladu.1l., 15 % hmot. pevného rozvetveneho PE s ITT - 70 g/10 min. (pPl 190 C 21,2 N)
o objemovéj hmotnosti 916 kg/m s 0,30 % hmot. termooxidainého stabilizitora a 0,05 % hmot.

mazadla, podia prikladu 1.

Extrizne nandSanie taveniny zmesi polymérov olefinov na pas kartdnu sa prevadza pri
teplote taveniny 305 c'C, Sirke Strbiny hubice 0,40 mm, pri velkosti vzduSnej medzere 12 cm.

Dals{ postup, podla prikladu 1.

Priklad 4

Na pas ofsetoviho kartonu o ploSnej hmotnosti.?OOAg/ma, pohybujici sa rychlostou 160
m/min. sa.extrizne naniSa film taveniny o plqéﬁej hmotnosti 30 g/m2 zmesi polymérov olefinov
s ITT - 52 g/10 min. (230 °c, 23 N), ktora obsahuje : 84 % hmot. pevného lineérneho PP, podia
prikladu 1., 16 % hmot. pevného rozvetveného PE s ITT - 200 /10 min. (pri 190 °c a 21,2.N)

o objemovej hmotnosti 915 kg/ma, termooxidaé&ny stabilizdtor a mazadlo podla prikladu 3. ..\i

Extrizne nandSanie filmu taveniny zmesi polymérov olefinov na pés kartonu sa prevadza
pri teplote taveniny 300 oC, 8irka Strbiny hubice 0,30 mm, pri velkosti vzdusnej medzere

10 cm. Dalgi postup podia prikladu 1.

Priklad 5

Na pas kelimkového kartonu o ploSnej hmotnosti 300 g/mz, pohybujici sa rychlostou 150
m/min. sa exfrﬁzne nandSa film taveniny o ploSnej hmotnosti 30 g/m2 zmesi polymérov olefinov
s ITT‘- 36 g/10 min. (230 oC, 23 N), ktora obsahuje : 80 % hmot. pevného linearneho PP,
ﬁodIa prikladu 1., 20 % hmot. pevného ronetveného kopolyméru etylénu s vinylacetatom s ob-
sahom VAc 27 - 29 % hmot., s ITT - 12 < 18 €/10 min., termoox1dacny stabilizator a mazadlo,  }

podIa prikladu 1.

Extrizne nanadSanie filmu taveniny zmesi polymérov olefinov na pas kartonu sa prevadza -

°c. ostatné technologické parametre a dal$i postup, podla prikladu 1.

pri ;eplate taveniny 305
?riklad 6

Na pés kelimkového kartonu o plosnej hmotnosti 250 g/mz, pohybujici sa rychlostou 150
m/min. sa extrtzne nanasa film taveniny o ploSnej hmotnosti 30'g/m2 zmesi polymérov olefinov
s ITT - 34 g/lOmin. (230 °c, 23 N), ktord obsahuje : 80 % hmot. pevndho linedrneho PP, podIa
prlkladu 1., 10 % hmot. pevného rozvetveného PE s ITT - 20 g/10 min. (190 C, 21,2 N) o obje-
movej hmotnosti 916 kg/ms, 10 % hmot. pevného k0polyméru etylénu s vinylacetatom s pbsahom

VAc 27 ~ 29 % hmot., s ITT - 5 - 7 g/10 min., termooxidad&ny stabilizédtor a mazadlo, podia
prikliadu 1.
Technologicky postup extrizneho nani$ania uvedenej zmesi polymérov olefinov_ na pis kar-

ténu, podla prikladu 1.
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Priklad 7

Na pds kélimkového kartoriu o plosnej hhiotnosti SGO'g/ma. pohybtijtei sa rychlostou 150
m/min. sa extrizne nanasa film taveniny o plosnéj hmotnosti 30 g/mz Zmesi pelymér;v olefinov
s ITT - 38 g/10 ﬁin. (230 °c, 23 N), ktora obsahuje: 80 % hmot. pevného linedrneho PP o ITT -
-~ 3,7 £/10 min; QEQO‘OC, 23 N); 20 % hmot. pevného rozvetvensho PE o objemovej hmotnosti 916
kg/m3 a ITT - 20 g/10 min. (pri 190 ° a 21,2 N), 0,15 % hmot. perpxidiekého inicidtora 2,5-
-dimetyl - 2,5 - di = /t-<butylperoxy/ hexanu; 0,20 % hmor. termooxida&ného fenolickiho stabi-

lizétora 2,6-diterc. butyl - 4 <« nmetylfenolu a 0,05‘% hmot. mazadla stearanu vipenatého.

‘Technologicky postup extrGzrieho nandSania uvedenej zmesi polymérov. olefinov na pés kar-

tonu je podla prikladu 1.

PREDMET VYNALEZU

Lamindt obsahujici vrstvu kartdhis & vrstvu na bAze ékési-polymérov olefinov vyzna&eny
tym, 2é vrstva nd baze zmesi polymérov olefinov obsahuje 75 - éS %?kmotov&éh linedrneho poly=
méru propylériu o objémovej hiicthosti 890 az 910 kg/m3 a s indexom toku tavenipy pri teplote
230 °C a sile 23 N rovnym 2 = 80 g/10 min., 15 - 25 % hmotovych jedného alebo viacerych poly-
mérov etylénu o ckbjefovej hmotnosti 915 - 928 kg/m3 a 8 indexom toku taveniny pri teplote 190
OC a sile 21,2 N rovnym 4 - 200 g/10 min., 0,10 - 0,80 % hmotovych jedného alebo viacér&ch
termooxida&nych stabilizétorov na béze fenolickych, fosfitovych a sirnych zldgenin a 0,03 -

- 0,40 % hmotovych mazadiel.
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