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Wynalazek dotyczy zaopatrzonej w powloke
chromowa S$ciany komory form odlewniczych
W maszynach formierskich do produkeji piyt
gipsowych o wysokiej jakosci powierzchmi, u-
trzymujgcych stale wymiary, ktére odlewa sie
W pozycji pionowej i nastepnie wypycha pod
ciSnieniem,

Tego rodzaju maszyny skladajg sie zasadniczo
z szeregu komoér formierskich ustawionych bez-
posrednio jedna obok drugiej, ktérych dwa
przeciwlegle waskie boki sg otwarte, Jeden z
tych waskich hokéw sluzy do wprowadzenia
tloka hydraulicznego (wypychacza), ktéry prze-
suwa sie przez calg wysokosé¢ komory, a drugi

" sluzy do wprowadzenia papki gipsowej. Gdy -

papka gipsowa wprowadzona do komory stezeje,
wowcezas tlok (wypychacz) wyciska z formy
jeszcze wilgotng plyte.

Poniewaz gips ro$nie przy wigzaniu wody, to
jest powigksza swiojg objetosé i to w niemalym
stopniu, wigec przy wiazaniu i w czasie wypy-

chania wystepuja ogromne sity, ktére musza
byé¢ przejete przez forme,

Poniewaz wyprodukowane tym sposobem pty-
ty gipsowe powinny s$cisle utrzymywaé swoje
wymiary i posiada¢ powierzchnie wysokiej ja-
koéci, Sciany komory muszg byé idealnie row-
nolegle i wykazywaé calkowicie gladkg po-
wierzchnig. Produkcje takich maszyn wymaga
wiec pracy najwyzszej jakosci, co z kolei odbi-
ja sie na wysokiej cenie, jaka trzeba placi¢ za
taka moaszyne.

Jezeli wiee, jak to juz zaproponowano, §ciany
takiej komory bedg tylko pochromowane, to
wystgpiag szkodliwe zjawiska, ktére moga wy-
laczyé maszyne z ruchu, Nastgpi to wéwezas,
gdy powloka chromcwa na powierzchni Sciany
zostanie nawel mnieznacznie uszkodzona. Uszko~
dzenie takie w odlewni jest madzwyczaj latwe
i moze to mnastapi¢ w mnajzwyklejszy - sposdh.



Wéwczas siarka, ktéra zawsze zawarta jest w
gipsie, wyzera-w krétkim czasie w plycie nos-
nej blizne rdzy, rozrastajaca sie¢ nastepnie da-
lej pod powloka chromu. Powloka odpada, a
na plycie no$nej powstaje dziura. Powierzchnia
wypychanej plyty gipsowej ulega przez to usz-
kodzeniu. W rezultagie maszyna musi by¢é roze-
brana, ‘a uszkodzenie usuniete w kosztowny
Nposob. .

Wady tej unika sie stosujge wedlug wymnalaz-
%u $ciane komory skladajaca si¢ z odpowiada-
jacej wymaganiom wytrzymalosciowym plyty
selaznej, na ktora nalozona jest plyta stalowx
ze stali nierdzewnej pochromowana galwamnicz-
wie,

Przy zastosowaniu $ciany komory o budowie
wedlug wymnalazku produkcja piyt moze odby-
waé sie bez przeszkéd nawet woéwezas, gdy
powloka chromu zostanie uszkodzona, albowiem
wzerom powodowanym dziataniem siarki ’kla-
dzie kres ptyta ze stali nierdzewnej. Nieznaczne
uszkiodzenia powloki chromowej nie obnizaja
jakosci powierzchni plyt, ani nie podwyZszaja
w niedopuszczalnym stopniu tarcia przy wypy-
chaniu plyt z formy. Propozycja przedstawio-
na w wynalazku daje wiec istotng korzysé i ob-
niza kaszty.

Budowa S$ciany ograniczajgcej wedlug wyna-
lazku jest przedstawiona tytulem przykladu na
rysunku, chociaz 'wynalazek mie ogranicza sie
tylko do tego przykladu. Fig. 1 pokazuje czeSc
Sciany w widoku aksonometrycznym z zaznacze -
niem wanstw, a fig. 2 — saczegbél obrzeza Scia-
ny.

Wedlug wynalazku $ciana jest wykonana z
plaskiej ptyty zelaznej 1, tak mocnej, ze odpo-
wiada wymaganiom wytrzymalo§ciowym, na
&térej naklejona jest ptyta 2 ze stali nierdzew-
‘nej, zaopatrzona w powloke chromows 3 ranie-
siong - galwanicznie.

Jezeli powloka chromowa 3 zostanie wuszko-
dzona przez dzialanie mechaniczne, ma przyk-
tad przez ciecie lub uderzenie, to siarka zawar-
ta w gipsie nie bedzie mogla atakowaé che-
micznie ptyty mosnej 1, poniewaz jest oma za-
‘bezpieczona stalowg piyta 2 o grubosci 2 mm,
ktéra jest odporna na dziatamie siarki. Sciana
komory, ktérej powloka chromowa tylko niez-
nacznie jest uszkodzona, nie obniza jakosci od-
lewanych plyt gipsowych, ani nie zwigksza  w
niedopuszezalnym stopniu farcia przy wypycha-
niu piyt. '

Na fig. 2 przedstawiony jest szczegdl obrzeza
piyty stalowej 2, ktére jest zukosowane tak,
aby gtebokosé skosu 4 wynosita okolo 0,25 mm,
a jego szeroko§¢ okolo 20 mm.

Wiadomo, ze w kgpielach galwanicznych po-
wloka metalu osadzonego na przedmiotach jest
grubsza przy brzegach i obizezach niz na pozo-
stalych miejscach. Biorgc p.ad uwage te okolicz-
no$é, przy przedmiotach, w ktérych zalezalo na
tym, aby one utrzymaly stale wymiary, stosowa-
no dotychczas na ich obrzezach w czasie gal-
wanicznego powlekania dodatkowe pole elek-
tryczne, ktérego madaniem bylo hamowanie
dostegpu jonéw metalowych do tych obrzezy.
Pcstepowanie takie nie zawsze dawalo zadowa-
lajgce wyniki, Dlatego tez wedlug wynalazku
krawedzie cbrzeza zostaly zukosowane z u-
wzglednieniem podanej glebokosci i szerokosci
ustalonych na podstawie do$wiadczenia.

Pomimo wystepujgcego na obrzezu obfitszego
osadzenia sie metalu osigga sie ré6wng plaszczyz-
ng w tej strefie, co w niniejszym przypadka
ma istotne znaczenie.

Zastrzezenia patentowe

1. Sciana komory do form cdlewniczych zao-
patrzona w powloke chromowsg w miaszynach
formierskich do odlewéw plyt gipsowych o©
wysokiej jakoSei powierzchni, utrzymujgcych
state wymiary, ktére cdlewa sie w pozycji
pionowej i mnastepnie wypycha pod ciSnie-
niem, znamienna tym, Ze sklada sie z plyty
zelaznej odpowiadajacej wymaganiom wy-
trzymalosciowym i z maklejonej na miej ply-
ty ze stali mierdzewnej, zaopatrzonej w po-
wloke chromowsg mnaniesiong galwanicznie.

2. Sciana wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
plyta stalowa naklejona na plyte zelazng
ma na stronie odwrotnej od plyty Zzelaznej
obrzeze zukosowane,

3. Sciana wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,
ze glebokosé skosu wynosi okolo 0,25 mm a
jej szeroko§¢ — okolo 20 mm,
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