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A talalmany bevonat készitményre vonatkozik, amely
(i) hordozd koézeget és
(ii) a hordoz6 kézegben 10 g/I-nél kisebb mennyiségben
diszpergalt cellulozrészecskéket tartalmaz, amelyek koOzepes
részecskemérete 10 um-nél kisebb,
a hordozé kdézegben vannak diszpergalva 10 g/I-nél kisebb
mennyiségben,
amely bevonat készitmény papir bevonasara alkalmas vizes
bevonat készitményektdl eltérd.
A talalmany kiterjed az olyan termékekre és szerkezetek-
re is, amelyek legalabb egyik felulete a fenti bevonat készit-

ménybdl kialakitott bevonattal van ellatva.

A JELLENZO ABRA SZAMA: '?
O

2003 M4y g 7



KOZZETETEL — iniin A,

PELDANY

BEVONAT KESZITMENY

P0301006

A taldlmany el6ny6s termikus tulajdonsagokat mutato
bevonatok kialakitasara alkalmas bevonat készitményekre vo-
natkozik.

Ismeretes, hogy a h6 egyik helyrél a masikra haromféle
mechanizmussal juthat at, nevezetesen sugarzassal, vezetés-
sel és konvekcidval.

Az épuletek és méas szerkezetek szigetelésének elbényei
régota ismertek. Az éplleteket és mas szerkezeteket jellem-
z6en gyenge hévezetd képességl anyagok alkalmazasaval
szigetelik, mint az uvegszal vagy a gyapju. Ezeket az anyago-
kat jellemzden a szerkezeti részek tetején és falan hasznaljak
a melegebb honapokban a hd bejutasanak és hidegebb héna-
pokban a hd kijutasanak megakadalyozasara.

Szamos erotfeszités tortént olyan festékek kifejlesztése-
re, amelyek hatdsosan gatoljak a héatadast a festékkel kezelt
feluleten. Hoszigeteld festékek elballitasa ceéljabol a festék-
hez példaul a kévetkezbé adalékanyagok adagolhat6k: natrium-
-bikarbonat és szterinsav, kalium-titanat-szalak, zsugoritott
uveg, aluminium pelyhek, rudak, perlit vagy uveggyapot. Ezen
adalékanyagok barmelyike csak korlatozottan hasznalhato a
hészigetelé festékek eldallitasanal. Ezen tulmenben az ilyen
adalékanyagok festékbe keverése gyakran rontja a festék tu-

lajdonsagait, mint a feluletre valé koénnyl felvitel és festék-
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bevonat esztétikus megjelenése.

A 601 148 szamu ausztral szabadalmi leirasban ismer-
tetett festékrol leirtak, hogy j6 termikus szigeteld tulajdonsa-
got mutat. A leirasban olyan felépitésli festékbevonatot is-
mertettek, amelyet megszilardulé folyékony festékalapot, szi-
licium-dioxid részecskéket és kipréselt cukornadrészecskéket
tartalmazé készitménybdl alakitottak ki, ahol a szilicium-di-
oxid és a kipréselt cukornadrészecskék a keverék tomegének
60 toémeg%-at alkottak. Azt is leirtak, hogy ez a bevonat su-
garz6 hének kitett szerkezet belsejében a hémérsékletet ala-
csonyabb értéken tartja, mint az ezzel ekvivalens befestetlen
szerkezeti anyag. Azonban ezen készitménynek szamos hat-
ranya van. A készitményben Iévd kipréselt cukornadrészecs-
kék megadott mérete miatt a készitményt nehéz a feluletre
felvinni, és nemkivant hatast gyakorol a festékbevonat meg-
jelenésére. Tovabba a talalmany bizonyos kiviteli alakjaiban
hasznalt szilicium-dioxid és kipréselt cukornadrészecskék
nagy részecskemérete kévetkeztében a bevonatoknal gomba-
sodasi problémak jelentkezhetnek. A nagy részecskeméret ko-
vetkeztében az ilyen készitménybdl kialakitott bevonatban a
készitmény tobbi komponense nagyon vékony réteget képez a
szilicium-dioxid- és a kipréselt cukornadrészecskéken. Bizo-
nyos kiviteli alakokban ez a vékony réteg nem biztosit megfe-
lelé6 védelmet a kipréselt cukornadrészecskéket eléré nedves-
séggel szemben. Ennek koévetkeztében elszaporodhatnak a
gombak. Ezen tulmenden a megfeleld hatas eléréséhez szuk-
séges festékbevonatvastagsag koévetkeztében a készitmény

nem megfeleld olyan termékeken térténd alkalmazasra, ahol



vékonyabb festékbevonatra van szikség, mint a kulsé és bel-
s6 hazfalakon alkalmazhaté festékek és a gépjarmlvek fed6-
festékrétegei.

A 10487/92 szamu ausztral szabadalmi leirasban 1 um
és 10 um kozotti kozepes részecskeméretld mikrokristalyos
cellulézrészecskék papirbevonat készitményekben valé alkal-
mazasat ismertették. Az itt leirt papirbevonat készitmények a
cellulézrészecskéket vizes szuszpenzidban tartalmaztak. Az
ezen leirasban ismertetett papirbevonat készitményekrdl le-
irtak, hogy noévelik a kereskedelmi forgalomban lévd optikai
fehéritészerek hatasat. Ebben a dokumentumban nem emli-
“tették és nem is utaltak arra, hogy az itt ismertetett készitmé-
nyekbdl kialakitott bevonatok megvaltoztathatnak a hd atjuta-
sat a papiron vagy barmilyen mas feluleten, amelyre a bevo-
nat készitményt felvitték.

Vizsgalataink soran arra a meglep6 felismerésre jutot-
tunk, hogy a bevonat készitményben diszpergalt 10 pm-nél ki-
sebb koézepes szaraz részecskeméreti celluléozrészecskéket
tartalmazé bevonat készitményekkel olyan bevonatok alakit-
hatdk ki, amelyek hasznos termikus tulajdonsagokat mutatnak.

Taldlmanyunk egyik Kkiviteli alakja olyan bevonat ké-
szitményekre vonatkozik, amelyek

(i) hordozd kézeget és

(ii) a hordozd6 kdézegben 10 g/I-nél kisebb mennyiségben
diszpergalt celluldézrészecskéket tartalmaz, amelyek kézepes
részecskemérete 10 um-nél kisebb, amely bevonat készitmé-
nyek kére nem terjed ki a papir bevonasara alkalmas vizes

bevonat készitményekre.
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A cellulézrészecskék a 10 um-nél kisebb kézepes sza-
raz részecskeméreti cellulézrészecskék eldallitasara vonat-
kozéan a szakirodalomban ismert eljarassal eldallithatdok. A
cellulozrészecskék eldallithatdk celluléz rostokbdl, celluléz-
szarmazékokbol vagy ezek kombinacidjabdél. A celluldzré-
szecskék megfeleld természetes anyagokbdél szarmazhatnak,
mint a radiata fenyd vagy a makadamia héj. Ezeket a cellul6z-
részecskéket a szikséges k6zepes szaraz részecskeméret el-
éréséig aprithatjuk. A cellulézrészecskék eldbnydésen mikrok-
ristalyos cellulézrészecskéket tartalmaznak.

A talalmanyunk szerinti bevonat készitményekben ke-
reskedelemben beszerezhetd mikrokristalyos cellulézrészecs-
kéket hasznalhatunk, mint az Avicel 1.02330.0000, amelyet a
Merck Australia Pty Ltd vékonyrétegkromatografias célra
gyvart. Ez a termék 4 x 25 um kézepes részecskeméretli rud
alaku részecskéket tartalmazd mikrokristalyos cellulézré-
szecskékbdl all. Ha ezeket a részecskéket folyékony hordozé
k6zeghez adjuk és nagy nyiréerbvel diszpergaljuk, koérulbelul
4 x 7 um kozepes szaraz részecskeméretl részecskékke es-
nek szét.

Talalmanyunk bizonyos kiviteli alakjaiban a celluldzré-
szecskék k6zepes szaraz részecskemérete 1 um-nél kisebb.

Elébny6sen lényegében az 6sszes cellulézrészecske |é-
nyegében azonos részecskeméretli, azaz a készitményben a
részecskék méretének eltérése a kbzepes részecskemérettol
20 %-on belul van.

A bevonat készitményben a cellulézrészecskék meny-

nyisége korulbeltul 10 g/l-nél kisebb, jellemzéen 0,0002 g/l és
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10 g/l ko6zétti tartomanyban van. A bevonat készitményben a
celluldézrészecskék mennyisége jellemzéen 5 g/l-nél kevesebb.
A talalmanyunk szerinti bevonat készitmény példaul a cellu-
l6zrészecskéket 0,01 g/l és 0,1 g/l kéz6tti vagy 0,0002 g/l és
0,01 g/l k6zotti mennyiségben tartalmazhatja.

A ‘hordozé kézeg jellemzdben folyékony kézeg, amely a
feluleten alkalmazva bevonatot képez. ,Folyékony” kifejezé-
sen a leirasban amorf, gél, fluid vagy 6ntheté allapotd anya-
got értunk.

A hordozd kozeg jellemzden olyan készitményen ala-
pulé folyékony festék, amely a feluletre jutva és ott megsza-
radva a fellleten szaraz festékbevonatot alkot. A folyékony
festék olyan készitményen alapul, amely jellemzben egy poli-
mert, tovabba olddészereket, kulénb6zd adalékanyagokat és
gyakran festékeket is tartalmaz. Bizonyos kiviteli alakokban a
talalmanyunk szerinti készitményen alapuld folyékony festék-
ben a polimer kémiai reakciéval térhalédosik, amikor a bevo-
nat készitményt felvisszik a felUletre és megszaritjuk. A fes-
ték készitmények jellemzden olyan polimereket tartalmazhat-
nak, mint a poliészterek, alkidok, akrilok, poliuretanok,
epoxidok, vinil polimerek, poliamidok, szilikonok vagy ezen
polimerek kombinacioi. A folyékony festék készitményekben
oldészerként jellemzden vizet vagy szerves vagy szervetlen
oldészereket hasznalunk.

A megfelelé folyékony hordoz6é kdézeg nem festék ké-
szitmény is lehet, amely a feltuleten megszilardulva bevonatot
alkot. llyen kézegek példaul a polimer vegyuletek (példaul po-

lietilén, poli(vinil-klorid), polipropilén, nylonok) vagy gyanta



vagy papir készitmények.

A megfeleld folyékony hordozé k6zeg olyan kozeg is le-
het, amely nem szilardul meg, amikor a feluletre felvisszk,
hanem a feluleten géles vagy viszkdzus folyékony bevonatot
képez.

A hordozo6 kbézeg olyan kézeg is lehet, amely szabadon
allé bevonat készitmények kialakitasara alkalmas, mint a film-
szerU anyagok, amelyeket egy fellletre felvive a feltleten be-
vonatot alkotnak. Példaul atlatszé muanyagfilm alakithato ki
Uvegen, peéldaul ablakon torténé alkalmazas esetén, amely az
uvegen bevonatot alkot.

A hordozd kézeg ragasztd is lehet. Példaul a hordozé
kézeg lehet egy ablakon alkalmazott film felUletére felvitt ra-
gasztoréteg, amely az ablakon alkalmazott filmet az GUveghez
vagy tébbréteges film esetében egy masik, az ablakon alkal-
mazott filmlaphoz régziti.

A hordoz6 kézeg szokasos bevonat készitmény lehet,
mint a szokasos festékbevonat készitmények.

A celluldézrészecskék a hordoz6 kézegben barmilyen, a
szakirodalomban ismert eljarassal diszpergalhaték. Amikor a
hordozd kézeg folyékony, példaul egy folyékony festék ké-
szitmény, a celluldézrészecskéket jellemzéen nagy nyiréerdvel
diszpergaljuk, egy nagy nyiroerével mikédé diszpergaldé be-
rendezés alkalmazasaval. Amikor a hordozé kézeg olyan ko-
zeg, amely szabadon allé bevonat készitmények kialakitasara
alkalmas, mint a mianyagfilmek, a cellulézrészecskéket jel-
lemzben a hordozd kézegben diszpergaljuk a bevonat készit-

meény elballitasa soran.
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A talalméanyunk szerinti bevonat készitmények barmi-
lyen, a szakirodalomban ismert eljarassal felvihet6k a feltlet-
re, amelyek hasonld, de cellulézrészecskéket nem tartalmazé
bevonat készitményeknek egy feluletre torténé felvitelére
szolgalnak a felGleten bevonat kialakitasa céljaboél.

Amikor a hordoz6 kdézeg egy szokasos bevonat készit-
mény, a taldlmanyunk szerinti bevonat készitmény a termékek
és szerkezetek feluletére felviheté barmilyen, a szakirodalom-
ban ismert, szokasos bevonat készitményeknek egy fellletre
torténd felvitelére szolgald szokasos eljarasokkal, a feluleten
bevonat kialakitdsa céljabdl. Példaul amikor a hordozo kézeg
szokasos festék készitmény, a termék vagy a szerkezet feliule-
te a taldlmanyunk szerinti bevonat készitménnyel befesthetd,
majd a feluleten bevonat kialakitasa céljabél megszarithato.

A bevonat készitmény természetes és mesterséges
anyagok bevonatanak kialakitasara alkalmazhaté. A talalma-
nyunk kulénb6zd kiviteli alakjai szerinti bevonat készitmények
mGanyag, textil, rost, film, keramia, &6sszetett anyag, beton,
fa, emberi vagy &llati bér vagy fém vagy fém 6tvézet feluletén
bevonat kialakitasara alkalmasak.

Bizonyos kiviteli alakokban a bevonat készitmény egy
termék vagy szerkezet, példaul jarmd, épulet, szallité tartaly
vagy tarold tartaly egy részének bevonasara van kialakitva.
Bizonyos kiviteli alakokban a bevonat készitmény falak, tet6
vagy mas épuletrészek bevonasara van kialakitva. Hasonlé
moédon, taldlményunk bizonyos kiviteli alakjaiban a bevonat
készitmény egy jarmu feltletének bevonataként van kialakitva.

Talalmanyunk egyik elényds kiviteli alakjaban a bevo-
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nat készitmény olyan festék készitmény, amely a feluleten a
szarazon 2 um és 250 um koézdétti vastagsagu szaraz film be-
vonatot képez. Szerkezetek, példaul épuletek belsejében vagy
kilso feluletén alkalmazott festék készitmények esetében a
festék készitményt elényésen 35 um és 120 um k6zo6tti szaraz
film vastagsagnak megfelel6 mennyiségben vissztuk fel. A jar-
muiveken fedorétegként alkalmazott festékek esetében a fes-
ték készitményt elénydsen kérulbelul 20 um és 70 um k6zdbtti
szaraz vastagsagban alkalmazzuk.

Talalmanyunk targyat képezi tovabba a taldaimanyunk
szerinti bevonat készitménybdl kialakitott bevonat.

A bevonat lehet szilard anyag, filmszeru anyag, gél
vagy viszkézus folyékony anyag.

Talalmanyunk targyat képezi tovabba az olyan termék
vagy szerkezet, amely terméknek vagy szerkezetnek legalabb
egyik feluletére a talalmanyunk szerinti bevonat készitmény-
bél kialakitott bevonattal van bevonva. ‘

Talalmanyunk kulénbézé kiviteli alakjaiban a talalma-
nyunk szerinti bevonat egy tébb rétegli bevonat egy vagy tébb
rétegét alkothatja. Példaul a taldlmanyunk szerinti bevonat
egy alsé bevonatot vagy elsé bevonat réteget alkothat a felu-
leten, ahol a fels6 bevonatot az als6é bevonat réteg folott cel-
luldzrészecskéket nem tartalmazé bevonat készitmény alkal-
mazdasaval alakitjuk ki.

Munkank soran arra a meglepé felismerésre jutottunk,
hogy a talalmanyunk szerinti bevonat hasznos termikus tulaj-
donsagokat mutat.

Felismertuk, hogy amikor a talalmany szerinti bevonatot
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egy felluleten alkalmazzuk, és a bevont felGletet sugarzo hé-
nek vetjuk ald, a bevonat csokkenti vagy néveli a feluleten
atjuto hé mennyiségét 6sszehasonlitva a cellul6zrészecskeket
nem tartalmazd bevonat készitményekbd&l kialakitott hasonlé
bevonatékkal.

Példaul amikor a taldalmanyunk szerinti bevonatot fém-
szerkezet kulsd feluletén alkalmazzuk, és a szerkezetet su-
garz6 hoének tesszuk ki, a bevonat szigeteli a szerkezetet,
ezaltal a szerkezet belsd része lényegesen alacsonyabb hé6-
mérsékletii marad egy olyan ekvivalens szerkezettel §sszeha-
sonlitva, amelynek bevonata hasonl6, de cellulézrészecskéket
nem tartalmazé bevonat készitménybdl kialakitott bevonatot
tartalmaz, vagy olyan ekvivalens szerkezettel, amelynek kulsé
feltletén nincs bevonat.

Tovabbi vizsgalataink eredménye arra utal, hogy ha a
szerkezeten kivili kdérnyezet hémérséklete a szerkezet belsd
hémérséklete ala csokken, a szerkezet kulsé feluletén 1évd
bevonat elésegiti a hének a szerkezetb6l valé gyorsabb tavo-
zasat, osszehasonlitva az olyan ekvivalens szerkezetevel,
amelynek kiulsé feluletén 1évé bevonat cellulézrészecskéket
nem tartalmazé hasonldé bevonat készitménybdl van kialakitva
vagy az olyan ekvivalens szerkezetével, amelynek kilsé fela-
letén nincs bevonat. Ez kulénésen elényds tulajdonsag olyan
szerkezetek esetén, mint a héfejleszté gépeket, példaul elekt-
romotorokat, hegesztécsarnokot és hasonlékat magukban
foglalo épuletek.

Amikor a bevonat egy muanyagfilm, amelyet uvegfelt-

leten, példaul ablakfeluleten alkalmazunk, és a bevont felG-
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letet sugarzdo hének tessziuk ki, arra a felismerésre jutottunk,
hogy a bevonat noveli a feluleten atjutéo hét, ésszehasonlitva
a cellulézrészecskéket nem tartalmazé hasonlé mianyagfilm
bevonatokkal.

Jelen feltaldlék arra a meglep6é felismerésre jutottak,
hogy minél kisebb a bevonat készitményben diszpergalt cel-
lulbzrészecskék kbézepes részecskemérete, annal kisebb
aranyban kell adagolni a cellulézrészecskéket a készitmény-
hez a készitménybdl kialakulé bevonat hasznos termikus tu-
lajdonsagainak fenntartasahoz. Példaul a taldlmanyunk sze-
rinti, 1 g/l mikrokristalyos cellulézrészecskéket tartalmazé fo-
lyékony festék készitménybdl kialakitott 200 um szaraz film
vastagsagu festékbevonat hasonld termikus tulajdonsagokat
mutat, mint egy olyan festékbevonat, amelyet kérulbeldl 16 pm
k6zepes méretl apritott celluldozrészecskéket 15 g/l koncent-
racidoban tartalmazé készitménybdl alakitunk ki 200 um szaraz
film vastagsagban. Vizsgalataink soran azt is kimutattuk, hogy
a 10 um-nél kisebb kozepes szaraz részecskeméretl celluldz-
részecskéket tartalmazdé bevonat készitményekbél kialakitott
bevonatok termikus tulajdonsagai megmaradnak, amikor a ké-
szitményben lévé cellulézrészecskék aranya 1 g/l-rél 0,0002
g/l-re csékken.

Talalmanyunk elényo6s kiviteli alakjait kizardlag példa-
képpen az alabbi dbrakra térténd hivatkozassal mutatjuk be:

az 1. abran az ismertetett kisérletekben vizsgalt mintak
keresztmetszeti képe lathatdé (nem méretaranyos);

a 2. abran a kisérleti berendezés vazlatos nézete Iat-

haté;
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a 3. dabran a 2. abran bemutatott 30 doboz kinagyitott
keresztmetszeti képe lathato; |

a 4. abran a 2. és 3. abran bemutatott berendezésben
vizsgalt A, B és C minta be nem sugarzott feluletének hémér-
séklet — id6 goérbéje lathato, ahol a sugarzé hét az A és B
minta bevonattal ellatott feluletén alkalmazzuk (a bevonat vi-
zes alapu akrilfesték);

a 4a. abran a 2. és 3. abran bemutatott berendezésben
vizsgalt A, B és C minta be nem sugarzott feluletének hémeér-
séklet — id6 gorbéje lathatd, ahol a sugarz6 hét az A és B
mintak bevonat nélkuli feltletén alkalmazzuk;

a 4b. 4bran a 2. és 3. abran bemutatott berendezésben
vizsgalt C, D és E minta be nem sugarzott feluletének hémér-
séklet — id6 gorbéje lathatd, ahol a sugarzdé hét a D és E
minta bevonat nélkuli feluletén alkalmazzuk (a bevonat vizes
alapu akrilfesték); |

a 4c. abréan a 2. és 3. abran bemutatott berendezésben
vizsgalt C, D és E minta be nem sugarzott feltUletének hémér-
séklet — id6 gorbéje lathatd, ahol a sugarzdé hét a D és E
mintak bevonattal ellatott felUletén alkalmazzuk;

a 4d. abran a 2. és 3. abran bemutatott berendezésben
vizsgalt C, F és G minta be nem sugarzott feliletének hémér-
séklet — ido gorbéje lathatdé, ahol a sugarzé hét az F és G
minta bevonattal ellatott feltuletén alkalmazzuk (a bevonat vi-
zes alapu akrilfesték);

az 5-10. abran a 2. és 3. abran bemutatott berendezés-
ben vizsgalt A €és C minta, valamint egy harmadik minta (vizs-

galati minta) be nem sugarzott feluletének hémérséklet — idoé
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gorbéje lathaté, ahol a sugarzdé hét az A minta, valamint a
vizsgalati minta bevonattal ellatott feluletén alkalmazzuk (a
bevonat vizes alapu akrilfesték 5. abra: 9 g/l; 6. abra: 5 g/l; 7.
abra: 0,6 g/l; 8. abra: 0,06 g/I; 9. abra: 0,006 g/I; 10. abra:
0,0006 g/i);

a11. és 12. abran a 2. és 3. 4bran bemutatott berende-
zésben vizsgalt A és C minta be nem sugarzott feltuletének
hémérséklet — id6é gbérbéje lathaté, ahol a sugarzé hét az A
minta, valamint a vizsgalati minta bevonattal ellatott feltletén
alkalmazzuk (a bevonat a vizsgalati mintan fehér poliuretan
festék - 2 egység, poliészter bazis és izocianat katalizator,
11. abra: 0,1 g/l, 12. abra: 0 g/l);

a 13. 4bran a 2. és 3. abran bemutatott berendezésben
vizsgalt harom minta be nem sugarzott feliletének hémérsék-
let — id6 gorbéje lathatd, ahol a sugarzdé hét a mintak bevo-
nattal ellatott feliletén alkalmazzuk (a bevonat plasztiszol ti-
pusu tekercs bevonat 1. minta: 1 g/l mikrokristalyos celluléz;
2. minta: 15 g/l mikrokristalyos celluléz, 3. minta: Nil g/l Mik-
rokristalyos celluldz);

a 14. és 15. abran a 2. és 3. abran bemutatott berende-
zésben vizsgalt A minta és egy masodik minta (a vizsgalati
minta) be nem sugarzott feluletének hémérséklet — idé gérbéje
lathatd, ahol a sugarzdé hot a mintak bevonattal ellatott felu-
letén alkalmazzuk (a bevonat a vizsgalati mintan vizes alapu
tinta, 14. abra: 1 g/l, 15. abra: 0 g/l);

a 16. abran a 2. és 3. abran bemutatott berendezésben
vizsgalt két minta be nem sugarzott feltletének hémérsékiet —

idé gorbéje lathatd, ahol a sugarzdé hét a mintak bevonattal
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ellatott feluletén alkalmazzuk (a bevonat ablakon alkalmazott
film, 1 g/l);

a 17. abréan a 2. és 3. abran bemutatott berendezésben
vizsgalt két habbevonattal ellatott minta és egy bevonat nél-
kali harmadik minta be nem sugarzott feliletének hémérséklet
— id6 gorbéje lathatd, ahol a sugarzd hét a mintak habbevo-
nattal ellatott feltletén alkalmazzuk (a bevonat tuzoltéhab,
1 g/l).

A Kisérletekben hasznalt mintak keresztmetszeti képe
az 1. abran lathat6. A 10 minta a 12 szubsztratum feltuletére
felvitt 11 bevonattal van ellatva.

Az itt ismertetett 6sszes kisérletben a 12 szubsztratum
200 mm x 300 mm x 0,9 mm méretd acéllemez, kivéve az
uveglapra felvitt, ablakon alkalmazhatdé filmbevonatokat ma-
gaban foglald kisérleteket. Az acél 12 szubsztratum egyik 200
mm x 300 mm méretld feltletén 11 bevonatot alakitunk ki. Az
acél 12 szubsztratum masik 200 mm x 300 mm méretd 13 fe-
lulete szokasos fekete festék vékony rétegével van bevonva.
Ezek a mintak szerkezeteken, példaul épileteken és jarmlve-
ken alkalmazott bevonatok jellemzé képviselbinek tekinthetdk.

A talalmanyunk szerinti bevonat készitményekbdl kiala-
kitott bevonatok esetében kapott eredmények 6sszehasonlita-
sara el6szdr referencia mintakon végzunk kisérleteket. A be-
vonat készitményt ugy allitjuk elé, hogy 1 | vizes alapu
akrilfesték készitményhez 55 g aranyban cellulozrészecskéket
adunk és nagy nyirdéerbvel diszpergaljuk. Ebben a készit-
ményben a cellulézrészecskék kézepes részecskemérete

55 um. A f6 referencia minta (az A minta) a fent megadott mé-
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retl acéllemezt foglalja magaban. Az acéllemez egyik 200 mm
x 300 mm méretl fellletén az elballitott bevonat készitmény-
b6l bevonatot alakitunk ki. Mérésunk szerint a festékbevonat
vastagsaga a festék megszaritasa utan 270 um. Ahogy fentebb
jeleztuk, az acéllemez masik 200 mm x 300 mm méretl felu-
letét szokasos fekete festék vékony rétegével festjuk be.

A referencia mintat és az itt ismertetett tovabbi minta-
kat a 2. és 3. abran vazolt berendezésben vizsgaljuk.

A kisérleti berendezés egy 30 dobozt foglal magaban,
amelynek 31 falai és 32 alapja van és hétarol6ként szolgal. A
31 falakat és a 32 alapot polisztirol lapokkal szigeteljuk a
héveszteség megeldzése céljabdl és a kulsd kondenzacidé va-
l6szinliségének csékkentésére. A 30 doboz latex-szer(ien el-
rendezett 43 jéghasabokbdl alléo blokkokat tartalmaz a 30 do-
bozon beluli héabszorpcié maximalizalasara. Ketté tobbszérés
sebességl 44 forgd lapatos ventillator van jelen a keringés és
kivant esetben a szél hutéfaktor biztositasara.

A 30 doboz 33 felsd feluletén harom azonos 34 harom-
szogletd nyilas van kialakitva. Mindegyik nyilast egy 35 tok-
many veszi kérul, ami a 36 mintat, példaul a fent ismertetett A
mintat tartja, amelyet a berendezésben vizsgalunk. A 2. abran
a jobb szélsd 34 haromszogletl nyilast a 36 mintakkal befed-
juk.

Mindegyik 36 minta folé 37 fényforrast helyezunk,
amely a 36 minta felsd feluletén hésugar forrast biztosit. A 37
fényforrasokat egy 38 rudra akasztjuk, amely fel-le mozgat-
hato, ezaltal a 36 mintak folott a 37 fényforrasok helyzetének

megfelel6 mozgatasat teszi lehetévé.
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Mindegyik fényforrds egy aramkérrel szabalyzott
100 W-os wolfram lampat tartalmaz (nincs feltiuntetve). Az
aramkorben tirisztoros szabalyzas van (nincs feltintetve),
amellyel kivant mdédon beéllithaté a 37 fényforrasok vildgos-
saga.

Mindegyik 36 minta als6 45 feluletéhez egy J tipusu 38
héelem van régzitve. A 38 hbéelem a 45 alsé felulethez egy
kétoldalu ragasztoszalaggal van régzitve. A 38 héelem hely-
zete egy vonalz6 alkalmazaséaval van beéllitva, amely bizto-
sitja, hogy a 38 hbelem a 36 minta k6zéppontjaban helyez-
kedjen el, kézvetlenll a 37 fényforras k6zéppontja alatt,

A 39 héelem vezetdi a 30 dobozt lezard habgumiszala-
gon tul nyulnak, és egy 41 elektromos hideg kapcsoldig érnek,
amely egy 42 szamitégéphez van csatlakoztatva. A 42 szami-
togép tarolja és kijelzi mindegyik 36 minta also feluletén az
egyes 38 héelemekkel mért hémérsékleteket.

A kisérleti berendezés eredeti beallitdsa és kalibralasa
soran harom kéralbelal 0,9 mm vastagségg polirozott alumini-
umlapot helyezunk el a 35 tokméanyokban, és teszteljik a ha-
rom 38 héelembdl kijévd jel egyensulyba hozasa céljabal.

A normalis vizsgalatot az alabbiak szerint végezzik:

(i) harom 36 mintat valasztunk ki, majd egy vonalzéval
megjeldljik a 38 héelem pontos elhelyezésének biztositadsara
a mintdnak a 37 fényforrassal besugarzott 200 mm x 300 mm
méretl felGletével ellentétes 200 mm x 300 mm méretl fel-
letén;

(i1) mindegyik 36 mintahoz egy kétoldalu ragasztésza-

lag alkalmazasaval egy 38 hoelemet régzitink a minta 37
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fényforrassal besugarzott 200 mm x 300 mm méretl feluletével
ellentétes 200 mm x 300 mm méretl feltulethez;

(iti) a harom 36 minta homérsékletét szobahdmérséklet-
re allitjuk be olymddon, hogy néhany percre a forgdé ventillator
elé helyezzuk;

(iv) a harom 36 mintat gyorsan a 35 tokmanyokba he-
lyezzuk, ezaltal a 36 mintak 37 fényforrassal besugarozandé
fellulete a fényforras el6tt helyezkedik el, és a 37 fényforraso-
kat bekapcsoljuk;

(v) meginditjuk a szamitogépes programot, és minde-
gyik 36 minta 45 alsé feluletének hémérsékletét (azaz a 37
fényforrassal besugarzott 200 mm x 300 mm méretl feltUlettel
ellentétes 200 mm x 300 mm méretu felGletének hémérsékle-
tét) a 42 szamitdogeéppel eltaroljuk és megjelenitjik.

A legtébb kisérletben a fényforrast néhany perccel ké-
s6bb kikapcsoljuk, és mindegyik 36 minta 45 alsé feluletének
hémérsékletét a 42 szamitogépben eltaroljuk és kijelezzik,
amikor a fényforras be van kapcsolva, tovabba egy ideig,
azutan is, hogy a fényforrast kikapcsoltuk.

Az elsd kisérletben a fent ismertetett referencia mintat
(A minta) 6sszehasonlitjuk egy hasonlé mintaval (B minta),
amely az A mintdndl hasznalt ugyanazon vizes alapu
akrilfesték készitménybdl kialakitott festékbevonattal van be-
vonva, de nem tartalmaz cellulézrészecskéket, és egy olyan,
200 mm x 300 mm x 0,9 mm méretld acéllemezbdl kialakitott
mintaval, amelynek mindkét 200 mm x 300 mm méret( felulete
szokasos fekete festék vékony rétegével van bevonva (C

minta). A hdéelemet a mintakhoz uagy roégzitjuk, hogy a 37
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fényforrassal besugarozzuk az A és B mintak 11 festékbevo-
natat, amikor a mintakat a vizsgalati berendezésbe helyezzik.

A vmintékat megfeleléen behelyezziik a kisérleti beren-
dezésbe és a 37 fényforrasokat bekapcsoljuk. A 38 héelemek
altal meghata’rozott hémérsékletet betaplaljuk a 42 szamité-
gépbe.

Az elsd vizsgélat eredményeit a 4. dbran mutatjuk be.
Az eredmények azt mutatjdk, hogy az A minta be nem sugar-
zott feluletének hémérséklete csak korulbelul 37 °C-os maxi-
malis hdmérsékletet ér el, ezzel szemben a B és C mintak be
nem sugarzott feliletének hodémérséklete rendre korulbelil
42 °C és 67 °C maximalis hémérsékletet ér el. Az eredmények
azt mutatjak, hogy a cellulézrészecskéket tartalmazé bevonat
készitménybdl kialakitott bevonat néveli az azon mintan atjuté
hét, amelyre a bevonatot felvittik, 6sszehasonlitva a celluldéz-
részecskéket nem tartalmazé bevonat készitménybdl kialaki-
tott bevonattal.

A kbévetkezb kisérletben a fenti vizsgalatban hasznalttal
azonos mintakat (azaz az A, B és C mintat) vizsgalunk a 38
héelemekkel, amelyeket viszont az A és B minta, tovabba a
kisérleti berendezésbe helyezett mintak bevonat rétegéhez
réogzitunk olymédon, hogy az A és B mintak vékony fekete
festékréteggel bevont feluletét sugarozzuk be a fényforrasok-
kal. Ebben a tovabbi kisérletben a 38 héelemek altal mért ho6-
mérséklet novekedését a 4a. abran mutatjuk be. Az eredmé-
nyek azt mutatjdk, hogy az A minta be nem sugarzott feltleté-
nek hémérséklete korulbeltl 74 °C-nal maximumot ér el, a B

és C mintak be nem sugarzott feluletének hémérséklete korul-
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belul 66 °C maximalis hdmérsékletet ér el.

A 4. és 4a. abran bemutatott eredmények azt mutatjak,
hogy a cellulézrészecskéket tartalmazo bevonattal ellatott
mintan keresztuljuté hé mértéke fuggetlen attél, hogy a minta
melyik feltletét sugarozzuk be a 37 fényforras altal biztositott
hével. Amikor az A és B mintak bevont feltletét éri a hésugar-
zas, a héatadas az A mintan keresztill kisebb, mint a B és C
mintan keresztul. Amikor a vékony fekete festékréteggel be-
vont A és B mintak feluletét sugarozzuk be hével, a h6atadas
az A mintan keresztul nagyobb, mint a B és C mintdkon ke-
resztul.

Hasonld eredményeket kapunk a kovetkezd kisérletso-
rozatokban, amelyekben két acéllemezt vizsgalunk, az egyik
200 mm x 300 mm-es feluletén olyan, folyékony festék készit-
ményb6l kialakitott nem-fehér festékbevonat van, amely
diszpergalt cellulézrészecskéket tartalmaz (55 g/I mennyiség-
ben, kbzepes atmérdje 50 um) (D minta), és a masiknak egyik
200 mm x 300 mm-es feluletén ugyanilyen festék készitmény-
bdl kialakitott festékbevonat van, amely nem tartalmaz cellu-
I6zrészecskéket (E minta). A festék a kereskedelemben kér-
nyezeti z6ld” néven ismert barna/zéld szini festék. Ahogy
fentebb jeleztiUk, mindkét minta méasik 200 mm x 300 mm mé-
reti feluletét szokasos fekete festék vékony rétegével vonjuk
be. Azon kisérlet eredményeit amikor a vékony fekete festék-
réteggel bevont D és E mintak feluletével h6t kézlink, a 4b.
abran mutatjuk be. Ezek az eredmények ismételten azt mutat-
jak, hogy a celluldzrészecskéket tartalmazé bevonattal ellatott

D minta esetében az héatadas nagyobb mértékld, mint az E és
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C mintaknal, amikor a vékony fekete festékréteggel ellatott D
és E mintak feltletével hét kézliunk. Az eredményeket a 4c.
abran mutatjuk be, amikor az egyes D és E mintak bevont fe-
luletét sugarozzuk be, eszerint a fentiekkel szemben a hdat-
adas kisebb a D minta esetén, mint az E vagy a C minta ese-
tén.

A koévetkezd kisérletben vizes alapu fehér akrilfesték-
bevonat készitményhez 0,1 g/l mikrokristalyos celluldézré-
szecskét (Avicel 1.02330.0000, Merck Australia Pty Ltd termé-
ke) adunk, és nagy nyirderdvel diszpergaljuk, ami a celluléz-
részecskéket 10 um-nél kisebb kézepes szaraz részecskemé-
retd részecskékké apritja. Az ezen bevonat készitménybd! ki-
alakitott bevonattal ellatott F mintat 6sszehasonlitiuk a G
mintaval, amelynek bevonata ugyanezen festékbevonat ké-
szitménybdl van kialakitva, de cellulézrészecske hozzaadasa
nélkul. Azon kisérlet eredményei, amikor az F és G minta be-
vont feluletével hét kézlunk, a 4d. abran lathaté. A 4d. abra
eredményei azt mutatjak, hogy az F mintanal a héatadas ki-
sebb, mint a G mintanal.

Az A mintara kapott eredményt hasznaljuk viszonyitéasi
alapnak, amelyhez a taldlmanyunk szerinti bevonat készitmé-
nyekbdél kialakitott bevonatokkal ellatott mintakat hasonlitjuk.

Az A mintaéval azonos festékbazist (vizes alapu akril)
hasznalunk a talalmanyunk szerinti bevonat készitmények
elballitasanal, amelybe a mikrokristalyos celluldzrészecskék
1. tablazatban bemutatott mennyiségeit keverjuok be. A bevo-
nat készitményeket ugy allitjuk eld, hogy a mikrokristalyos

cellulozrészecskéket (Avicel 1.02330.0000, Merck Australia
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Pty Ltd terméke) a festékbazissal 6sszekeverjuk, és a cellu-
l6zrészecskéket nagy nyiréerdvel diszpergaljuk, igy 10 pm-nél
kisebb kb6zepes szaraz részecskeméretli részecskékké aprit-
juk. Az 1. tablazatban bemutatott szaraz vastagsagu bevo-
nattal ellatott mintakat ezen bevonat készitmények alkalmaza-
saval allitjuk eld (kisérleti mintak), és a kisérleti mintakat az
A és C mintakkal egyitt a fent ismertetett médon vizsgaljuk,
olymédon, hogy a bevonattal ellatott vizsgalati minta feltletén
és a bevonattal ellatott A minta feluletén hét alkalmazunk.

A 30 kisérleti berendezésben az ezen mintak némelyi-
kéhez réogzitett héelemek altal meghatarozott homérsékleteket
az 5-10. abran mutatjuk be.

A mintak relativ hatastalansagat az A referencia minta-
hoz viszonyitva szamitjuk ki, oly médon, hogy a minta és az A
minta legnagyobb hémérséklete kd6zo6tti kulonbséget elosztjuk
a C minta legnagyobb hémérsékletével, és szazalékban fejez-
zuk ki. A negativ szam azt jelenti, hogy a minta hatékonyab-
ban csékkenti a mintan keresztll térténdé héatadast, mint az A

minta. A mintak relativ hatastalansagat az 1. tablazatban mu-

tatjuk be.
1. tablazat
'Minta szama Abra ‘‘Bevonat : Keverési - ‘Relativ .-
- vastagsaga arany . hatastalansag
' (g/1)
(].Lm) (°/o)

564 110 10 1.525

965 s :!.10 9 -1.571

966 110 8 -2.067
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1. tablazat folytatasa

967 110 7 -1.246
968 | ' 110 6 0.363
969 6 110 5 -2.615
970 110 a -1.178
971 110 _ 3 -3.026
972 110 2 - -0.015
973 : 110 1 -2.531
974 30 0.8 - 4.517
975 7 . 90 0.6 -2.384
976 90 0.4 -0.471
986 - 110 0.2 . 0,067
587 ' 110 0.08 EREEET
988 8 110 0.06 -1.34
989 110 0.04 2.00
990 110 0.02 3.696
1000 , 110 0.008 -0.928
1001 S 110 0.006 -3.3234
1002 116 | o0.004 -1.908
1003 110 Tb 0.002 3.422
1032 110  0.0008 -4.114
1033 10 110 - 0.0006 .-4.604 |
1034 110 0.0004 -6.796
1035 110 0.0002 -5.67

A fenti eredmények azt mutatjdk, hogy mikrokristalyos
cellulézrészecskék alkalmazasaval a festékbevonat a szubszt-
ratum also feluletét lényegesen alacsonyabb hdmérsékleten
képes tartani, mint a hasonlé bevonattal ellatott, de celluléz-
részecskéket nem tartalmazdé szubsztratum, ahogy a keverési
aranyt nagysagrendekkel csoékkentjuk. Ez a felismerés azért

jelentés, mert azt mutatja, hogy a bevonat eldnyés termikus
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tulajdonsa’gainak megvaldsitdsahoz szukséges celluldzré-
szecske-mennyiség lényegesen kisebb, mint ahogy korabban
gondoltuk. Ha kisebb részecskeméretd cellulézrészecskéket
kisebb aranyban adagolhatunk, olyan festékek fejlesztheték
ki, amelyek elényds termikus tulajdonsagai a jarmifestékek
tertuletén toérténd alkalmazasra is megfeleléek, ahol nagyon fi-
nom részecskeméretre van sziukség, hogy a festék megfeleljen
a jelenleg hasznalt festékekkel szemben tamasztott esztétikai,
minb6ségi kévetelményeknek.

Kisérleteket végzink meghatarozott keverési aranynal
kalénb6z6 vastagsagban eldallitott filmbevonatok hatasanak
meghatarozasara. Az 6sszes ilyen kisérletben a bevonat ké-
szitményben cellulézrészecskeként mikrokristalyos cellulézré-
szecskéket hasznalunk (Avicel 1.02330.000, Merck Australia
Pty Ltd terméke), a részecskéket a festékbevonat készitmény-
hez a 2. tdblazatban megadott keverési aranyokban adagoljuk
€és nagy nyirderdvel diszpergaljuk, igy a cellulézrészecskéket
10 um-nél kisebb kézepes szaraz részecskeméretli celluldzré-
szecskékké apritjuk. A 2. tablazatban megadott szaraz vas-
tagsagu bevonattal ellatott mintdk ezen bevonat készitmények
alkalmazasaval vannak eléallitva (kisérleti mintak), és a ki-
serleti mintakat az A és C mintaknal fent ismertetett médon
vizsgaljuk olymdédon, hogy a bevonattal ellatott kisérleti minta
feluletével és a bevonattal ellatott A minta feltletével hét
kézlunk. Ezen mintak relativ hatastalansagat az A referencia
mintaéval 6sszehasonlitva szamitjuk ki a fent ismertetett mo-

don. Az eredményeket a 2. tablazatban mutatjuk be.
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2. tablazat

Minta szama 'vggz’é’g“saétg";' {Keverés_j arany Relativ ~
fo(pm) = (a/h hatastalansag (%)

974 S0 . 0.8 . 4.52
975 90 0.6 -2.38
976 90 0.4 -0.47
978 80 1 7.12
979 70 1 5.94
980 60 1 _ 8.99
981 50 1 13.51
982 40 1 20.15
983 30 1 23.21
S84 20 1 34.2¢

A fenti tablazat eredményei nem meglepé médon azt
mutatjak, hogy a film vastagsagénak csékkenésével a bevonat
hatastalansaga rosszabbodik az A referencia minta tulajdon-
sagaihoz viszonyitva. Azonban az eredmények extrapolalasa-
bél az is lathatd, hogy a 10 umodl-nal kisebb kézepes részecs-
keméretll mikrokristalyos részecskéket tartalmazé minta haté-
konysaga korulbelul 95 um vastagséagnéal 1 g/l koncentraci6-
ban azonos az A referencia mintaéval, amely 55 g/l mennyi-
ségben 50 pm méreti cellulbézrészecskéket tartalmaz 270 pum
vastag rétegben.

Megvizsgaljuk a mikrokristalyos celluléz mas bevonat
készitményekben térténé alkalmazasanak hatasat is. Az
6sszes alabbi kisérletben alkalmazott mikrokristalyos ré-
szecskék Avicel 1.02330.0000 termékek (Merck Australia Pty
Ltd). Az osszes kisérletben, kivéve az ablak film bevonatra
vonatkozd kisérleteket, a celluldézrészecskéket a bevonat ké-

szitmény tobbi alkotérészéhez adjuk és nagy nyiréerdvel
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diszpergaljuk.

Kétszeresen toltott poliuretan bevonat (Interthane 80)
alkalmazasaval bevonattal ellatott két mintat allitunk eld (ki-
sérleti mintak). Az egyik kisérleti minta esetében 0,1 g/l mik-
rokristalyos cellulézrészecskéket tartalmazé bevonatot alaki-
tunk ki egy 200 mm x 300 mm méretl acéllemez egyik fellle-
tén. A masik kisérleti minta esetében celluldézrészecskéket
nem tartalmazo bevonatot alakitunk ki egy 200 mm x 300 mm
méret(i acéllemez egyik feluletén. Ahogy fentebb emlitettik,
az acéllemezek masik 200 mm x 300 mm méretl felUletét vé-
kony rétegben szokasos fekete festékkel vonjuk be. Mindegyik
kisérleti mintat az A mintaval és a C mintaval egyutt vizsgal-
juk a fent ismertetett médon, eszerint a bevonattal ellatott ki-
sérleti minta feluletén és a bevonattal ellatott A minta felule-
tén hét alkalmazunk.

A 11. abran lathatok a 0,1 g/l mikrokristalyos celluléz-
részecskéket tartalmazdé bevonattal ellatott kisérleti minta
esetében kapott eredmények, dsszehasonlitva a standard re-
ferencia mintaéval (A minta) és a teljesen fekete lemezével (C
minta). A 12. &bran a mikrokristalyos cellulézrészecskeket
tartalmazé bevonattal ellatott kisérleti minta eredményei lat-
haték, ©6sszehasonlitva a standard reférencia mintaéval (A
minta) és a teljesen fekete lemezével (C minta). Jol lathato,
hogy a két egységet tartalmazé poliuretan bevonatban Iévo
mikrokristalyos celluléz jelenléte csékkenti az ilyen bevonattal
ellatott minta be nem sugarzott oldalan a hdmérsékletet,
dsszehasonlitva a mikrokristalyos cellulézrészecskéket nem

tartalmazo bevonattal ellatott mintaval.
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A koévetkezd kisérletben harom mintat allitunk elé ha-
rom 200 mm x 300 mm méretu acéllemez feluletére tekercs
bevonat (plasztiszol tipusu tekercs bevonat) felvitelével. Az
egyik mintaban (1. minta) 1 g/l mikrocellulbézrészecskét
diszpergalunk a tekercs bevonatban. A méasodik mintdban (2.
minta) 15 g/l cellulézrészecskét diszpergalunk a tekercs be-
vonatban. A harmadik mintaban (3. minta) a tekercs bevonat
nem tartalmaz cellulézrészecskéket. A harom mintat a fent is-
mertetett moédon vizsgaljuk olymddon, hogy a tekercs bevo-
nattal ellatott mintak feluletét hével kezeljuk, és az eredmé-
nyeket a 13. abran mutatjuk be. A 13. abrabdl lathatd, hogy ha
a tekercs bevonatban 1 g/l mikrokristalyos celluléz
diszpergalunk, a homérséklet a minta be nem sugarzott olda-
lan jelentésen csokken, o&sszehasonlitva a mikrokristalyos
cellulézt nem tartalmazé tekercs bevonattal és a 15 g/l mik-
rokristalyos cellul6zt tartalmazé tekercs bevonattal.

Jol lathatd, hogy a 10 um-nél kisebb kézepes szaraz
részecskeméretl celluldézrészecskék diszpergalasa a festék
készitmény 6sszes tipusanal termikus hatast gyakorol a bevo-
nat készitménybdl kialakitott bevonatban.

Vizes alapu tinta hasznalatanal két tintabevonattal el-
latott mintat allitunk eld (kisérleti mintak), és a kisérleti be-
rendezésben a fentiek szerint vizsgaljuk olymédon, hogy a be-
vonatot tartalmazd mintak feltletét hével kezeljuk. Az 1 g/l
mikrokristalyos cellulézrészecskéket tartalmazé vizes alapu
tintabd! kialakitott vizes alapu tinta bevonattal készult vizs-
galati minta eredményei a 14. abran lathaték, 6sszehasonlitva

a standard referencia mintaval (A minta). A 15. abran az mik-
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rokristalyos cellulézrészecskéket nem tartalmazé vizes alapu
tintabol kialakitott vizes alapu tintabevonattal készult vizsga-
lati minta eredményeit mutatjuk be, dsszehasonlitva a stan-
dard referencia mintaval (A minta). J4&l lathato, hogy a vizes
alapu tintaban a mikrokristalyos celluléz jelenléte jelentésen
csokkenti az ilyen tintaval kialakitott bevonattal ellatott minta
be nem sugarzott oldalanak hdmérsékletét, 6sszehasonlitva
azzal a mintaval, amely mikrokristalyos cellulézt nem tartal-
mazd vizes alapu tintabdl kialakitott bevonattal van ellatva.

A vizsgalatokat ablakon alkalmazhatd filmbevonattal is
elvégezzik. 10 um-nél kisebb kbézepes széaraz részecskemé-
retG mikrokristalyos cellulézrészecskéket 0,1 g/l koncentraci-
6ban egyenletesen eloszlatunk az ablakon alkalmazhatd film
anyagaban az eldallitas soran, mielbtt az tveglapra felvisszuk
(1. minta). Hasonlé, ablakon alkalmazhaté filmmel vonunk be
egy masik Uveglapot ugyanilyen vastagsagban, amely film
azonban nem tartalmaz mikrokristalyos cellulézrészecskéket
(2. minta). Ezen két Gvegmintat a kisérleti berendezésben a
fentiekben ismertetetthez hasonlé mdédon vizsgaljuk, olymo-
don, hogy az ablakon alkalmazhaté filmbevonattal ellatott
uveglapok feluletén hét alkaimazunk. Az eredményeket a 16.
abran mutatjuk be. A 16. abrabadl lathatdé, hogy az ablakon al-
kalmazhaté film anyagaba bedolgozott mikrokristalyos cellu-
l6zrészecskék termikus hatast fejtenek ki.

A tGizolté habbal végzett vizsgalatok soran mikrokrista-
lyos cellulézrészecskéket (Avicel 1.02330.0000, Merck
Australia Pty Ltd terméke) meghatarozott minésegl tlzoltd

habban 1 g/| koncentraciéban nagy nyiréerbvel egyenletesen
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eloszlatunk. Két acéllemezt allitunk eldé, amelyen hablécekkel
10 mm magas falat alakitunk ki, amely fal a lemezek kézeép-
pontjaban egy 75 mm?-es terlletet vesz kéril. Az egyik minta
esetében (1. minta) a habbevonat 1 g/l koncentraciéban mik-
rokristalyos cellulézt tartalmaz a habban egyenletesen elosz-
latva, és a masodik minta esetén (2. minta) a habbevonathoz
nem adunk cellulézrészecskéket. Az egyes habléceken belll
azonos mindségl habot adagolunk. A két mintat a kisérleti be-
rendezésben a fent ismertetettekhez hasonlé médon vizsgal-
juk olymédon, hogy a habbevonatot tartalmazé minta, valamint
a habbevonatot nem tartalmazé minta (3. minta) feluletén hot
alkalmazunk. Az eredményeket a 17. abran mutatjuk be. A 17.
abrabol lathato, hogy a celluldézrészecskék jelenléete a cellu-
l6zrészecskét tartalmazé habbevonattal elldtott minta be nem
sugarzott oldalan a hémérsékletet alacsonyabb értéken tartja
a 40 perces vizsgalatban. A gorbén a vall akkor jelentkezik,
amikor a habbdl gézdk tavoznak, egészen addig a pontig,
amikor mar folyadék nincs jelen. Az abra azt mutatja, hogy a
mikrokristalyos cellulézt tartalmazé habbevonattal ellatott
minta alsé felillete sokkal alacsonyabb hémérsékleti marad,
még a folyadék elparolgasa utan is. Az abrabol lathatdé, hogy
ezen minta kétszer annyi id6é alatt éri el ugyanazt a homer-
sékletet, mint az olyan habbevonattal ellatott minta, amelyben
mikrokristalyos celluléz nincs jelen. Ez az iddbeli kulonbség
nagyon jelentés a tlzoltasban, mivel egy adott hémérséklet
eléréséhez szikséges idd kritikus a tliz lekizdése és a karok
mérséklése szempontjabol.

A szaktertleten jaratos személy szamara nyilvanvalo,
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hogy az egyes kiviteli alakokon keresztul bemutatott talalma-
nyunk szerinti megoldasban szamos valtoztatas és/vagy mo-
dositas hajthato végre, anélkil, hogy talalmanyunk széles ér-
telemben vett elvétdl és oltalmi korétdl eltérnénk. Ezért eze-
ket a kiviteli alakokat kizarélag szemléltetés céljabél mutattuk
be, talalmanyunkat nem kivanjuk az ezekben foglaltakra kor-
[atozni.

Természetesen a technika allasahoz tartozé dokumen-
tumokra térténd hivatkozas nem jelenti azt, hogy az adott do-
kumentum Ausztraliaban vagy barmely mas orszagban az al-

talanos ismeretek részét képeazi.
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Szabadalmi igénypontok

1. Bevonat készitmény, amely

(i) hordoz6 kbzeget és

(ii) a hordoz6 kézegben 10 g/l-nél kisebb mennyiségben
diszpergalt cellulézrészecskéket tartalmaz, amelyek kdzepes
részecskemérete 10 um-nél kisebb,
amely bevonat készitmény papir bevonasara alkalmas vizes
bevonat készitményektdl eltérd.

2. Az 1. igénypont szerinti bevonat készitmény, amely
0,0002 g/l és 10 g/l ko6zoétti mennyiségu cellulézrészécskét
tartalmaz.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti bevonat készitmény,
amely 5 g/lI-nél kisebb mennyiségl cellulézrészecsket tartal-
maz.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti bevonat ké-
szitmény, amelyben a hordoz6 kézeg folyadék vagy hab.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti bevonat ké-
szitmény, amelyben a hordoz6 kézeg egy festék készitmény.

6. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti bevonat ké-
szitmény, amely egy feluleten bevonat kialakitasara alkalmas
film anyag formaban van.

7. A 6. igénypont szerinti bevonat készitmény, amely
egy muanyagfilm.

8. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti bevonat ke-
szitmény, amelyben a hordozé kbézeg egy ragaszto.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti bevonat ke-

szitménybdl kialakitott bevonat.
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10. Termék vagy szerkezet, amely termék vagy szerke-
zet legalabb egyik feltlete egy, az 1-8. igénypontok barmelyi-
ke szerinti bevonat készitménybdl kialakitott bevonattal van
ellatva.

11. A 10. igénypont szerinti termék vagy szerkezet,
amelyen a bevonat egy tobb rétegi bevonat, amely bevonat
egy vagy tobb rétege egy, az 1-8. igénypontok barmelyike

szerinti bevonat készitménybd6l van kialakitva.

A bejelentd helyett

2003 MA). []7; a meghatalmazott
~+ 90 wle he DANUBIA
/PQ(}}\ Szabadalmi é?\Védjegy Iroda Kft.

M~ M
SN——

Dr. Fehérvari Flbra
szabadalmi agyvivo
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