(12) PATENT

(19 NO (11) 322133 (13) B1

NORGE (51) Int CL.
B65D 71/60 (2006.01)

Patentstyret
2n Seknadsnr 20014295 (86) Intinng.dagog 2000.03.06
seknadsnr PCT/US00/05804
(22) Inng.dag 2001.09.04 (85)  Videreforingsdag 2001.09.04
(24)  Lepedag 2000.03.06 (30)  Prioritet 1999.03.05, GB, 9905057
1999.12.23, GB, 9930490
(41)  Almtilgj 2001.11.01
(45)  Meddelt 2006.08.21
(73)  Innehaver MeadWestvaco Packaging Systems LLC , 1 High Ridge Park, CT06905 STAMFORD, US
(72)  Oppfinner Martinus C M Bakx, Patijnweg 74, NL-4416 LS Goes, NL
(74) Fullmektig Zacco Norway AS , Postboks 2003 Vika, 0125 OSLO, NO
54) Benevnelse Gjenstandsbzerer og emne for denne
(56)  Anforte
publikasjoner Ingen

(€)) Sammendrag
En gjenstandsbzrer og et emne (10) for & danne en
gjenstandsbzrer av kurvtypen innbefatter i rekkefelge
et forste endepanel (14), et forste sidepanel (16), et
andre endepanel (18), et andre sidepanel (20) og et
tredje endepanel (22) som er brettbart koblet sammen,
det ene til det neste. Et bunnpanel (72, 74) er hengslet
til de respektive av sidepanelene (16, 20), og en
héndtakskonstruksjon innbefattende forste og andre
héndtakspaneler (38, 52) er brettbart forbundet med en
eller flere av midtre stottepaneler (12, 24) eller
endepaneler. De forste og andre handtakspanelene (38,
52) er tilstetende de forste og andre sidepanelene (16,
20) respektivt, og er adskilt fra disse. De forste og
andre handtakspanelene er konstruert og anordnet for &
bli plassert i overflatekontakt med forhold for & danne
et tolags handtak nar beareren er oppstilt. Det
innbefattes videre et emne (80, 80a) for & danne en
indre skillekonstruksjon, hvilket emne innbefatter et
midtre panel, (86, 86a) avpasset for a bli forbundet med
héndtakskonstruksjonen og ved minst et av
endepanelene og et flertall tverrettede skillepaneler
(82/82a, 84/84a) slatt fra det midtre panelet for a skape
et flertall gjenstandsmottagende celler pa en side av
héndtakspanelet nér bareren er dannet fra emnet.
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Foreliggende oppfinnelse vedrorer en gjenstandsbzrer av kurvtypen tilpasset & romme
et flertall gjenstander, slik som flasker, og et emne for & forme bereren. Normalt
inkluderer en kurvberer for flasker en sentral (midtre) skillekonstruksjon som
innbefatter en hindtakskonstruksjon med hvilken beereren kan bli leftet og baret, og
flaskene er anordnet i rekker pa hver side av skillekonstruksjonen. Oftest er flasker
adskilt fra hverandre med tverrskillepaneler som forlaper fra hver side av den midtre
skillekonstruksjonen til den tilstetende sideveggen av bzreren. I denne typen
arrangement blir flaskene sdledes rommet i individuelle celler av bzreren selv om slike
celler ikke er vesentlige.

Kjente kurvbzrere krever en serie med komplekse bretter for 4 danne
skillekonstruksjonene, som kan kreve at emnet blir rotert eller snudd opp ned under
konstruksjon, som séledes gjor prosessen senere.

Et eksempel pé en kurvbarer er vist i US 3.570.706 som beskriver en barer med side-
og endevegger, en flaskeskillekonstruksjon og bunnvegg med skrinende platepartier
tilveiebragt med flaskespninger. Flaskedpningene har overliggende klaffer for &
beskytte en del av flasken i utskjeringen.

Et annet eksempel er vist i CH 6§70 432 som viser et bereremne med side- og
endevegger, en midtre skillekonstruksjon forbundet med sideveggen av en indre
skillevegg og til de motsatte endeveggene.

Den komplekse konstruksjonen til kjente kurvbarere krever at en stor mengde papplate
blir benyttet med en uregelmessig form pi emneprofilen, som dermed forer til en
ugnsket materialslgsing.

Den foreliggende oppfinnelse og dens foretrukne utferelsesformer har til hensikt &
overvinne eller i det minste redusere problemene ved den tidligere kjente teknikk. En
kartong i henhold til foreliggende oppfinnelse kan bli utformet i en rettlinjet
limingsmaskin. Det forutses at oppfinnelsen kan bli benyttet i en tilpasset
omviklingsmaskin, som séledes fjerner behovet for tilegnet maskineri.

Et aspekt ved oppfinnelsen tilveiebringer et emne for utforming av en indre
skillekonstruksjon for gjenstandsbeerer av kurvtypen inkludert motsatte ende- og
sideveggflater og en handtakskonstruksjon. Emnet innbefatter et forste midtre panel
tilpasset 4 bli forbundet med hindtakskonstruksjonen og med minst en endevegg av
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kurvtypebzreren og tverrskillepaneler slatt fra den midtre flaten og hengselforbundet til
denne for 4 skape et flertall gjenstandsmottagende celler pé en side av
héndtakskonstruksjonen nar beereren er utformet fra emnet.

I henhold til et valgfritt trekk ved det forste aspektet ved oppfinnelsen kan det
innbefattes et andre midtre panel hengselforbundet til det ferste midtre panelet, hvilket
andre midtre panel er tilpasset 4 bli forbundet med handtakskonstruksjonen og med
minst en endevegg av kurvtypebzreren og tverrskillepaneler slatt fra midtpanelet og
hengselforbundet til dette for & skape et flertall gjenstandsmottagende celler pé en side
av handtakskonstruksjonen nir bareren er utformet fra emnet. Fortrinnsvis kan de
midtre panelene vare hengselforbundet langs en brettelinje anordnet i det vesentlige
parallelt med brettelinjer som hengselforbinder tverrskillepanelet og det midtre
panelet/panelene. Valgfritt kan en klaff bli sltt fra en av de midtre panelene, og er
hengselsammenkoplet med det midtre panelet langs den midtre panelbrettelinjen.

I'henhold til et annet valgfritt trekk ved dette aspektet ved oppfinnelsen kan de midtre
panelene vare hengselsammenkoplet langs en brettelinje anordnet i det vesentlige
vinkelrett med brettelinjene som hengselsammenkopler tverrskillepanelet med det
midtre panelet/panelene.

I henhold til et annet valgfritt trekk ved dette aspektet ved oppfinnelsen kan hvert midtre
panel innbefatte et festepanel, hvor hvert festepanel er konstruert og anordnet for 4 bli
festet sammen i en oppsatt/montert gjenstandsbzrer.

Et andre aspekt ved den foreliggende oppfinnelse tilveiebringer et emne for & utforme
en indre skillekonstruksjon hvor tverrskillepanelet er svingbart forbundet med et midtre
panel av et par adskilte brettelinjer mellom de motsatte endene av tverrskillepanelet for
dermed & skape et panel som forlaper utover fra begge sider av det midtre panelet nér
den indre skillekonstruksjonen er utformet i en oppsatt barer.

I henhold til et valgfritt trekk ved det andre aspektet av oppfinnelsen kan to
tverrskillepaneler bli slétt fra emnet, og er hengselsammenkoplet ved sin ende som er
fierntliggende fra det midtre panelet strakt de har blitt oppreist av et sideveggfestepanel.

I henhold til et annet valgfritt trekk ved dette aspektet av oppfinnelsen kan det videre
innbefattes et hindtaksstettepanel som forleper fra en ovre del av det midtre
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skillepanelet, hvilket hdndtakspanel inkluderer en hinddpning som skal innrettes med
héndtakskonstruksjonen til gjenstandsbereren.

Et tredje aspekt ved oppfinnelsen tilveiebringer et emne for 4 utforme en
gjenstandsbarer av kurvtypen innbefattende et forste endeflatepanel, et forste sidepanel,
et andre endepanel og et andre sidepanel og et tredje endepanel hengselforbundet, det
ene til det neste i serier, et bunnpanel hengslet til et av side- eller endepanelene og en
héndtakskonstruksjon som inkluderer en hdnddpning, hvilken hindtakskonstruksjon
innbefatter forste og andre hindtakspaneler hengselforbundet med det andre
endepanelet, hvilket forste hindtakspanel er hengselforbundet til det forste endepanelet
og det andre handtakspanelet er hengselforbundet til det tredje endepanelet. De forste
og andre héndtakspanelene er konstruert og anordnet for 8 bli plassert i overflate-
kontaktende forhold for 4 danne et tolags-héndtak nér baereren er i en oppsatt tilstand.
De ferste og andre handtakspanelene er nzrliggende respektive ferste og andre
sidepaneler, og er adskilt fra disse.

[ henhold til et valgfritt trekk ved det tredje aspektet av oppfinnelsen, kan det videre
innbefattes et hAndtaksstattepanel brettbart forbundet med det forste hindtakspanelet for
4 utforme et trelagshéndtak i en oppstilt tilstand. Fortrinnsvis kan det videre innbefattes
et andre handtaksstettepanel brettbart forbundet med det andre hindtakspanelet.

I henhold til et valgfritt trekk ved det tredje aspektet av oppfinnelsen, kan de forste og
andre hindtakspanelene vare i samme plan og de evre kantene til hindtakspanelene
vaere kolinezre,

Valgfritt kan de svre kantene av det ene eller alle héndtaksstettepanclene vare
kolinezre med hindtakspanelene.

[ henhold til et annet valgfritt trekk ved det tredje aspektet ved oppfinnelsen kan
héndtakspanelene veare utformet til 4 forenes med forste og andre handtakspaneler til et
neste tilstetende emne. Fortrinnsvis kan handtakspanelene vare i det vesentlige
trapesformede.

I henhold til et ytterligere valgfritt trekk ved det tredje aspektet av oppfinnelsen kan det
videre innbefattes et panel anordnet for 4 stotte i det minste et midtre panel nér emnet er
oppreist til 4 danne en kartong. Fortrinnsvis kan et ytterligere midtre stettepanel vare
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hengselsammenkoplet med motsatte ender av serien med paneler, der stottepanelene er
slik anordnet at de er festet til en eller flere overflater av det midtre panclet/panelene.

I henhold til enda et ytterligere valgfritt trekk ved det tredje aspektet av oppfinnelsen
kan i det minste ett av stottepanelene vere tilveiebragt med et krokparti, der kroken er
anordnet for 4 kontakte bunnpanelet nr emnet er oppreist til 8 danne er kartong.

Et fjerde aspekt av oppfinnelsen tilveiebringer en gjenstandsbzrer av kurvtypen med
motsatte sider og endepaneler, et bunnpanel hengsel til ett eller flere av side- eller
endepanelene og en héndtakskonstruksjon hengselforbundet med de motsatte ende-
panelene. Det innbefattes videre en indre skillekonstruksjon utformet fra et separat
emne, hvilken indre skillekonstruksjon innbefatter et farste midtre panel tilpasset 4 bli
forbundet med handtakskonstruksjonen og med minst en endevegg av kurvtypebareren
og tverrskillepaneler sttt fra det midtre panelet og hengselforbundet til dette for & skape
et flertall gjenstandsmottagende celler pd en side av hidndtakskonstruksjonen.

Fortrinnsvis kan det innbefattes et andre midtre panel hengselforbundet med det forste
midtre panelet, hvilket andre midire panel er tilpasset 4 bli forbundet med handtakskon-
struksjonen og med minst en endevegg av kurvtypebareren og tverrskillepaneler slatt
fra det midtre panelet og hengselforbundet dertil for 3 skape et flertall
gjenstandsmottagende celler p4 en side av handtakskonstruksjonen.

Valgfritt kan de midtre panelene vare hengselforbundet langs en brettelinje anordnet i
det vesentlige parallelt med brettelinjene som hengselsammenkopler tverrskillepanelene
med det midtre panelet/panelene.

Fortrinnsvis kan en klaff bli slitt fra en av de midtre panelene, og er hengselsammen-
koplet til de midtre panelene langs den midtre panelbrettelinjen.

I henhold til et valgfritt trekk ved det fjerde aspektet av oppfinnelsen kan de midtre
panelene vaere hengselsammenkoplet langs en brettelinje anordnet i det vesentlige
vinkelrett med brettelinjer som hengselsammenkopler tverrskillepanelet og det midtre
panclet/panelene.

Ifolge et annet valgfritt trekk ved det fjerde aspektet ved oppfinnelsen kan hvert midtre
panel videre innbefatte et festepanel, der hvert festepanel er konstruert og anordnet for 4
bli festet sammen.



10

20

2s

30

35

I henhold til et annet valgfritt trekk ved det fjerde aspektet av oppfinnelsen kan
tverrskillepanelet vare svingbart forbundet med et midtre panel med et par adskilte
brettelinjer mellom de motsatte endene av tverrskillepanelet for dermed & skape et panel
som forleper utover fra begge sider av det midtre panelet.

I henhold til et annet valgfritt trekk ved det fjerde aspektet ved oppfinnelsen kan to
tverrskillepaneler bli sltt fra emnet, og er hengselsammenkoplet i sine ender
fierntliggende fra det midtre panelet straks de er oppreist av et sideveggsfestepanel.

I henhold til et annet valgfritt trekk ved det fjerde aspektet av oppfinnelsen kan det
videre innbefattes et hindtaksstattepanel som forlgper fra en gvre del av det midtre
skillepanelet, hvilket handtakspanel inkluderer en handtaksdpning som skal innrettes
med héndtakskonstruksjonen til gjenstandsbzereren.

I en utforelsesform kan det videre innbefattes et hdndtaksstettepanel brettbart forbundet
med det forste handtakspanelet for & danne et trelagshandtak.

Alternativt kan det videre innbefattes et andre handtaksstettepanel brettbart forbundet
med det andre hindtakspanelet.

I henhold til et annet valgfritt trekk ved dette aspektet av oppfinnelsen kan de ferste og
andre handtakspanelene vare i samme plan, og de gvre kantene av handtakspanelene er
kolinezre.

I henhold til et ytterligere valgfritt trekk ved dette aspektet ved oppfinnelsen kan de gvre
kantene av héndtaksstettepanelet/panelene vare kolinezre med handtakspanelene.

I henhold til enda et ytterligere valgfritt trekk ved dette aspektet av oppfinnelsen kan
héndtakspanelene vere i det vesentlige trapesformet.

I henhold til enda et annet valgfritt trekk ved dette aspektet av oppfinnelsen kan minst
en av stettepanelene vere tilveiebragt med et krokparti, der kroken er anordnet for &
kontakte bunnpanelet.

Et femte aspekt ved oppfinnelsen tilveiebringer en fremgangsmaéte for utforming av en
gjenstandsbarer av kurvtypen fra et forste emne innbefattende et ferste endepanel, et
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forste sidepanel, et andre endepanel, et andre sidepanel og tredje endepanel
hengselforbundet ett til det neste i serier, en handtakskonstruksjon hengselforbundet til
ett eller flere av endepanelene og et andre emne for utforming av en indre
skillekonstruksjon. Fremgangsmaéten innbefatter trinnene &:
i) plassere det andre emnet pa det forste emnet i en innrettet posisjon;
ii) feste de tverrettede skillepanelene til det forste sidepanelet;
iii)  feste det midtre panelet til hdndtakspanelet til det forste emnet;
iv)  brette det andre sidepanelet og andre endepanelet til flatekontaktende forhold
med den indre skillekonstruksjonen; og
V) feste de forste og tredje endepanelene sammen for 4 danne en fullfert,
sammensunket gjenstandsberer.

Utferelseseksempler av oppfinnelsen vil na bli beskrevet, bare som eksempel, med
henvisning til de medfelgende tegninger, i hvilke:

Figurene 1A og 1B er planriss av emner av papp fra hvilke en gjenstandsbarer i
henhold til en utferelsesform av oppfinnelsen blir utformet;

Figurene 2A og 2B er sideriss av emnene vist i figurene 1A og 1B under konstruksjon

for & danne en flat sammensunket kartong;

Figur 3 er et perspektivriss av en oppreist kurvbarer formet fra emnet vist i figur 1, sett
ovenfra og fra en ende;

Figurene 4A og 4B er planriss av emner av papp fra hvilke en gjenstandsberer i
henhold til en annen utforelsesform av oppfinnelsen er uformet; og

Figur 4C er et planriss av tilstetende emner vist i figur 4A, utformet fra en kontinuerlig
rull av papp eller lignende platemateriale;

Figurene 5A og 5B er planriss av emner av papp fra hvilke gjenstandsberer i henhold til

en tredje utferelsesform av oppfinnelsen er utformet;

Figur 6 er et planriss av tilstetende emner vist i figurene 5A og 5B, utformet fra en
kontinuerlig rull av papp eller lignende platemateriale;
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Figurene 7A og 7B er sideriss av endene vist i figurene SA og 5B under konstruksjon
for & danne en flat, sammensunket kartong;

Figur 8 er et perspektivriss av en oppreist kurvbarer utformet fra emnene vist i figurene
5A og 5B, sett ovenfra og fra en ende;

Figurene 9A og 9B er planriss av emner av papp fra hvilke en gjenstandsberer i
henhold til en fjerde utforclsesform av oppfinnelsen er utformet;

Figurene 10A og 10B er planriss av emner av papp fra hvilke en gjenstandsbaerer i
henhold til en femte utferelsesform av oppfinnelsen er utformet;

Figur 11 er et planriss av tilstetende emner vist i figur 10A utformet fra en kontinuerlig
rull av papp eller lignende platemateriale;

Figurene 12A og 12B er sideriss av emnene vist i figurene 10A og 10B under
konstruksjon for 4 danne en flat, ssmmensunket kartong;

Figur 13 er et perspektivriss av en oppreist kurvberer utformet fra emnet vist i figur
10A, sett ovenfra og fra en ende;

Figurene 14A og 14B er planriss av emner av papp fra hvilke en kurvbarer i henhold til
en sjette utforelsesform av oppfinnelsen er utformet;

Figurene 15A og 15B er sideriss av emnene vist i figurene 14A og 14B under
konstruksjon for & danne en flat, sammensunket kartong;

Figur 16 er et perspektivriss av en opprist kurvbarer utformet fra emnet vist i figur 14A,
sett ovenfra og fra en ende;

Figurene 17A og 17B er planriss av emner av papp fra hvilke en kurvbarer i henhold til
den syvende utfarelsesformen av oppfinnelsen er utformet;

Figurene 18A og 18B er sideriss av emnene vist i figurene 17A og 17B under
konstruksjon for & danne en flat, sammensunket kartong;
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Figur 19 er et perspektivriss av en oppreist kurvbarer utformet fra emnet vist i figur
17A, sett ovenfra og fra en ende;

Figurene 20A og 20B er planriss av emner av papp fra hvilke en kurvbzarer i henhold til
en dttende utferelsesform av oppfinnelsen er utformet;

Figurene 21A og 21B er sideriss av emnene vist figurene 20A og 20B under
konstruksjon for & danne en flat, sammensunket kartong;

Figur 22 er et perspektivriss av en kurvbarer utformet fra emnet vist i figurene 20A og
20B, sett ovenfra og fra en ende;

Figurene 23A og 23B er planriss av emner av papp fra hvilke en kurvberer i henhold til
den niende utforelsesformen av oppfinnelsen er utformet;

Figurene 24A og 24B er sideriss av emnene vist i figurene 23A og 23B under
konstruksjon for & danne en flat, ssammensunket kartong; og

Figur 25 er et perspektivriss av en oppreist kurvbarer utformet fra emnet vist i figurene
23A og 23B, sett ovenfra og fra en ende.

Med henvisning til tegningene er en gjenstandsbeerer utformet fra ett eller flere emner
av papp, belgepapp eller annet egnet brettbart platemateriale, for eksempel
plastmateriale. Bereren er tilpasset & romme et flertall gjenstander, for eksempel seks
flasker anordnet i to rekker med tre flasker i hver. Det forutses at bareren kan bli
tilpasset & romme et annet antall flasker i henhold til brukerkravene.

I den forste utforelsesformen vist i figurene 1A og 1B er det vist en barer utformet av et
tredelt emne. Emnet 10 for & danne de ytre panelene, inkluderer i langsgéende serie en
forste midtre stettepanel 12, et ferste endepanel 14, et forste sidepanel 16, et andre
endepanel 18, et andre sidepanel 20, et tredje endepanel 22 og et andre midtre panel 24
henselforbundet det ene til det neste langs sidebrettelinjer 26, 28, 30, 32, 34 og 36,
respektivt. Det kan videre innbefattes en sidebrettelinje 19 mellom brettelinjene 30 og
32 for 4 dele det andre endepanelet 18 i to deler 18A, 18B for 4 danne en pilprofil”-
kurvberer, som blir beskrevet i det etterfelgende.
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Et forste handtakspanel 38 er anbragt tilstotende det forste endepanelet 14 og det forste
sidepanelet 16, og er adskilt fra disse side- og endepanelene med kuttelinjer 40, 42.
Kuttelinjene 40, 42 strekker seg mellom brettelinjene 26 og 30. Héndtakspanelet 38 er
hengselforbundet med det forste ytre stottepanelet 12 langs en forlengelse av
brettelinjen 26 som danner en del av en sidekant av det ferste hindtakspanelet 38. Det
vil fremga fra leseren av de midtre stettepanelene ikke er et vesentlig trekk, og at
héndtakspanelene kan vare forbundet direkte med endepanelet i noen utferelsesformer.
Héndtakspanelet 38 er forbundet med det motsatte endepanelet 18 ved hjelp av et
mellomliggende panel 50 som er hengselforbundet med sidekanten av hindtakspanelet
38 langs brettelinjen 53, og med endepanelet med et hakkparti langs brettelinjen 30,
som vist i figur 1A.

Héndtakspanelet 38 kan inkludere en handtaksdpning 44. 1 denne utfarelsesformen er
en hidnddempingsklaff 46 forbundet langs brettelinjen 48 med en gvre kant av
handapningen 44.

Fortrinnsvis er et andre handtakspanel 52 tilveiebragt, som er anordnet tilstotende det
andre sidepanelet 20 og tredje endepanelet 22, og er adskilt fra disse side- og
endepanene med kuttelinjer 54, 56. Kuttelinjene 54, 56 strekker seg mellom
brettelinjene 32 og 36. Handtakspanelet 32 er hengselforbundet med det andre midtre
stattepanelet 24 langs en forlengelse av brettelinjen 36 som danner en del av en sidekant
av det andre handtakspanelet 32. Héandtakspanelet 32 er forbundet med det motsatte
endepanelet 18 ved hjelp av et mellomliggende panel 64 som er hengselforbundet med
sidekanten av hdndtakspanelet 52 langs brettelinjen 66, og med endepanelet 18 med et
hakkparti langs brettelinjen 32, som vist i figur 1A.

Héndtakspanelet 52 kan inkludere en handdpning 58. I denne utfarelsesformen er en
hénddempingsklaff 60 forbundet med en evre kant av handépningen 60 langs
brettelinjen 62.

I denne utferelsesformen er en trelags hindtakskonstruksjon tilveiebragt. Handtaks-
stottepanelet 68 er anbragt tilstetende en del av det ferste endepanelet 18 og det
mellomliggende panelet 64. Handtaksstettepanelet 68 er hengselforbundet med en
sidekant av det andre handtakspanelet 52 langs brettelinjen 66, men er ellers adskilt fra
emnet med kuttelinjen 65. En hindépning 70 er tilveiebragt i en posisjon mellom gvre
og nedre kanter av hindtaksstettepanelet 68. Fortrinnsvis er hindtaksépningen 70
plassert for a bli innrettet med handtaksapningen 44 og 58 i en oppstilt kartong.
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Det innbefattes videre en bunnkonstruksjon som i denne utferelsesformen er tilveiebragt
av bunnpanelene 72, 74 brettbart forbundet med sidepanelene 16, 20, respektivt.

Egnede festemidler er tilveiebragt for & feste bunnpanelene sammen. For eksempel er
en limklaff 76 forbundet med bunnpanelet 72. Alternativt er 13seklaffer slatt fra
bunnpanelet og en komplementzr ldseépning slatt fra det andre bunnpanelet for 4 motta
og bibeholde laseklaffene, slik det er velkjent. Det vil forstas av fagpersoner innenfor
omréidet at fremgangsmater for sammenlésing av bunnpanelene under konstruksjon kan
bli gjort, og oppfinnelsen er ikke begrenset til de trekkene som er vist i utforelses- -
formene eller beskrevet ovenfor.

I figur 1B er skillekonstruksjonen til gjenstandsbareren, utformet fra et andre emne 80
og et tredje emne 80A, vist.

Emnet 80 danner en side av skillekonstruksjonen og innbefatter et par tverrgiende
skillepaneler 82, 84 slitt fra et midtre skillepanel 86. Det tverrgiaende skillepanelet 82
er slétt fra det midtre panelet 86 med kuttelinjen 87, og er forbundet med dette langs
brettelinjen 88. Likeledes er det tverrgaende skillepanelet 84 slatt fra det midtre panelet
86 med kuttelinjene 89, 90, og er forbundet dertil langs brettelinjen 92. I denne
utferelsesformen er brettelinjen 92 avbrutt av kuttelinjen 87 som strekker seg inn i det
tverrgdende skillepanelet 84 for & definere en limklaff 94 som er brettbart forbundet
med det tverrgéende skillepanelet langs brettelinjen 96. En andre limklaff 98 kan vare
forbundet med det tverrgdende skillepanelet 84 langs brettelinjen 99. Valgfritt
inkluderer limklaffene 94, 98 utskytende elementer 91 definert av kuttelinjen 93 som
avbryter limklaffbrettelinjen. I bruk eker de utskytende elementene overflatearealet til
limklaffen som skal festes. En krok 97 kan vere tilveiebragt langs en nedre kant av den
midtre flaten 86 for & tilveiebringe en lastagbar forbindelse med bunnkonstruksjonen.

Emnet 80a likner emnet 80, og derfor er like paneler betegnet med de samme
henvisningsbetegnelser med tillegg av bokstaven “a”. Derfor er bare forskjellen mellom
emnet 80 og emnet 80a beskrevet mer detaljert. En endeklaff 95a kan vere tilveiebragt
som er brettbart forbundet med den midtre flaten 86a langs brettelinjen 79a. 1bruk er
endeklaffen festet til en av klaffene 93a som strekker seg inn i det tverrgdende skille-
panelet 82a definert delvis av kuttelinjen 77a. Ibruk er klaffen 93a tilpasset & veere
festet til det midtre stettepanelet 12, 24 beskrevet nedenfor.
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Det forutses at antallet og posisjonen til de tverrgdende skillepanelene til hvert emne
kan bli endret i henhold til antallet gjenstandsmottagende celler som kreves.

Konstruksjonen til en fullfert baerer i henhold til den forste utferelsesformen vist i
figurene 2 og 3 i en flat sammensunket tilstand fra emnet krever en serie sekvensielle
brette- og limoperasjoner som kan bli utfert i en rettlinjet limingsmaskin slik at
kartongen ikke ma roteres eller snus for 4 fullfere dens konstruksjon. Limingsposi-
sjonene til emnene er uthevet med gravering selv om det forutses at andre
utferelsesformer av emnet kan bli limt i andre posisjoner, om enskelig. Bretteprosessen
er ikke begrenset til den som er beskrevet nedenfor, og kan bli endret i henhold til
spesielle tilvirkningskrav.

Emnene 80 og 80a er sdledes festet til emnet 10. I denne utferelsesformen er klaffene
94, 98 festet til sidepanelet 16 og det midtre panelet 86 er festet til hindtakspanelet 38
med lim eller andre egnede midler. Likeledes er limklaffene 94a og 98a festet til side-
panelet 20 og det midtre skillepanelet 86a er festet til hndtakspanelet 52 med lim eller
andre egnede midler. Kartongen er sdledes i et forste konstruksjonstrinn, vist i figur 2a.
Deretter blir hdndtaksstettepanelet 68 brettet om brettelinjen 66 og til overflate-
kontaktende forhold med héndtakspanelet 52 slik at dpningene 70 og 58 blir innrettet.
Endepanelet 18 blir brettet ut av innretning med de tilstetende sidepanelene 16, 20 langs
brettelinjene 30, 19, 32, respektivt, slik at de mellomliggende panelene 50, 64 er i
overflatekontaktende forhold med hver del 18a, 18b av endepanelet, respektivt. I noen
utferelsesformer er de mellomliggende panelene 50, 64 festet til endepanelet 18 med
lim eller andre egnede midler innen omradet.

De midtre stottepanelene 12, 24 er ogsé brettet til overflatekontaktende forhold med
respektive endepaneler 14, 22 og handtakspanelene 38, 58, og kan bli festet sammen
med lim eller andre egnede midler innen omrédet. De ytre panelene 18b, 20, 22 som
danner en side av skillet er brettet til overflatekontaktende forhold med de ytre panelene
18a, 16, 14 som utgjer den andre siden av skillet.

Ved 4 brette panelene pa denne méten blir de to sidene av kurvbereren bragt til en
overflate-mot-overflateforhold med hverandre og hdndtakspanelene 52, 68 blir festet
sammen med den indre overflaten av hindtakspanelet 38 med lim eller andre midler
som kjent innen omradet. Fortrinnsvis er klaffen 93a festet til det midtre panelet 86, og
de midtre stettepanelene 12, 24 kan bli festet til deler av respektive midtre paneler 86,
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864a, respektivt, med lim eller andre midler kjent innen omrédet. I de utferelsesformene
som har en klaff 95a, er den festet til endepanelet 18.

Kartongen er da i et mellomtrinn, vist i figur 2B: en fullfert ssmmensunket
gjenstandsbzrer der det andre endepanelet 22, det andre sidepanelet 20 og det ytre
handtakspanelet 52 er plassert i et overflate-mot-overflateforhold med den forste
endeveggen 14, det ferste sidepanelet 16 og handtakspanelet 38, respektivt. Kartongen i
henhold til den forste utferelsesformen blir vanligvis betegnet som en “pilprofil”’-pakke,
fordi endepanelene er brettet om en sentral brettelinje for & definere en fremre kant 37
og to bakre kanter definert av brettelinjene 30 og 32.

For & reise opp gjenstandsbzreren blir de fremre og bakre kantene av den
sammensunkne bareren beveget innover mot hverandre. Dette far endeplatepanelene
14, 22 og 18, og sidepanelene 16 og 20 til 4 bli beveget fra en flat, sammensunket
tilstand til en hovedsakelig rektangular konfigurasjon som oppviser konstruksjon av
individuelle celler. De tverrettede skillepanelene 82, 84 er sdledes automatisk bragt i
stilling ved & beveges ut av innretning med det forste sidepanelet 16 og hindtakspanelet
38; og blir brettet om brettelinjer 88 og 92, respektivt, slik at de tverrettede
skillepanelene 82, 84 eri et i det vesentlige rettvinklet forhold med hensyn til
héndtakspanelet 38 og sidepanelet 16. Som vist i figur 3, blir tre celler C1, C2, C3
sdledes formet. Tilsvarende blir de tverrettede skillepanelene 82a, 84a beveget ut av
innretning med det andre sidepanelet 20 og handtakspanelet 52, og blir brettet om
brettelinjene 88a, 92a, respektivt, slik at det tverrettede skillepanelet 82a, 84a er i et
rettvinklet forhold med hensyn til mottakspanelet 52 og sideveggspanelet 20, slik at tre
ytterligere celler blir dannet. I bruk kan de tverrettede skillepanelene vere adskilt, og
understotte artiklene i tilstatende celler.

Kartongen er sé klar til & motta gjenstandene som blir lastet med relativt vertikal
bevegelse mellom gjenstandene og bareren under fremoverrettet matebevegelse og er
velkjent innen omridet, ved hvilken gjenstandene entrer sine respektive celler gjennom
den dpne bunnen av bareren. Alternativt kan flaskene entre sine respektive celler

gjennom toppen av bareren.
Deretter blir bunnen dannet hvorved bunnpanelene 72 og 74 blir bragt i et overlappende

forhold og koplet sammen med festemidler som er velkjent innen omradet. I denne
utforelsesformen blir limklaffen 76 limt til bunnpanelet 74. Bunnpanelene kan bli holdt
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pé plass forut for lasting og/eller etter lasting med inngrep av bunnpanelene 72, 74 med
krokene 97, 97a vist i figurene 1 og 3.

I bruk blir héndtaksklaffene 46, 60 brettet om handtakspanelene 38, 52 for ytterligere &
feste hindkonstruksjonen H og kartongen. Kartongen i henhold til den ferste utferelses-
formen er i en oppstilt tilstand som vist i figur 3 i tegningene.

Ved né & gé over til konstruksjonen av den andre utferelsesformen vist i figurene 4A og
4B, er det vist en gjenstandsbzrer dannet av et todelt emne. Emnet er i stand til & danne
en parallellogramprofil’-pakke, beskrevet nedenfor. Emnet 110, som vist i figur 4A,
tilveiebringer de ytre panelene av bareren, og inkluderer i langsgiende serier, et midtre
stettepanel 112, et forste sidepanel 116, et ferste endepanel 118, et andre sidepanel 120,
og et andre endepanel 122 som er brettbart forbundet det ene til det neste langs
sidebrettelinjene 126, 130, 132, 134, respektivt.

Et forste hdndtakspanel 138 er anordnet tilstetende det forste endepanelet 118 og det
forste sidepanelet 116, og er adskilt fra side- og endepanelene med kuttelinjer 140, 142
som forleper fra brettelinjen 126 og inn i endepanelet 118. Héndtakspanelet 138 er
hengselforbundet til en gvre kant av endepanelet 118 med et hakkparti.
Forbindelsespunktet ber veere i en sentral del, hvis det er snskelig at hdndtaket er
sentralt plassert. Handtakspanelet 138 er brettbart forbundet langs sin motsatte kant til
det midtre stattepanelet 112 med et mellomliggende panel 150. I denne
utforelsesformen er det mellomliggende panelet 150 hengselforbundet med en sidekant
av handtakspanelet 138 langs brettelinjen 151, og med det midtre stettepanelet langs
brettelinjen 30, som vist i figur 4a. Handtakspanelet 138 kan inkludere en
héndtaksépning 144. I denne utferelsesformen er en hdnddempingsklaff 156 forbundet
med en gvre kant av hdndtaksépningen 44 langs brettelinjen 148.

Fortrinnsvis er et andre hdndtakspanel tilveiebragt, som er anbragt tilstetende et andre
sidepanel og et andre endepanel 122 og er adskilt fra side- og endepanelene med
kuttelinjene 154 og 156, respektivt, som forleper fra brettelinjene 132 og inn i
endepanelet 122. Handtakspanelet 152 er hengselforbundet med en ovre kant av
endepanelet 122 med et hakkparti, og med det motsatte endepartiet 118 med et
mellomliggende panel 164. I denne utforelsesformen er det mellomliggende panelet
164 brettbart forbundet med en sidekant av hindtakspanelet 152 langs brettelinjen 165,
og med endepanelet 118 langs brettelinjen 132, vist i figur 4A. Det andre hindtaks-
panelet 152 inkluderer en hdndtaksdpning 158. I denne utferelseformen er en hand-
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dempeklaff 160 forbundet med den gvre kant av handtaksépningen 158 langs
brettelinjen 162.

I denne utfarelsesformen er det tilveiebragt en trelags handtakskonstruksjon som
inkluderer et par hindtaksstettepaneler 168, 169. Hvert stettepanel 168, 169 er brettbart
forbundet med motsatte sidekanter av handtakspanelet 138, og er brettbart slik at de
motsatte sidekantene av hvert stettepanel blir bragt til stette nér stettepanelet blir bragt
til overflatekontaktende forhold med handtakspanelet 138. Mer spesifikt er handtaks-
stottepanelet 168 brettbart forbundet med héndtakspanelet 138 langs brettelinjen 155, og
inkluderer en handtaksapning 170, plassert mellom evre og nedre kanter av handtaks-
stottepanelet 168. Héndtaksdpningen 170 er plassert for 8 bli innrettet med
hénddpningene 154, 158 i en oppstilt kartong. Tilsvarende inkluderer hdndtaks-
stottepanelet 169 héndtaksédpningen 171.

En bunnkonstruksjon er dannet fra panelene 172, 174 og festemidler som i denne
utferelsesformen er i det vesentlige de samme som i den ferste utferelsesformen, og
som derfor ikke blir beskrevet mer detaljert.

Skillekonstruksjonen i gjenstandsbereren er dannet fra en andre ende 180. Emnet 180
innbefatter et par tverrgdende skillepaneler 182, 184 slétt fra et midtre skillepanel 186.
Det tverrgdende skillepanelet 182 er slatt fra det midtre panelet 186 med kuttelinjer 185
og 187 og 190, og er brettbart forbundet dertil langs den avbrutte brettelinjen 188. Det
fremgér fra figur 4B at den avbrutte brettelinjen 188 er plassert mellom de motsatte
endene av det tverrgiende skillepanelet 182 for & definere en todelt skilledel, 114 og
189. Brettelinjen 188 kan bli beveget til en hvilken som helst posisjon mellom endene
for & endre de respektive lengder av hver del av panelet 182. Det tverrgdende skille-
panelet 182 kan videre innbefatte en limklaff 194 brettbart forbundet dertil langs
brettelinjen 195. Som for den ferste utfarelsesformen, forutses det at antallet og
posisjonen av de tverrgdende panelene kan bli endret i henhold til antallet gjenstands-

mottagende celler som kreves.

Likeledes blir det tverrgdende skillepanelet 196 slatt fra det midtre panelet 186 med
kuttelinjene 191 og 193 og 195, og er brettbart forbundet dertil langs brettelinjen 192.
Den avbrutte brettelinjen 192 er anbragt mellom de motsatte endene av det tverrgdende
skillepanelet 184 for & definere et todelt skillepanel 115, 196. Det kan videre
innbefattes en limklaff 198 som er brettbart forbundet med det tverrgaende skillepanelet
184 langs brettelinjen 197.
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Det kan videre innbefattes midtrelimklaffer 176 og 178 som er brettbart forbundet med
motsatte sidekanter av det midtre panelet 186 langs brettelinjer 177 og 179, respektivt.

Konstruksjonen av kartongen er i det vesentlige identisk med den som er beskrevet i
femte utforelsesformen vist i figurene 10 til 13 nedenfor, og er derfor ikke beskrevet
mer detaljert.

Et felles trekk ved bade den forste og andre utferelsesformen vedrerer hdndtakspanel-
konstruksjonen H. Mer spesifikt er hindtakspanelene og, slik tilfellet kan vare,
héndtaksstettepanelene i samme plan. De @vre kantene av hindtakspanelene er
kolinezre som vist i figurene 1A og 4A, for 4 minimalisere den bortkastede pappen
fordi tilstatende emner kan bli slitt fra en kontinuerlig rull med sine respektive avre
kanter tilstotende. Figur 4C viser tilstatende emner 110 for den andre utferelsesformen,
og det vil fremgé at det oppnas en effektiv bruk av papp. Fortrinnsvis er bunnpanelene
172, 174 av emnene utformet til 4 forenes med bunnpanelene fra det neste tilstetende
emnet: igjen for & minimalisere pappslesingen.

Konstruksjonen av den tredje utferelsesformen er beskrevet med henvisning til figurene
5A, 5B, 6, 7A, 7B og 8. Vist i disse tegningene er en gjenstandsbzrer utformet fra et
tredelt emne, der baereren er en “pilprofil”-pakke, liknende den forste utfarelsesformen
beskrevet ovenfor, og derfor er like paneler betegnet med de samme henvisnings-
betegnelser med prefiks 2”. Bare forskjellene mellom den ferste og tredje
utforelsesformer er derfor beskrevet mer detaljert.

Det fremgar fra figur SA at de midtre stettepanelene 212, 204 i denne utforelsesformen
er bredere for 4 tilveiebringe en stor overflate for a festes til de korresponderende midtre
panelene 286, 286a.

I denne utferelsesformen er kroker 297 og 297a tilveiebragt langs den nedre kanten av
de midtre stattepanelene 212 og 204 for 4 bli kontaktet i tilsvarende apninger i
bunnstrukturen, for derved & opprettholde kartongen i en oppstilt tilstand forut for
lasting og/eller etter lasting.

I denne utferelsesformen er handtaket H (figur 8) en firelangsstruktur tilveiebragt av de
ytre hdndtakspanelene 238, 252 og handtaksstetteklaffene 268 og 268a, vist i figur SA.
Hver handtaksklaff 268 og 268a er brettbart forbundet med en gvre kant av det



20

25

30

35

16

korresponderende handtakspanelet 238, 252 langs brettelinjer 270 og 270a, respektivt,
for & veere brettbare om sine respektive brettelinjer, slik at handtaksstetteklaffene under
konstruksjon kan bli plassert i overflatekontaktende forhold med sine tilstetende
héndtakspaneler, vist i figur 7B.

Emnene 280, 280a for & danne de midtre tverrettede skillekonstruksjonene, vist i figur
5B, skiller seg fra emnene 80, 80a i de farste utforelsesemnene ved at de innbefatter
midtre stetteklaffer 295 og 295a som er brettbart forbundet med det midtre panelet 286
0g 286a, henholdsvis langs brettelinjene 279 og 279a. Det kan videre innbefattes en
klaff 293 sléitt fra det midtre panelet 286 og klaffen 293a slétt fra det midtre panelet
296a. Hver klaff 293, 293a er tilpasset til 4 bli festet til det andre midtre panelet 286a,
286 med lim eller andre egnede midler, som er vist mer detaljert i figur 7b. Profilen til
den frie kanten av klaffen 293, 293a er definert med kuttelinjene 289 og 299a, som i
denne utferelsesformen inkluderer tre fremskytende elementer for & forsterre
overflatearealet for adskilte, tilstatende celler.

Formen av de gvre kantene av emnet, og mer spesifikt hindtaksstettepanelet 268,
héndtakspanelet 238 og det mellomliggende panelet 250 og endepanelet 218a er
utformet for & motta de korresponderende panelene til det neste tilstatende emnet 210.
Som vist i figur 6, blir tilstetende emner slatt fra en kontinuerlig rull av platemateriale
hvor tilstetende emner er utformet som speilbilder, slik at de forenes for dermed &
oppna en effektiv bruk av papp. I denne utforelsesformen er spillmaterialet vist med
den skraverte seksjonen merket med bokstaven W. Fordelaktig minimaliserer formen
av handtakskonstruksjonen mengden spilt papp, og tilveiebringer fordelaktig en estetisk
tiltalende form for hindtaket.

Fortrinnsvis er formen til bunnpanelene 274, 272 i det vesentlige trapesformet slik at de
nedre kantene av tilstetende emner forenes for dermed & minimalisere mengden med
papp som kreves.

Konstruksjonen av den tredje utfarelsesformen likner den forste utforelsesformen hvor
de midtre stettepanelene 212, 224 er brettet til overflatekontaktende forhold, det midtre
panelet 206 er festet til det midtre stottepanelet 212, handtakspanelet 238 og limklaffene
294, 298 er festet til sidepanelet 216, men det midtre panelet er ellers ikke forbundet
med emnet 210, som vist i figur 7a. Likeledes er det midtre panelet 286a festet til det
midtre stettepanelet 224, handtakspanelet 252 og limklaffene 294a og 298a er festet til
sidepanelet 220. Kartongen er sledes i et ferste konstruksjonstrinn, vist i figur 7A.
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Deretter blir emnet brettet ut om brettelinjene 230, 219 og 232 slik at det andre
endepanelet 222, det andre sidepanelet 220 og det andre handtakspanelet 252 blir
plassert i et overflate-mot-overflateforhold med den ferste endeveggen 214, det forste
sidepanelet 216 og hdndtakspanelet 238, respektivt, for 4 tilveiebringe en pakke i en flat,
sammensunket tilstand i en pilprofil” og der den fremre kanten er definert av brette-
linjen 226, 236 og det innbefattes to bakre kanter definert av brettelinjene 230 og 232,
respektivt. I de utferelsesformene med midtre stetteklaffer 295 og 295a, er de festet til
endepanelet 218 som vist i figur 7B.

For & reise opp gjenstandsbzreren, blir de fremre og bakre kantene av den
sammensunkne bareren beveget innover mot hverandre, som beskrevet ovenfor i den
ferste utforelsesformen for & konstruere de individuelle celler. Gjenstandene entrer sine
respektive celler C1, C2, C3 for & fullfore lasteprosessen, ferdig til & leveres til
brukeren, og héndtakskonstruksjonen H og bunnkonstruksjonen er ogsa utformet pd
liknende méte for & tilveiebringe en kartong liknende den som er vist i figur 8.

Den fjerde utforelsesformen av kartongen er vist i figurene 9A og 9B. Vist i disse
tegningene er en gjenstandsbzrer utformet av et tredelt emne, der bareren er en "pil-
profil”’-pakke, liknende den tredje utferelsesformen beskrevet ovenfor og derfor er like
paneler betegnet med de samme henvisningbetegnelser med prefiks 3" til 4 erstatte
2. Derfor er bare forskjeller mellom den tredje og fjerde utferelsesformen beskrevet
mer detaljert. Det fremgar fra figur 9A at hdndtaket er en trelagskonstruksjon
tilveiebragt med ytre handtakspaneler 338, 352 dannet fra emnet 310 og et hindtaks-
stottepanel 368 dannet fra en av de midtre panelene 386a. Det kan videre innbefattes en
héndapning 370 slatt fra hdndtaksstettepanelet 368 for & innrettes med hdndépningene
344 og 358. Konstruksjonen av den fjerde utferelsesformen er i det vesentlige den
samme som den tredje utferelsesformen, og er derfor ikke beskrevet mer detaljert.
Selvfalgelig gjelder fordelene for den tredje utferelsesformen for den fjerde
utferelsesformen. Videre forer hindtakskonstruksjonen i denne utferelsesformen til en
kortere brettetid fordi det ikke er noen handtaksstettepaneler forbundet med
handtakspanelene 338, 352 som trenger & bli brettet.

Den femte utforelsesformen er vist med henvisning til figurene 10A, 10B, 11, 12A, 12B
og 13. Ved forst & omtale trekkene ved den femte utferelsesformen av
gjenstandsbareren med henvisning til figurene 10A og 10B, er det vist et todelt emne.
Emnene er i stand til 4 danne en”parallellogram-profil”-pakke liknende den andre
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utferelsesformen beskrevet ovenfor, og like paneler er derfor betegnet med de samme
henvisningsbetegnelser, men med prefiks 4" i stedet for ”1”. Derfor er bare
forskjellene mellom den andre og femte utferelsesformen beskrevet mer detaljert. Det
vil fremga fra figur 10A at hdndtaket H er en trelagskonstruksjon tilveiebragt med ytre
héndtakspaneler 438 og 452 utformet fra emnet 410. Handtaksstettepanelet 468 er
utformet fra det midtre panelet 486, og kan videre innbefatte en hdndépning 470 som er
plassert for & bli innrettet med hédndéapningene 444 og 458 i en oppstilt kartong.
Fordelaktig gjer handtakskonstruksjonen i denne utferelsesformen det mulig for
héndtaket & vere raskere utformet fordi det ikke er noen handtaksstettepaneler
forbundet med handtakspanelet som trenger 4 bli brettet.

Formen av de gvre kantene til emnet 410, og mer spesifikt hdndtakspanelene 438, 452,
de mellomliggende panelene 450, 464 og endepanelene 418 og 422 er utformet for &
motta korresponderende paneler fra det neste tilstetende emnet 410. Som vist i figur 11,
er tilstetende emner slétt fra en kontinuerlig rull av platemateriale hvor tilstetende
emner er utformet som speilbilder, slik at de forenes, for dermed & oppna effektiv bruk
av pappen. Fordelaktig minimaliserer formen av hdndtakskonstruksjonen mengden spilt
papp og tilveiebringer fordelaktig en estetisk tiltalende form pa handtaket. Fortrinnsvis
er formen av bunnpanelene 472, 474 i det vesentlige trapesformet slik at de nedre
kantene av emnet forenes for dermed & minimalisere mengden med papp som kreves.

Konstruksjonen av den fullferte bareren i henhold til den femte utferelsesformen vist i
figurene 12a, 12b og 13, fra et emne til en flat, sammensunket tilstand og til en oppsatt
kartong, er oppnddd gjennom en serie sekvensielle brette- og limingsoperasjoner som
kan bli utfert i en rettlinjet limingsmaskin, slik at kartongen ikke mé bli rotert eller
vendt opp ned for & fullfere dens konstruksjon. Limingsposisjonene til emnene er
uthevet med skravering, selv om det forutses at andre emner kan bli limt i andre
posisjoner om enskelig. Bretteprosessen er ikke begrenset til den som er beskrevet
nedenfor, og kan bli endret i henhold til spesielle tilvirkningskrav.

Emnet 480 er sdledes festet til emnet 410. I denne utferelsesformen er limklaffen 494
festet til sidepanelet 416 og det midtre panelet 486 er festet til handtakspanelet 438 slik
at handtaksstettepanelet 468 er innrettet med handtakspanelet 438. Den midtre stotte-
klaffen 478 er festet til endepanelet 418 med lim eller andre egnede midler som er kjent
innen omrddet. Kartongen er sdledes i et forste konstruksjonstrinn vist i fig. 12A.
Deretter blir limklaffen 412 brettet om brettelinjen 426 til overflatekontakten med
forhold med sidepanelet 416 og de ytre panelene 420 og 422 blir brettet om brettelinjen
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432 til overflatekontaken med forhold med det midtre panelet 406. Endepanelet 422 er
festet til limklaffen 412, og den tverrgdende limklaffen 498 er festet til sideveggen 420.
Héndtakspanelet 452 er festet til den motsatte overflaten av héndtakstettepanelet 468,
og det midtre stattepanelet 476 er festet til endepanelet 422.

Ved bretting og festing av panelene pa denne maten, blir de to sidene av kurvebzreren
bragt til overflate-mot-overflateforhold, slik at gjenstandsbzareren er i en fullfert og
sammensunket tilstand som er vist i fig. 12B, for & bli levert til endebrukeren av
kartongen, for eksempel en tapper. Kartongen i henhold til den femte utferelsesformen
blir vanligvis betegnet som en “’paralellogram-profil”-pakke fordi den fremre kanten er
definert av brettelinjen 432 og den bakre kanten er definert av den diametralt motsatte
kanten tilveiebragt av brettelinjen 426.

For 4 reise opp gjenstandsbereren blir de fremre og bakre kantene av den
sammensunkne bareren beveget innover mot hverandre, og dette far endepanclene 422
og 418 og sidepanelene 416 og 420 til 4 bli beveget fra en flat, sammensunket tilstand
til en rektanguler konfigurasjon som underletter automatisk konstruksjon av de
individuelle cellene. De tverrettede skillepanelene 482 og 484 blir sdledes brettet om
brettelinjene 488 og 492 slik at de tverrettede skillepanelene er i et i det vesentlige
vinkelrett forhold med hensyn til hdndtakspanelet 468 og sidepanelene 416 og 420. Det
fremgér fra figur 13 at hver del 414, 490; 415, 496 strekker seg fra hver side av det
midtre panelet for 4 danne to rekker med tre celler, C1, C2, C3. Virkningen er at
brettelinjene 488, 492 fungerer som vingepunkter for skillepanelene. Ibruk kan de
tverrettede skillepanelene adskille og stette gjenstandene i tilstatende celler.

Kartongen er s klar til 4 motta gjenstander som blir lastet av en relativ vertikal
bevegelse mellom gjenstandene og bareren under foroverrettet matebevegelse som er
velkjent innen omradet ved hvilken gjenstandene entrer sine respektive celler gijennom
den &pne bunnen av bzreren. Alternativt kan flaskene entre sine respektive celler
giennom toppen av bereren. Deretter blir bunnen dannet pé i det vesentlige samme
méte som beskrevet ovenfor, hvorved bunnpanelene 472, 474 blir forbundet med feste-
midler. Tilsvarende blir hdndtaksklaffene 446, 460 brettet om handtaket 468, 452 for
ytterligere & feste handkonstruksjonen H og kartongen. Kartongen i henhold til den
femte utforelsesformen er sdledes i en oppsatt tilstand som vist i fig. 13.

Den sjette utfarelsesformen av oppfinnelsen er vist i figurene 14A, 14B, 15A, 15B og
16. Som vist i disse tegningene er det dannet en gjenstandsberer fra et tredelt emne:
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baereren er en paralellogramprofilpakke lignende den femte utferelsesformen beskrevet
ovenfor, og like paneler er derfor betegnet med de samme henvisningsbetegnelser med
prefiks ’5” i stedet for "4”. Bare forskjeller mellom den sjette og femte utforelses-
formen er derfor beskrevet mer detaljert.

Med hensyn til emnet 510 for 4 danne de ytre panelene, kan det sees fra fig. 14A at
héndtaket er en firelags konstruksjon tilveiebragt med ytre handtakspaneler 538, 552 og
héndtaksstetteklaffer 568 og 568A. Hver handtaksklaff 568, S68A er brettbart
forbundet med en gvre kant av det korresponderende handtakspanelet 538, 552 langs
brettelinjene 570, S70A respektivt for & vaere brettbare om sine tilstetende brettelinjer
slik at, under konstruksjon, kan héndtaksklaffene bli plassert i overflatekontakt med
forhold med det tilstatende handtakspanel, vist i fig. 15B.

Et todelt emne 580, 580A er tilveiebragt for 4 danne de midtre og tverrettede skille-
konstruksjonene vist i fig. 14B, og er i det vesentlige lik den tredje utforelsesformen vist
i fig. 5B. Det vil fremgi at posisjonen til klaffene 593, 593A skiller seg fra den tredje
utforelsesformen, selv om hver klaff er avpasset til 4 bli festet til det andre midtre
panelet 586, 582 med lim eller andre egnede midler kjent innen omradet og a adskille
tilstatende celler. I denne utferelsesformen overlapper de fremskytende elementene E
til hver klaff for & bli festet sammen, vist i fig. 15B.

Konstruksjonen av den sjette utferelsesformen ligner den femte utferelsesformen
beskrevet ovenfor, hvorved de tverrettede skillepanelene er festet til de respektive side-
paneler, det midtre panelet er festet til hdndtakspanelet og de midtre stotteklaffene er
festet til de respektive endepaneler vist i fig. 15A. Deretter blir en side av kurvbzareren
brettet om brettelinjen 532 til overflatekontakt med forhold med den midtre
konstruksjonen og blir festet sammen som beskrevet ovenfor for 4 danne en flat,
sammensunket baerer, vist i fig. 15B.

For 4 reise opp bareren i henhold til den sjette utforelsesformen beveges de fremre og
bakre kantene av den sammensunkne bareren innover mot hverandre som beskrevet
ovenfor i den femte utforelsesformen for & konstruere individuelle celler, og
enstandene entrer sine respektive celler C1, C2, C3 for a fullfere lasteprosessen, slik
at det er klart for leveranse til brukeren. Handtakskonstruksjonen H og bunnkonstruk-
sjonen blir ogsé dannet pé lignende mate for 4 tilveiebringe en fullt oppreist kartong
lignende den som er vist i fig. 16. Fordelene med formen til de evre kantene av emnet
og bunnen i henhold til den foreliggende utfarelsesformen har allerede blitt beskrevet
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med hensyn til den femte utferelsesformen ovenfor, og blir derfor ikke beskrevet mer
detaljert.

Den syvende utfarelsesformen av oppfinnelsen er vist i fig. 17A, 17B, 18A, 18B og 19.
Som vist i disse tegningene, blir en gjenstandsbarer dannet fra et tredelt emne: bareren
er en parallellogramprofilpakke lignende den sjette utferelsesformen beskrevet ovenfor,
og like paneler er derfor betegnet med de samme henvisningsbetegnelser med prefiks
»6” i stedet for ”’5”, Bare forskjeller mellom den syvende og sjette utferelsesformen er
derfor beskrevet mer detaljert.

Det fremgér fra fig. 17A at hdndtaket er en firelags konstruksjon tilveiebragt med ytre
héndtakspaneler 628, 652 og handtaksstetteklaffer 668 og 668a. Hver handtaksklaff
668, 668a er brettbart forbundet til en gvre kant av et korresponderende handtakspanel
638, 652 langs brettelinjene 670, 670a, respektivt, for 4 kunne brettes om sine
tilstatende brettelinjer, slik at, under konstruksjon, kan handtaksklaffene bli plassert i
overflatekontakt med forhold til sine tilstetende handtakspaneler, vist i fig. 18B.

I denne utferelsesformen innbefatter det ytre emnet videre et par tverrettede
skillepaneler 631, 633 som brettbart sasmmenkobler hdndtakspanelet 638 og sidepanelet
616. Det innbefattes videre et par tverrettede skillepaneler 651, 653 som brettbart
sammenkobler handtakspanelet 652 og sidepanelet 620. Limklaffer 650 og 664 er
tilveiebragt for 4 bli festet til det tilstotende endepanelet 622, 628 respektivt.

Et todelt emne 680, 680a er tilveicbragt for & danne de midtre og tverrettede
skillekonstruksjonene vist i fig. 17B, og er i det vesentlige lik den tredje
utferelsesformen vist i fig. SB. Derfor er bare forskjellene beskrevet. De tverrettede
skillepanelene 682, 684; 682a, 684a er konstruert pd en ulik mate, og faktisk er det ikke
nedvendig at limklaffer er inkludert fordi disse panelene kan bli festet til panelene 631,
633; 651, 653 respektivt. Det vil fremga av konstruksjonen at klaffene 693, 693a skiller
seg fra den tredje utferelsesformen selv om hver klaff er avpasset til & bli festet til det
andre midtre panelet 686, 686a med lim eller andre egnede midler kjent innen omrédet
med de fremskytende elementene vist i fig. 18B.

Konstruksjonen av den syvende utforelsesformen ligner noen av de foregéende
utferelsesformene beskrevet ovenfor, hvor de tverrettede skillepanelene er festet til
respektive sidepaneler, det midtre panelet er festet til hdndtakspanelet og de midtre
stotteklaffene er festet til de respektive endepaneler vist i fig. 18A. Videre er de
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tverrettede skillepanelene 684, 682; 684a, 682a festet til de tilstetende tverrettede
skillepanelene 633, 631; 651, 653 av det ytre emnet 610. Deretter blir en side av
kurvbereren brettet om brettelinjen 632 til overflatekontakt med forhold med den
midtre konstruksjonen, og blir festet sammen som beskrevet ovenfor for & danne en flat,

sammensunket barer vist i fig. 18B.

For 4 reise opp bareren beveges de fremre og bakre kantene av den sammensunkne
bereren innover mot hverandre som beskrevet ovenfor i den femte utferelsesformen for
automatisk & konstruere individuelle celler, og gjenstander entrer sine respektive celler
Cl, C2, C2 for a fullfore lasteprosessen, slik at det blir klart for levering til brukeren.
Héndtakskonstruksjonen H og bunnkonstruksjonen blir ogsé dannet pd lik méte for &
tilveiebringe en fullt oppreist kartong lignende den som er vist i fig. 19. Fordelene med
formen til de gvre kantene av emnet og bunnen i henhold til den foreliggende utforelses-
formen har allerede blitt beskrevet med henvisning til utferelsesformen ovenfor, og blir
derfor ikke beskrevet mer detaljert. En ytterligere fordel med den foreliggende oppfin-
nelse er at emnene som danner skillekonstruksjonen kan bli redusert i bredde, fordi det
ikke er ngdvendig for de tverrettede skillepanelene 682, 684 & strekke seg over bredden
W av cellen siden de ytre tverrettede paneler tilveiebringer stivheten.

Med henvisning ni til figurene 20A og 20B, er det vist en attende utforelsesform av
oppfinnelsen. En gjenstandsbzrer er dannet fra ett eller flere emner 710 av papp eller
annet egnet brettbart flatemateriale. Bareren er avpasset til & romme et flertall
gienstander, for eksempel seks flasker anordnet i to rader med tre flasker i hver. Det
forutses at breren kan bli avpasset til 8 romme et annet antall gjenstand i henhold til
brukerkrav.

I denne utfarelsesformen er bareren dannet fra et todelt emne, og emnet 710 som
danner de ytre panelene, inkluderer i langsgéende serie et forste midtre stottepanel 712,
et forste endepanel 714, et forste sidepanel 716, et andre endepanel 718, et andre side-
panel 720, et tredje endepanel 722 og et andre midtre panel 724 hengselforbundet, det
ene til den neste langs de siderettede brettelinjene 726, 728, 730, 732, 734 og 736,
respektivt. Det kan videre innbefattes en sidebrettelinje 719 mellom brettelinjene 730
og 732 for & dele opp det andre endepanelet 718 i to deler (718a, 718b) for & danne en
“pilprofil”-kurvbarer, som blir beskrevet i det etterfalgende.

Et forste hdndtakspanel 738 er anbragt tilstatende det andre endepanelet 718 og det
forste sidepanelet 716, og er adskilt fra disse side- og endepanelene med kuttelinjen



10

15

20

25

30

35

23

742. Kuttelinjen 742 strekker seg mellom brettelinjene 728 og 719. Handtakspanelet
738 er hengselforbundet til det andre endepanelet 718 langs en forlengelse av brette-
linjen 719 som danner en del av en sidekant av det farste handtakspanelet 738.
Handtakspanelet 738 er forbundet med det forste endepanelet 714 ved hjelp av et
mellompanel 750 som er hengselforbundet med sidekanten av handtakspanelet 738
langs brettelinjen 751, og med det farste endepanelet 714 langs brettelinjen 728.

Héndtakspanelet 738 kan inkludere en hidndapning 744. I denne utforelsesformen er en
hénddempingsklaff 746 forbundet langs brettelinjen 748 med en ovre kant av
héndapningen 744.

Et andre handtakspanel 752 er anbragt tilstetende det andre sidepanelet 720 og det andre
endepanelet 718, og er adskilt fra disse side- og endepanelene med kuttelinjene 754,
765. Kuttelinjene 754, 756 strekker seg mellom brettelinjene 719 og 734. Héndtaks-
panelet 752 er hengselforbundet med héndtakspanelet 738 langs brettelinjen 719.
Héndtakspanelet 752 er forbundet med det tredje endepanelet 722 ved hjelp av en
mellomliggende panel 764 som er hengselforbundet med sidekanten av hdndtakspanelet
752 langs brettelinjen 766, og med endepanelet 722 langs brettelinjen 734.

Héndtakspanelet 752 kan inkludere en handapning 758. I denne utferelsesformen er en
hénddempingsklaff 760 langs brettelinjen 762 forbundet med en gvre kant av
handapningen 760.

I denne utferelsesformen er det tilveiebragt en trelags hdndtakskonstruksjon. Héndtaks-
stattepanelet 768 er anbragt tilstetende en del av det mellomliggende panelet 750 og det
midtre stettepanelet 712. Handtaksstettepanelet 768 er hengselforbundet med en
sidekant av det forste handtakspanelet 738 langs brettelinjen 751, men er ellers adskilt
fra emnet. I alternative utferelsesformer kan hindtaksstottepanelet alternativt vare
forbundet med det andre handtakspanelet 752. En héndforsenkning 770 er tilveiebragt,
og er fortrinnsvis plassert for 4 bli innrettet med handapningene 744 og 758 i en oppstilt
kartong.

Kroker 797, 797a kan vere tilveiebragt langs de nedre kantene av de ferste og andre
midtre panelene 712 og 724 for 4 tilveiebringe en avtagbar forbindelse med
bunnkonstruksjonen.
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Det kan videre innbefattes en bunnkonstruksjon som i denne utferelsesformen er
tilveiebragt av bunnpanelene 772, 774 som er brettbart forbundet med sidepanelene 716,
720, respektivt. Egnede festemidler er tilveiebragt for 4 feste bunnpanelene sammen.
For eksempel er en limklaff 776 forbundet med bunnpanelet 772. Altemativt er
13seklaffer slatt fra bunnpanelet og et komplementeert par med 14sedpninger er slétt fra
det andre bunnpanelet for & motta og bibeholde laseklaffene, slik det er velkjent. Det vil
forstds av fagpersoner innen omrédet at andre fremgangsmaéter for sammenldsing av
bunnpanelene under konstruksjon kan bli benyttet, og oppfinnelsen er ikke begrenset til
de trekkene som er vist 1 utforelsesformene eller beskrevet ovenfor.

Som vist i figurene 20B er begge sider av skillekonstruksjonen til gjenstandsbareren
fortrinnsvis dannet fra et andre emne 780. Emnet 780 innbefatter et par tverrettede
skillepaneler 782, 784 slatt fra en midtre skillepanel 786. Det tverrettede skillepanelet
782 er slatt fra det midtre panelet 786 med kuttelinjen 787, og er forbundet dertil langs
brettelinjen 788. Likeledes er det tverrettede skillepanelet 784 slatt fra det midtre
panelet 786 med kuttelinjene 789, 790, og er forbundet dertil langs brettelinjen 792. I
denne utferelsesformen er brettelinjen 792 avbrutt av kuttelinjen 787 som forlgper inn i
det tverrettede skillepanelet 784 for & definere en limklaff 794 som er brettbart
forbundet med det tverrettede skillepanelet 782 langs brettelinjen 796. En andre
limklaff 798 kan vaere forbundet med det tverrettede skillepanelet 784 langs brettelinjen
799. Brettelinjene 799 og 796 er fortrinnsvis avbrutt av kuttelinjene 799 og 796,
respektivt. En klaff 795 er fortrinnsvis slétt fra det midtre skillepanelet 786 er definert
av kuttelinjene 783 og brettelinjene 791. En ytterligere klaff 793 er fortrinnsvis slétt fra
det tverrettede panelet 782 og er definert av kuttelinjen 793 og brettelinjen 788.

Et andre midtre skillepanel 786a utgjor vesentlig et speilbilde av det ferste 786 langs
brettelinjen 791, og like paneler er derfor betegnet med de samme henvisnings-
betegnelser med tilleggsbokstaven “a”. Bare forskjeller mellom emnet 780 og emnet
780a blir derfor beskrevet mer detaljert.

En fremskytende del 785 av panelet 786a er tilveiebragt for & samvirke med héndtaks-
stattepanelet 768 og dermed sikre at handtaket er tre-lags gjennom hele. Et korrespon-
derende avkuttet parti er inkludert i den motsatte kanten av emnet for 8 minimalisere
pappspill i hvis multiple emner blir slatt i mosaikkmenster.
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Det forutses at antallet av, og posisjonen til de tverrsnittede skillepanelene til hvert
emne kan bli endret i henhold til antallet og sterrelsen til gjenstandsmottagende celler
som kreves.

Konstruksjonen av en fullfert berer i henhold til den &ttende utferelsesformen vist i
figurene 21A og 21B i en flat, ssmmensunket tilstand fra emnet krever en serie
sekvensielle brette- og limingsoperasjoner som kan bli utfert i en rettlinjet limings-
maskin slik at kartongen ikke mé roteres eller snus opp ned for a fullfere dens
konstruksjon. Limingsposisjonene til emnet er uthevet med skravering selv om det
forutses at emnene kan bli limt i andre posisjoner, om enskelig. Bretteprosessen er ikke
begrenset til den som er beskrevet nedenfor, og kan bli endret i henhold til bestemte
tilvirkningskrav. Emnet 780 er saledes festet til emnet 710.

I denne utferelsesformen er klaffene 794, 798 festet til sidepanelet 716 og det midtre
panelet 786 er festet til hdndtakspanelet 738 med lim eller andre egnede midler. Like-
ledes er limklaffene 794a og 798a festet til sidepanelet 720, og det midtre skillepanelet
7864 er festet til hdndtakspanelet 752 med lim eller andre egnede midler. Kartongen er
saledes i et forste konstruksjonstrinn, vist i fig. 21A.

Deretter blir handtaksstettepanelet 768 brettet om brettelinjen 751 og til
overflatekontaktende forhold med héndtakspanelet 738 slik at forsenkningen 770 og
apningen 758 blir innrettet. De ferste og tredje endepanelene 714 og 722 blir brettet
innover langs brettelinjene 728 og 734, respektivt, slik at de midtre stettepanelene 712
og 724 kan bli festet til de midtre panelene 786 og 768a, respektivt, ved bruk av lim
eller andre egnede midler kjent innen omraddet. Det andre endepanelet 718 blir brettet i
to langs brettelinjen 719, slik at de mellomliggende panelene 750, 764 er i overflate-
kontakt med forhold med det farste endepanelet 714. 1 noen utfarelsesformer er de
mellomliggende panelene 750, 764 festet til det forste endepanelet 714 med lim eller
andre egnede midler innen omrédet.

Handtakspanelene 738, 752 kan vere festet sammen med lim eller andre egnede midler
innen omrédet. De ytre panelene 718b, 720, 722 som danner en side av skillet blir
brettet til overflatekontakt med forhold med de ytre panelene 718a, 716, 714 som
danner den andre siden av skillet.

Ved 4 brette panelene pa denne maten, blir de to sidene av kurvbzreren bragt til et over-
flate-mot-overflate-forhold med hverandre, og hindtakspanelene 752, 768 blir festet
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sammen med den indre overflaten av hindtakspanelet 738 med lim eller andre midler
kjent innen omradet. Fortrinnsvis blir klaffen 793a festet til klaffen 793.

Kartongen er da i et mellomtrinn, vist i fig. 21B: en fullfort, sammensunket gjenstands-
beerer hvor det tredje endepanelet 722, det andre sidepanelet 720 og det ytre handtaks-
panelet 752 er plassert i et overflate-mot-overflate-forhold med det forste endepanelet
714, det ferste sidepanelet 716 og hindtakspanelet 738, respektivt. Kartongen i henhold
til den ferste utferclsesformen blir vanligvis betegnet som en “pilprofil”-pakke, fordi
endepanelene er brettet om en midtre brettelinje for 4 definere to bakre kanter 736, 726
og en fremre kant definert av brettelinjene 719.

For & reise opp gjenstandsbzreren blir de fremre og bakre kantene av den
sammensunkne bzreren beveget innover mot hverandre. Dette f&r endepanelene 714,
722 og 718, og sidepanelene 716 og 720 til & bli beveget fra en flat, sammensunken
tilstand til en rektanguleer konfigurasjon som underletter konstruksjonen av individuelle
celler. Som vist i fig. 22, blir tre celler C1, C2, C3 siledes dannet. Tilsvarende blir de
tverrettede skillepanelene 782a, 784a beveget ut av innretning med det andre
sidepanelet 720 og handtakspanelet 752, og blir brettet om brettelinjene 788a, 792a,
respektivt, slik at de tverrettede skillepanelene 794a, 798a er i en vinkelrett forhold med
hensyn til hdndtakspanelet 752 og sideveggspanelet 720. De tverrettede skillepanelene
794, 798 blir sdledes beveget ut av innretning med det forste sidepanelet 716 og
héndtakspanelet 738, og blir brettet om brettelinjene 788 og 792, respektivt, slik at de
tverrettede skillepanelene 782, 784 er i et hovedsakelig vinkelrett forhold med hensyn
til handtakspanelet 738 og sidepanelet 716, slik at tre ytterligere celler blir dannet. I
bruk kan de tverrettede skillepanelene adskille og stette gjenstandene i tilstetende celler.

Kartongen er sa klar til 4 motta gjenstander som fortrinnsvis blir lastet med relativ
vertikal bevegelse mellom gjenstandene og beaereren under foroverrettet
matingsbevegelse som, slik det er velkjent innen omrédet, ved hvilke gjenstandene
entrer sine respektive celler gjennom den dpne bunnen av bareren. Alternativt kan
flaskene entre sine respektive celler gjennom toppen av bareren.

Deretter blir bunnen dannet hvor bunnpanelene 722 og 724 blir bragt til et overlappende
forhold og koblet sammen med festemidler som er velkjente innen omrédet. Idenne
utferelsesformen blir limklaffen 776 limt til bunnpanelet 774. Bunnpanelene kan bli
holdt pé plass forut for lasting og/eller etter lasting ved kontakt mellom bunnpanelene
772, 774 og krokene 797, 797a, vist i figurene 20A og 21A.
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I bruk blir hdndtaksklaffene 746, 760 brettet om handtakspanelene 738, 752 for
ytterligere 4 feste hdndkonstruksjonen H og kartongen. Kartongen i henhold til den
forste utfarelsesformen er séledes i en oppstilt tilstand som vist i fig. 22.

Ved né 4 ga over til konstruksjonen av den niende utferelsesformen vist i figurene 23A
og 23B er det vist en gjenstandsbarer dannet av et todelt emne. Emnene er i stand til 4
danne en "parallellogram-profil”’-pakke, beskrevet nedenfor. Emnet 810, vist i fig. 23A,
tilveiebringer de ytre panelene til beereren, og inkluderer i langsgédende serie en limklaff
812, en ferste sidepanel 816, et forste endepanel 818, et andre sidepanel 820 og et andre
endepanel 822 som er brettbart forbundet, det ene til det neste langs sidebrettelinjene
826, 830, 832, 834, respektivt.

Et forste hdndtakspanel 838 er anbragt tilstetende det forste endepanelet 818 og det
ferste sidepanelet 816, og er adskilt fra side- og endepanelene med kuttelinjen 842 som
strekker seg fra brettelinjen 826 og inn i endepanelet 818. Héndtakspanelet 838 er
hengselforbundet med den ovre kant av endepanelet 818. Forbindelsespunktet ber vare
i en midtre del, hvis det er enskelig at hdndtaket er sentralt plassert. Héndtakspanelet
838 er brettbart forbundet langs sin motsatte kant til limklaffen 812 med et mellompanel
850. I denne utfarelsesformen er mellompanelet 850 hengselforbundet til en sidekant
av handtakspanelet 838 langs brettelinjen 851, og til limklaffen langs brettelinjen 826,
som vist i fig. 23A. Héndtakspanelet 838 kan inkludere et par hdnd/fingerdpninger 844,
844a. I denne utforelsesformen er et par hinddempingsklaffer 846, 846a langs
brettelinjene 848, 848a forbundet med avre kanter av respektive handapninger 844,
844a.

Et andre handtakspanel 852 er anbragt tilstatende et andre sidepanel 820 og et andre
endepanel 822, og er adskilt fra side- og endepanelene med kuttelinjer 854 og 856,
respektivt, som strekker seg fra brettelinjer 832 og inn i endepanelet 822. Héandtaks-
panelet 852 er hengselforbundet til en evre kant, endepanelet 822 og til det motsatte
endepanelet 818 med et mellomliggende panel 864. I denne utfarelsesformen er det
mellomlliggende panelet 864 brettbart forbundet med en sidekant av handtakspanelet
852 langs brettelinjen 865, og med endepanelet 818 langs brettelinjen 832, Det andre
héndtakspanelet 852 inkluderer fortrinnsvis et par hand/fingerdpninger 858, 858a. |
denne utferelsesformen er handdempingsklaffene 860, 860a langs brettelinjene 862 og
862a forbundet med en evre kant av respektive handapninger 858, 858a.
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I denne utferelsesformen er en trelags hdndkonstruksjon tilveiebragt som inkluderer en
héndtaksstettepanel 868, hengselforbundet med en sidekant av handtakspanelet 852
langs brettelinjen 855. Stettepanelet 868 inkluderer videre en hdndépning 870, plassert
mellom evre og nedre kanter av handtaksstettepanelet 868. Handapningen 870 er
plassert for 4 bli innrettet med handépningen 854, 858 i en oppstilt kartong. I
alternative klasser av utferelsesformen, kan to dpninger vare tilveiebragt i handtaks-
stottepanelet 868 som er anordnet for & vare i inngrep (register) med dpningene pé
héndtakspanelene i en oppstilt kartong.

En bunnkonstruksjon blir dannet fra panelene 872, 874, som i denne utferelsesformen er
i det vesentlige den samme som den &ttende utforelsesformen, og som derfor ikke er
beskrevet mer detaljert.

Skilleveggskonstruksjonen til gjenstandsbereren er dannet av et andre emne 880.
Emnet 880 innbefatter et par tverrettede skillepaneler 882, 884 som er slétt fra en midtre
skillepanel 886. Det tverrettede skillepanelet 882 er slétt fra det midtre panelet 886 med
kuttelinjer 885 og 881, og er brettbart forbundet dertil langs brettelinjen 888. Det tver-
rettede skillepanelet 882 er videre hengselforbundet ved limklaffen 884 langs
brettelinjen 896. Som i den forste utferelsesformen, forutses det at antallet og
posisjonen til de tverrettede panelene kan bli endret i henhold til antallet gjenstandsmot-
tagende celler som kreves.

Likeledes blir det tverrettede skillepanelet 884 slatt fra det midtre panelet 886 med
forlengelser av kuttelinjen 885 og 881, og er brettbart forbundet dertil langs brettelinjen
892. Det tverrettede skillepanelet 884 er videre hengselforbundet til limklaffen 894
langs brettelinjen 899. Det midtre skillepanelet er videre hengselforbundet i motsatte
kanter av dette til limklaffer 883, 887 og 889.

Et andre midtre panel 886a er hengselforbundet med panelet 886 langs brettelinjen 891.
Det andre midtre panelet 886a ligner panelet 786, og like henvisningsbetegnelser er
derfor betegnet med den samme henvisningsbetegnelsen med tillegsbokstaven ”a”. Den
eneste forskjellen mellom panelene er at limpanelet 894a i denne utforelsesform ikke
strekker seg inn i panelet 886, i motsetning til panelet 894 som strekker seg inn i panelet
886a.

Konstruksjonen av den fullferte bareren i henhold til den niende utferelsesformen vist i
figurene 23C, 24A og 24B, i en flat, sammensunken tilstand fra emnet krever en serie
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av sekvensielle brette- og limingsoperasjoner som kan bli utfort i en rettlinjet limings-
operasjoner, slik at kartongen ikke ma bli rotert eller snudd opp ned for & fullfere dens
konstruksjon. Limingsposisjonen til emnene er uthevet med skravering, selv om det
forutses at andre emner kan bli limt i andre posisjoner om enskelig. Brettingsprosessen
er ikke begrenset til den som er beskrevet nedenfor, og kan bli endret i henhold til
bestemte tilvirkningskrav.

Ved 4 henvise til fig. 23C, blir séledes emnet 880 brettet om brettelinjen 891 i en
retning indikert med pilen x, slik at panelet 886a ligger i det vesentlige over panelet
886. Det brettede emnet 880 er festet til emnet 810. I denne utferelsesformen blir
limeklaffen 894a festet til sidepanelet 816, det midtre panelet 886a blir festet til
héandtakspanelet 838, og limklaffen 883 A blir festet til det forste endepanelet 818.
Kartongen er sdledes i et forste konstruksjonstrinn, vist i fig. 24A. Deretter blir
héndtaksstettepanelet 868 brettet for & ligge over handtakspanelet 852, og limklaffen
812 blir brettet om brettelinjen 826 til overflatekontakt med forhold med sidepanelet
816, og de ytre panelene 820 og 822 blir brettet om brettelinjen 832 til overflatekontakt
med forhold med det midtre panelet 886. Endepaneclet 822 blir festet til limklaffen 812,
og den tverr-rettede limklaffen 894 blir festet til sideveggen 820. Handtakspanelet 852
blir fortrinns-vis festet til den motsatte overflaten av handtaksstettepanelet 868 og
limklaffene 887 og 889 blir festet til endepanelet 822.

Ved bretting og festing av panelene pa denne méten blir de to sidene av kurvbareren
bragt til overflate-mot-overflate-forhold slik at gjenstandsbzreren er i en fullfert og
sammensunket tilstand, vist i fig. 24B. Kartongen i henhold til den niende utferelses-
formen blir vanligvis betegnet som en “parallellogramprofil”-pakke, fordi den fremre
kanten er definert av brettelinjen 432 og den bakre kanten er definert av den diametralt
motsatte kanten tilveiebragt av brettelinjen 426.

For & reise opp gjenstandsbzreren blir de fremre og bakre kantene av den sammen-
sunkne bareren beveget innover mot hverandre, og dette fir endepanelene 822 og 818,
og sidepanelene 816 og 820 til 4 bli beveget fra en flat, ssmmensunket tilstand til en
rektanguler konfigurasjon som underletter konstruksjonen av de individuelle celler. De
tverrettede skillepanelene 882, 884, 882a, 884a blir sdledes beveget ut av innretting med
de forste og andre sidepanelene 20, 816, respektivt, og blir brettet om brettelinjene 888,
892, 888a og 892a, slik at de tverrettede skillepanelene er i det vesentlige vinkelrett
forhold med hensyn til hdndtakspanelet 868 og sidepanelene 816 og 820. Det fremgar
fra fig. 25 at hver del 882, 884; 882a, 884a strekker seg fra hver side av det midtre
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panelet for & danne to rekker med tre celler C1, C2, C3. I'bruk kan de tverrettede skille-
panelene vare adskilte og understatte artiklene i tilstetende celler.

Kartongen er s klar for & motta gjenstander som fortrinnsvis blir lastet med relativ
vertikal bevegelse mellom gjenstandene og bzereren under fremoverrettet matebevegelse
som er velkjent innen omradet, med hvilke gjenstanden entrer sine respektive celler
gjennom den apne bunnen av bareren. Alternativt kan flaskene entre sine respektive
celler gjennom toppen av bareren. Deretter blir bunnen dannet pa hovedsakelig samme
méte som beskrevet ovenfor, hvorved bunnpanelene 472, 474 blir koblet sammen med
festemidler. Tilsvarende blir hdndtaksklaffene 446, 460 brettet om héndtaket 468, 452
for ytterligere & feste handkonstruksjonen H og kartongen. Kartongen i henhold til den
niende utferelsesformen er sdledes i en oppstilt tilstand som vist i fig. 25.

Et vanlig trekk delt av bdde den éttende og niende utferelsesformen vedrerer hindtaks-
panelkonstruksjonen H. Mer spesifikt er hdndtakspanelene og, slik tilfellet kan vere,
héndtaksstettepanelene i samme plan. De gvre kantene av handtakspanelene er
kolinezre, som vist i fig. 20A og 23A, for & minimalisere pappen som spilles fordi
tilstetende emner kan bli slétt fra en kontinuerlig rull med deres respektive avre kanter
tilstetende.

Et ytterligere felles trekk er bruken av et enkelt midtre emne som blir brettet langs en
kant for & danne det midtre panelet og tverrpanelet langs begge sider av handtaks-
panelet. I visse tilfeller kan dette forenkle mekaniseringen av oppreisingsprosessen.

Det vil forstas at slik de her benyttes vil retningsbetegnelser som “topp”, ’bunn”,
”ende”, og “’side” ikke begrense de respektive paneler til en slik orientering, ,men vil
utelukkende tjene til 4 skille disse panelene fra hverandre. Enhver henvisning til
hengselforbindelse skal ikke tolkes som nedvendigvis & bare henvise til en enkelt
brettelinje: det forutses faktisk at hengselforbindelsen kan bli dannet av en eller flere av
en av de felgende; en pakk-linje, en skjor (frangible) linje eller en brettelinje uten &
fravike fra omfanget av oppfinnelsen.

Den foreliggende oppfinnelse og dens fortrukne utferelsesformer vedrerer en
gjenstandsbarer som er utformet for 4 tilveiebringe tilfredsstillende styrke for 4 holde
flasken sikkert, men med en grad av beyelighet, slik at belastningen som overfores til
héndtaket blir absorbert av bereren. Formen til emnet minimaliserer mengden med
papp som kreves. Bareren kan bli benyttet for en rekke med flasker for hand eller med
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automatiske maskiner. Det forutses at de bestemte trekk ved hver av utferelsesformene
som er beskrevet ovenfor kan utveksles uten a fravike fra omfanget av oppfinnelsen.
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Patentkrayv

1.

Gjenstandsberer av kurvtypen med motsatte sider (16, 20; 116, 120, 216, 220, 316,
320; 416, 420; 516, 520; 616, 620; 716, 720; 816, 820) og endepaneler (14, 18; 22; 118,
122; 214,218a, 218b, 222; 214, 318a,318b, 322; 418, 422; 5187,522; 618, 622; 714,
718, 322; 818, 822), et bunnpanel (72, 74; 172, 174, 272, 274, 372, 374; 472, 474; 572,
574; 672, 674; 772, 774; 872, 874) hengslet til en eller flere av side- eller endepanelene
og en hindtakskonstruksjon(38, 52, 68; 138, 152, 168, 171; 238, 252; 338, 352; 438,
452; 538, 552; 638, 652; 738, 752, 768; 838, 852, 868) som er hengselforbundet med de
motsatte endepanelene, k a r a k t e ris ert v e d atdetvidere
innbefattes en indre skillekonstruksjon(80, 80a; 180, 280, 280a; 380, 380a; 480, 580,
580a; 380, 380a; 780, 880) dannet fra et separat emne, hvilken indre skillekonstruksjon
innbefatter et ferste midtre panel (86; 186; 286; 386; 486; 586; 686; 786; 886) avpasset
til 4 vaere forbundet med handtakskonstruksjonen og med minst et endepanel og minst et
tverrettet skillepanel (82, 84; 182, 184; 284; 382, 384, 482, 484; 482, 584; 682, 694;
782, 784; 882, 884) slatt fra det midtre panelet og hengsel-forbundet dertil for  skape et
flertall gjenstandsmottakende celler (C1, C2, C3) pé en side av handtakskonstruksjonen.

2.

Gjenstandsbarer i henhold tilkravl, k ar a k t er i s e r t

v e d atdet innbefattes en andre midtre panel (786; 886a) som er hengselforbundet
med det forste midtre panelet, hvilket andre midtre panel er forbundet med
héndtakskonstruksjonen og med minst et endepanel og minst et tverrettet skillepanel
(782a, 784, 882a, 884a) slatt fra det midtre panelet og hengselforbundet dertil for &
skape et flertall gjenstandsmottagende celler pa en side av handtakskonstruksjonen.

3.

Gjenstandsbareri henhold tilkrav2, k a r a k t er i s e r t

v e d atdemidtre panelene er hengselforbundet langs en brettelinje (791) anordnet
hovedsakelig parallelt med brettelinjene (788, 792, 792a) som hengselkobler de
tverrettede skillepanelene (782, 784, 782a, 784a) til det midtre panelet.

4.

Gjenstandsbareri henhold tilkrav2, k a r a k t er i s e r t
v e d atenklaff (795) er slitt fra et (786) av de midtre panelene, og er



10

15

20

25

30

35

33

hengselsammenkoblet med det andre midtre panelet langs den midtre panelbrettelinjen
(791).

5.

Gjenstandsbzreri henholdtilkrav2, k ar a k t er i s e rt

v e d at de midtre panelene er hengselsammenkoblet langs en brettelinje (891)
anordnet hovedsakelig vinkelrett med brettelinjene (888, 892, 888a, 892a) som
hengselkobler de tverrettede skillepanelene (882, 884, 882a, 884a) til det midtre panelet.

6.

Gjenstandsbzrer i henhold til et hvilket som helst av kravene 2tilS, k a r -
akterisert v e d athvertmidtre panel videre innbefatter et
festepanel (595, 595a, 695, 695a; 883, 883a), idet festepanelene er konstruert og
anordnet for & vare festet sammen.

7.

Gjenstandsbareri henhold tilkravl, k ar a k t eri s e r t

v e d atdet minst ene tverrettede skillepanelet (182, 184; 482, 484) er svingbart
forbundet med et midtre panel av et par (188,192; 488, 492) adskilte brettelinjer mellom
de motsatte endene av det minst ene tverrettede skillepanelet som dermed skaper et
panel som strekker seg utover fra begge sider av det midtre panelet.

8.

Gjenstandsbarer i henhold til et hvilket som helst av de foregdende krav, k a r -
akterisert v e d attotverrettede skillepaneler (882, 884) er slatt
fra det ferste midtre panelet, og er hengselsammenkoblet i sine ender fjernt fra det forste
midtre panelet etter oppreising av en sideveggsfestepanel (894).

0.

Gjenstandsbeerer i henhold til et hvilket som helst av de foregdende krav, k a r -
akterisert v e d atdetvidereinnbefattes en hdndtaksstettepanel
(368, 468) som strekker seg fra en avre del av det forste midtre panelet, hvilket
héndtaksstettepanel inkluderer en hindapning (370, 470) til & bli innrettet med
handtakskonstruksjonen til gjenstands-bzreren.
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10.

Gjenstandsbarer i henhold til et hvilket som helst av kravene 1 til8, k a r -
akterisert v e d athindtakskonstruksjonen innbefatter forste og
andre handtakspaneler (52, 38; 138, 452; 738, 752; 852, 838) og et handtaksstettepanel
som er brettbart forbundet med det ferste hindtakspanelet (52; 138; 738; 852) for &
danne et trelags handtak (68; 168; 768; 868) (H).

11.

Gjenstandsbarer i henhold tilkrav10, k a r a k t e r i s e r t

v e d atdet videre innbefattes et andre handtaksstettepanel (171) som er brettbart
forbundet med det andre handtakspanelet (138).

12.

Gjenstandsbarer i henhold til krav 10eller1l, k ar a k t e r i s e rt
v ¢ d atde forste (52; 138; 738; 852) og andre (38; 152; 752; 838)
héndtakspanelene er i samme plan, og at de gvre kantene til hdndtakspanelene er
kolinezre.

13.

Gjenstandsbearer i henhold til et hvilket som helst av kravene 10til 12, k a r -
akterisert v e d atdeeovrekantene til det minstene
héndtaksstattepanelenet (68; 168; 768; 868) er kolinezre med héndtakspanelene (52,
38; 138, 152; 738, 752; 852, 838).

14.
Gjenstandsbereri henhold tilkrav9, k a r a k t e r i s e r t
v e d at hindtaksstettepanelet (368, 468) er hovedsakelig trapes-formet.

15.

Gjenstandsbzrer i henhold til et hvilket som helst av de foregiende krav, k a r -
akterisert v e d atminstettavdemidtre panelene (86, 86a) er
tilveiebragt med en krok (97, 97a), der kroken er anordnet for & kontakte bunnpanelet

(72, 74).

16.
Emne for 4 danne en gjenstandsbarer av kurvtypen, omfattende et forste endepanel
(214, 314) i henhold til et hvilket som helst av kravene 1-15, et forste sidepanel (216;
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316), et andre endepanel (218a, 218b; 318a, 318b), et andre sidepanel (220, 320) og et
tredje endepanel (222, 322) som er hengselforbundet, det ene til det neste i serie, en
bunnplate (272, 274; 372, 374) hengslet til en av side- eller endepanelene og en
héndtakskonstruksjon inkludert en hinddpning (244, 358; 344, 358), hvilken handtaks-
konstruksjon innbefatter forste (238, 338) og andre (252; 352) handtakspaneler som er
hengselforbundet med det andre endepanelet (218a, 218b; 318a, 318b), det ferste
handtakspanelet (238; 338) er hengselforbundet kontaktende forhold for 4 danne et
tolags handtak (H) nér bareren eri en oppstilttilstand, k a r a k t e r i -

s ert v e d atdeforste ogandre hindtakspanelene er tilstotende respektive
ferste og andre sidepaneler og er adskilt fra disse.

17.

Emneihenholdtilkrav16, k ar a k terisert ved atdet
videre innbefattes et hdndtaksstettepanel (268) som er brettbart forbundet med det ferste
héandtakspanelet (238) for 4 danne et trelags handtak (H) i en oppstilt tilstand.

18.

Emneihenholdtilkravl6, k ar a k terisert v ed atdet
videre innbefattes et andre hindtaksstattepanel (268a) som er brettbart forbundet med
det andre handtakspanelet (252).

19.

Emneihenhold tilkrav17eller18, k ara k terisert ved
at de forste (238; 338) og andre (252; 352) handtakspanelene er i samme plan og at de
gvre kantene til hdndtakspanelene er kolinezre.

20.

Emneihenholdtilkrav16, k ar a k t erisert ved atde
gvre kantene av det ene eller hvert hdndtaksstettepanel (268, 268a) er kolinezrt med
héndtakspanelene (238, 252).

21.

Emne i henhold til et hvilket som helst av kravene 16ti120, k a r a k -
terisert v e d athindtakspanelene er utformet for & forenes (marry)
med foerste og andre hdndtakspaneler pa et neste, tilstetende emne.
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22,
Emneihenholdtilkrav2l, k arak terisert ved at
hindtakspanelene (238, 338) har en hovedsakelig trapesform.

23.

Emne i henhold til et hvilket som helst av kravene 16 til22, k a r a k -
terisert v e d atdetvidereinnbefattes et panel (212, 224; 312, 324)
anordnet for 4 stotte minst ett midtre panel (286, 280a; 386, 386a) nar emnet blir
oppreist for & danne en berer.

24.

Emneihenholdtilkrav23, k ara k terisert ved aten
ytterligere midtre stottepanel (224, 324) er hengselforbundet med den motsatte enden av
serien av paneler, der stattepanelene er anordnet for 4 bli festet til en eller flere
overflater av det/de midtre panel/paneler (286, 280a; 386, 386a).

25.

Emneihenholdtilkrav23eller24d, k a r a k terisert ved
at minst ett av stottepanelene (212, 224; 312, 324) er tilveiebragt med et krokparti (297,
297a; 397, 397a), der kroken er anordnet for 4 kontakte bunnpanelet (272, 274; 372,
374) nér emnet er oppreist til 4 danne en barer.

26.

Emne (80, 80a; 180, 280, 280a; 380, 380a; 480; 580, 580a; 680, 680a; 780, 880) for &
danne en indre skillekonstruksjon anvendelig i en gjenstandsbzrer av kurvtypen, i
henhold til et hvilket som helst av kravene 1-15, inkludert motsatte ende- og
sideveggspaneler og en handtakskonstruksjon, k a r a k t e r 1 s e r t

v e d atskillekonstruksjonsemnet innbefatter et forste midtre panel (18; 186; 286;
386; 486; 586; 686; 786; 886) avpasset fil 4 bli forbundet med hindtakskonstruksjonen
og med minst et endepanel av kurvtypebzreren og minst et tverrettet skillepanel (82,
84; 182, 184; 284; 383, 384; 482, 848; 482, 584; 682; 382, 384; 882, 884) slitt fra det
midtre panelet og hengselforbundet dertil for 4 skape et flertall gjenstandsmottagende
celler (C1, C2, C3) pa en side av hindtakskonstruksjonen (H) nér bareren er dannet fra
emnet,



10

20

25

30

35

37

27.

Emneihenholdtilkrav26, k ar a k t erisert v ed atdet
innbefattes en andre midtre panel (786a; 886a) som er hengselforbundet med det farste
midtre panelet (786; 886), hvilket andre midtre panel er avpasset til 4 bli forbundet med
héndtakskonstruksjonen (H) og med minst et endepanel (718; 818) av kurvtypebareren
og minst et tverrettet skillepanel (782a, 784a; 882, 884a) slatt fra det midtre panelet og
hengselforbundet dertil for a skape et flertall gjenstandsmottagende celler pa den andre
side av handtakskonstruksjonen (H) nér bareren er dannet fra emnet.

28.

Emneihenholdtilkrav27, k ar a kterisert ved atde
midtre panelene (786, 786a) er hengselforbundet langs en brettelinje (791) anordnet i
det vesentlige parallelt med brettelinjene (788, 792, 792a) som hengselforbinder
tverrskillepanelene med det midtre panelet (786, 786a).

29.

Emneihenholdtilkrav38, k ar a k terisert ved aten
klaff (795) er slétt fra en av de midtre panelene (786), og er hengselforbundet med det
midtre panelet (786a) langs den midtre panelbrettelinjen (791).

30.

Emneihenholdtilkrav27, k ar a k terisert ved atde
midtre panelene (886, 886a) er hengselsammenkoblet langs en brettelinje (891)
anordnet i det vesentlige vinkelrett med brettelinjer (888, 892, 888a, 892a) som
hengselkobler de tverrettede skillepanelene til det midtre panelet (886, 886a).

31.

Emneihenholdtilkrav30, k a r a k terisert v ed athvert
midtre panel (886, 886a) videre innbefatter et festepanel (883, 883a), idet festepanelene
er konstruert og anordnet for & bli festet sammen 1 en oppstilt gjenstandsbzrer.

32.

Emne for & danne en indre skillekonstruksjon i henhold til krav26, k a r a k -
terisert v e d atdettverrettede skillepanelet (482, 484) er svingbart
forbundet med et midtre panel (486) av et par adskilte brettelinjer (488, 492) mellom de
motsatte endene av det tverrettede skillepanelet for dermed 4 skape et panel som
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strekker seg utover fra begge sider av det midtre panelet (486) nér den indre
skillekonstruksjonen er dannet i en oppstilt beerer.

33.

Emne i henhold til kravene 26til32, k ar a k terisert ved
at to tverrettede skillepaneler (883, 884) er slatt fra emnet, og er hengselsammenkoblet i
sin ende fjernt fra det midtre panelet etter 4 ha blitt oppreist av et sideveggsfestepanel
(894).

34,

Emne i henhold til kravene 26til33, k ara k terisert ved
at det videre innbefattes et handtaksstettepanel (368; 468) som strekker seg fra en avre
del av det ferste midtre panelet (386a, 486), hvilket hindtakspanel inkluderer en
héndépning (370, 470) for & innrettes med hindtakskonstruksjonen (H) til
gjenstandsbzareren.

3s.

Gjenstandsbareravkurvtypen, k ar a k t erisert ved &
vere avpasset til § romme et flertall gjenstander dannet fra en eller flere kartongemner
(210; 310) i henhold til et hvilket som helst av kravene 16 til 25, og en indre
skillekonstruksjon dannet fra et emne (280, 280a; 380, 380a) i henhold til et hvilket som
helst av kravene 26 til 34.

36.
Fremgangsméte for 4 danne en gjenstandsbarer av kurvtypen fra et farste emne (10;
210; 310; 710) innbefattende et forste endepanel (14; 214; 214; 714), et forste sidepanel
(16; 216; 316; 716), et andre endepanel (18; 218a, 218b; 318a; 318b; 718), et andre
sidepanel (322; 722) og tredje endepanel (22; 222; 322; 722) som er hengselforbundet,
det ene til det neste i serie og en handtakskonstruksjon (38, 52, 68; 238, 268, 252, 268a;
338, 352, 738, 752, 768) som er hengselforbundet med en eller flere av endepanelene og
et andre emne (80, 80a; 280, 280a; 380, 380a, 780) for & danne en indre
skillekonstruksjon i henhold til et hvilket som helst av kravene 26 til 34, hvilken
fremgangsmiteer k ar a k terisert v e d &innbefatte
trinnene &:

i) plassere det andre emnet pd det forste emnet i en innrettet posisjon;
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feste de tverrettede skillepanelene (82, 84, 82a, 84a; 282, 284, 282a, 284a;
382, 384, 382a, 384a; 782, 784, 782a, 784a) til det forste sideveggspanelet
(16; 216; 216; 716),

feste det midtre panelet (86, 86a; 286, 286a; 386, 386a; 786, 786a) til
handtakspanelet til det forste emnet;

brette det andre sidepanelet (20; 220; 320; 720) og andre endepanelet (18;
218a, 218b; 318a, 318b; 718) til overflate-kontakt med forhold med den
indre skillekonstruksjonen; og

feste de forste (14; 214; 314; 714) og tredje (22; 222; 322; 722)
endepanelene sammen for & danne en fullfert, sammensunket
gjenstandsbaerer.
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