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Przedmiotem wynalazku jest trzon pieca mar-
tenowskiego, wykonany z uszlachetnionej masy
weglowej.

Dotychczas stosowane trzony w zasadowych
piecach martenowskich sg wykonywane z mate-
rialé6w ogniotrwalych, ulozonych w trzech war-
stwach, z ktérych pierwsza wykonana z szamo-
tu jest ulozona na konstrukcji blaszanej i izolu-
je dolng cze§¢ pieca przed zbyt duzymi stra-
tami cieplnymi. Druga podstawowa warstwa
ogniotrwala ulozona na warstwie szamotowej,
jest wykonana z cegiel magnezytowych i musi
zapewni¢ bezpieczenstwo i normalng prace trzo-
nu pieca. Gorna trzecia warstwa stykajgca sie
bezpo$rednio z roztopionym metalem, tzw. wy-
prawa trzonu jest wykonana z masy ogniotrwa-
lej o zmiennym skladzie, od czysto magnezyto-
wej, poprzez r6zne mieszanki dolomitowo-ma-
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gnezytowe, do czystego dolomitu wigcznie. War-
stwa ta jest narazona na bezposrednie niszczgce
dzialanie cieklego metalu i zuzla, tak, ze po kaz-
dym wytopie jest naprawiana i uzupelniana do
wymaganej grubosci. Dotychczasowe trzony o
opisanej wyzej budowie pracujg na ogél zado-
walajgco, jednak sa bardzo kosztowne, gdyz do
wymurowania Srodkowej warstwy, ktérej gru-
bos¢ wynosi okoto 509, grubo$ci trzonu pieca,
stosowano drogg importowang cegle magnezy-
tows.

Trzon pieca martenowskiego wedlug wyna-
lazku usuwa konieczno§é stosowania drogiego
importowanego magnezytu dla wykonania za-
sadniczej $§rodkowej jego warstwy. Zgodnie
z wynalazkiem Srodkowa warstwa trzonu o gru-
bosci okoto 200 — 1000 mm w zaleinogci od wiel-
kosci pieca, jest wykonana ze znanej uszlachet-
nionej masy weglowej. Jak do§wiadczenia wy-
kazaly, uszlachetniona masa weglowa posiada
wymagane wlasciwosci ogniotrwale i wytrzy-
maloéciowe, gwarantujgce normalng i bezpiecz-
na prace pieca martenowskiego. Masa ta ma
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szereg zalet, jest tania i lzejsza od cegiel ma-
gnezytowych, ‘a przy tym cechuje sie wysoka
ogniotrwalo$ciag zwykla i pod obcigzeniem (we-
giel topi sie powyzej 3006°C, a ogniotrwatosé¢ pod
odcigzeniem 2 kg/em? przekracza 2000°C), niska
rozszerzalnos$cig cieplng w granicach 0,0043 —
0,0055 mm/m °C, wysoka wytrzymaloscia me-
chaniczng na $ciskanie w granicach 250 — 350
kg/em?, oraz wysoka odpornoScig chemiczng na
rézne czynniki, za wyjatkiem substancji silnie
utleniajacych. Poza tym wyroby z uszlachetnio-
nej masy weglowej mozna latwo obrabiaé¢ me-
chanicznie.

Na rysunku jest uwidoczniony wycinek trzo-
nu pieca w przekroju, wykonany zgodnie z ni-
niejszym wynalazkiem. Na konstrukeji blasza-
nej 1 jest umieszczona warstwa szamotowa 2
izolujaca dolng czes¢ pieca przed stratami ciepl-
nymi i zabezpieczajaca jednocze$nie od dziala-
nia atmosferycznego wyzej ulozong podstawowg
warstwe Srodkowa. Warstwa Srodkowa jest wy-
konana z uszlachetnionej masy weglowej 3.
Wierzchnia warstwa umieszczona na masie we-
- glowej 3 jest wykonana z mieszanki magnezy-
towo-dolomitowej. Najkorzystniej, dolna cze§¢
tej warstwy od strony warstwy weglowej 3 po-
winna byé wykonana z cegiej magnezytowych 4,

o grubosci okolo 65— 130 mm, a gbérna z ubitej
ziarnistej mieszanki magnezytowo - dolomito-
wej 5. Zapewnia to latwiejszg naprawe tej war-
stwy po kazdym wytopie, a jednocze$nie sku-
teczniej zabezpiecza $rodkowa warstwe weglo-
wg 3 od utleniania sie.

Zastrzezenie patentowe

Trzon pieca martenowskiego wykonany z ma-
terialéw ogniotrwalych ulozonych w trzech war-
stwach, z warstwy szamotowe] umieszczonej na
blaszanej konstrukeji pieca, z zasadniczej ognio-
trwalej warstwy s$rodkowej oraz z wierzchniej
warstwy wykonanej z ziarnistej mieszanki ma-
gnezytowo-dolomitowej, znamienny tym, ze war-
stwa Srodkowa o0 grubosci 200 — 1000 mm jest
wykonana ze znanej ogniotrwatlej uszlachetnio-
nej masy weglowej (3), przy czym dolna czesé
warstwy wierzchniej od strony warstwy weglo-
wej (3) jest wykonana z cegiel magnezytowych
(4) o grubosci okolo 65— 130 mm.
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