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Sposéb przerobu lugu pofiltracyjnego z produkcji sody
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb przerobu
tugu pofiltracyjnego z produkcji sody metodg Sol-
vaya, pozwalajgcy na otrzymywanie zen amoniaku,
chloru i wodoru oraz mna odzyskiwanie nieprze-
reagowanego chlorku sodowego.

W procesie otrzymywania sody metodg Sol-
vaya powstajg duze ilo$ci roztworu zwanego 1u-
giem pofiltracyjnym. Przyblizony sktad tego roz-
tworu jest nastepujacy: 160 g NH,Cl + 70 g NaCl
+ 7¢g /NH4/2C03/‘dm3 roztworu, przy czym -chlo-
rek amonowy i weglan amonowy powstaja w pro-
cesie otrzymywania sody, natomiast chlorek so-
dowy stanowi nieprzereagowany surowiec.

Znany sposéb przerobki tego roztworu polega
na traktowaniu go mlekiem wapiennym zawiera-
jgcym wedorotlenek wapniowy i na desorpcji amo-
niaku, ktéry zawraca sie do cyklu produkcyjnego.

Powstaje przy tym duza ilo§¢ odpadéw plyn-
nych, ktére odprowadza sie do osadnikéw i ktére
powodujg zanieczyszczenie wod gruntowych i bie-
zgcych. Poza tym znany sposob nie pozwala ani
na wykorzystanie obecnego w lugach nieprzere-
agowanego chlorku sodowego, ani na odzyskiwanie
chloru z chlorku amonowego.

Sposéb wedlug wynalazku polega na zastosowa-
niu znanej reakcji soli amonowych z wodorotlen-
kiem sodowym do wypierania amoniaku z lugu
pofiltracyjnego przy rdéwnoczesnym sprzezeniu tej
reakcji ze znang elektrolizg roztworu chlorku so-
dowego. Mianowicie, cze$§¢ roztworu chlorku so-
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dowego otrzymanego z lugu pofiltracyjnego po
odpedzeniu amoniaku kieruje sie¢ do elektrolizy w
celu odzyskania wodorotlenku sodowego w iloSci
zuzytej do rozkladu soli amonowych. Pozostalg
ilo§¢ tego roztworu kieruje sie do dalszej pro-
dukcji sody. Sposéb wedilug wynalazku posiada
te zalete, Zze nie pozostajg zadne odpady, a nato-
miast wytwarza sie chlor i wodor jako cenne pro-
dukty uboczne.

Wedlug wynalazku poddaje sie elektrolizie prze-
ponowej roziwoOr chlorku sodowego otrzymujgc
chlor, wedér i roztwédr tak zwanego tugu kato-
dowego o przyblizonym skladzie 125 g NaOH +
+ 125 g Na Cl/dm3 tugu.

Nastepnie do urzadzenia destylacyjnego wpro-
wadza sie pewng ilo§é¢ lugu katodowego craz tu-
gu pofiltracyjnego z takim wyliczeniem, by utrzy-
na¢ nadmiar okolo 05—1.0 g NaOH/dm3. Miesza-
nin¢ te podgrzewa sie do wrzenia i ocparowuje.
Gazowy amoniak zmieszany z parg wodng kie-
ruje sie do przerobu znanymi metodami.

Pozostatos¢ w kotle destylacyjnym stanowi lek-
ko alkaliczny roztwér chlorku sodowego mpocho-
dzacego z tugu pofiltracyjnego, z tugu katodowego
i z reakcji wymiany miedzy chlorkiem amono-
wym i wodorotlenkiem sodowym. Gdy stezenie
tego roztworu osiggnie wartosé 310 g NaCl/dm3,
przerywa si¢ odparowywanie i odprowadza do
produkcji sody ilo§¢ réwnowazng soli zawartej po-
czatkowo w tugu pofiltracyjnym. Pozostalg solan-
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ke zakwasza sie kwasem solnym i po ewentual-
nym oczyszczeniu znanymd metodami od zanie-
czyszczen chemicznych (np. od jonéw siarczano-
wych) kieruje sie ponownie 'do elektrolizy przepo-
nowej.

Proces odpedzania amoniaku przebiega szybciej
i latwiej, je$ld podczas odparowania mieszaniny
lugéow stosuje sie pewien miewielki przeplyw po-
wietrza przez uktad destylacyjny.

Do odpedzania amoniaku z lugu pofiltracyjnego
mozna w miejsce tugu katodowego stosowaé roz-
twér o wyzszym stezeniu NaOH, np. lug poélgesty
— okolo 30—35% NaOH lub tug gesty okoto 50%
NaOH, zmniejszajac w 'ten sposéb ilo§¢ pary wod-
nej opuszczajgcej wraz z amoniakiem uklad de-
stylacyjny.

Oprécz glownej korzysci, ktérg jest odzyskiwa-
nie amonjiaku z tugu pofiltracyjnego, uzyskuje sie
w sposobie wedlug wynalazku dalsze korzy$ci.
W procesie elekitrolizy powstaje chlor w ilodci
okoto 2,13 kg/kg amoniaku oraz wodér w ilodeci
okoto 0,06 kg/kg amoniaku. Produkcja chloru i wo-
doru nie jest zwigzana z otrzymywaniem wodoro-
tlenku sodowego, ma ktéry nie ma =zapotrzebowa-
nia.

Praktycznie calg dlo§¢ chlorku sodowego zawar-
tego w tugu pofiltracyjnym odzyskuje sie i uzy-
wa do produkcji sody. W przeciwienstwie do do-
tychczasowych metod produkeji sody proces we-
dlug wynalazku jest praktycznie bezodpadowy.
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Przyktad. Poddano elektrolizie 19,0 m3 so-
lanki 0 stezeniu 310 g NaCl/dm3, uzyskujgc 2,13 t
chloru, 60 kg wodoru oraz 17,4 m3 tugu katcde-
wego o0 stezeniu okolo 127 g NaOH + 120 NaCl/dms3.

" Lug katodowy zmieszano z 19,7 m? tugu pofiltra-

cyjnego o skladzie 157 g NH,Cl + 69 g NaCl +
+ 29 g /NH/,CO,/dm? i poddano odparowaniu.
Otrzymano 14,3 t mieszaniny gazowej zawierajg-
cej 1 t amoniaku i 13,3 t pary wodnej, natomiast
w kotle wyparnym pozostalo 22,8 m?3? solank?
o skladzie 310 g NaCl1+0,6 g NaOH/dm3 Z tej
iloci odprowadzono do produkcji sody 3,8 m?® so-
lanki, a pozostate 19,0 m® zobojetniono kwasem
solnym i ponownie skierowano do elektrolizy za
mykajac w ten sposéb obieg solanki.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb przerobu tugu pofiltracyjnego z produk-
cji sody metodg Solvay’a na drodze rozkladu za-
wartych w mim soli amonowych w celu odzyska--
nia amoniaku, znamienny tym, Zze sole amonowe
rozkiada sie¢ tugiem sodowym i odparowuje amo-
niak, a pozostaly roztwér zawierajacy glownie
chlorek sodowy czeSciowo poddaje sie elektroli-
zie' w celu odzyskania lugu sodowego a czeSciowo
dodaje sig do solanki stanowigcej surowiec wyj-
Sciowy przy produkcji sody.
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