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(57) Abstract

The invention concerns a tool with a g
tool carrier which can be mounted in a fixture /
on a machine tool. A cutter plate is mounted /
on the tool carrier. The cutter plate can be eas-

ily adjusted to give various cutting angles by ) _/ 9\ \ \
virtue of the fact that it is held in a mounting ' 74 \ \

in an intermediate plate so that it cannot ro- /
tate and by virtue of the fact that the interme- bt/

diate plate can be mounted on the tool carrier [' Z
in several angular positions relative to the tool /

\S_
carrier. ) IH_ _ ‘ 7
el 2 >

(57) Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Werkzeug % ' K .

mit einem in einer Maschinenaufnahme einer
Werkzeugmaschine festlegbaren Werkzeugtré- . T~ .

ger, auf dem eine Schneidplatte befestigt ist. ~—

Die Schneidplatte 148t sich dadurch einfach 37 .

auf unterschiedliche Schneidwinkel einstellen, 3 ?
daR die Schneidplatte unverdrehbar in einer

Aufnahme einer Zwischenplatte gehalten ist, , ]
und da die Zwischenplatte in mehreren Win- /
kelstellungen in Bezug an den Werkzeugtrager 1
auf diesem festlegbar ist.

* Siehe Riickseite
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Verstellbares Schneidwerkzehg.

pie Erfindung betrifft ein Werkzeug mit einem 1in ~einer
Maschinenaufnahme einer Werkzeugmaschine festiegbaren
Werkzeugtréger, auf dem eine in einer Aufnahme einer
Zwischenptatte unverdrehbar gehaltene Schneidplatte befestigt
ist, wobei die Zwischenpltatte in einer kreisbogenfdrmigen
Aussparung des Werkzeugtrdgers verdrehbar und 1in mehreren

Winketstellungen zum Werkzeugtrdger arretierbar ist.

Ein Werkzeug dieser Art dist durch die DE-0S 33 03 058
bekannt. Die Zwischenplatte 1ist dabei um eine Drehachse
in einer Aussparung des Werkzeugtrdgers verdrehbar. Die
eingestetlte jWinkeLstettung der Zwischenplatte wird durch
einen Ansatz mit Kerbverzahnung erreicht, der in eine
entsprechende Gegenverzahnung in einer Aufnahme des
Werkzeugtrdgers eirigreift. Die Verzahnung bestimmt die
stufige Verdrehung der Zwischenplatte gegenlber dem
Werkzeugtrdger und damit die Einstellung der Schneidplatte
auf verschiedene Schneidwinkel. Die Einstellung der
Verzahnungen von Zwischenplatte und Werkzeugtrdger - wird
mittels einer Spannschraube arretiert, die quer zur
Verstellachse der Zwischenplatte vertauft und die

gteichzeitig die Zwischenplatte am Wwerkzeugtrdger festlegt.

Dieses bekannte Werkzeug ist in der Handhabung kompliziert,
da zudem die verschiedenen Schneidplatten in

unterschiedlichen Zwischenptatten festgelegt werden missen.
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Es dist Aufgabe der Erfindung, ein Werkzeug der eingangs
erwdhnten Art zu schaffen, das in der Handhabung einfacher
ist und mit einer Schraube die Festlegung der Schneidplatte
in der Zwischenplatte und der Zwischenplatte am

Werkzeugtrdger LOst.

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch gelést, dafl
die Schneidplatte und die Zwischenplatte mittels efner
gemeinsamen Befestigungsschraube auf dem Werkzeugtréger
befestigt ist, daRB die Zwischenplatte um die
-Befestigungsschraube 1in der Aussparung des Werkzeugtridgers
drehbar dist, daB die Zwischenplatte bzw. die Aussparung
einen Ansatz trigt, der 1in eine von mehreren. Ausnehmungen
gleichen Querschnittes der Aussparung bzw. der.Zwischenplatte
einsetzbar 1ist, und daB die Ausnehmungen flir den Ansati
in vorgegebener Winkelteitung im Bezug auf die durch die

Befestigungsschraube definierte Drehachse angeordnet sind.

Die unverdrehbare Festlegung der Schneidplatte in der
Zwischenplatte wird nach einer Ausgestaltung dadurch
erreicht, daB die vorzugsweise dreieckfdrmige Schneidplatte
in einer spitzwinkligen Aufnahme der Zwischenplatte gehatlten

ist und mit zwei Ecken aus der Aufnahme herausragt.

Der Bearbeitungsvorgang mit der Schneidplatte wird dabei
dadurch nicht behindert, daB die Schneidplatte mit dihrer
Oberseite blindig mit der Oberseite der Zwischenplatte und

der Oberseite des Werkzeugtrdgers abschlieBt.

Damit die Schneidplatte satt in der Aufnahme der
Zwischenplatte antiegt, 1ist vorgesehen, daB die beiden
Seiten der spitzwinkligen Aufnahme der Zwischenplatte in

eine Bohrung der Zwischenplatte einminden.
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Die Erfindung wird anhand eines in den Zeichnungen

dargestetlten Ausflihrungsbeispiels ndher ertdutert. Es

zeigt:

Fige 1 ~in Draufsicht das aus Schneidplatte,

Zwischenptatte und Werkzeugtréger bestehende Werkzeug

und

Fige 2 einen Schnitt durch das Werkzeug nach Fig.

1, entlang der Linie II-II.

Bei dem Ausflhrungsbeispiel nach Fig. 1 und 2 wird- der

Werkzeugtrdger 1 in nicht dargestelliter Weise in der
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Werkzeugaufnahme der Werkzeugmaschine festgelegt. Auf der
Oberseite trdgt der Werkzeugtrdger 1 die konkave Ausspafung
9, die kreisbogenfdrmig abschlieBt und die Zwischenplatte
2 mit der konvexen Seite aufnimmt. Die Kreisbdgen sind auf
die Drehachse abgestimmt, die durch die Befestigungsschraube
4 gebildet wird, welche die Schneidplatte 3 zusammen mit

der Zwischenplatte 2 an dem Werkzeugtrdger 1 festlegt.

Die Schneidplatte 2 hat dreieckfdrmige Gestalt und dist 1in
der spitzwinkligen Aufnahme 10 der Zwischenplatte 2
unverdrehbar festgelegt, daB zwei Schneidecken aus der
Aufnahme 10 ragen. Die beiden Seiten der Aufnahme 10 minden
in die Bohrung 5 ‘ein, so daBR die Schneidplatte 2 an den

Seiten der Aufnahme 10 satt anliegt.

Die Zwischenplatte 2 trdgt an der konvéxe Seite, die der
konkaven Seite der Aussparung 9 des Werkzeugtrdgers 1
zugekehrt dist, den dreieckfdrmigen Ansatz 6, der in eine
im Querschnitt entsprechende Ausnehmung 17 1in der Aussparung
9 eingesetzt, die Zwischenplatte 2 unverdrehbar an dem
Werkzeugtr8ger 1 festhdlt. Die Aussparung "9 weist mehrere
Ausnehmungen 17 auf, die vorzugsweise 1in fest vorgegebener
Winkelteilung eingébraﬁht sind, damit die Zwischenplatte
2 din vorgegebenen Winkelstellungen zum Werkzeugtrdger 1
festgelegt werden  kann. Wie die strichpunktiert
eingezeichneten Stellungen 3' wund 3" der Schneidplatte 3
zeigen, Ll&Bt sich damit der Schneidwinkel der Schneidplatte
3 leicht verédndern, ohne das Werkzeug aus der Werkzeugaufnahme

der Werkzeugmaschine (dsen zu missen.

Die Befestigungsschraube 4 braucht nur geldst und die
Zwischenplatte 2 in anderer Winkelstellung in der Aussparung
9 des Werkzeugtrdgers 1 festgelegt zu werden. Dabei wird

der Ansatz 6 der Zwischenplatte 2 in eine andere Ausnehmung

"y
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7 des Werkzeugtrdgers 1 eingesetzt. Bei festgezogener
Befestigungsschraube 4, die in die Gewindeaufnahme 11 im
Werkzeugtrdger 1 eingeschraubt wird, sind die Schneidplatte
3 und die Zwischenplatte 2 wunverdrehbar am Werkzeugtrédger
1 gehalten. Dabei schlieflen die Oberseiten der Schneidplatte
2 der Zwischenplatte 2 wund des Werkzeugtrdgers 1 blndig

ab, um den Schneidvorgang nicht zu behindern.

Der Ansatz 6 und die Ausnehmungen 7 kdnnen auch andere Formen
und Querschnitte aufweisen, sowie auch vertauscht an dem

Werkzeugtrdger 1 und der Zwischenplatte 2 angeordnet .sein.

Damit der Ansatz 6 satt in den Ausnehmungen 7 anliegt, minden

die Seiten der Ausnehmungen 7 ebenfalls in Bohrungen:-38 ein.
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Patentanspriche

Werkzeug mit einem din einer Maschinenaufnahme einer

werkzeugmaschiné festlegbaren Werkzeugtréger, auf
dem eine in einer Aufnahme einer Zwischenplatte
unverdrehbar gehaltene Schneidplatte befestigt ist,
wobei die Zwischenpltatte in einer kreisbogenfdrmigen
Aussparung des Werkzeugtrégers verdrehbar und in
mehreren Winkelsteliungen zum Werkzeugtrédger arretierbar
ist,

dadurch gekennzeichnet, -

daB die Schneidptatte (3) und die Zwischenptatte (2)
mittels einer gemeinsamen Befestigungsschraube (4)
auf dem Werkzeugtrédger (1) befestigt ist,

daB die Zwischenplatte (2) um die Befestigungsschraube
(4) 4n der Aussparung (9) des Werkzeugtrdgers (1)
drehbar ist, ]

daB die Zwischenplatte (2) bzw. die Aussparung (9)
einen Ansatz (6) trdgt, der 1in eine von mehreren
Ausnehmungen (7) -gteichen Querschnittes der Aussparung
(9) bzw. der Zwischenpiatte (2) einsetzbar ist, und

daB die Ausnehmungen (7) fir den Ansatz (6) in
vorgegebener Winketteilung im Bezug auf die durch
die Befestigungsschraube (4) definierte Drehachse

angeordnet sind.

Werkzeug nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daR die vorzugsweise drejeckfdrmige Schneidplatte
(3) in einer spitzwinkligen Aufnahme 10 der
Zwischenplatte (2) gehatten dist und mit zwei Ecken

aus der Aufnahme (10) herausragt.
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Werkzeug nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,
daRR die Schneidplatte (3) mit 4dhrer Oberseite blndig

mit der Oberseite der Zwischenplatte (2) wund der

Oberseite des Werkzeugtrdgers (1) abschlieRt.

Werkzeug nach einem der Ansprlche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,
dafli die beiden Seiten der spitzwinkliigen Aufnahme

(10) der 1Zwischenplatte (2) in eine Bohrung' (5) der:

Zwischenplatte (2) einminden.
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