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Zafizeni pro vyrobu sazi

Oblast techniky

Vynélez se tyka primyslu technického uhliku, zejména zafizeni pro vyrobu sazi, které jsou

pouzitelné jako plnivo polymernich materiald.

Dosavadni stav techniky

Existuje zaiizeni pro vyrobu sazi, ve kterém jsou sousledns a koaxialng instalované: spalovaci
komora a piisluenstvi pro spalovani paliva s¢ vzduchem, smé&ovaci dyza s tryskami pro
piisun surovin, reakéni komora a prostiedky pro chlazeni plynovych sazi. Saze, které jsou
vyrobkem tohoto zafizeni, vSak nespliiuji poZadavek zpohledu pevnostnich vlastnosti.
Existuje rovné? zafizeni pro vyrobu sazi s rozméry Castic, které se pohybuji v rozmezi 110-
600°A. Zafizeni ma sousledn& a koaxialné instalovanou: spalovaci komoru a zafizeni pro
spalovani paliva se vzduchem, smé§ovaci dyzu s tryskami pro piisun surovin a vody, reakéni
komoru se zafizenim pro chlazeni a odvedeni smési plynu a sazi. Saze, které jsou vyrobeny
na tomto zafizeni, maji vysoké pevnostni vlastnosti, ale v souCasné dobé jiz nespliiuji stéle

stoupajici poZadavky ze strany primyslu. Toto zafizeni bylo povaZovano jako prototyp.

Podstata technického fedeni

Shora uvedené nedostatky do znaéné miry odstrafiuje zaiizeni pro vyrobu sazi podle tohoto
vynalezu, jehoZ podstata spo¢iva v tom, Ze zaiizeni pro vyrobu sazi o rozmeérech 110 - 600°A
sestava ze sousledn€ a koaxiilné instalované spalovaci komory a pifstuSenstvim pro spalovani
paliva se vzduchem, smé$ovaci dyzu s tryskami pro surovinu, reakéni komorou se zaiizenim
pro chlazeni smési plynu a sazi a dile navic vicekandlovou sméSovaci dyzu o celkové plose
pritoéného pritiezu 0,036- 0,36 m® pii poméru priméru kanilu ( dy ) a priméru celkové
plochy pritoného prifezu sméSovaci dyzy ( d 4 ) v rozmezi 0,35- 0,72.

Zafizeni se pouZiva pro vyrobu sazi s velikosti stupné slouceni Eastic sazi ve stroji 0,03- 0,09.
Celkova plocha priitoéného prifezu sméSovaci dyzy dle vynalezu je v rozmezi 0,036- 0,36
m?. V pfipad¢ vyuZiti vicekanilové dyzy o celkové plo§e prittoéného prifezu mensim ne?
0,036 m® ( tab. 5 pozn.1) na jedné strané vznikaji velmi prudké recirkulaéni proudy, které

naruSuji laminarni proudéni produkti, na druhé strané vznikaji saze, jejichZ pevnostni
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vlastnosti se neli$i od sazi, vyrobenych v prototypu.V piipadé¢ vyuziti vicekanalové dyzy o
celkové ploSe pratoéného prifezu vét§im nez 0,36 m®, vznikaji saze, jejich? pevnostni
vlastnosti se neli§i od prototypu s vyjimkou dodatenych potizi, spojenych se vznikem
#aruvzdornych zbytkd, v piipadé pouZiti vét§iho poctu kanald.

Podle tohoto vynalezu pomér priméru kandlu ( d. ) k celkové plose pritocného prifezu
sméSovaci dyzy (daen. ) musi byt v rozmezi 0,35- 0,72 (u jednokanalové sméSovaci dyzy tato
hodnota ¢ini 1).

Pfi piekroeni homi hranice vznikaji saze rtznych velikosti ( tab. 5, pozn.5, 6), kiivka
rozddleni Sastic dle velikosti se znadné rozdifuje, a pii sniZeni méné nez 0,35 vznikaji saze se
znaénym mnoZstvim na povrchu nerozloZenych tézkych uhlovodiki ( tab.5, pozn.7). Udaje.
ktéré potvrzuji tuto skuteéndst, jsou uvedeny v tab. 5. Efekt zvySeni pevnostnich vlastnosti
sazi, ke které se vyuZivd zafizeni s vicekanalovou sméSovaci dyzou o celkové plose
prutoéného prufezu sméfovaci dyzy vrozmez 0,036- 0,36 m’ a poméru di/dgsn v rozmezi
0,35- 0,72, vﬁaduje urcitého vysvétleni.

Béhem vyvoje konstrukce velkoprostorovych zafizeni s potiebou surovin 4000- 6000 kg/hod
bylo nutné zvétit celkové rozméry zafizeni véetné priméru sméSovaci dyzy. Pfitom bylo
experimentalnd  zjisténo,2e zvétfeni priméru sméSovaci dyzy nad urlity rozmér pfi
dodr¥ovani parametri pohybu proudu (rychlost, ¢as nebo doba, teplota) zpiisobuje tvorbu
sazi, které maji sniZzené pevnostni vlastnosti. Pro ilustraci jsou uvedeny v tab.1 udaje o zmeéne
modulu vulkanizované kaucukové smési, ktera byla vyrobena z kauéuku SKMS- ZO- ARK a

pokusnych sazi dle standardniho postupu.

Tabulka 1 .

1) 2 3 9 > 6 7 8
IST-39,1000kg/hod 0,2 1 560 0,002 230 1540 196
RUT-2000

1600 kg/hod 0,35 1 560 0,002 290 1540 144
RS-3000

3000 kg/hod 035 1 560 0,002 320 1540 137
RV-4000

4000 kg/hod 0,45 1 560 0,002 430 1540 87




)Typ zafizeni

2)Primér sméfovaci dyzy (m)

3)Poéet kanald o délce 1 m

4)Linearni rychlost pohybu proudu v smé$ovaci dyze, m/sek
5)Doba priichodu proudu pies smé§ovaci dyzw/ s
6)Primérny rozmér &astic vyrobenych sazi v °A

7)T¢plota uvniti sméSovaci dyzy, °C

8)Modul pii roztaZeni o sile 300 %, kgs/cm®

Na zdkladé analyzy ddaju této tabulky je mozmo predpokladat, Ze pfi dal$im zvétSeni zatiZeni
a rozmért zafizeni bude moZno vyrabét jen poloaktivni a maloaktivni saze.
ZvétSeni zatizeni pii zachovani priméru sméSovaci dyzy vedlo ke znacnému obsahu

nerozloZenych surovin, co potvrzuji Gdaje tab. 2.

Tabulka 2

NN 1) 2) 3) 4) 5)

1 0,200 1500 43 106 119 100
2 0,200 2000- 44 110 126 100
3 0,200 2500 38 - 84 82 95
4 0,200 3000 28 - 63 60 70
5 0,200 3500 30 51 32 80
6 0,200 400 saze maji velké mnoZstvi surovin

1)ZatiZeni od surovin, kg/hod
2)Vytézek sazi, % hm

3)M&my vn&jsi povrch sazi, m¥/g
4)Jodové cislo, ml/g

5)Svételna propustnost toluenového extraktu, %




Pfi prudkém zvét§eni zatiZeni od 1500 kg/hod do 4000 kg/liod a priméru sméSovaci dyzy
0,200 m prudce klesl vytézek sazi. Z pocitku bylo sice pozorovano zvétSeni, ale potom
snizeni vnéj§iho povrchu sazi a jodového ¢isla pii prudkém zvySeni sazi v obsahu
nerozloZenych surovin.

V disledku takového feeni ukolu byla vytvofena vicekandlovd sméSovaci dyza, co?
umoznilo zvétsit zatizeni do 5000 kg/hod, piitom se zvetdily pevnostni vlastnosti sazi.
Ziejmé,je to mozno vysvétlit tim,%e béhem tvorby sazi mé velky vyznam tepelné (svételné)
zafeni rozzhavené stény sméSovaci dyzy nebo piesndji fedeno ma velky vyznam intenzita
tohoto zifeni na jednotku objemu smési sazi a plynu v sméSovaci dyze. Skuteéné je
nésledkem amémého zvitSeni priméru je Gmémé zvétSeni plochy wnitiniho povrchu
sméSovaci dyzy a zména objemu je spojena s primérem pii pomoci mocninné zavislosti.
ZvétSeni priméru smé§ovaci dyzy po urdité mezi vede k tomu, Ze «hodnota» zifeni celkem
nezasahuje zonu tvorby sazi.V disledku toho se zvétduje primémy rozmér Sastic sazi. Tento
jev zcela koresponduje srozméry sméovaci dyzy, to znameni s celkovou plochou
pritocného priifezu sm&§ovaci dyzy. Naptiklad v pfipads pouziti sméSovaci dyzy, kterd ma ti
kanily o priméru 0,15 m , celkova plocha prifezu se rovna soudtu prutoénych prifezii

kanala:

Sain™ S1+ Sa+ S5 =1d® 3/4= (3,14 x 0,15x 0,15x 3)/4= 0,018 m’ 3= 0,054 m’
Pfitom vypolitany primér sm&Sovaci dyzy se rovnd priméru celkové plochy pritoéného
priifezu s uréitym omezenim hodnot za desetinnou .&arkou.
dagis™ V(4 X Sgein ) 3,14 =V 4x0,54/3,14 = 0,282 m
Tedy v pfipad¢ pouZiti zafizeni, které ma jednokanalovou dyzu o priméru 0,262 m a
celkovou plochu pritoéného prifezu 0,054 m® budeme produkovat saze s vyraznym sniZenim
pevnostnich vlastnosti a pomér plochy vnitiniho povrchu kanalu a jeho objemu 4 d nl/nd*1=
4/md= 4/dgen= 15,26 ( 1- délka kanalu).
V pfipad¢ pouZiti tfikanilové sméfovaci dyzy o priméru 0,15 m tento pomér bude mit
hodnotu 4/ 0,15= 26,6.
Pomér téchto hodnot 4/ds; a 4/dy urduje vytézek sazi, které maji vysoké pevnostni vlastnosti.

4 dgein. : 4/de= di/digin= 0,35 ~ 0,72. Tyto hodnoty byly zjiitény experimentalng.




v
L d L]
* [ 2
5 - . . PY e o @
. . . . .
» L ]

ZkouSky takového zafizeni o priméru kanalu 0,18 m pfispély ke zcela neoSekévanému
vysledku a to ke stabilité rozdéleni Castic sazi dle rozmérti se sniZzenim hodnoty di/dsci. pii
hodnoté dy=d;=dy=ds...... = d.

Tyto skuteénosti potvrzuji Gdaje uvedené v tab.3

‘Tabulka 3
) 2) 3) 4 5  6) dfdum  Stedni primér Castic,% ° A
vice 300 300-200 méné neZ 200

1 018 0025 0,18 222 222 1,0 18 62 ' 20
2 0,18 0,05 0,253 22,2 158 0,71 20 68 12
3 0,18 0,075 0,309 22,2 12,9 0,58 17 73 10
4 0,18 0,100 0,356 22,2 11,7 0,506 15 80 5
5 0,18 0,125 0,399 22,2 11,49 0,452 7 85 8
6 0,18 ’0,150 0,430 22,2 930 0,419 6 90 4
7 0,43 0,150 0,430 26,6 26,6 1 82 10 8

1)- podet kanalt sméSovaci dyzy

2)- pramér kanalu di, m

3)- plocha pratoéného prifezu sméSovaci dyzy, m®

4)- priamér plochy pritoéného prafezu sméSovaci dyzy digin, m
5)- pomér plochy povrchu kanalu a jeho objemu 4/d,

6)- pomér plochy celkového povrchu smé§ovaci dyzy a jeho objemu 4/dgsin
Piiklady provedeni vynalezu

Piiklad ¢.1:

Zafizeni pro vyrobu sazi sestava z t&lesa 1, ve kterém jsou sousledné uspofddang: spalovaci
komora 2, smé&Sovaci dyza 3, kterd ma jeden kanal o pruméru dy 0,15 a celkovou plochou
pritoéného prufezu 0,018 m?, a déle reakéni komoru 4 a komoru 5 pro odvedeni ochlazenych
produkti.

“Spalovaci komora 2 méa vzduchovou komoru 6 pro piivod vzduchu a komoru 7 pro piivod
plynu. V reakéni komofe 4 jsou rozmistény vodni trysky 12 pro piedbézné kaleni a chlazeni

smési sazi a plynu. Spalovaci komora 2, sméovaci dyza 3, reakéni komora 4 a komora 3 pro
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odvedeni ochlazenych produktd jsou vyrobeny ze Zdruvzdomych materiald.Vzduch ohiaty
pedem na teplotu 400°C vzduch v mnoZstvi 14000 m® a topny plyn ve mnoZstvi 1000 m’*/hod
se piivadeji do spalovaci komory 2. Do proudu spalin kandlem smé&Sovaci dyzy 3 a dale pres
trysky 11 na suroviny se piivadéji do teploty 220°C ohi4té uhlovodikoveé suroviny (smes
antracénového oleje a plynového oleje v poméru 80 : 20 hmotnostnich) ve mnostvi 1500
kg/hod.

Uvniti* kanlu 8 sméSovaci dyzy 3 se suroviny rozptyluji a pfitom vznikd smés sazi a plynu,
kterd postupuje do spalovaci komory 2 ,ochlazuje se a potom se filtruje. Po filtraci se saze za
pomoci znamych zplisobti granuluji. Udaje o procesu tvorby a kvalité sazi jsou uvedené

v tabulce 4, piiklad 1.
Piiklad &.2

Zaiizeni (obr. 2) pro vyrobu sazi sestava z téleso 1, ve kterém jsou sousledné uspofidané
spalovaci komora 2, sm&§ovaci dyza 3, kterd ma 2 kanély (8, 9) o priméru 0,15 m s celkovou
plochou priitoéného prifezu 0,036 m’ s pomérem priméru kanalu d a pramérem celkové
plochy pratoéného prﬁfeiu dacin. vhodnoté di/dysin= 0,7. Kandly sméSovaci dyzy jsou
rovnobézné s osou zafizeni.V kandlech jsou trysky 11 na suroviny. Spalovaci komora 2 ma
vzduchovou komoru 6 pro pifvod vzduchu a komoru 7 pro piivod plynu. V reakéni komote 4
Jjsou rozmisténé vodni trysky 12 pro piedb&né kaleni a chlazeni smési sazi a plynu. Pfes
komoru 3 pro odvedeni ochlazenych produktd tato smés postupuje k filtraci.

Spalovaci komora 2, sméfovaci dyza 3, reakéni komora 4 a komora 5 pro odvedeni
ochlazenych sazi-plynovych produkti jsou zhotoveny z b&zné vyzdivky 16 a vnitini prostor
télesa 1 je zhotoven ze Ziruvzdomé vyzdivky. Vsechna ostatni zafizeni zde popsana jsou
vyrobena obdobng, avak méni se jen mnoZstvi a primér kanald smé§ovaci dyzy.

Vzduch ohiaty pfedem na teplotu 406°C v mnoZstvi 14000 m*/hod a topny olej v mnoZstvi
1000 m*/hod se piivadeji do spalovaci komory 2 pies kanaly smé&Sovaci dyzy 3 a trysky 11
suroviny se pfivadi na teplotu 220°C ohi4t4 uhlovodikové surovina (smés antracénového oleje
a plynového oleje v poméru 80 : 20% hmotnostnich ) v celkovém mnoZstvi 4000 kg. Uvnitf
kanali sméSovaci dyzy 3 se surovina rozklada, pfi¢emZ vznikaji smés. sazi a plynu

Celkova plocha pritoéného prifezu smé§ovaci dyzy 3 se rovna soudtu pritoénych prifezl
kazdého kanalu S, = S;+ S, Dile tato smés postupuje do reakéni komory 4, kde se

bchlazuje na teplotu 700°C vstfikovanim pies vodni trysky 12 ohi4té na teploty 95°C . Potom
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se smés sazi a plynu ochlazuje a filtruje. Po filtraci se saze zndmymi zplisoby granuluji.
Udaje o procesu tvorby a kvalité sazi jsou uvedené v tabulce 4, piiklad 2.

Dile se zkousky se opakovaly s pouZzitim stejného zaiizeni, které ma smésovaci dvzu se 3
kanaly (obr.3). Saze byly wvyrobeny podle piiklada 2 pii pouziti vétSiho mnoZstvi

surovin.Udaje o kvalité sazi jsou uvedeny v tabulce 4.
Piiklad 3

Zkou$ka se opakovala jes§té jednou s pouZitim zaiizeni, kdy sméfovaci dyza mad 4 Kkanaly
(obr.4) o praiméru 0,150 m a celkovou plochu priitoéného prufezu sméfovaci dyzy 0,072 m’ a
pomér di/dyin= 0,500.Saze byly vyrobeny podle piikladu 2 pfi zvétSeni surovinového

zatizeni. Udaje o kvalité sazi jsou uvedené v tabulce 4.

Piiklad 4.

Zkouska se opakovala jesté jednou s pouZitim zaiizeni, kdy sméSovaci dyza ma 5 kanald o
priméru 0,15 m (obr.5). Saze byly vyrobeny dle piikladu 2. Surovinové zatizeni bylo 4000
kg/hod. Udaje o kvalit sazi jsou uvedené v tabulce 4, piiklad 5

Piiklad 5

Zkouska se dale opakovala jesté jednou s pouZitim zafizeni, kdy sméSovaci dyza ma 6 kanalh
o priméru 0,15 m (obr.6). Saze byly vyrobeny dle piikladu 2 pii pouZiti vétsiho objemu
surovin. Udaje o kvalit& sazi jsou uvedené v tabulce 4.

A\l

Piiklad 6

Pro porovnani byla pouZita zaiizeni, kterd maji jednokanadlovou sméSovaci dyzu a plocha

pritoéného priifezu se rovnala plose prittoéného prifezu sméSovaci dyzy:
K; - 2 kanaly o priméru dy = 0,15 m, pficemZ primér jednokandlové dyzy je 0,21 m
K; - 3 kanaly o priméru d; = 0,15 m, pfiCemZ prumér jednokanalové dyzy je 0,26 m.
K3 — 4 kanély o priinéru di = 0,15 m, pfiCemZ primér jednokanalové dyzy je 0,30 m.

_ K4 — 5 kanalii o priméru di = 0,15 m, pfitom primér dyzy je 0,34 m.

Saze byly vyrobeny dle piikladu 1 pfi surovinovém zatizeni:K; a K= 1500kg/hod.




Jak vyplyva z analyzy hodnot z tabulky 4 (pfiklady ( K4 Ky K4Kp) je zim¢na vicekanalové
smé&Sovaci dyzy za jednokanalovou v souvislosti s plochou prittodného priezu, dochazi v
reaktoru kK vyrobé sazi s vét§im rozmérem, mensi otevienosti reaktoru a zanedbatelnym

sniZzenim modulu vulkanizovanych gum.
Piiklad 7:

Za stejnych podminek v pifkladu 1 je pouZito jednokandlové sméSovaci zaiizeni o priméru

0,2m. Udaje o mnoZstvi sazi jsou uvedeny v tabulce 4.
Piiklad 8:

Za stejnych podminek piikladi 2 a2 6, aviak za pouZiti kanald s primérem 0,2 m. Udaje o
mnoZstvi a viastnostech sazi jsou uvedeny v tabulce 4, piiklady 8 az 12.

Pro srovndni se pouZivaji reaktorge které pouZivaji jednokanalové sméSovaci zaiizeni s
plochou piiéného prifezu shodného s plochou priifezu sméSovaciho zafizen :

Kg -ze dvou kanalli o priméru 0?2 m, pfi¢emzZ primeér jednokandlového sméSovaciho zafizeni
je 0,28 m.

K¢ - ze tiech kandld s primérem 0,2 m, pfi¢emZ primér jednokanalového smé§ovaciho
zafizeni je 0,34 m.

Kq - ze &tyf kandli s primérem 0,2 m, pfiCemZ primér jednokanilového sméSovaciho

zafizeni je 0,398 m.

Analogicky , kde se pouZivaji reaktory s vicekanalovymi smé§ovacimi zafizenimi o priméru
0,15 m, se i téchto pfipadech pozoruje zvétieni stfedniho priméru &astic sazi, zmensuje se

primér a pevnost vulkanizovanych gum.

Piiklady 14 aZ 18 jsou srovnatelné hodnoty K K, piiklady k do K, ve kterych se pouZzivaji
vicekanalové sméSovaci zafizeni o priméru kanalu 0,25 az 0,30 m (tabulka 4) a pln¢ potvrzuji
hodnoty v pfikladech 2 az 12

Jak vyplyva z analyzy hodnot v tabulce 4 vicekanalové sm&§ovaci dyza s plochou pritto¢ného
prifezu 0,036 — 0,36 m pfi poméru priméru kanalu (d ) k priméru plochy pritocného
priifezu v rozmez 0,35 - 0,72 zvy$uje moZnost zvysit navazku surovin do reaktoru do 5000

kg(vice ne? tikrat), pfidem? se produkuji saze s vysokou stejnorodosti, stejnym primérem

ceeey




Tabulka 4

P = -l - A A = )

pik- | 1 priffezu | sméféva- ' % hmtn, suroviny

lady sméZovaci cf dyzy kg/hod.
: dyzy o
T | 2 | 3 4 3 6 |7 3 9
1 015 | 1 0,018 0.15 266 | 266 | 42 1500
2| 015 | 2 0,036 0,21 266 | 190 | 43 2000
3. [015| 3 0,054 0,26 266 | 153 | 4 3000
4 (015 ] 4 0,072 " 0,30 266 | 133 | 60 4000
5 oI5| 3 0,090 034 266 | 1,7 | 65 4000
~6 | 05| 6 0,10 0371 | 266 | 106 | 67 5000
K | 021 | 1 0,036 0.21 . 19 | 42 1500
K [ 026 [ 1 0,054 0,26 - | 153 | @ 1500
K | 030 1 0,072 030 - | B3| 4 2000
K | 034 ] 1 0,090 0,34 R TR T 3000
7T 102 | 1 0,0319 02 | 20 | 20 | 4 1500
8 | 02| 2° 0,0628 0,282 20 | 142 | 52 2000
9 | 02 | 3 0,0942 0,34 20 | 1,06 | 54 2000
10 ]02 | ¢ 0,125 0,398 20 | 10,05 | 60 3000
|0z | s 0,158 0,448 20 | 892 | 6 2000
2 |02 ] 6 0,187 0,487 20 | 82 | 6 5000
K | 028 | 1 0,0618. 028. - | 142 | @ 1500
K | 034 | 1 0,0932 0,34 - [ 176 | 4 | 2000
K | 0398 | 1 " 0,125 0,39% - | 100 | 4 4000
B 1oz | 1 0,049 025 | 16 | 16 | 46 | 2000
™ |02 | 2 0,098 0353 | 1133 | 16 51 2000
15 | 025 | 3 0,147 0432 [.92 | 16 60 3000
16 | 025 | 4 0,1%,. 0500- | 80 | 16 | & 3000
17 | 025 ] 5 0,245 0,558 76 | 16 66 4000
18 | 025 | 6 0,294 0,610 635 | 16 67 5000
K 0353 1 0,098 0,353 133 | - D) 3000
K |0500 [ 1 0,196 0,500 80 | - 43 3000
Ko | 0558 | 1 0,245 0,558 6| - ) 4000
19 [ 030 | 1 0,071 030 [ 133 [ 133 [ %0 2000
20 [030 | 2. 0,142 0425 % | 133 | %2 2000
21 [ 030 | 3 0.213. 0,520 76 | 133 | 4 3000
2 | 030 4 0,283 0,601 66 | 1313 | & 4000
23 | 030 5 0359 - 0,676 59 | 1303 | & 5000




Al

r'Pokraovani tabulky 4
tome | s | o || e gy
L v zafizenj ~ . :

10 i 2 i3 T
230 [ s 316 i
240 0,030 152 326 0414
35 0,041 164 EEL 0,598
~233 0,040 18 340 0,500
244 0,037 216 349 044
245 0,046 241 368 039
230 0,034 14 306 1
360 0,052 0 267 T
a3, 0,064 7 206 i
T 007 ™ 9 ]
220 0,044 9 306 i
225 0,043 126 773 0,70
228 0,041 130 350 0,58 -
206 0,038 135 3 052
21 0,039 140 374 044
230 0,050 161 390 0,40
30 0,064 91 13 1
40 0,080 75 120 ]
1) 0,34 3 T3 1
270 0,047 116 02 i
213 0,044 161 344 0,708
226 0,051 175 32 0,57
236 0.061 T84 363 0,50
218 0,044 1% ETE 0,448
21 0,053 206 400 0,409
16 0,661 1 29 1
518 0,081 3 14 T
570 0,080 n 17 1
280 0,044 12 294 B
260 0,047 142 329 0,707
251 0052 167 36 057
“261 0,063 i 367 0,446
253 0,062 M 376 0,444




M e b

maji vulkanizované gumy s takovymi sazemi jako plnidlem vykazuji vysoké pevnostni

ukazatele
Tabulis 5
‘ 1 . . ] &% “ | T ‘l ) j SloZenf frakel dastic
ol 0 N . ' .
é.Pmt.i Ploch‘_ | Pomir . Modu' P‘;:; ot A %
Indy 1) prdtor-if g g ] | 3005 [™* SR
| ::;‘:zu ) 1 ol L .
| - bt " | [ones | 400~ fsoo- 200 | .
| Rk 1 400 .}300 200 {100 |100 .
il i . : : '
L ] Tom0] oS T ome | ones| Tl soe |,
2 0036] -0S) 0109 021] 166 .341
W 3] 038 o3| o3| o] 93] 298
v ke _4 . 036 031 0341 0677 14) 352
St 0,1 08| 0285] 0356 100 28 20 18 23 26 13
6 _ 01| 072] 025] 0356]. 1s4] 361 6 62] 30 2
7 0,1 030] 0107} 0356 9 - ) °
[ 0,1 0351 0,129 0356 | 131 344

Timto zplsobem pii pouZiti reaktori s vysokou nava’kou a sazemi vyrobenymi
vicekandlovym sm&ovacim zafizenim s primémou plochou prifezu sméSovaciho zafizeni
0,036 aZ 0,36 m a pifi pom&ru priméru kanalu | priméru plochy pritoéného priifezu v rozmezi

0,35 az 0,72 umoziuje vyrobu saz, jejich? pouZiti jako plnidla Zlepsi ukazatele o 13 az 20 %

o

a modul pevnosti o 300%.
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PATENTOVE NAROKY

1. Reaktor na vyrobu sazi s velikosti Castic 110 az 600 A sestava z t€lesa (1), ve kterém jsou
sousledné a koaxialn¢ uspofadany spalovaci komora (2), smeSovaci dyza (3) a dale reakeni
komora (4), komora (5) pro odvedeni ochlazenych produkii. a spalovaci komora (2) ma
vzduchovou komoru ) pro piivod vzduchu a komoru (7) pro piivod plynu a v reakéni komoie
(4) jsou rozmistény vodni trysky (12) pro pfedbéZné kaleni a chlazeni smési sazi a plynu.
piiCemz spalovaci komora (2), sméSovaci dyza (3), reakéni komora (4) a komora (5) pro
odvedeni ochlazenych produktil jsou vyrobeny ze zaruvzdornych materiald, vy znacujici
se tim, Ze pii vyrobd saz se stupném rilistu Castic s v agregatu v rozmez 0,03 az 0,09 ma
sméfovaci dyzu s pritoénym prifezem smé§ovaciho zafizeni v rozmezi 0,036 az 0,36 m pii
poméru primérl kandlu (d ) a priméru celkové plochy pritoéného prifezu sméSovaci dyzy (

d )vrozmezi 0,35 az 0,72.
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