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automobiles.

Dans cette machine, la fixation de piéce 5 comprend un
porte-piéce 10 et un porte-piéce opposé 11 lesquels peuvent
tous deux étre déplacés axialement d’une position de charge-
ment 12 & une position de travail 13 et qui enserrent le disque
de frein 1 2 usiner avec une force de serrage prédéterminée
sur le fond 14 du moyeu de disque de frein 2. La machine
comprend fondamentalement un porte-piéce 10 avec une
broche porte-piéce creuse 15 entrainée en rotation et pouvant
&tre rentrée et sortie, un porte-piéce opposé 11 muni d'une
téte de serrage opposée 20 avec bague de serrage opposée
21 et élément de serrage opposé 22 pouvant &tre appliquée
de l'autre c6té contre le fond 14 du moyeu de disque de frein
2, un arbre porteur 23 pour la téte de serrage opposée 20
monté de maniére tournante dans un carter de V'arbre porteur
24 et pouvant étre déplacé axialement avec ledit carter de
V'arbre porteur 24, et un adaptateur 25 flexible autour de deux
axes entre [a téte de serrage opposée 20 et {‘arbie porteur 23.

@ Machine 3 rectifier, et notamment machine & dresser & la meule, pour le finissage de disques de frein de véhicules
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1
Ltinvention concerne une machine & rectifier, et
notamment une machine & dresser a la meule, pour le finis-
sage de disques de frein de véhicules automobiles avec un
moyeu de disques de frein et un flasque de disque de frein,

comprenant un bati de machine, une fixation de piéce a

usiner montée sur le bdti de machine et tournant autour d'un

axe horizontal, et deux meules tournant également autour

d'un axe horizontal et appliquées lors de la rectification

des deux cOtés contre le flasque de disque de frein &

usiner, la fixation de piéce comportant un porte-piéce et un

porte-piéce opposé lesquels peuvent tous deux €tre déplacés

axialement d'une position de chargement & une position de
travail et qui enserrent le disque de frein & usiner avec

une force de serrage prédéterminée sur le moyeu de disque

de frein.

Pour la rectifieuse bien connue dans la pratique

et constituant le point de départ de l'invention, la force

de serrage est supportée par le bati de machine. Lors de

ltapplication d'une force de serrage importante, le bati )
de machine subit des déformations élastiques corresponéantes.

I1 en résulte des imprécisions en ce qui concerne le posi-

tionnement des disques de frein & usiner qui peuvent compro-

mettre la qualf#té de l'usinage.
L'invention a pour objet de libérer une rectifieuse
du genre précité des influences génantes. ’
Pour résoudre ce probléme, la machine & rectifier
selon l'invention est caractérisée par le fait qu'elle com-
prend : . ‘

a) un porte-piéce avec une broche porte-pidce creuse entrai-
née en rotation et pouvant €tre rentrée et sortie, un
élément de serrage avec barre de traction de serrage
disposé dans la broche porte-piéce creuse et tournant
avec celle-ci, ainsi qu'une t€te de serrage avec bague
de serrage pouvant &tre appliquée & partir de l'un des
cdtés contre le fond du moyeu de disque de frein;

b) un porte-piéce opposé comprenant une téte de serrage’
opposée avec bague de serrage opposée et élément de
serrage opposé, pouvant étre appliquée de 1'autre cdté
contre le fond du moyeu de disque de frein;
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c) un arbre porteur pour la téte de serrage opposée monté

de maniére tournante dans le carter de ltarbre porteur

et pouvant €tre déplacé ax1alement avec ledit carter de

l1t'arbre porteur, et
d) un adaptateur flexible autour de deux axes entre la téte

de serrage opposée et l'arbre porteur,
1'é1ément de serrage pouvant €tre couplé avec l'element de
serrage opposé et la force de fixation de piéce pouvant étre
fournie par l'intermédiaire de la barre de traction de ser-
rage lors du rapprochement du porte-piéce et du porte-piéce
opposé par la sortie de la broche porte-piéce creuse avec
1'é1ément et la barre de serrage ainsi que par la transla-
tion correspondante du carter de l'arbre porteur avec l'arbre
porteur, avec interposition du fond du moyeu de disque de
frein entre la bague de serrage et la bague de serrage
opposée.
' Ltinvention part de la découverte que, pour une
machine a rectifier du type décrit plus haut, il n'est pas
nécessaire que la force de serrage soit supportée par le
bdti de machine. Au contraire, la combinaison selon l'inven-
tion permet d'agencer un circuit de force de serrage fermé.
En conséquence, les déformations génantes du badti de machine
décrites plus haut et imputables & la force de serrage
supportée par le biAti de machine ne se produisent plus.

En détail, il existe dans le cadre de l'invention
plusieurs possibilités de réalisation et de perfectionnement
de la machine & rectifier selon l'invention. C'est ainsi que
la barre de traction de serrage sera généralement raccordée
3 un systéme de cylindre-piston de serrage disposé & 1l'inté-

‘rieur de la broche porte-piéce creuse ou derriére celle-ci.

Un mode de réalisation préféré qui se distingue par sa

" simplicité et sa sécurité de fonctionnement est caractérisé

par le fait que 1'élément de serrage est conformé en logement
pour un tenon de serrage et équipé de leviers d'accouplement

‘qui sont disposés & la maniere d'un mandrin a michoires et

doivent &tre actionnés par 1'intermédiaire de la barre de
traction de serrage, et que 1'élément de serrage opposé est
conformé en tenon de serbage ajusté dans ledit logement.
L'adaptateur comprend aiantageusement un élément de '
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réception pour l'arbre porteur et un élément de raccordement
pour la téte de serrage opposée, des €léments souples, par
exemple des éléments en caoutchouc ou en acier-caoutchouc,-
gtant disposés entre 1'élément de réception et 1'élément
de raccordement. En général, on veillera dans le cas de la
machine 3 rectifier selon l'invention & ce que le couple de
rotation ne soit pas transmis a la téte de serrage opposée

.

par ltintermédiaire de la machine a rectifier. A cet effet, -
1'invention enseigne que la téte de serrage d'une part et

“1a téte de serrage opposée d'autre part comportent des

conformations a engagement positif et qu'elles sont accou-
plées 3 engagement positif & 1'état rapproché ainsi qu'a
1'état serré. ’ _

La construction décrite d'une mathine a rectifier
apporte des avantages supplémentaire 'sur le plan cinématique.
Ainsi, il est possible de‘monter les disques de frein &
usiner sur la fixation de piéce dans une position qui est
affectée des tolérances d'un dispositif de chargement et
déchargement pour amener ensuite l'ensemble de la fixation
de piéce, avec le disque de frein & usiner, axialement dans
une position d'usinage trés précise. Cela peut se faire par
1'intermédiaire de mécanismes de positionnement trés précis
qui agissent par exemple sur le carter de l'arbre porteur
lequel peut de toute fagon €tre déplacé dans le sens axial.
Du fait de cette translation axiale, la machine & rectifier
selon 1l'invention peut &tre préparée sans difficulté pour
l'usinage de disques de frein avec des hauteurs variables
du moyeu de disque de frein sans que la position d'usinage
soit modifiée pour autant. Par analogie, il est cependant
également possible de déplacer le porte-piéce par 1tinter-
médiaire d'un mécanisme de positionnement: .

La description qui va suivre, en regard des des-
sins annexés & titre d'exemples non limitatifs, permettra

de bien comprendre comment l'invention peut étre mise en

pratique.

La figure 1 représente, schématiquement, une vue
de cbté d'une machine & rectifier selon 1'invention.

La figure 2 représente une vue de l'objet de la
figure 1 dans le sens de la fléche A.
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La figure-3 représente, a plus-grande échelle, une
coupe axiale d'un détail de 1'objet de la flgure 2 dans la
région de la fixation de pigce.
La figure &4 représente, a plus grande echelle, le
détail A de ltobjet de la figure 3.
La figure 5 représente l'objet de la figure &

~dans une autre position de fonctionnement.

La figure 6 représente, & plus grande échelle, le
détail B de l'objet de la figure 3. :

La figure 7 représente, une coupe suivant la ligne
A-A de 1l'objet de la figure 6.

La figure 8 représente, a plus grande échelle, le
détail C de l'objet de la figure 3.

La machine & rectifier représentée dans les figures
est une machine & dresser 3 la meule. Elle est agencée pour
la rectification de disques de frein 1 pour véhicules auto-
mobiles. Les disques de frein 1 pour véhicules automobiles
comportent un moyeu de disque de frein 2 et un flasque de
disque de frein 3. Le flasque de disque de frein 3 subit une
opération de rectification.

La machine a rectifier comprend fondamentalement
un bati de machine 4, une fixation de piéce 5 montée dans
le bAti de machine & et tournant autour d'un axe horizontal
et deux meules 6 qui tournent également autour d'un axe
horizontal. Lors de la rectification, les meules 6 sont
appliquées des -deux coOtés contre le flasque de disque de
frein 3 a us1ner Dans l'exemple de réalisation, on remarque
également dans la figure 1 un dispositif de chargement et
de déchargement 7 pour la fixation de piéce 5 qui prend les
disques de frein 1 & usiner sur une ligne de rouleaux
d'amenée 8 et respectivement les céde & une ligne de rou-
leaux d'évacuation fonctionnant en sens-inverse, avec inter-
position d'un adaptateur de hauteur 9. Celui-ci a pour effet
que, indépendamment de la hauteur des moyeux de disques de
frein 2, le dispositif de chargement et de déchargement T
fonctionne toujours a partir de positions identiques et que -
les disques de frein 1 peuvent étre transférés a la fixation
de piéce 5 indépendamment de la hauteur variable des moyeux.

I1 ressort notamment des figures 3, 4 et 5 que
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5
la fixation de piéce 5 comprend un porte-piéce 10 et un
porte-piéce opposé 11 qui peuvent tous deux €tre déplacés
dans le sens axial d'une position de chargement 12 dans une
position de travail 13 et qui fixent le disque de frein 1
respectivement & usiner avec une force de serrage prédéter-
minée sur le fond 14 du moyeu de disque de frein 2. Le
porte-piéce 10 est équipé d'une broche porte-piéce creuse
15 entrainée en rotation et pouvant &tre rentrée et sortie.
Dans la broche porte-piéce creuse 15 est disposé -un élément
de serrage 16 qui tourne avec la broche porte-piéce creuse
15 et qui est couplé avec une barre de traction de serrage
17 également entrainée en rotation. Le porte-piéce 10
comprend, en outre, une téte de serragei18.avec bague de
serrage 19 pouvant étre appliquée par 1'un des cdtés contre
le fond 14 du moyeu de disque de frein 2. Dans les figures
3, 4 et 5, on remarque également le porte-piéce opposé 11
comportant une.téte de serrage opposée 20 avec bague de
serrage opposée 21 et élément de serrage opposé 22 pouvant
étre appliquée par l'autre cdté contre le fond 14 du moyeu
de disque de frein 2. Les figures 3 et 8 font ressortir
l'arbre porteur 23 pour la téte de serrage opposée 20, qui
est monté de maniére tournante dans un carter d'arbre
porteur 24 et déplagable, avec ledit carter d'arbre porteur
24, dans le sens axial. Les figures 3, .6 et 7 montrent un
adaptateur 25 flexible autour de deux axes entre la téte de
serrage opposée 20 et l'arbre porteur 23.

L'agencement est choisi de telle fagon que, lors
du rapprochement du porte-pidce 10 et du porte-piéce opposé
11 par la sortie de la broche porte-piéce creuse 15 avec
1'élément de serfage 16 et la barre de traction de serrage
17 ainsi que par un déplacement correspondant du carter
d'arbre porteur 24 avec lt'arbre porteur 23, avec interposi-
tion du fond 14 du moyeu de disque dé frein 2 entre la
bague de serrage 19 et la bague de serrage opposée 21,
1'é1lément de serrage 16 peut étre couplé avec l'élément de
serrage opposé 22 et que la force de serrage pour la fixation.
de la piéce peut étre fournie par l'intermédiaire de la
barre de traction de serrage 17. De ce fait, on obtient un
circuit de force de serrage fermé 26 qui a été indiqué dans
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les figures 2 et 3. De cette maniére, il est possible
d'obtenir avec des moyens simples une force de serrage
méme trés importante. La barre de traction de serrage 17
est rattachée, dans la figure 3 & gauche, & un systéme de
cylindre-piston de serrage non représenté. Comme il ressort
d'un examen comparé des figures 4 et 5, 1'élément de serrage
16 est conformé en logement pour un tenon de serrage 27 et
équipé de leviers d'accouplement 28 qui sont disposés & la
maniére d'un mandrin & miachoires et doivent €tre actionnés
par l'intermédiaire de la barre de traction de serrage 17.
A cet effet, une douille correspondante 29 est prévue comme
butée pour les extrémités de manoeuvre des leviers d'accou-
plement 28. L'élément de serrage opposé 22 est conformé en
tenon de serrage opposé 27 lequel est adapté au logement.

I1 ressort des figures 6 et 7 que l'adaptateur 25
comprend un élément de réception 30 pour l'arbre porteur 23
et un élément de raccordement 31 pour la téte de serrage
opposée 20, des éléments souples 32 sous la forme d'éléments
en caoutchouc étant disposés entre 1'élément de réception 30
et 1'élément de raccordement 31. En 33, des conformations
34 engagement positif sont prévues sur la téte de serrage
18 d'une part et sur la téte de serrage opposée 20 d'autre
part. Il peut s'agir 14 par exemple d'un ajustement triangu-
laire. L'agencement est choisi.de telle fagon que les confor-
mations a engagement positif sont accouplées & engagement
positif & 1tétat rapproché ainsi qu'ad 1l'état serré, de
sorte qué'le couﬁie de rotation est transmis, par l'inter-
médiaire de cet engagement positif, de la broche porte-piéce
creuse 15 & la téte de serrage opposée 20 et a l'arbre

porteur 23 raccordé.
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REVENDICATIONS
1. Machine & rectifier, et notamment machine a
dresser & la meule, pour le finissage de disques de frein de
véhicules zutomobiles avec un moyeu de disque de frein et un

flasque de disque de frein, comprenant un bdti de machine,
une fixation de piéce 2 usiner montée sur le bidti de machine
et tournant autour d'un axe horizontal, et deux meules tour-
nant également autour dfun axe horizontal et appliquées lors
de la rectification des deux cbtés contre le flasque de )
disque de frein 3 usiner, la fixation de piéce comportant

un porte-piéce et un porte-piéce opposé lesquels peuvent

tous deux étre déplacés axialement d'une position de charge-

ment & une position de travail et qui enserrent le disque

de frein & usiner avec une force de serrage prédéterminée

sur le moyeu de disque de fréin, caractérisée par le fait

qu'elle comprend '

a) un porte-piéce (10) avec une broche porte-piéce creuse
(15) entrainée en rotation et pouvant étre rentrée et
sortie, un élément de serrage (16) avec barre de traction
de serrage (17) disposé dans la broche porte-piéce creuse

(15) et tournant avec celle-ci, ainsi qu'une téte de ser-
rage (18) avec bague de serrage (19) pouvant €tre appli-
quée a partir de l'un des cOtés contre le fond (14) du

moyeu de disque de frein (2);

b) un porte-piéce opposé (11) comprenant une téte de serrage
opposée (20) avec bague de serrage opposée (21) et élément
de serrage opposé (22), pouvant &tre appliquée de l'autre
coté contre le fond (14) du moyeu de disque de frein (2);

c) un arbre porteur (23) pour la téte de serrage opposée (20)
monté de maniére tournante dans le carter (24) de l'arbre
porteur et pouvant &tre déplacé axialement avec ledit
carter (24) de l'arbre porteur, et

d) un adaptateur (25) flexible autour de deux axes entre la
téte de serrage opposée (20)-et 1l'arbre porteur (23),

1'élément de serrége (16) pouvant &tre couplé avec 1'élément

de serrage opposé (22) et la force de fixation de piéce.
pouvant étre fournie par l'intermédiaire de la barre de
traction de serrage (17} lors du rapprochement du borte-
piéce (10) et du porte-piéce opposé (11) par la sortie de la
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broche porte-piéce creuse (15) avec l'élément de serrage

(16) et la barre de traction de serrage (17) ainsi que par
la translation du carter d'arbre porteur {z-) avec l'arbre
porteur (23), avec interposition du fond (1%4) du moyeu de
disque de frein (2) entre la bague de serrage (19) et la
bague de serrage opposée (21).

2. Machine a rectifier selon la revendication 1,
caractérisée par le fait que la barre de traction de serrage
(17) est raccordée & un systéme de cylindre-piston de
serrage. ' '

3. Machine & rectifier selon l'une des revendica-

‘tions 1 ou 2, caractérisée par le fait que 1l'élément de

serrage (16) est conformé en logement pour un tenon de
serrage (27) et équipé de leviers d'accouplement (28) qui
sont disposés & la maniére d'un mandrin & machoires et
doivent étre actionnés par l'intermédiaire de la barre de
traction de serrage (17), et que 1'élément de serrage opposé
(22) est conformé en tenon de serrage (27) ajusté dans

ledit logement.

4. Machine a rectifier selon l'une quelconque des
revendications 1 & 3,.caractérisée par le fait que l'adapta-
teur {25) comprend un élément de réception (30) pour l'arbre
porteur (23) et un élément de raccordement (31) pour la téte
de serrage opposée (20), et que des éléments souples (32)
sont disposés entre 1'élément de réception (30) et 1'élément.
de raccordement (31). _

5. Machine & rectifier selon l'une quelconque des
revendications 1 & 4,7caractérisée par le fait que la téte
de serrage (18) d'une part et la té;e de serrage 6bposée
(20) d'autre part comportent des conformations & engagement
positif et qu'elles sont accouplées 2 engagement positif
3 1'état rapproché ainsi qu'a 1'état serré.
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