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Profilierter Dichtungsring.

@ Der profilierte Dichtungsring (1) aus elastischem

Material fiir Rohre mit umlaufenden, radial nach aus-
sen gerichteten Leisten (8) und radial nach innen abstehen-
den Dichtlippen (3; 9; 10) ist grundsétzlich als Vollprofil-
ring ausgebildet, weist jedoch am &usseren Umfang ein
Mehrzah! von in Abstinden angeordneten Vertiefungen
(5) auf, welche zwischen zumindest je einer am Aussenum-
fang umlaufenden, radial nach aussen gerichteten Rand-
leiste (8) angeordnet sind.

Damit wird die elastische Nachgiebigkeit des Vollpro-
filringes (1) erhoht.
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PATENTANSPRUCHE

1. Profilierter Dichtungsring fiir Rohre, insbesondere fiir
Rohrkupplungen bzw. Rohrmuffen, der aus elastischem
Werkstoff besteht und zwischen das Rohr und einer dieses
aussen umgebenden Muffe einsetzbar ist, wobei der Dich-
tungsring (1) aussen umlaufende, etwa in radialer Richtung
nach aussen gerichtete Leisten (8) und innen wenigstens eine
umlaufende etwa in radialer Richtung zur Ringachse abste-
hende Dichtlippe (3;9; 10;) aufweist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mit Ausnahme von einer Mehrzahl am dus-
seren Umfang in Abstéinden angeordneten allseits
begrenzten bzw. diskreten Vertiefungen (5) zur Erhohung
der elastischen Nachgiebigkeit des Dichtungsringes (1) der
Dichtungsring als Vollprofilring ausgebildet ist und dass die
Vertiefungen (5) zwischen zumindest je einer am Aussenum-
fang dieses Ringes umlaufenden, etwa in radialer Richtung
nach aussen gerichteten Randleiste (8) angeordnet sind.

2. Dichtungsring nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Vertiefungen (5) am dusseren Umfang des
Ringes (1) in gleichen Abstinden angeordnet sind.

3. Dichtungsring nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Absténde das 0,5- bis 3-fache, vorzugsweise
etwa das 1,6-fache der Profilbreite (B) betragen.

4. Dichtungsring nach einem der Anspriiche 1-3, dadurch
gekennzeichnet, dass die in Umfangsrichtung gemessene
Lénge der Vertiefungen (5) das 0,1- bis 1-fache, vorzugsweise
etwa das 0,2-fache der Profilbreite (B) betrégt.

5. Dichtungsring nach einem der Anspriiche 1-4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Tiefe der Vertiefungen (5) das 0,2-
bis 0,6-fache, vorzugsweise etwa das 0,5-fache der gesamten
Profilhohe (H) betrigt.

6. Dichtungsring nach einem der Anspriiche 1-5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Breite der Vertiefungen (5) das 0,2-

bis 0,8-fache, vorzugsweise etwa das 0,5-fache der Profilbreite

(B) betragt.

7. Dichtungsring nach einem der Anspriiche 1-6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Querschnittfliche der allseits
begrenzten Vertiefung 30-60%, vorzugsweise etwa 40%, des
Vollringprofils betragt.

8. Dichtungsring nach einem der Anspriiche 1-7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Hohe der Randleisten (8) das 0,2-

bis 1-fache, insbesondere etwa das 0,3-fache, der Dichtlippen-

hohe, bei drei Dichtlippen (3;9; 10) der Hohe der mittleren
Dichtlippe (3), betragt.

9. Dichtungsring nach einem der Anspriiche 1-8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Breite der Randleisten (8) das 0,1-
bis 0,4-fache, vorzugsweise das etwa 0,25-fache, der Profil-
breite (B) betrigt. '

10. Dichtungsring nach einem der Anspriiche 1-9,
dadurch gekennzeichnet, dass die Vertiefungen (5) an den
Kanten gerundete Quadern oder Pyramidenstiimpfe sind.

11. Dichtungsring nach einem der Anspriiche 1-10,
dadurch gekennzeichnet, dass die 6rtlichen Vertiefungen (5)
in bezug auf eine Ringmittelebene asymmetrischen Quer-
schnitt aufweisen und in Richtung auf die aussen liegende
Dichtlippe (9) ausgebaucht sind.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft einen profilierten Dichtungsring
fiir Rohre, insbesondere fiir Rohrkupplungen bzw. Rohs-
muffen, der aus elastischem Werkstoff besteht und zwischen
das Rohr und einer dieses aussen umgebenden Muffe ein-
setzbar ist, wobei der Dichtungsring aussen umlaufende,
etwa in radialer Richtung nach aussen gerichtete Leisten und
innen wenigstens eine umlaufende etwa in radialer Richtung
zur Ringachse hin abstehende Dichtlippe aufweist.

Die Erfindung stellt sich zur Aufgabe, einen rasch und
einfach herstellbaren, dauerhaft elastisch bleibenden und gut
dichtenden Dichtungsring zu erstellen, der gute Verformbar-
keit aufweist und grossere Toleranzbereiche gut iiberbriicken

5 kann. Der Dichtungsring soll durch Formpressen oder

-spritzen herstellbar sein, um nicht die mit einer Extrusion

verbundenen Nachteile in Kauf nehmen zu miissen. Der

erfindungsgemésse Dichtungsring soll die Eigenschaften und

Vorteile der bekannten hohlen Dichtungsringe besitzen und
10 dariiberhinaus sollen insbesondere einfachere Herstellbar-

keit und bessere Verwendbarkeit erreicht werden.

Diese Ziele werden bei einem Dichtungsring der eingangs
genannten Art dadurch erreicht, dass mit Ausnahme von
einer Mehrzah! am dusseren Umfang in, vorzugsweise

15 gleichen, Abstinden, insbesondere vom 0,5- bis 3-fachen,
vorzugsweise etwa 1,6-fachen der Profilbreite, angeordneten
allseits begrenzten bzw. diskreten Vertiefungen zur Erho-
hung der elastischen Nachgiebigkeit des Dichtungsringes,
insbesondere mit einer in Umfangsrichtung gemessenen

20 Linge vom 0,1- bis 1-fachen, vorzugsweise etwa 0,2-fachen
der Profilbreite insbesondere mit einer Tiefe vom 0,2- bis
0,6-fachen, vorzugsweise etwa 0,5-fachen, der gesamten Pro-
fith6he und insbesondere mit einer Breite von 0,8- bis
0,2-fachen, vorzugsweise vom etwa 0,5-fachen, der Profil-

25 breite, der, vorteilhaft einteilige, Dichtungsring als Vollpro-

filring ausgebildet ist und dass die Vertiefungen zwischen

zumindest je einer am Aussenumfang dieses Ringes umlau-
fenden, etwa in radialer Richtung nach aussen gerichteten

Randleiste angeordnet sind.

Bei einer bevorzugten Ausfithrungsform ist vorgesehen,
dass die Querschnittfliche der allseits begrenzten Vertiefung
30-60 %, vorzugsweise etwa 40 %, des Vollringprofils betrigt.
Damit wird bei guter Elastizitit gutes Dichtverhalten
erreicht.

Vorteilhaft ist es ferner, wenn die Hohe der Randleisten
das 0,2-bis 1-fache, insbesondere etwa das 0,3-fache der
Dichtlippenhohe, bei drei Dichtlippen der Hohe der mitt-
leren Dichtlippe, betrégt. Dies bewirkt ein gutes Anliegen der
Dichtlippen bzw. Randleisten an den zu dichtenden Bau-

40 teilen auch bei grossen Spalttoleranzen. Bei einer bevor-
zugten Ausfiithrungsform ist vorgesehen, dass die Breite der
Randleisten das 0,1- bis 0,4-fache, vorzugsweise das etwa
0,25-fache, der Profilbreite betrigt.

Die Form der Vertiefungen kann in gewissem Ausmass

45 beliebig gewahlt sein, insbesondere sind die Vertiefungen
von an den Kanten gerundeten Quadern, oder Pyramiden-
stiimpfen od.dgl. gebildet. Auch die Form von Zylindern,
Kegeln, Halbkugeln ist moglich.
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Zur besseren Stabilitit des Ringes kann vorgesehen sein,

%0 dass die 6rtlichen Ausnehmungen in bezug auf eine Ringmit-
telebene asymmetrischen Querschnitt aufweisen und in
Richtung auf die aussen liegenden Dichtungslippe ausge-
baucht sind, womit der Verformung des Dichtungsringes

. beim Einschieben von Rohren Rechnung getragen wird.

Mit der Erfindung wird erreicht, dass der zur Aufnahme
der Massabweichungen unabgedrehter Kanalrohre erforder-
liche Hohlraum der Dichtung von der Profilmitte bei Hohl-
dichtungen in Form von Ausnehmungen, die die elastische

60 Verformbarkeit und Anpassung gewéhrleisten an den Profil-
fuss zu verlagern. Durch die Herstellung als formgepresstes
oder gespritztes Vollprofil werden die Schwierigkeiten bei
der Herstellung von extrudierten Hohlprofilringen ver-
mieden. Durch die Anordnung von Ausnehmungen im

65 Bereich des Profilfusses bzw. am Profilumfang wird eine
zumindest massgenauere Dichtung erreicht wie bei den bis-
herigen Hohlprofildichtungen. Eine Wellung bzw. Stau-
chung der Dichtlippen fillt bei den Vollprofildichtungs-



ringen weg. Uberdies war es notwendig, extrudierte Hohl-
raumdichtungen zusammenzukleben, welche Versteifungs-
stelle bei gepressten bzw. in einer Form bzw. einstiickig
gespritzten Dichtungen wegfillt. Uberdies bietet eine Voll-
profildichtung erhGhte Druckdichtigkeit, die die von Hohl-
profildichtungen bei weitem tibersteigt.

Die angegebenen Abmessungen tragen dazu bei, dass ein
elastischer Dichtungsring erstellt wird, der in der Verwen-
dung eine elastische Abdichtung zwischen Rohren, Rohr-
muffen, Rohrkupplungen usw. ergibt, die grosse Toleranzen
und auch bei langem Betrieb ausreichenden Dichtigkeit
gewihrleistet.

Im folgenden wird die Erfindung an Hand der Zeich-
nungen niher erldutert: Es zeigen Fig. 1 eine schematische
Ansicht eines Dichtungsringes, Fig. 2 einen Schnitt Iings der
Linie Il in Fig. 1, Fig. 3 einen Schnitt ldngs der Linie II-IT in
Fig. 1, Fig. 4 ein Anwendungsbeispiel der erfindungsge-

missen Dichtungsringe und Fig. S eine Form zur Herstellung

der erfindungsgemdssen Dichtungsringe.
Fig. 1 zeigt schematisch eine Draufsicht auf einen profi-
lierten Dichtungsring 1, der auf jeder Seite zumindest jeweils

eine aussen liegende umlaufende Randleiste 8 und zumindest

eine umlaufende Dichtlippe 3 besitzt. Zwischen den umlau-
fenden Randleisten 8 sind in der Aussenfldche 4 bzw. der
nach aussen gerichteten Fliche 4 des Dichtungsringes 1 ort-
liche Vertiefungen 5 ausgebildet. Die Vertiefungen 5 sind
vorzugsweise unter gleichen gegenseitigen Abstinden lings
des Umfanges bzw. der Aussenfliche 4 des Dichtungsringes 1
angeordnet.

Fig. 2 zeigt einen Querschnitt des Dichtungsringes 1 lings
der Linie I-1 in Fig. 1, und zwar an einer Stelle mit einer Aus-
nehmung 5. Die Ausnehmung 5 wird von den beiden seit-
lichen Dichtungsfiissen 6 und 7 seitlich begrenzt. Die beiden
Dichtungsfiisse 6 und 7 gehen jeweils in zumindest eine, vor-
zugsweise zwei Fussstege bzw. Randleisten 8§ iiber, die gegen

das den Dichtungsring 1 von aussen iibergreifende Rohr bzw.

die Rohrmuffe bzw. die Rohrkupplung bzw. den Nutgrund
dichtend angelegt werden. Auf der den Randleisten bzw.
Fussstegen 8 gegeniiberliegenden Seite des Dichtungsringes
1, d.h., der Innenseite des Dichtringes 1 sind Dichtlippen 3, 9
und 10 vorhanden, die sich dichtend gegen das abzudich-
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tende Innenrohr anlegen, wobei sie beim Einschieben des

Innenrohres seitlich umgebogen werden. Die Ausnehmung 5

ist in bezug auf die Mittellinie 11 des Dichtungsringes 1

seitlich in Richtung auf die dussere Dichtungslippe 3 hin aus-
5 gebaucht.

Fig. 3 zeigt einen Schnitt langs der Linie II-ITin Fig. 1 an
einer Stelle, die keine Ausnehmung 5 aufweist. Die Fussstege
bzw. Randleisten 8 begrenzen seitlich die Profilfliche 4 und
bestimmen die Breite B des Dichtungsringes. Die Hohe H des

10 Dichtungsringes 1 wird von den Fussstegen 8, dem Korper
des Dichtungsringes 1 und der lingsten vorstehenden, mitt-
leren Dichtlippe 9 bestimmt, die von den drei Dichtlippen 3,
9und 10 am ldngsten nach oben abgeht.

Fig. 4 zeigt die Kupplung zweier Rohre 12 mittels einer
Rohrkupplung 13 und einer zwischen den Rohrenden gele-
genen Dichtung 14. In Nuten 15 der Rohrkupplung 13 sind
erfindungsgeméisse Dichtungsringe 1 eingelegt. Durch das
Einschieben der Rohre 12 in die Rohrkupplung 13 werden
die Dichtlippen 3, 9, 10 der in die Nuten 15 der Rohrkupp-
lung 13 bzw. einer Uberschubmuffe eingelegten Dichtungs-
ringe 1 nach innen umgebogen. Die Fussstege bzw. Rand-
lippen 8 sind an den Grund der Nuten 15 angepresst. Durch
die im Vollprofil des Dichtungsringes ausgebildeten Ausneh-
mungen 5 wird eine Stabilisierung und Elastizitit des Dich-
tungsringes auch bei grossen Spalttoleranzen, d.h., bei
grossen und auch bei kleinen Spaltdicken gew&hrleistet und
ein dichter Abschluss ermoglicht. Die Dichtung wird durch
die Ausnehmungen 5 bzw. die Ausbildung der Fussstege ela-
stisch so stabil, dass sie grosse Spalte dichtend {iberbriickt
und gleichzeitig so nachgiebig, dass sie auch kleine Spalte
abdichten kann. Ferner bleibt der Anpressdruck iiber lingste
Betriebszeiten ausreichend gross und nimmt nicht mit dem
Laufe der Zeit ab.

Fig. 5 zeigt eine Form zur Herstellung von den erfindungs-
gemassen Dichtungsringen 1. Zwischen einem Formoberteil
16 und einem Formunterteil 17, die von einer Formhaltung
18 getragen sind, ist ein Spritzraum fiir einen Dichtungsring
1 ausgebildet, in den iiber eine Bohrung 20 elastomeres Mate-
4o rial eingespritzt wird. Durch die Vollprofilausbildung des
einstiickigen Dichtringes wird seine Herstellung vereinfacht.
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