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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Rost fiir feste Brennstoffe bestehend aus auf einer gemein-
samen, drehbaren Welle angeordneten Roststaben, wobei die Roststabe drehfest mit der Welle
verbunden und zueinander in einem Abstand unter Ausbildung von Zwischenraumen angeord-
net sind, wobei die Roststabe einen zumindest annahernd ovalen oder zumindest annahernd
rechteckigen Querschnitt aufweisen, sowie einen Ofen fiir feste Brennstoffe mit einem Brenn-
raum, der von Brennraumwanden begrenzt ist und in dem ein Rost angeordnet ist.

[0002] Herkdmmliche Roste fiir feste Brennstoffe sind meist ebene Konstruktionen, bei denen
die Entfernung der Asche entweder durch Abziehen mit einer Harke, durch Ratteln oder durch
Kippen manuell oder motorisch betrieben erfolgt. Nachteilig an diesen Verfahren ist, dass keine
sichere Reinigung der Offnungen des Rostes erfolgt. Besonders bei schlackenden Brennstoffen
besteht damit die Gefahr des Zuwachsens der Luftéfinungen.

[0003] Um diesem Problem abzuhelfen, ist aus der von der Anmelderin stammenden AT 410
128 B ein walzenférmiger Rost fir feste Brennstoffe bekannt, welcher in seiner Zylinderachse
drehbar gelagert und angetrieben ist, wobei dessen Mantelflache mit umlaufenden Nuten als
Rostflache ausgebildet ist. Um die Nuten abzuscheren, ist ein Abstreifer vorgesehen, der in
diese umlaufenden Nuten eingreift, so dass nicht nur die Rostflache selbst, sondern auch die
Rostnuten bei Drehung der Rostwalze gereinigt werden. Zur Verringerung des Gewichtes ist
geman einer Ausfiihrungsvariante vorgesehen, den Rost aus einem Rohr zu bilden.

[0004] Obwohl sich dieses Reinigungsverfahren der Rostwalze in der Praxis bewahrt hat, be-
steht weiterhin das Problem, dass sich diese Rostwalze aufgrund der konstruktiven Austlihrung
nur fir Ofen eignet, die eine hdhere Leistung haben, da die Rostwalze einen gréBeren Bauraum
beansprucht und somit der Brennraum entsprechend gréBer sein muss. Damit verbunden ist,
dass zwar die Rostwalze an sich ausreichend gereinigt wird, der Brennraum selbst, d. h. die
Brennraumwande im Bereich der Rostwalze jedoch nur ungentigend gereinigt werden.

[0005] Die DE 930 703 C beschreibt einen Walzrost mit quer in der Feuerung liegenden, umlau-
fenden walzenférmigen Rostgliedern, wobei die Rostglieder einen ovalen, vorzugsweise ellipti-
schen Querschnitt aufweisen und ihre langen und kurzen Achsen bei aufeinander folgenden
Rostwalzenreihen annahernd senkrecht zueinander stehen.

[0006] Aus der CH 299 652 A ist ein Rost fiir Ofen, Kochherde und dgl. bekannt. Dieser weist
einen horizontalen Hauptrost mit Roststaben auf. Diese Roststabe sind in Form von, von einem
Tragteil abstehenden Zahnen mit zwei Reihen auf beiden Léngsseiten des Rostes ausgebildet,
wobei diese beiden Reihen zwischen sich eine Liicke bilden und jeder Zahn der einen Reihe mit
einem Zahn der anderen Reihe ausgerichtet ist. Weiters ist am Hauptrost ein Hilfsrost angeord-
net, welcher in normaler Betriebslage in einer horizontalen Ebene unter der genannten Licke
angeordnet ist und aus Staben gebildet ist, die auf die interdentalen Zwischenraume des Haupt-
rostes ausgerichtet sind und aus der horizontalen Lage in eine geneigte Lage geschwenkt
werden kdnnen.

[0007] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, einen Rost fir einen Ofen fiir die Befeuerung
mit festen Brennstoffen zu schaffen, bei dem eine bessere Reinigung ermdglicht wird.

[0008] Diese Aufgabe der Erfindung wird durch den eingangs genannten Rost gelost, bei dem
unterhalb der Roststébe zumindest ein Abstreiferelement mit Abstreiferlamellen angeordnet ist,
wobei die Abstreiferlammellen in die Zwischenrdume zwischen den Roststében eingreifen,,
bzw. durch den Ofen der diesen erfindungsgemaBen Rost aufweist.

[0009] Von Vorteil ist dabei, dass aufgrund der Ovalitat bzw. Rechteckigkeit der Roststabe ab-
weichend vom kreisrunden Durchmesser des voranstehend genannten Walzenrostes, die Zu-
fihrung des festen Brennstoffes, d. h. die Zuflhreinrichtung, nicht mehr in den Brennraum
hineinragen muss, wie dies aus der AT 410 128 B ersichtlich ist, da die Brennstoffe nicht in dem
AusmaB tangential auf den Rost gefrdert werden missen, wie dies bei dem Walzenrost der
Fall ist. Es wird damit moglich, den Brennraum zu verkleinern, so dass der Rost in geringem
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Abstand zu den Brennraumwanden angeordnet werden kann, sodass durch die Bewegung des
Rostes der Brennraum, d. h. Brennraumwande, abgekammt werden. Aufgrund der Vermeidung
des kreisrunden Durchmessers ist es auch nicht mehr erforderlich, die nach der AT 410 128 B
vorgesehene Klappe im Brennraum anzuordnen, da aufgrund der Ovalitat bzw. Rechteckigkeit
das Glutbett auch ohne zusatzliche konstruktive MaBnahmen am Rost erhalten bleibt. Es wird
somit also der konstruktive Aufwand des Ofens verringert. Zudem kann der Rost im Vergleich
zum Walzenrost bei zumindest anndhernd gleich groBer wirksamer Rostflache insgesamt klei-
ner sein, wodurch Material und Gewicht eingespart werden kénnen. Die Anordnung eines Ab-
streiferelementes mit einzelnen Abstreiferlamellen unterhalb der Roststabe, wobei die Abstrei-
ferlamellen in die Zwischenrdume zwischen den Roststaben eingreifen, ist - obwohl die Ver-
wendung derartiger Abstreiferlamellen bereits aus dem Stand der Technik bekannt ist - im
Hinblick auf einen klein zu haltenden Brennraum von Vorteil

[0010] Vom Vorteil ist es gemaR einer Ausflihrungsvariante der Erfindung, wenn ein Verhéltnis
einer groBten Lange zu einer groBten Hohe der Roststabe ausgewahlt ist, aus einem Bereich
mit einer unteren Grenze von 2: 1 und einer oberen Grenze von 4:1. Durch die daraus resultie-
rende Ovalitat der Roststabe, welche der ebenen Ausfiinrung von Rosten sehr nahe kommt,
wird einerseits erreicht, dass das Glutbett im Wesentlichen ungestdrt von der Bewegung des
Rostes bleibt, wodurch der Abbrand verbessert werden kann, andererseits aber aufgrund dieser
Ovalitat die Entfernung von Asche und Schlacke deutlich besser als bei einem ebenen Rost ist.
Diese Ovalitat ermdglicht auch im Zusammenspiel mit einer intermittierenden Bewegung, d. h.
Drehung, des Rostes einen verbesserten Abbrand.

[0011] Um die GroBe des Rostes und somit die GroBe des Brennraumes weiter zu verringern,
wodurch dieser Rost auch fiir kleinere Ofen geeignet ist, besteht die Mdglichkeit, dass einander
in Richtung einer Langserstreckung der Roststabe gegeniiberliegende Stirnflachen der Rost-
stabe zumindest annahernd senkrecht auf die Langserstreckung verlaufend ausgebildet sind.

[0012] GemaB einer Ausflhrungsvariante hierzu besteht die Moglichkeit, dass die Stirnflachen
mit einer Bombierung versehen sind, wodurch die Reinigungswirkung, insbesondere die Ab-
kammung, im Bereich der Brennraumwande verbessert werden kann.

[0013] Insbesondere kann die BrennraumgrdBe weiter verringert werden, wenn das Abstreifer-
element unterhalb der Welle angeordnet ist, wobei sich hier auch der Vorteil ergibt, dass die
Aschenlade kleiner ausgeflihrt werden kann, da die Aschenlade im Wesentlichen an die Ab-
messungen des Rostes - in der Ebene der Draufsicht auf den Rost - angepasst werden kann.

[0014] Die Welle kann im Bereich der Roststabe mit einem polygonalen Querschnitt ausgebildet
sein, um eine bessere Verdrehsicherheit der Roststabe wéhrend der Drehung zu erhalten,
insbesondere auch deswegen, da aufgrund der gleichzeitigen Mitabkdmmung der Brenn-
raumwande im Bereich des Rostes auf die Roststabe unter Umstanden eine héhere Kraft ein-
wirkt.

[0015] GemaB einer Ausfiihrungsvariante des Ofens ist vorgesehen, dass der Rost in einem
Abstand zu den Brennraumwanden angeordnet ist, der ausgewahlt ist aus einem Bereich mit
einer unteren Grenze von 0,5 mm und einer oberen Grenze von 20 mm, wodurch die Ab-
kdmmung im Bereich der Brennraumwande durch die Drehung des Rostes verbessert werden
kann.

[0016] Insbesondere kann dieser Abstand ausgewahlt sein aus einem Bereich mit einer unteren
Grenze von 1 mm und einer oberen Grenze von 8 mm, bzw. aus einem Bereich mit einer unte-
ren Grenze von 1 mm und einer oberen Grenze von 6 mm.

[0017] Wie bereits erwahnt, erweist es sich als vorteilhaft, wenn in einer Brennraumwand eine
Offnung fur eine Fordereinrichtung fir den Brennstoff angeordnet ist, wobei sich die For-
dereinrichtung maximal in den Bereich der Offnung erstreckt, also nicht mehr in den Brennraum
selbst, so dass also einerseits die Fordereinrichtung einer geringeren thermischen Belastung
unterliegt und andererseits der Brennraum insgesamt konstruktiv einfacher ausgestaltet werden
kann, wodurch sich dessen Reinigung an sich, also nicht nur die Reinigung mittels des Rostes,
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vereinfachen lasst.

[0018] Als Fordereinrichtung kann dabei eine Forderschnecke, ein mechanisch oder hydrau-
lisch betriebener Schieber, eine Einblasvorrichtung, etc., wie diese aus dem Stand der Technik
bekannt sind, verwendet werden.

[0019] Es besteht weiters die Moglichkeit, dass mehrere bzw. zumindest zwei Roste nebenein-
ander im Brennraum angeordnet sind, wodurch die einzelnen Roste kleiner ausgefiihrt sein
konnen und damit Reinigungs- und Wartungsarbeiten sowie die Handhabung der Roste verein-
facht werden kann.

[0020] Dabei kbnnen die Bewegungen der Roste miteinander synchronisiert sein, bzw. kGnnen
diese Roste auch asynchron bewegt werden. Ebenso besteht die Moglichkeit, dass die bzw.
mehrere Roste einen gemeinsamen Antrieb auf weisen, oder dass jeder Rost mit einem ei-
genen Rostantrieb wirkungsverbunden ist.

[0021] Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren
naher erlautert.

[0022] Es zeigen dabei jeweils in stark schematisch vereinfachter Darstellung:
[0023] Fig. 1 einen erfindungsgemaBen Rost in perspektivischer Darstellung;
[0024] Fig. 2  den Rost nach Fig. 1 in Seitenansicht;

[0025] Fig. 3 einen Ausschnitt aus einem Ofen im Bereich des Rostes in Seitenansicht ge-
schnitten.

[0026] Einflihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfihrungs-
formen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen verse-
hen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngeman
auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilobezeichnungen Ubertragen
werden kOnnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z. B. oben,
unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind
bei einer Lageanderung sinngeman auf die neue Lage zu Ubertragen.

[0027] Fig. 1 zeigt einen Rost 1 in perspektivischer Darstellung. Dieser Rost 1 ist zur Anord-
nung in einem Ofen 2 (Fig. 3) vorgesehen, der mit den Ublichen festen Brennstoffen, wie bei-
spielsweise Pellets, Hackschnitzel oder dgl. befeuert wird.

[0028] Der Rost 1 weist mehrere Roststabe 3 auf, die auf einer gemeinsamen Welle 4 neben-
einander angeordnet sind, wobei zwischen den einzelnen Roststaben 3 ein Abstand 5 ausge-
bildet ist, wodurch zwischen den Roststdben 3 Zwischenrdume 6 entstehen. Die Abstande 5
sind dabei in Abhangigkeit von der KorngrBe des Brennstoffes gewahlt.

[0029] Die Roststabe 3 sind verdrehgesichert auf der Welle 4 angeordnet. Diese Verdrehsiche-
rung kann wie dem Fachmann bekannt ausgeflhrt sein, bevorzugt wird diese Verdrehsicherung
jedoch durch die Ausbildung der Welle 4 mit einem polygonalen Querschnitt im Bereich der
Roststabe 3 hergestellt. Dazu ist in Fig. 1 ein zumindest annahermnd quadratischer Querschnitt 7
der Welle 4 im Bereich der Roststabe 3 vorgesehen. Im Rahmen der Erfindung kann dieser
Querschnitt aber auch eine andere polygonale Form aufweisen, beispielsweise rechteckig,
funfeckig, sechseckig, achteckig etc., die auch asymmetrisch sein kann. Es besteht auch die
Mdglichkeit, eine Welle 4 mit zumindest annahernd ovalem Querschnitt zu verwenden.

[0030] Die Verdrehsicherheit kann auch dadurch hergestellt werden, dass die Roststébe 3 kraft-
schliissig, beispielsweise durch aufschrumpfen, schrumpfen, klemmen, etc., oder stoffschliissig,
beispielsweise durch schweiBen, mit der Welle 4 verbunden werden. Andererseits besteht die
Maglichkeit, die Welle 4 mit den Roststdben 3 einstiickig auszubilden, beispielsweise durch
gieBen, insbesondere durch Feinguss, oder mittels einem Sinterverfahren.

[0031] An zumindest einem Ende der Welle 4 ist eine Nocke 8 angeordnet, die mit einem nicht
dargestellten Rostantrieb zusammenwirkt. Dieser Rostantrieb selbst kann frei entsprechend den
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Rahmenbedingungen der Gesamtkonstruktion gewahlt werden, wie dies aus dem Stand der
Technik bekannt ist.

[0032] Im Normalbetrieb wird der Rost 1 intermittierend hin und her bewegt in einem Winkel-
ausmaB mit einer unteren Grenze von £ 2° und einer oberen Grenze von £ 40 °, bzw. mit einer
unteren Grenze von * 2° und einer oberen Grenze von + 35° Gegebenenfalls, insbesondere
bei einer vollstandigen Reinigung, kann der Rost 1 ein- oder mehrmals um 360° gedreht wer-
den, beispielsweise zwei- oder dreimal.

[0033] Obwonhl es fiir die Reinigung nicht zwingend erforderlich ist, erweist es sich trotzdem als
Vorteil, wenn die Zwischenraume 6 zwischen den Roststaben 3 (ber ein Abstreiferelement 9
gereinigt, insbesondere abgeschert werden. Dazu weist dieses Abstreiferelement 9 einzelne
Abstreiferlamellen 10 auf, die in diese Zwischenrdume zwischen den Roststaben 3 eingreifen.
Die Abstreiferlamellen 10 sind bei dieser Ausfihrungsvariante auf einer Gewindestange 11 im
Abstand zueinander angeordnet, wobei zwischen den Abstreiferlamellen 10 Distanzelemente
12 angeordnet sind, die eine Breite 13 aufweisen, die zumindest annahernd einer Breite 14 der
Roststéabe 3 entspricht.

[0034] Zur Vermeidung von Verwindungen dieser Abstreiferlamellen 10 ist es von Vorteil, wenn,
wie dies in Fig. 1 dargestellt ist, eine zweite Gewindestange vorgesehen ist, die sich durch die
Abstreiferlamellen 10 erstreckt.

[0035] Bevorzugt ist dieses Abstreiferelement 9 unterhalb des Rostes 1 angeordnet, insbeson-
dere unterhalb der Welle 4, wie dies aus Fig. 1 ersichtlich ist.

[0036] Die Roststabe 3 selbst weisen erfindungsgeman einen ovalen Querschnitt auf, wie dies
besser aus Fig. 2 ersichtlich ist, welche eine Seitenansicht des Rostes 1 zeigt. Prinzipiell ist die
Erfindung nicht auf die in Fig. 2 dargestellte Ovalitdt der Roststédbe 3 beschrankt. Vielmehr
konnen auch andere ovale Geometrien gewahlt werden.

[0037] Die Roststabe 3 kdnnen aber auch einen zumindest anndhernd rechteckigen Quer-
schnitt aufweisen.

[0038] Aus voran stehend genannten Griinden, erweist es sich jedoch als Vorteil, wenn ein Ver-
haltnis einer groBten Lange 15 zu einer groBten Hohe 16 der Roststdbe 3 ausgewahlt ist aus
einem Bereich mit einer unteren Grenze von 2:1 und einer oberen Grenze von 4:1. Die Lange
15 und die HOhe 16 sind dabei jeweils in mm zu verstehen. Beispielsweise konnen die Roststa-
be 3 eine Lange 15 im Bereich zwischen 40 mm und 600 mm aufweisen.

[0039] Die Breite 14 der Roststébe 3 kann beispielsweise ausgewahlt sein aus einem Bereich
mit einer unteren Grenze von 2 mm und einer oberen Grenze von 50 mm.

[0040] Es sei jedoch an dieser Stelle erwéhnt, dass der Rost 1 auch fiir leistungsstarkere Ofen
2 verwendet werden kann, so dass sich diese geometrischen Abmessungen unter Umstanden
auch andern konnen, oder dass auch mehrere Rost 1 bzw. Wellen 4 mit derartigen Roststaben
3 nebeneinander, gegebenentfalls mit einer Versetzung in der Hohe, ausgeflihrt werden kbnnen.

[0041] Einander in Richtung einer Langserstreckung 17 gegeniiberliegende Stirnflichen 18, 19
sind, wie dies insbesondere auch aus Fig. 2 ersichtlich ist, zumindest annahernd senkrecht auf
die Langserstreckung 17 verlaufend ausgebildet, d. h. sie kdnnen tatsachlich senkrecht verlau-
fend auf diese Langserstreckung 17 ausgebildet sein, bevorzugt weisen diese Stirnflachen 18,
19 zur Verbesserung der Reinigungswirkung jedoch eine Bombierung 20, 21 auf. Ein Radius
dieser Bombierung 20, 21 kann dabei einen Wert aufweisen, der ausgewahlt ist aus einem
Bereich ab 5 mm.

[0042] In Fig. 3 ist eine Einbausituation des Rostes 1 im Ofen 2 ersichtlich. Dazu ist in Fig. 3 im
Querschnitt ein Brennraum 22 mit Brennraumwénden 23, 24 dargestellt. Um Verschlackungen
bzw. Ascheanhgufungen an den Brennraumwénden im Bereich 25, 26 an den Brennraumwan-
den 23, 24 durch die intermittierende oder drehende Bewegung des Rostes 1 ebenfalls zumin-
dest teilweise entfernen zu kdnnen, ist der Rost 1 in einem Abstand 27 zu den Brennraumwan-
den 23, 24 angeordnet, der ausgewahlt ist aus einem Bereich mit einer oberen Grenze von
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1 mm und einer unteren Grenze von 8 mm.

[0043] Strickpunktiert ist in Fig. 3 auch ein Kreis 28 dargestellt, den die Roststabe 3 wahrend ei-
ner vollstandigen Umdrehung beschreiben. Dabei sind die Bombierungen 20, 21 der Stirn-
flachen 18,19 hinsichtlich ihres Radius bevorzugt an den Radius des Kreises 28 abgestimmt,
wie dies aus Fig. 3 ersichtlich ist.

[0044] Insbesondere die hintere Brennraumwand 24 weist eine Offnung 29 auf, in der ein Rohr
30 einer nicht dargestellten Forderschnecke endet, so dass also diese Forderschnecke fir feste
Brennstoffe nicht bist in den Brennraum 22 ragt.

[0045] Der Rost 1 kann beispielsweise fiir Ofen 2 verwendet werden, die eine Leistung zwi-
schen 4 kW und 1000 kW aufweisen. Insbesondere durch die Ausbildung dieses Rostes 1 und
der ovalen Roststabe 3 kann der Ofen 2 im Bezug auf den Ofen nach der AT 410 128 B hin-
sichtlich seiner Konstruktion vereinfacht werden, da auf die darin beschriebene Klappe im
Brennraum 22, welche annéhernd an den dort beschriebenen Walzenrost anliegt und den be-
schriebenen Klappenantrieb verzichtet werden kann.

[0046] Der Rost 1 ist dem Stand der Technik entsprechend zwischen dem Brennraum 22 und
dem unter dem Rost 1 ausgebildeten Aschenraum eingebaut.

[0047] Die von dem Roststaben 3 und/oder den Brennraumwénden 23, 24 abgescherte Asche
bzw. Schlacke wird durch die intermittierende oder rotierende Bewegung des Rostes 1 nach un-
ten in die Aschenlade befordert, wobei die Ovalitat der Roststabe 3 fiir das Abrutschen der
Schlackenteile bzw. der Asche unterstiitzend wirkt.

[0048] Nach einer Ausfihrungsvariante der Etfindung kann vorgesehen sein, wie dies bereits
aus dem Stand der Technik bekannt ist, dass der Rost 1 im Brennraum 22 absenkbar gelagert
ist, wenngleich dies nicht zwingend erforderlich ist.

[0049] Die Figuren zeigen eine mdgliche Ausflihrungsvariante des Rostes 1, wobei an dieser
Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellte Ausfihrungsvariante
eingeschrankt ist.

[0050] Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren Ver-
standnis des Aufbaus Rostes 1 dieser bzw. dessen Bestandieile teilweise unmafBstéblich
und/oder vergroBert und/oder verkleinert dargestellt wurden.
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Patentanspriiche

1.

Rost (1) fiir feste Brennstoffe bestehend aus auf einer gemeinsamen, drehbaren Welle (4)
angeordneten Roststaben (3), wobei die Roststabe (3) drehfest mit der Welle (4) verbun-
den und zueinander in einem Abstand (5) unter Ausbildung von Zwischenrdumen (6) an-
geordnet sind, wobei die Roststabe (3) einen zumindest annghernd ovalen oder zumindest
annahernd rechteckigen Querschnitt autweisen dadurch gekennzeichnet, dass unterhalb
der Roststabe (3) zumindest ein Abstreiferelement (9) mit Abstreiferlamellen (10) angeord-
net ist, wobei die Abstreiferlammellen (10) in die Zwischenraume (6) zwischen den Rost-
staben (3) eingreifen.

Rost (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein Verhaltnis einer groBten
Lange (15) zu einer groBten Hohe (16) der Roststabe (3) ausgewahlt ist aus einem Bereich
mit einer unteren Grenze von 2:1 und einer oberen Grenze von 4:1.

Rost (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass einander in Richtung
einer Langserstreckung (17) der Roststabe (3) gegeniberliegende Stirnflachen (18, 19) der
Roststabe (3) zumindest anndhernd senkrecht auf die Langserstreckung (17) verlaufend
ausgebildet sind.

Rost (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Stirnflachen (18, 19) mit
einer Bombierung (20, 21) versehen sind.

Rost (1) nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Abstrei-
ferelement (9) unterhalb der Welle (4) angeordnet ist.

Ofen (2) fiir feste Brennstoffe mit einem Brennraum (22), der von Brennraumwanden (23,
24) begrenzt ist und in dem ein Rost (1) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass
der Rost (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche ausgebildet ist.

Ofen (2) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Rost (1) in einem Abstand
(27) zu den Brennraumwanden (23, 24) angeordnet ist, der ausgewahlt ist aus einem Be-
reich mit einer unteren Grenze von 0, 5 mm und einer oberen Grenze von 20mm.

Ofen (2) nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass in einer Brennraum-
wand (24) eine Offnung (29) fir eine Fordereinrichtung fir den Brennstoff angeordnet ist,
wobei sich die Fordereinrichtung maximal in den Bereich der Offnung (29) erstreckt.

Ofen (2) nach einem der Anspriche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
zwei Roste (1) nebeneinander angeordnet sind.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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