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Kuivaussysteemi

On monia erilaisia teollisuuden aloja, joilla on kiy-
tetty nesteenpoistosysteemejd. Monilla ndistd teollisuus-
aloiasta tyhjokuivaussysteemi¥ on kdytetty nesteen, kuten
veden poistamiseen neste/hiukkas-seoksesta. Tdmd on osoit-
tautunut olevan tehokas tapa poistaa haluttu vesimdidrd mo-
nista eri tyyppisistid materiaaleista. Se on ollut erittidin
kdytttkelpoinen paperinvalmistusteollisuudessa, missi vetta
poistetaan selluloosasta. Vuosien aikana on suunniteltu
monen tyyppisid tyhjiokuivaussysteemejéd ja parannuksia on
tehty yhd jatkuvasti. _

Markd materiaaliraina on tavan mukaisesti sijoitettu
muodostuskankaan, kuten Fourdrinier-viiran pdidlle ja tdmd
yhdistelmd kulkee jatkuvasti tyhjopbydan yli, jossa kiyte-
t8dn monia eri tyyppisid kuivausmekanismeja, Imuputket ja
tyhjblaatikat ovat yhteisis rakenteita ja niissi kiytetiin
sopivia kulutuspintoja, joiden yli viiran ja mirdn materi-
aalin yhdistelmd kulkee, Systeemin kuivausaspektin paran-
tamiseksi monen tyyppisid levyjd tai kalvoja on kdytetty
kulutuspinnoissa kuivausoperaation tehon lisidmiseksi.
Nditsd rakenteita voi olla kiytetty itsendisesti tai yhdis-~
telmdnd tyhjoldhteen kanssa,

| Vaikeus, joka usein kohdataan yleistd tyyppii olevis~
sa laitteissa, joissa viira kulkee tyhjdkuivauslaitteen yli,
kohdistuu pd#tyvythykkeiden tiivistdmiseen. T&mi on pinta
viiran ja kuivauslaitteiden poikittaispdissd. On toivotta-
vaa, ettd on tyhjomekanismi, joka vetdd ilmaa viiran paalld
olevan materiaalin l&pi, vetiden siten vetti miristi materi~
aalirainasta, Tyhjod hiavidd, jos ilma voi vuotaa sisdin vii-
ran ja kuivauslaitteen vdlissd olevista piddtyvyShykkeisti.
Tdnd ilma ei auta kuivausmenetelmissi ja itse asiassa hei-
kentdd sitd, jonka jhdlkeen sitten vihemmin vettid vedetdin
viiran ja mérdn materiaalirainan 1&pi, Niinpd vuosien ku-
luessa on kehitetty eri tyyppisii sulkuja ja ne ovat ensi
Sijassa olleet muodoltaan kiintedid tyyppid olevia pidty-
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seinid, jotka ovat sellaisia rakenteita, joita kiytetdin
pddtyvyohykkeiden sulkemiseen ja vuoto-ongelmien vilttdmi-
seen, On monen tyyppisid kiinteitd pHityseinid, joita on
kdytetty lépi vuosien ja jotka on sovitettu kdytettyjen
kuivauslaitetyyppien ja kuivattavan materiaalin mukaises-
ti. KXuitenkin kokonaistehtévd on ollut kdyttdd jaykkid
tyyppid olevaa sulkua pddtyvydhykkeiden sulkemiseksi.ja
ilmavuodon eliminoimiseksi nidissd pisteissd, lisHten siten
systeemin tehokkuutta ja toimintaa. Esimerkiksi US-patent-
ti nro 3.8%6,428 esittdd sopivat pdidtyseindt tavallisesti
paperinvalmistusteollisuudessa kidytetyn imulaatikkolaitteis-
ton pdidtyvybhykkeiden tiivistdmiseksi.

Ei ole tehty mitd#n yrityksid pddtyvythykkeiden tiivise
tdmiseksi nestelaitteilla, Nestemdistd ainetta, kuten kaa-
suja ja nesteitd on kidytetty muihin tarkoituksiin, kuten
reunantasoitukseen ja materiaalivirtauksen rajoittamiseen
poikittaisessa suunnassa. Tdmin yleisen k#sityksen mukai-
nen kdyttt on helposti nikyvissd US-patenteista 1,746,434,
2.709,398, 3.075.579, 3.361.620, 3,405.031, 3.607.624 ja
3.839.148, Kuitenkin kaikki tyypit koskevat seinidn tasoi-
tusta, eivdtkd ne tarkoita nesteseinin kdyttsd tiivistykse=
ngd ilmavuotojen estéimiseksi koneiden pH&tyvyShykkeissi pa-
yerinvalmistusteollisuudessa tai misséd tahansa yksinkertai-
s8issa laitteidsa, Jjoita on kiytetty nesteen poistamiseen
tyhjion vaikutuksen alaisena,

Olisi varmasti edullista kyetd kéyttdmédn hyviksi nes-
teiden etuja padtyvybhykkeiden tiivistyksessd kiintedn sei-
nédmdn asemesta lisdparannuksena yleisesti nesteenpoistosys=-
teemien kehityksessid ja erityisesti paperinvalmistusteollim=
suutta varten olevissa kuivaussysteemeissi.

Ylldolevan taustan perusteella tidmin keksinndn tirkeim-
pié tarkoituksia on aikaansaada parannettu pdityseini, jot-
ta vdhemnetdin tai eliminoidaan ilman vuoto kuivauslaitteen
sisddn imunesteenpoistosysteemin pd#dtyvyshykkeiden lidpi.
Erityisesti ajatusta kdytetdsn hyviksi systeemejd kidyttdvil-
18 teollisuusaloilla, kuten tyhjokuivaussysteemi paperin-
valmistusteollisuudessa, : v

Sen tyyppisessd tyhjosysteemissd kuivattava materiaali
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kulkee kuivauspdyddn yli mirkind rainana, Jjota kannatetaan
jatkuvasti kudotun viirakankaan pddlld, Poytddn on synny-
tetty imu siten, ettd rainan ldpi vedetty ilma kerdi veden,
Joka sitten kootaan tyhjokuivauspdytddn myShempdd kidyttod
tai luovutusta varten, T&11l4 tavalla raina kuivataan, Vai-
keus, joka esiintyy tdmin tyyppisissd laitteissa, on vii-
ran ja pByddn kuivauspinnan vd1lissi olevien poikittaisten
pddtyvythykkeiden yhteydessd, Ilma voi vuotaa témin vyo-
hykkeen 1dpi ja kuivauspdyddn sisédin kulkematta mirdn ma-
teriaalirainan l&pi., Sen tosiasian lisdksi, ettd +t&Emid il-
ma ei kerdd vettd kulkemalla rainan lépi, se myds aiheut-
taa tyhjohdviotdi systeemissd, Témdn vaikeuden poistami-
seksi ruiskutetaan nestettd, kuten vetti midrdn materiaali-
rainan ja kuivauslaitteen vdliseen rakoon tarkoituksella
vdhentdd tai eliminoida ilmavuoto kuivauslaitieen sisdin
padtyvyshykkeen l&pi.

On suunniteltu, ettd vesi voidaan tucda sisdin monella
eri tavalla, jotta se toimii pHityseinind, Timédn tavoit-
teen mukaisesti. el tarvita kiinte#dd sein#di pdatyvyShykkei-
den sulkemiseen, Vesi voidaan ruiskuttaa laitteen alavir-
ran puoleisesta pddstd ylédvirran suuntaan korkealla paineel-
la ja vastakkaiseen suuntaan materiaalirainan virtauksen
suhteen kuivauspdydan yli. T&md veden vakiovirtaus toimii
pdéatyvybhykkeiden sulkuna ja poistaa ilmavuodon. Vaihto-
ehtoisesti vesi voidaan tuoda sisddn kuivauspdydin ylidvir-
ran puoleisesta pHists matalapainesuihkuna materiaalirainan.
Ja kuivauslaitteen vdlissd olevan pddtyvyohykkeen rakoon
materiaalirainan liikkeen suunnassa, Toinen tapa, jolla
vesiseind voidaan muodostaa, on ruiskuttas vesi kapean uran
ldpi, joka on yhdensuuntainen materiaalirainan liikesuunnan
kanssa ja muodostettu kuivauslaitteen ylempddn kulutuspin-
taan., Ruiskutus voi olla joko materiaalirainan virtauksen
suuntainen tai vastakkainen virtaussuunnalle.

Vesi tai muu neste on tuotu siséddn jatkuvana ja se on
syotetty kuivauspdytdrakenteen jokaiseen yksildlliseen,
erilliseen elementtiin, joiden avulla tyhjo on synnytetty,
Tdmd periaate on suoraan sovellettavissa paperikoneisiin,
Joissa kHytetddn useita perdkkiin jidrjestettyjd kalvolevyji,
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imulaatikoita tai imuputkia kuivauspOydédn yldpinnassa, jon-
ka yli kuivattava materiaali kulkee, kun sitd kannatetaan
Fourdrinier-viiran pddlld., DMoniosaisissa laitteissa vesi-
suihkutusta voidaan kdyttdd kuivauspOyddn kaikkiin kuivaus—
elementteihin, jotta aikaansaadaan sopivat pddtesulut ja
eliminoidaan ilmavuoto kuivauspSydidn sisiddn pidtyvyShykkei-
den 1&dpi. Tdmin keksinnon tavoitteena on aikaansaada nes-
tesululla muodostettu seindmd imukuivauslaitteen padityvyl-
hykkeitd varten tarvitsematta kiinteitid elementteji, Tamid
tuottaa tulokseksi alhaisin kustannuksin kiinteiden kompo-
nenttiosien sdétdtarpeen eliminoinnin. ja hyvdn toleranssin
normaaleja toimintavaihteluita varten.

Témd ajatus on erittiin kdyttokelpoinen paperinvalmis-
tusteollisuutta varten, missi on kidytetty Fourdrinier-viie
roja ja mdrdn materiaalirainan kuivaamiseen on kdytetty
kuivauslaitteita, jotka k#sittivdt kalvolevyt, imulaatikot
ja imuputket, jotka ovat yhteistoiminnassa tyhjoldhteen
kanssa,

Yhteenvetona voidaan sanoa, ettd on aikaansaatu neste-
seinid nesteenpoistosysteemis varten. Nesteenpoistosysteemi
on tyypiltddn sellainen, joka kdsittdid ainakin yhden kulu-
tuspinnalla varustetun kuivauslaitteen ja joka on yhdistet-
ty kulutuspintaan avoinna olevan imuldhteen kanssa, Se ki~
s1tt44 myos laitteet kuivattavan mirdn materisalirainan
kuljettamiseksi kulutuspinnan yli siten, ettd neste poiste-
taan materiaalirainasta kuivauslaitteen kohdalla, Neste-
seind on sijoitettu kuivauslaitteen kumpaankin avoimeen pdd-
h&n tarkoituksella estdi ilmaa tulemasta kuivauslaitteen si-
s84dn pddtyvyohykkeiden 1dpi, jolloin rajoitetaan ilmavirta-
us kulkemaan mirén rainan ldpi kuivauslaitteen sisdin,.

Eeksinndn yllédmainittuja ja muita tavoitteita on seli-
tetty viittaamalla oheisiin piirustuksiin,

Kuvio 1 esittdd katkaistua perspektiivikuvaa keksinnén
mukaisesta nestesein#dsti, joka on yhdistetty nesteenpoisto-
systeemiin, jossa nuolet esittivit nesteseinimin virtaus-
suunnan,

Kuvio 2. esittdd suurennettua katkaistua sivukuvaa sii-
td, jolloin nuolet esittividt seinidminesteen virtaussuuntaa
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ja kuivattavan materiaalin liikesuuntaa,

Kuvio 3 esittdd suurennettua katkaisua sivukuvaa kek~
sinndn mukaisesta vaihtoehtoisesta nesteseindstd, jolloin
nuolet esittdvdt seindminesteen virtaussuuntaa ja kuivat-
tavan materiaalin liikesuuntaa,

Kuvio 4 esittdd suurennettua katkaistua sivukuvaa kek-
sinndn mukaisesta toisesta vaihtoehtoisesta nesteseinisti,
Jolloin nuolet esittévit seiniminesteen virtaussuuntaa ja:
kuivattavan materiaalin liikesuuntaa,

Témén keksinndn mukainen vesiseindmi on esitetty yhdis~
tettynd kdytettidviksi pddtyvyshykkeiden sulkemisessa kuiva-
ussysteemissid, jota kiytetddn paperinvalmistusteollisuudes-
sa materiaalirainan kuivaamiseen, Tietenkin vesiseini on
suunniteltu kdytettédviksi tyhjiolld avustettujen levytyyp-
pisten kuivaussysteemien kaikissa tunnetuissa tyypeissi.
Vesiseind on helposti sovitettavissa kidytettdvksi muillakin
samanlaigilla teollisuwusaleilla, joilla imua kidytetdin,

Kuvatussa muodossa perinteinen paperinvalmistukseen
liittyvd tyhjbkuivaussysteemi 20 kdsittdsd pidennetyn Four-
drinier-viiran 22, joka on yleensi pddton pituus muodostus-
kangasta, jota kuljetetaan jatkuvasti alapuolelle sijoitetun
kuivauspbyddn 24 yli, Viiran 22 piddlle on laskettu kuivat-
tava materiaali, miki on mirkdd materiaalimassaa asetettuna
alttiiksi tyhjidlle. Kuivauspdytd 24 on yhdistetty perin-
teiseen imuldhteeseen ja se kdyttdd sopivia laitteita kuiva-
tun materiaalin poistamiseksi viiralta ja viiran 22 puhdis-
tamiseksi 81114 aikavidlillid, kun se jHttdd pbdyddn vaakasuo-
ran ylemmén tydpinnan kulkiessaan alavirran puoleisen pddty-
rullan yli, kunnes se taas saapuu pdydidn vaakasuoralle tyb-
pintaosalle kulkiessaan yldvirran puoleisen tulorullan 28
yli, Sopivia kiyttblaitteita ja sHitimii on mybs kdytetty
Johtamaan viiraa 22 kuivaussysteemin 1ldpi, Kuivattava ma-
teriaali on laskettu ja poistettu myds perinteisells tavalla.

Kuivauspdytd kdsittdd joukon kuivauslaitteita 30, jotka
on- jirjestetty perdkkiin ja vierekkidin liikesuuntaan kuivaus-
poyddn . ylédvirran puoleisesta pidsti alavirran puoleiseen
péddhdn, Kolme sellaista kuivauslaitetta 30 on esitetty ku~
vatussa suoritusmuodossa, mutta kuitenkin lukumiiri ja muo-
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to on valintakysymys.

- Kuitenkin kuivauslaitteen 30 pitkittdismitta ulottuu
poikittain. rainan liikesuunnan suhteen ja ulottuu rainan
leveydelle, Kukin kuivauslaite 30 on kuvattu kalvolevyn
muodossa, joka on asennettu ja asetettu paikalleen kuivaus-
pOytdtuen piddlle perinteiselld tavalla, kuten liukuen poi-
kittaisessa suunnassa kalvon pitkittdisen kulkusuunnan suh-
teen, Asennustarkoitusta varten lohenpyrstouloke 32 tydntyy
esiin kunkin kalvolevyn pohjapinnasta 34 liittyikseen pdy-
ddn kannatuspinnassa olevaan sopivaan syvennykseen, Levy
kdsittdsd yladvirran puoleisen tai etummaisen viistoreunan
36, joka pddttyy yldpisteeseen 38, joka on muodostettu yh-
dessd yldvirran puoleisen vaakasuoran ylemmin kannatuspin-
taosan 40 kanssa. Levyn yldvirran. puoleisen ja alavirran
puoleisen pddn vdlilld on olake 42, joka muodostaa pddtysei-
ndn alavirtaan ulottuvalle syvennykselle 44, Niinp4d syven-
nys 44 on rajoitettu pystysuworalla olakkeella 42 ja sen kans-
sa ristedvdlli vaakasuoralla alennetulla pinnalla 46 levyn
50 ylasivuun, Syvennys 44 ulottuu alavirtaan kunkin levyn
30 jdljellejddvdsdn osaan katsoen ja pddttyy levyn pHialls
olevaan ylempdin alavirran puoleiseen aukkoon 48, THmi
aukko 48 on yhteydessi levyjen 30 kunkin perikkiisen parin
vdlissd olevaan rakoon 50. Kalvon 22 leveyden suhteen imu
on synnytetty perinteiselld tavalla levyjen 30 kaikkiin ra-
koihin j&. syvennyksiin 44, niin ettd ilmaa vedetidin kalvon
ja sen pddlle sijoitetun mérédn materiaalin lipi veden kew
rddmiseksi, Témd ilma/vesi-seos voi sitten kulkea syven-
nyksestd 44 ja raosta 50 erotus- ja kerdyspaikkoihin imun
vaikutuksella, _

Levyn kummankin sivun poikittainen reuna 52 on avoime-
na ilmakehdin ja niinpd poikittainen pddtyvydhykeaukko 54
on sijoitettu kunkin levyn 30 kummallekin sivulle, jonka
aukon kautta ulkopuolinen ilma voi kulkea syvennyksen ja
raon 50 sisédidn, Tdmd johtaa normaalisti systeemiin synny-
tetyn imun havifmiseen pdHtyvybShykkeissd esiintyvd vuodon
johdosta ja vdhentdi siten systeemin tehokkuutta, koska
aukkojen 54 l1ldpi syvennyksen 44 sisdin kulkeva ilma ei kul-
Je viiran ja sen pHHlli olevan materiaalirainan ldpi eikid
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siis osallistu materiaalin kuivaukseen,

Tamédn vuodon vdlttémiseksi vesiseind on muodostettu
kummankin aukon 54 kohdalle, jotta suljetaan kunkin levyn
30 poikittaisreunat ja siten pddtyvydhykkeet., Timd on to-
teutettu suuntaamalla perinteisesti vesilihteestd (ei esi-
tetty) tuleva putkisto 56 suuntaan, joka on yhdensuuntainen
kuivauspdytdd pitkin kulkevan viiran 22 liikesvunnan suh-
teen, Kunkin levyn 30 kohdalla on pari poikittaisia put-
kia 58 ja 60 johdettu putkistosta 56 kumpaankin levyn poi=-
kittaisista pdistd, Kumpikin poikittaisista putkista pift-
tyy aukkoon 61, joka on suunnattu levyn 30 syvennyksen 44
alavirran puoleiseen avoimeen pddhédn 48, Vesi, joka on joh-
dettu putkiston 56 ja poikittaisten putkien 1l&pi kuhunkin
levyyn, edullisesti korkealla paineella, virtaa sitten ku-
vioissa 1 ja 2 esitettyjen nuolien suunnassa ylidvirran suun-
taan levyn poikittaisissa p#issd ja muodostaa vesisulun poi-
kittaisiin pdihin sulkien aukot 54 ja estden ilmavuodon
noissa pisteissi,

Niinpd toiminnan aikana kuivattava materiaali on sijoi-
tettu viiralle 22 ja johdettu kuivauspdyddn 24 pinnan yli
piirustuksissa esitetyssd suunnassa vgsemmalta oikeaille,

Kun se kulkee kuivaussysteemin yl&virran puoleisesta padsti
alavirran puoleiseen pdihin ja imu on synnytetty kuivaus-
systeemiin sen yldpintaan, méirkid materiaaliraina kulkee kun-
kin levyn 30 yli ja sitd kuivataan kunkin levyn ylivirran
puoleisen osan kannatuspinnalla ja kunkin levyn 30 kussakin
syvennyksessi 44 vallitseva imu vaikuttaa siihen, Tulok~
seksi saatava vesi/ilma-seos kerdtiin syvennykseen 44. Se
johdetaan sitten syvennyksesti 44 kuivauspdyddn muilin si-
sdpuolisiin osiin erotusta, kokoamista ja luovutusta varten.,

Olennaisesti kajkki ilmasta, joka on vedetty imulla
kuivauspdyddn sisid#dn, kulkee kalvon 22 pinnan ldpi ja huo=-
lehtii systeemin vedenpoistosta ilman mitddn olennaista
tyhjohdvistd, Kunkin levyn 30 pastevythykkeet on suljettu
veden avulla, joka on systetty putkien 58 ja 60 kummankin
aukon 62 ldpi ja joka on johdettu ylavirran suuntaan ja ruis-
kutettu korkean paineen alaisena suurpainelihteestz, TE11E
tavalla vesi kunkin levyn 30 poikittaisten reunojen pdiaty-
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vydhykkeilld sulkee aukot 54 ja estdd ilmaa vuotamasta kui-
vaussysteemin sisddn noissa pisteissd, Vesi liikkuu yli=-
virtaan ja vastakkaiseen suuntaan viiran 22 pd8llid olevan
mérdan materiaalin virtaussuuntaan ndhden, kun materiaali
kulkee ylivirrasta alavirtaan ja kuivauslaitteen mirdsti
padstd kuivaan piddhin.

. Vesi, joka muodostaa pddtyseindmén, voidaan tuoda si-
Sd&dn monin eri tavoin, kunhan se vain tuodaan sisdin jatku-
vana virtana pgdtyjen tiivistdmiseksi ja aukkojen 54 sulke-
miseksi. Kaikki ilmasta pitdisi johtaa viiran 22 ldpi, jol=-
loin lisdtddn kuivaussysteemin tehokkuutta,

Vaihtoehtoiset menetelmét johtaa vettd sisHdn padty-
seindmin muodostamiseksi on esitetty kuvioissa 3 ja 4. Ku-
viossa 3 poikittainen putki 62, joka on samanlainen edellid
kdsitellyn suoritusmuodon putkien 58 ja 60 kanssa, on yh-
distetty uraan 64, joka kulkee levyn 66 pohjapdistd, kunnes
se avautuu levyssd olevan syvennyksen 68 yladvirran puolei-
seen pddhidn, Jjoka syvennys vastaa kuvion 2 levyssi olevaa
syvennystd 44, Tésssd jirjestelyssd, kuten on eaitetty nuo-
1illa kuviossa 3, putken 62 ja levyn 66 toista poikittaista
reunas varten olevan sopivan putken kautta sisiinjohdettu
vesl kulkee syvennyksen 68 pHityvyShykkeen kautta ja sulkee
syvennykseen johtavan aukon, estden siten ilmavuodon samal-
la tavalla kuin kuvioiden 1 ja 2 mukainen vesiseinimi,
Pdinvastoin kuin edelld k#sitellyssi suoritusmuodossa, ve=
siseindn muodostamiseen tarkoitettu vesivirtaus kulkee ala-
virran suuntaan ja samaan suuntaan kuin kalvo 22, DPienipai=-
neinen ruiskutus on sopiva vesivirtauksen sisidintuontiin
alavirran suuntaan seinin muodostamiseksi ja padtyvyShykkei-
den sulkemiseksi.

Kuvio 4 esittd@a lisdksi vaihtoehdon, jossa putkien 58,
60 ja 62 kanssa samanlainen poikittainen sisdidnsysttoputki
70 on yhdistetty olennaisesti pustusuoraan aukkoon 72, jo-
ka on yhteydessi uraan 74, joka on muodostettu levyn 80
ylédpinnassa olevan syvennyksen 78 pohjaan 76. ILukuunotta-
matta aukkoa 72 ja uria 74 levy 80 on samenlainen kuin edel-
14 kasitellyt levyt. DPutken 70 kautta sisdidntuotu vesi kul-
kee aukon 72 1ldpi Ja lilkkuu pitkittdisuraa 74 pitkin, joka



10

liikkuu viiran liikkeen suuntaan, ell kuivaussysteemin yli-
virran puoleisesta pdidstd alavirran puoleiseen p#dhin,
Taas levyn 80 molemmat avoimet poikittaiset reunat voivat
olla. suljetut td114 tavalla, estien siten ilmavuodon pididty-
vybhykkeiden l&pi, Jjotka on muodostettu kunkin levyn 80
ylédpinnan ja viiran 22 alapinnan valiin, :
Niinpd useat edelld@mainitut tavoitteet ja edut on erit-
tdin tehokkaasti saavutettu, Vaikka useita jotenkin edulli-
sena pidettyjid suoritusmuotoja on ilmaistu ja kuvattu tdssd
vksityiskohtaisesti, on tietenkin selvdd, ettd tdtd keksin-

piiri on mddrdtty oheisissa patenttivaatimuksissa.



10

15

20

25

30

10

Patenttivaatimukset

1. Kuivaussysteemi, joka k#sittd4d ainakin vhden kuivauslaitteen
(30) , jossa on kulutuspinta (40) ja joka on yhdistetty kulutus-
pintaan avoinna olevaan imuldhteeseen, ja laitteet (22) kuivat-
tavan mdrdn materiaalirainan kuljettamiseksi kulutuspinnan yli
siten, ettd neste poistetaan rainasta kuivauslaitteen (30)
kohdalla t unnet tu siitd, ettd kuivauslaiteen kummas-
sakin pddssd on nesteseind, joka estdd ilmaa tunkeutumasta
kuivauslaitteen (30) sis8dn pddtyvyShykkeen l&pi ja silli ta-
valla rajoittaa ilmavirtauksen kulkemaan mir3#n rainan lipi

kuivauslaitteen (30) sisdésn.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kuivaussysteemi t unne t -
t u siit3, etti se kisittdi paperinvalmistuskoneiston mirin
materiaalirainan kuivaamiseksi, Fourdrinier-viiran (22), joka
kannattaa midrkdd materiaalirainaa sen kulkiessa kuivauslaitteen
(30) yli ja kulutuspinnan (40), joka on kerrostettu pinta.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen kuivaussysteemi t unne t -
t u siitd, ettd nesteseind on sijoitettu kuivauslaitteen (30)
kumpaankin poikittaiseen reunaan ja systeemi kisitt#i lait-
teet (56,58,60) veden ruiskuttamiseksi Fourdrinier-viiran

(22) ja kuivauslaiteen (30) vilissd olevaan rakoon ja silld
tavalla olennaisesti rajoitetaan ilman ldpikulku kuivauslaatikon
Sisddn siihen ilmaan, joka vedet&ddn imuldhteelli Fourdrinier-
viiran (22) ja sen pd#lld olevan mirdn materiaalirainan l&pi
ja olennaisesti eliminoidaan ilmavuoto kuivauslaatikon sisiin
kuhunkin poikittaisreunaan muodostetun pddtyvydhykkeen kautta.

4. Patenttivaatimuksen 2 mukainen kuivaussysteemi t unne t -
t u siitd, ettd kukin kerrostettu pinta (40) on muodostettu
yhdessd vaakasuoraan suuntaan ulottuvan viiston pddtyreunan
(36) kanssa mirin materiaalirainan liikesuunnassa ja se pddttyy
syvennykseen (44), joka on avoinna imuldhteeseen, jonka avulla
imu on aikaansaatu sen veden poistamiseksi, joka on keritty sen

pddlld kulkevasta mdristi materiaalirainasta.
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5. Patenttivaatimuksen 2 mukainen kuivaussysteemi, t un -
nettusiiti, ettid nesteseind on muodostettu ruiskutta-
malla vettd korkean paineen alaisena kerrostetun pinnan
kummassakin avoimessa poikittaispddssd levyn alavirran
pucleisesta pddsti yldvirran suuntaan,

6. Patenttivaatimuksen 2 mukainen kuivaussysteemi, t u n -
nettu siitd, ettd nesteseind on muodostettu kuivauslait-
teen kumpaankin avonaiseen poikittaisreunaan ruiskuttamalla
vettd alhaisella paineella kuivauslaitteen (30) kumpaakin
avointa poikittaisreunaa pitkin levyn yldvirran puoleisesta
pdidstd alavirran suuntaan mdrdn materiaalirainan liikesuun-

nan suhteen.

7. Patenttivaatimuksen 2 mukainen kuivaussysteemi, t un =
nettu siitd, ettd nesteseind on synnytetty ruiskuttamal-
la vettd poikittaisen loven (72) kautta, joka sijaitsee kui-
vauslaitteen kulutuspinnan (40) syvennvksen yldvirran puo-
leisessa pdidssd, jollcin vesi seuraa syvennysta alavirran
pucleiseen pddhdn olennaisesti yhdensuuntaisesti miridn mate-

riaalirainan liikesuunnan kanssa.

8. Patenttivaatimuksen 2 mukainen kuivaussysteemi, +t u n -
nettu siitd, ettd kuivauslaitteen (30) kerrostettu
pinta kdsittdd viistetyn (36) kdrjen yldvirran puolella,
ulottuen alavirran suuntaan vaakasuoran kulutuspinnan (40)
muodossa, joka on yhteydessd Fourdrinier-viiraan, ja jota
seuraa syvennys (44) alavirran suuntaan kulutuspinnasta raon
muodostamiseksi Fourdrinier-viiran ja kuivauslaitteen v&liin,
jolloin nesteseind on muodostetttu ruiskuttamalla nestettd
viiran ja kuivauslaitteen viereisen pinnan v3lissd olevan
syvennyksen (44) sisdidn jatkuvasti ja yhdensuuntaisesti sen
kuivauslaitteen viiran liikesuunnan suhteen kuivauslaitteen

kummassakin avoimessa poikittaispdissi.

9. Patenttivaatimuksen 2 mukainen kuivaussysteemi, t u n -

t et tu siitd, ettd useita kuivauslaitteita (30), joiden
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pddllsi on kerrostetut pinnat, on jdrjestetty perdkkdin viiran
(22) liikkeen suuntaan ja niiden pituusmitta on poikittain
viiran liikesuunnan suhteen ja nestel&hde (56) on jidrjes-
tetty tuomaan nestettd kunkin kuivauslaitteen kunkin avonai-
sen poikittaispdédn sisdidn nesteseindn muodostamiseksi siihen.

10. Menetelmd estettdessd ilmaa tulemasta sisddn nesteen-
poistosysteemissd kdytetyn kuivauslaitteen pddtyvydhykkeistd,
tunnettu siitd, ettd se kisittdd ainakin yhden kulu-
tuspinnalla varustetun kuivauslaitteen (30) jdrjestdmisen,
kuivauslaitteen yhdistdmisen kulutuspintaan avoimeen imuldh-
teeseen, kuivattavan midrdn materiaalirainan kuljettamisen
kulutuspinnan (40) yli siten, ettd neste poistetaan rainasta
kuivauslaitteen kohdalla, ja nesteseindn muodostamisen kuiva-
uslaitteen kumpaankin pd&hidn, joka nesteseind estdd ilmaa
tunkeutumasta kuivauslaitteen sisddn pddtyvydhykkeen ldpi ja
$illd tavalla rajoittaa ilmavirtauksen kulkemaan mirin rainan
l3pi kuivauslaitteen sisdén.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen menetelmd, t unne + -
t u siitd, ettd se kdsittdd paperinvalmistuskoneiston mdrén
materiaalirainan kuivaamiseksi, Fourdrinier-viiran (22), joka
kannattaa mdrkdd materiaalirainaa sen kulkiessa kuivauslait-

teen (30) yli, ja kulutuspinnan, joka on kerrostettu. pinta.

12. Patenttivaatimuksen 11 mukainen menetelmd, tunne t -
t u siitd, ettd nesteseind on sijoitettu kuivauslaitteen (30)
kumpaankiin poikittaiseen reunaan ja on muodostettu ruiskut-~
tamalla vettd Fourdrinier=-viiran (22) ja kuivauslaitteen vi-
lisen raon sisdén ja silli tavalla olennaisesti rajoitetaan
ilman l&pikulku kuivauslaatikon gis#idn siihen ilmaan, joka
vedetddn imuldhteelld Fourdrinier-viiran (22) ja sen paalla
Olevan mirdn materiaalirainan ldpi ja olennaisesti eliminoi-
daan ilmanvuoto kuivauslaatikon sis#in kuhunkin poikittais-

reunaan muodostetun pddtyvydhykkeen kautta.

13. Patenttivaatimuksen 11 mukainen menetelmd, tunnet -
t u siitd, ettd kukin kerrostettu pinta on muodostettu
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vhdessd vaakasuoraan suuntaan ulottuvan viiston pddtyreunan
(36) kanssa m&rdn materiaalirainan liikesuunnassa ja se pdittyy
syvennykseen (44), joka on avoinna imuldhteeseen, jonka avul-
la imu on aikaansaatu sen veden poistamiseksi, joka on kerdt-—
ty sen pddlld kulkevasta mdrdstd materiaalirainasta.

14. Patenttivaatimuksen 11 mukainen menetelmd, t un n e t-
t u siitd, ettd nesteseind on muodostettu ruiskuttamalla
vettd korkean paineen alaisena kerrostetun pinnan kummassa-
kin avoimessa poikittaispddssd levyn alavirran puoleisesta

pdistd ylivirran suuntaan.

15. Patenttivaatimuksen 11 mukainen menetelmd, tunne t-
t u giitd, ettd nesteseind on muodostettu kuivauslaitteen
(30) kumpaankin avonaiseen poikittaisreunaan ruiskuttamalla
vettd alhaisella paineella kuivauslaitteen kumpaakin avointa
poikittaisreunaa pitkin levyn yldvirran puoleisesta pddstd
alavirran suuntaan mdrdn materiaalirainan liikesuunnan

suhteen,

16. Patenttivaatimuksen 11 mukainen menetelmd, t unne t-
t u siitd, ettd nesteseind on synnytetty ruiskuttamalla
vettd poikittaisen loven (72) kautta, joka sijaitsee kuiva-
uslaitteen kulutuspinnan syvennyksen yl&virran puoleisessa
pdédssd, jolloin vesil seuraa syvennystd alavirran puoleiseen
pddhdn olennaisesti yvhdensuuntaisesti mdrdn materiaalirai-

nan liikesuunnan kanssa.

17. Patenttivaatimuksen 11 mukainen menetelmd, t unne t-
t u siitd, ettd kuivauslaitteen kerrostettu pinta kidsittii
viistetyn k&rjen (30) yldvirran puolella, ulottuen alavirran
suuntaan vaakasuoran kulutuspinnan (40) muodossa, joka on
yhteydessd Fourdrinier-viiraan (22), ja jota seuraa syvennys
(44) alavirran suuntaan kulutuspinnasta raon muodostamiseksi
Fourdrinier-viiran (22) ja kuivauslaitteen (30) v&liin, jol-
loin nesteseind on muodostettu ruiskuttamalla nestetti vii-
ran (22) ja kuivauslaitteen viereisen pinnan vilissi olevan

syvennyksen sisddn jatkuvasti ja yhdensuuntaisesti sen
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kuivauslaitteen viiran liikesuunnan suhteen kuivauslaitteen

kummassakin avoimessa poikittaispdidssi.

18. Patenttivaatimuksen 11 mukainen menetelmd, t unne t-
t u siitd3, ettd useita kuivauslaitteita (30), joiden pd&dl-
14 on kerrostetut pinnat (40), on jdrjestetty perdkkdin
viiran (22) liikkeen suuntaan ja niiden pituusmitta on poi-
kittain viiran virtaussuunnan suhteen ja nesteldhde on jar-
jestetty tuomaan nestettd kunkin kuivauslaitteen kunkin avo-

naisen poikittaispddn sisdidn nesteseindn muodostamiseksi

siihen.
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