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{54) GEWINDEDICHTHUELSE FUER ROHRINSTALLATION

(57) Die Erfindung betrifft eine aus zahelastischen Plast im SpritzgieBverfahren gefertigter
Gewindedichthiilse mit deren Hilfe auf Grund ihres mehrfach Dichteffektes eine absolut dichte
Rohrverbindung hergestellt werden kann. Mit Hilfe dieses Dichtelementes kénnen
Gewinderohrleitungen aller Abmessungen druckfest und gasdicht betriebssicher verbunden
werden. Auf Grund des Mehrfachdichteffektes dieser Gewindedichthiilse ist eine wesenthche
Steigerung der Arbeitsproduktivitat in den Ausbaubetrieben méglich. Durch diese
Gewindedichthiilse kommt das aufwendige Eindichten mittels Hanf Ferrit, Ol, Dichtmasse,
Dichtband oder andere Dichtmaterialien in Wegfall.
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Titel

Gewindedichthiilse fiir Rohrinstallation

Anwendungsgebieb der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine weitere Ausbildung der aus
Thermoplast im Spritzgiefverfahren gefertigten Gewinde-
dichthiilse nach dem Patent WP 152397

Die Gewmndeverblndung kommt an fliissigen oder gasférmigen

Medien fuhrenaen Rohrleitungen mit den dazugehorlgen
Armaturen bZWo deren AnschluBstiickey sowie zum Abdichten
von Ventiloberteilen mit den Armaturen, zur Anwendung

Gharakterlstlk der bekannten technischen uosungen

Es sind eine Vielzahl von Vorschligen bekanntg in denen .
Dichtelemente fiir Gewindeverbindungen beschrieben weraen;
Nahere Erliuterungen zu den angeflhrten Patenten wurden
in dem Patent WP 152397 . vorgenommen: |

Bs ist eine Gewindedichthiilse bekannt nach dem Patent

- WP 152 397 ‘die am Auslauf der Hiilse einen

Fuhrurgsgew1ndegang 306 hat, der gerau den 1n der Cew1ude—j

'~;d1chthulse beflndllchen Innengew1ndegangen 3 3 entsprlcnto

Diese Innengewindeginge dienen zum Aufschravben der. Gew1nde-'ﬁ
dlchthulse Teil 3 auf das Gewinde 2 des Rohrstutzens 1

‘Ein weiteres Beispiel stellt Figur 5 im VP 152397
' dar, welches ein die ganze Lange durchgehendes Gew1nde be=

sitzt und zur besseren Criffigkeit angerauhb iste Die Gewinde~
dichthiilse besitzt an der Oberfldche keine Gewindegange,
sondern lediglich einen leichi konilsch verlaufenden Scnaiq;
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Diese Gewindeverbindungen besitzen jedoch noch Nachteile
derart, daB bei Nichteinhaltung der Toleranzen des
Innengewindes eine Verformung der zylindrischen Hilse
zwischen Fitting und Gewinderohr weitgehendst nicht
gewihrleistet wird, Dies wiirde bedeuten, daB das zdh-
elastische Material der Gewindedichthiilse die Zw1schenp
rédume zwischen Fitting und Gewinderohr nicht ausfullt.
Die Hiilse wird zerstort und dadurch w1rd;zwe1fellos der
gewiinschte Dichteffekt in Frage gestelli, -

Ziel der Erfindung

Es ist Ziel der Erfindung, die Mingel des Standes der
Technik bei der Herstellung von verschraubbaren Rohrw
verbindungen zu beseitigen; Es soll ein Dichbtelement
geschaffen werden, das eine mechanisierte Montage
ermoglicht und zur Erzielung einer maximalen Abdichtung
einen zwangsliufigen Mehrfachdichteffekt garanyiert;

Darleéung des Wesens der Erflndung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vefblndung
zu schaffen, die die Nachteile der konstruktiven Gestaltung
der bekannten Dichtelemente auf ein Mindestmal herabsetzt,
damit ein zwangsldufig mehrfacher Dichteffekt ermdglicht
wzrd und eine elnfache, mechanlslerte Montage durohfuhrbar
ist, )

Erflndangsgem§8 wird diese Aufgabe dadurch geldst, indem die

-,Gew1ndedlchthulse einen.spezilell. geformben Rlnébuna mlt Sechc~}ﬁf,f:

f3 und Achtkantschraubflachen besitzt. Durch diese Flachen konnen
~die Gew1ndedlchthulsen mittels Elektroschrauber wirtschaftlich
montlert werden,
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" Ausfuhrung sbeisp 3.el

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfuhrunngelsplel

nsher erliutert werden:

Die zugehdrige Zelchnung zeigh:

-~ Lingsschnitt der erfindungsgemélen Gewindedichthiilse
einschlieBliCh Gewinderohr und Fitting.

“An dem Bund 3 1 beflndeﬁ sich die verschledenen Seche-

oder Achtkantflachen 36 2, Mittels Radius 3.9 ist eine
Gewindehiilse 3 10 angeformt, welche in ihrem AuBengew1ndew
durchmesser 3e 11 leicht konlsch nach dem Ende auslauf’c°

Durch den anbeformten Bund 3. 1 wird mittels Schrauber die
Gewindedichthiilse vollmechanisch. auf die Rohrstutzen bis

zum Gewindeauslauf auLgeschraubt, Erfindungsgemdf ist die
Gewindelinge des auf Null auslaufénden konischen AuBenteiles
der Gewindedichthiilse so bemessen, daf sie 1 = 1 1/2 Gewinde-
gange weniger bhesitzb als der mit einem TGngerechten Gewinde
versehene Rohrstubtzen 1,

Hierdurch soll errelcht werden, daB ein leichtes Auffédeln
der Fittings 4 gesichert ist, Die Gewindehilse 3e .10 ist in
ihrem Innengewindedurchmesser 36 12 zylindrisch geha¢tene
An der Stirnseite der Sechs= oder Achtkantschraubfléchen
ist das Innengewinde mit einer Fase 5 versehen, um ein
besseres. Auffadeln der Gewindedichthiilsen auf die Rohre zu
31chern° Die Oberfliche der Gewindedichthiilse ist 'so ge=
staltet, dafl ein fester Sitz auf dem Roh¢gew1nde gesichert

- isby ;n.dem das Inner@ew1nde Je 12 der Gewindedichthilse
-durch enbﬁprechende Gestaltung (Aufrauhung) die’ Obefliachn.g»g
vergroﬁern, dadurch einen groferen Haftwiderstand besitzt

und eine erhdhte DlChLerkung durch eine sovenannte
Labyrintbildung erzielt,

Es erfolgt &lso eine gewisse VergroBerung der Inmengewinde-~
oberfliche der Gewindedichthiilse. Bei dem xonischen AuBen~
gewinde 3.11 ist zu beachten, daf sich das Gewindeprofil |
allmihlich verdndert durch Xergcomerunﬁ der AuBen~ und Inncie
vadien. dadurch alimihliche Materialanhdufung.
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 In der Phase des Aufschraubens des Fittings Teil 4 erfolgh
entsprechénd dem Profil und der Toleranz des Innengewindes
eine plastische Verformung der Gewindedichthiilse,

Das bedeutet, daB weitgehendst alle Zwischenrdume zwischen
Fitting und Gewinderchr durch das z&helastische Material
der Gewindedichthiilse ausgefiullt Werdeﬁ; Der Dichteffekt
bleibt auch dann besﬁehéng wenn es an der Verschraubungs-
stelle notwendig wird, den Rohrstutzen 1 oder den Fitting 4
umn ca 90 0 zurﬁckzudrehen;

- Werden beim Riickschrauben der Fittings die Gewindegénge der
Hiillse zerstort, bésteht trotzdem nicht die Gefahr des
Undichtwerdens, da das verwendete Material die Eigenschaft
besitzt quellfdhig zu sein und dadurch zusdtzlich die
Abdichiung verstarkt. Der Fitting wird bis zum Bechse bzwg
Achtkantbund mechanisch sufgeschraubt, wobel sich etwaige
Materialanhdufungen, einesteils durch das zghelastische
Plastmaterial, andererseits durch den AuBenradius 3./ der
Gew1ndedlchthulse, in die Fase 4,1 des Fittings & dichtend
einpressen. . . ) '
(somit wird ein zusatzllcher Dichteffekt erzielb. .
Auf diese Welse entstieht ein sogenannter Nehrfachdlchteffekt:

Insgesamt géseheng ist die neuentwickelte Gewindedichthiilse
im Aufbau und in der Konstruktion unkompliziert und einfach
sowie billig in der Herstellung,
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Erfindungsanspriiche:
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Gew1ndeverbindung;"inSbesondere-fﬁr die Anwendung nach
Wp 152397 . bei welchen die Gewindedichthiilse
(3) in einem speziell geformben Rlngbuﬂd (3 1) der mit
bekannten Sechs- und Achtkantfléchen (3. 2) dusgestaltet
und mittels Radius (3 9) als eine Gew1ndehulse (3 10)
angeformt ist, welche in ihrem AuBengew1ndedurchmesser
(3. 11) leicht konisch nach dem Ende verlduft und im
System verbunden mit Rohrstutzen (1) sowie Fitting (4)
eine maximale Abdichtung mit einem zwangsliaufigen Mehr=
fachdichteffekt garantiert; | ‘

Gewindedichthiilse nach Punkt -4, gekenmzeichnet
dadurch, da8 sie in ihrem Innengewindedurchmesser (3;12)
zylindrisch gehalten ist und der Aufengewindedurchmesser
(3.41) leicht konisch nach dem Ende auf Null verlsuft,
wodurch ein leichtes Auffideln des Fittings (4) gewdhr-
leistet ist. '

Gewindedichthiilse nach  Punkt 1 bis 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das Innen- und AuBengewinde (3. 11)
leicht konlsch ausgeblldet ist und dadurch eine erhdhte
Dichtwirkung erzielt wird,

Hlerzu 1 Seits Zeichnungen
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