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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 15年 9月 3日 (2003.9.3)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 ４ 】
重 量 比 で 、 Ｃ ｕ ５ ９ .０ ～ ６ ３ .２ ％ 、 Ｓ ｎ ０ .３ ～ ２ .０ ％ 、 Ｂ ｉ ０ .７ ～ ２ .５ ％ ０ .
０ ５ ～ ０ .１ ５ ％ を 含 有 し 、 残 り が Ｚ ｎ と 不 可 避 不 純 物 か ら な る 組 成 を 有 し 、 耐 脱 亜 鉛 性
、 熱 間 鍛 造 性 及 び 切 削 加 工 性 に 優 れ た 黄 銅 で あ る こ と を 特 徴 と す る 銅 基 合 金 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 ７ 】
請 求 項 ４ 又 は ５ に 記 載 の 銅 基 合 金 に お い て 、 重 量 比 で 、 Ｃ ｕ ６ １ .０ ～ ６ ３ .０ ％ 、 Ｓ ｎ ０
.３ ～ ０ .７ ％ 、 Ｂ ｉ １ .５ ～ ２ .５ ％ 、 Ｓ ｅ ０ .０ ３ ～ ０ .２ ０ ％ ０ .０ ５ ～ ０ .１ ０ ％ の
成 分 範 囲 を 包 含 す る 切 削 加 工 用 黄 銅 で あ る 銅 基 合 金 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ８
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【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ８ 】
ま た 、 切 削 加 工 用 黄 銅 は 、 請 求 項 ７ に お い て 、 重 量 比 で 、 Ｃ ｕ ６ １ .０ ～ ６ ３ .０ ％ 、 Ｓ ｎ
０ .３ ～ ０ .７ ％ 、 Ｂ ｉ １ .５ ～ ２ .５ ％ 、 Ｓ ｅ ０ .０ ３ ～ ０ .２ ０ ％ ０ .０ ５ ～ ０ .１ ０ ％
の 成 分 範 囲 を 包 含 し て い る 。
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