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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 1月 16日 (2004.1.16)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
中 心 電 極 と 、 そ の 中 心 電 極 の 外 側 に 設 け ら れ た 絶 縁 体 と 、 前 記 絶 縁 体 の 外 側 に 設 け ら れ た
主 体 金 具 と 、 前 記 中 心 電 極 と の 間 に 火 花 放 電 ギ ャ ッ プ を 形 成 す る よ う に 、 こ れ と 対 向 す る
形 で 配 置 さ れ た 接 地 電 極 と を 備 え 、 前 記 火 花 放 電 ギ ャ ッ プ に 対 応 す る 位 置 に お い て 少 な く
と も 前 記 接 地 電 極 側 に 高 融 点 金 属 チ ッ プ を 溶 接 す る こ と に よ り 放 電 面 を 有 す る 貴 金 属 発 火
部 を 形 成 し た ス パ ー ク プ ラ グ の 製 造 方 法 で あ っ て 、
筒 状 の 前 記 主 体 金 具 の 一 方 の 開 口 部 に 前 記 接 地 電 極 の 基 端 側 が 取 り 付 け ら れ た 金 具 組 立 体
を 用 意 し 、 そ の 金 具 組 立 体 の 主 体 金 具 と 接 地 電 極 と の 外 面 に 一 括 し て 、 亜 鉛 を 主 成 分 と す
る 亜 鉛 系 メ ッ キ 層 を 形 成 す る 亜 鉛 系 メ ッ キ 層 形 成 工 程 と 、
そ の 亜 鉛 系 メ ッ キ 層 が 形 成 さ れ た 金 具 組 立 体 に 対 し 、 前 記 接 地 電 極 の 亜 鉛 系 メ ッ キ 層 の う
ち 、 少 な く と も 電 極 先 端 部 に 形 成 さ れ て い る も の を 剥 離 除 去 す る 剥 離 工 程 と 、 そ の 剥 離 工
程 の 終 了 後 、 剥 離 に よ り 露 出 し た 下 地 電 極 材 料 面 に 前 記 高 融 点 金 属 チ ッ プ を 溶 接 す る 溶 接
工 程 と 、 を 含 む こ と を 特 徴 と す る ス パ ー ク プ ラ グ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 剥 離 工 程 に お い て 、 前 記 亜 鉛 系 メ ッ キ 層 の 形 成 さ れ た 接 地 電 極 を 剥 離 液 に 浸 漬 す る こ
と に よ り 、 前 記 亜 鉛 系 メ ッ キ 層 を 化 学 的 に 剥 離 除 去 す る 請 求 項 １ 記 載 の ス パ ー ク プ ラ グ の
製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 亜 鉛 系 メ ッ キ 層 の 形 成 さ れ た 接 地 電 極 を 酸 性 剥 離 液 中 に 浸 漬 す る こ と に よ り 、 前 記 亜
鉛 系 メ ッ キ 層 を 無 電 解 剥 離 す る 請 求 項 ２ 記 載 の ス パ ー ク プ ラ グ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 酸 性 剥 離 液 と し て 、 硝 酸 、 塩 酸 、 硫 酸 及 び 有 機 酸 の 少 な く と も １ 種 を 含 有 す る も の が
使 用 さ れ る 請 求 項 ３ 記 載 の ス パ ー ク プ ラ グ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】



前 記 酸 性 剥 離 液 と し て 、 硝 酸 と 塩 酸 と を 混 合 し た 酸 液 を 使 用 す る 請 求 項 ４ 記 載 の ス パ ー ク
プ ラ グ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
基 端 部 が 所 定 長 さ だ け 液 面 上 方 に 露 出 し 、 残 余 の 先 端 部 が 剥 離 液 中 に 位 置 す る よ う に 前 記
接 地 電 極 を 前 記 剥 離 液 中 に 浸 漬 し て 、 そ の 浸 漬 部 分 に お い て 前 記 亜 鉛 系 メ ッ キ 層 の 剥 離 を
行 う 請 求 項 １ な い し ５ の い ず れ か に 記 載 の ス パ ー ク プ ラ グ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 ス パ ー ク プ ラ グ は 、 前 記 接 地 電 極 が 側 方 に 曲 げ 返 さ れ 、 そ の 曲 げ 返 さ れ た 接 地 電 極 の
先 端 部 と 前 記 中 心 電 極 の 先 端 部 と の 間 に 前 記 火 花 放 電 ギ ャ ッ プ が 形 成 さ れ る も の で あ り 、
か つ 前 記 金 具 組 立 体 と し て 、 曲 げ 前 の 接 地 電 極 が 前 記 主 体 金 具 の 軸 線 方 向 に 直 線 的 に 延 び
る よ う に 取 り 付 け ら れ た も の が 使 用 さ れ 、 そ の 金 具 組 立 体 を 前 記 接 地 電 極 の 取 り 付 け ら れ
て い る 側 が 下 向 き と な る よ う に 保 持 し て 、 該 接 地 電 極 の 先 端 部 を 前 記 剥 離 液 中 に 浸 漬 す る
請 求 項 ６ 記 載 の ス パ ー ク プ ラ グ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 高 融 点 チ ッ プ は Ｐ ｔ を 主 成 分 と す る も の が 使 用 さ れ 、 前 記 溶 接 を 抵 抗 溶 接 に よ り 行 う
請 求 項 ７ 記 載 の ス パ ー ク プ ラ グ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
前 記 亜 鉛 系 メ ッ キ 層 の 上 に ク ロ メ ー ト 層 を 形 成 す る ク ロ メ ー ト 処 理 工 程 を 含 み 、 そ の ク ロ
メ ー ト 処 理 工 程 を 前 記 剥 離 工 程 の 終 了 後 に 行 う 請 求 項 １ な い し ８ の い ず れ か に 記 載 の ス パ
ー ク プ ラ グ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
中 心 電 極 と 、 そ の 中 心 電 極 の 外 側 に 設 け ら れ た 絶 縁 体 と 、 前 記 絶 縁 体 の 外 側 に 設 け ら れ た
主 体 金 具 と 、 前 記 中 心 電 極 と の 間 に 火 花 放 電 ギ ャ ッ プ を 形 成 す る よ う に 、 こ れ と 対 向 す る
形 で 配 置 さ れ た 接 地 電 極 と を 備 え た ス パ ー ク プ ラ グ の 製 造 方 法 で あ っ て 、
筒 状 の 前 記 主 体 金 具 の 一 方 の 開 口 部 に 前 記 接 地 電 極 の 基 端 側 が 取 り 付 け ら れ た 金 具 組 立 体
を 用 意 し 、 そ の 金 具 組 立 体 の 主 体 金 具 と 接 地 電 極 の 基 端 部 外 面 と に 亜 鉛 を 主 成 分 と す る 亜
鉛 系 メ ッ キ 層 を 形 成 し 、 か つ 接 地 電 極 の 前 記 基 端 部 を 除 く 残 余 の 部 分 に は 前 記 亜 鉛 系 メ ッ
キ 層 を 形 成 せ ず 、 下 地 電 極 材 料 面 を 露 出 さ せ た 状 態 と な し 、
そ の 前 記 亜 鉛 系 メ ッ キ 層 の 形 成 さ れ た 金 具 組 立 体 の 前 記 下 地 電 極 材 料 面 を 含 め た 外 面 全 体
を ク ロ メ ー ト 処 理 液 に 浸 漬 し て 、 前 記 亜 鉛 系 メ ッ キ 層 の 上 に ク ロ メ ー ト 処 理 を 施 す こ と を
特 徴 と す る ス パ ー ク プ ラ グ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
前 記 接 地 電 極 の 、 前 記 亜 鉛 系 メ ッ キ 層 の 下 地 を な す 下 地 電 極 材 料 層 が Ｎ ｉ 基 耐 熱 合 金 又 は
Ｆ ｅ 基 耐 熱 合 金 に よ り 構 成 さ れ て い る 請 求 項 １ な い し １ ０ の い ず れ か に 記 載 の ス パ ー ク プ
ラ グ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
中 心 電 極 と 、 そ の 中 心 電 極 の 外 側 に 設 け ら れ た 絶 縁 体 と 、 前 記 絶 縁 体 の 外 側 に 設 け ら れ た
主 体 金 具 と 、 前 記 中 心 電 極 と の 間 に 火 花 放 電 ギ ャ ッ プ を 形 成 す る よ う に 、 こ れ と 対 向 す る
形 で 配 置 さ れ た 接 地 電 極 と を 備 え 、
前 記 主 体 金 具 の 外 面 と 、 該 主 体 金 具 に 接 合 さ れ る 前 記 接 地 電 極 の 基 端 部 外 面 と が 、 亜 鉛 を
主 成 分 と す る 亜 鉛 系 メ ッ キ 層 と 、 そ の 亜 鉛 系 メ ッ キ 層 の 表 面 を 覆 う ク ロ メ ー ト 層 と を 含 む
亜 鉛 ク ロ メ ー ト 層 に よ り 覆 わ れ る と と も に 、 前 記 接 地 電 極 の 先 端 部 に は 、 Ｎ ｉ を 主 体 と す
る Ｎ ｉ 系 金 属 又 は Ｆ ｅ を 主 体 と す る Ｆ ｅ 系 金 属 に て 構 成 さ れ た 下 地 電 極 材 料 層 の 露 出 部 が
形 成 さ れ て お り 、
か つ 、 前 記 下 地 電 極 材 料 層 の 露 出 部 の 、 前 記 火 花 放 電 ギ ャ ッ プ に 対 応 す る 位 置 に お い て 前
記 接 地 電 極 側 に 、 Ｐ ｔ を 主 成 分 と す る Ｐ ｔ 系 金 属 チ ッ プ を 溶 接 す る こ と に よ り 貴 金 属 発 火
部 が 形 成 さ れ て お り 、
か つ 、 前 記 貴 金 属 発 火 部 と 前 記 接 地 電 極 と の 接 合 界 面 に 対 応 し て 形 成 さ れ る 拡 散 層 の 厚 さ
が １ ０ μ ｍ 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と す る ス パ ー ク プ ラ グ 。
【 請 求 項 １ ３ 】
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中 心 電 極 と 、 そ の 中 心 電 極 の 外 側 に 設 け ら れ た 絶 縁 体 と 、 前 記 絶 縁 体 の 外 側 に 設 け ら れ た
主 体 金 具 と 、 前 記 中 心 電 極 と の 間 に 火 花 放 電 ギ ャ ッ プ を 形 成 す る よ う に 、 こ れ と 対 向 す る
形 で 配 置 さ れ た 接 地 電 極 と を 備 え 、
前 記 主 体 金 具 の 外 面 と 、 該 主 体 金 具 に 接 合 さ れ る 前 記 接 地 電 極 の 基 端 部 外 面 と が 、 亜 鉛 を
主 成 分 と す る 亜 鉛 系 メ ッ キ 層 と 、 そ の 亜 鉛 系 メ ッ キ 層 の 表 面 を 覆 う ク ロ メ ー ト 層 と を 含 む
亜 鉛 ク ロ メ ー ト 層 に よ り 覆 わ れ る と と も に 、 前 記 接 地 電 極 の 先 端 側 に は 前 記 亜 鉛 系 メ ッ キ
層 が 形 成 さ れ な い 下 地 電 極 材 料 層 の 露 出 部 が 形 成 さ れ て お り 、
そ の 亜 鉛 ク ロ メ ー ト 層 に お い て 前 記 ク ロ メ ー ト 層 は 、 前 記 亜 鉛 系 メ ッ キ 層 の 前 記 接 地 電 極
の 軸 線 方 向 端 面 を 覆 う 形 態 に て 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る ス パ ー ク プ ラ グ 。
【 請 求 項 １ ４ 】
前 記 火 花 放 電 ギ ャ ッ プ に 対 応 す る 位 置 に お い て 少 な く と も 前 記 接 地 電 極 側 に 、 Ｐ ｔ を 主 成
分 と す る Ｐ ｔ 系 金 属 チ ッ プ を 溶 接 す る こ と に よ り 貴 金 属 発 火 部 が 形 成 さ れ て お り 、
か つ 、 前 記 貴 金 属 発 火 部 と 前 記 接 地 電 極 と の 接 合 界 面 に 対 応 し て 形 成 さ れ る 拡 散 層 の 厚 さ
が １ ０ μ ｍ 以 上 で あ る 請 求 項 １ ３ 記 載 の ス パ ー ク プ ラ グ 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 及 び 作 用 ・ 効 果 】
上 記 の 課 題 を 解 決 す る た め に 、 本 発 明 の ス パ ー ク プ ラ グ の 製 造 方 法 は 、 中 心 電 極 と 、 そ の
中 心 電 極 の 外 側 に 設 け ら れ た 絶 縁 体 と 、 絶 縁 体 の 外 側 に 設 け ら れ た 主 体 金 具 と 、 中 心 電 極
と の 間 に 火 花 放 電 ギ ャ ッ プ を 形 成 す る よ う に 、 こ れ と 対 向 す る 形 で 配 置 さ れ た 接 地 電 極 と
を 備 え 、 火 花 放 電 ギ ャ ッ プ に 対 応 す る 位 置 に お い て 少 な く と も 接 地 電 極 側 に 高 融 点 金 属 チ
ッ プ を 溶 接 す る こ と に よ り 放 電 面 を 有 す る 貴 金 属 発 火 部 を 形 成 し た ス パ ー ク プ ラ グ の 製 造
方 法 に お い て 、 筒 状 の 主 体 金 具 の 一 方 の 開 口 部 に 接 地 電 極 の 基 端 側 が 取 り 付 け ら れ た 金 具
組 立 体 を 用 意 し 、 そ の 金 具 組 立 体 の 主 体 金 具 と 接 地 電 極 と の 外 面 に 一 括 し て 、 亜 鉛 を 主 成
分 と す る 亜 鉛 系 メ ッ キ 層 を 形 成 す る 亜 鉛 系 メ ッ キ 層 形 成 工 程 と 、 そ の 亜 鉛 系 メ ッ キ 層 が 形
成 さ れ た 金 具 組 立 体 に 対 し 、 接 地 電 極 の 亜 鉛 系 メ ッ キ 層 の う ち 、 少 な く と も 電 極 先 端 部 に
形 成 さ れ て い る も の を 剥 離 除 去 す る 剥 離 工 程 と 、 そ の 剥 離 工 程 の 終 了 後 、 剥 離 に よ り 露 出
し た 下 地 電 極 材 料 面 に 高 融 点 金 属 チ ッ プ を 溶 接 す る 溶 接 工 程 と を 含 む こ と を 特 徴 と す る 。
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