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Vynélez se tykd vyroby generdtorového
plynu s regulovatelnym mnoZstvim sazi par-
cialni oxidaci ropnych a dehtovych suro-
vin v rozmezi{ b. v. atmosférického a vakuo-
vého ropného zbytku. Surovina, ke které se
pFipadné priddvd voda nebo vodny roztok
draselnych soli, se parcidlné oxiduje smé&si
kysliku a vodn{ pary ve vyhodné&j§ich pomé-
rech neZ dosud. Proces je regulovatelny a
energeticky méné narocny.
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Vynédlez se tyka vyroby generédtorového
plynu s regulovatelnym mnoZstvim sazi par-
cidlni oxidaci ropnych a dehtovych suro-
vin v rozmezi b. v. atmosférického a vakuo-
vého ropného zbytku. P¥i parcidlni oxidaci
ropnych a dehtovych surovin kyslikem a
vodni parou se ziskdva generdtorovy plyn,
ktery je vychozi surovinou pro vyrobu tech-
nického vodiku a syntéznich plynd pro vy-
robu metanolu, oxonaci olefinti a dalsi syn-
tézy. P¥ zplyiiovani ropnych surovin je ob-
vyklou surovinou atmosféricky a vakuovy
ropny zbytek, pridavek kysliku je 0,775
m,302 a vodni pary 0,531 kg na 1 kg suro-
viny.

Vedlej§im produktem pfi parcidlni oxida-
ci jsou saze, které se z vyrobeného gene-
rdtoru plynu vypiraji tlakovou vodou. Tak
vznikd sazova voda, kterd obvykle obsahu-
je 8 aZz 20 g sazi na litr. Saze se ze sazové
vody odd8luji tzv. peletizaci, pfi které se
obsaZené saze prevddéji pomoci benzinu,
petroleje, mazutu nebo jinych ropnych frakci
do formy dobfe odd8&litelnych kulifek (pe-
letek).

Pri obvyklém reZimu parcidlni oxidace
vznikd na 1 t zplynéného mazutu podle
dlouhodobého hodnoceni 18,4 aZ 21,7 kg
sazi, tedy asi 2 9 hmot.

Nyni bylo zji§téno, Ze lze mnoZstvi vzni-
kajicich sazi podle potfeby regulovat a to
tipravou pracovniho reZimu parcidlni oxi-
dace a to bez vétSich dprav a na jiZ insta-
lovanych tlakovych generatorech pro parci-
4lni oxidaci.

Zplsob vyroby generdtorového plynu a
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regulovatelného mnoZstvi sazi parcidlni oxi-
daci ropnych a dehtovych surovin v rozme-
zi b. v. atmosférického a vakuového ropné-
ho zbytku spodivad podle vyndlezu v tom, Ze
surovina, ke které se pripadn& pridd voda
nebo vodny roztok draselnych soli, napf.
uhli¢itan draselny, v mnoZstvi 0,5 aZ 5 %
hmot., vyhodné& 1 aZ 2 % hmot., se parcialné
oxiduje piidavkem kysliku v mnoZstvi 0,7 aZ
0,75 m,y302 a vodni pary v mnoZstvi 0,33 aZ
0,51 kg, pociténo na 1 kg suroviny.

PFi snaze sniZit podil vznikajicich sazi je
Zadouci k davkované vodd pfidivat soli
drasliku, s vyhodou uhli¢itan draselny, a to
v mnoZstvi do 100 mg uhliditanu draselné-
ho na 1 kg zplynovaného mazutu.

Lze pracovat v rozmezi 1300 aZ 1400 °C,
s vyhodou p¥i 1320 aZ 1350 °C, coZ je podmi-
néno kvalitou ochranné vyzdivky zplynova-
cich generdtort. Vyndlez je demonstrovén
nésledujicimi p¥iklady.

Pfiklad 1

Vysledky provedenych pokusti byly srov-
nany s obvykle nastavenymi pracovnimi pod-
minkami parcidlni oxidace mazutu, pfikte-
rych se do generdtoru recyklovaly vzniklé
saze z asi 50 %. Vysledky zkouSek jsou uve:
deny v tabulce €. 1.

Je zFejmé, Ze se dafilo vytéZek sazi regu-
lovat a dosahovat vyt&Zek sazi i dvojnésob-
né vyssi neZ obvykle. PFi uvedenych pod-
minkdch se ziskdvalo asi 28 000 m,%h ge-
nerdtorového plynu o obvyklém sloZeni tj.

obsah CO2 % obj. 48 — 54
obsah CO % obj. 452 — 46,2
obsah Hs % obj. 469 — 485
obsah CHz % obj. 017 — 0,35
obsah Nz + Ar % obj. 1,2 — 18
obsah H2S a COS % obj. 05 — 08

Vodu pfidavanou navic do zplynovaného
mazutu lze p¥iddvat do séani Cerpadla, dév-
kujiciho mazut do generdtoru a/nebo aZ do
potrubi, p¥ivddéjiciho mazut pres predehfi-
vad, ohfivajici mazut na 200 aZ 250°C do
rozstiikovaci trysky v generdtoru parcidlni
oxidace.

Pii recirkulaci sazi nap¥. z 25 nebo 50 %
se osve&dfilo davkovat vodu do generdtoru
tim, Ze vyslednd suspenze sazi a mazutu
obsahovala 1 aZ 2,5 % vody.

V piipad8, Ze je zdjem o sniZeni mnoZ-
stvi vznikajicich sazi pod obvyklou hodno-
tu tj. asi 145 aZ 180 kg sazi za hodinu pf¥i
zplynéni 9,5 t mazutu, je Zaddoucl misto sa-
motné vody davkovat zFed&ny roztok uhlj-
¢itanu draselného nebo jiné draselné soli.
JestliZe mnoZstvi ddvkovaného uhliitanu
draselného neprekrocilo 100 mg/kg zplyno-
vaného mazutu, nebyly pozorovédny pii par-
cidlni oxidaci Z4dné potiZe.
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Tabulkad¢ 1

Vysledky provoznich zkouSek, pFi kterych bylo regulovano mnoZstvi odpadajicich sazi

MnoZstvi Recykl Teplota Tlak  MnoZstvi MnoZstvi Zplynované pomé&ry

‘mazutu sazi v generd- MPa davko- sazi pFe- kyslik m,* kg  Pdra kg/kg
t/h L7} toru vané vody $lych do suroviny suroviny
°C kg/h sazové
vody
kg/h
Obvyklé podminky parcidlni oxidace:
9,42 50 1320 3,50 — 147 0,754 0,531
Pokusné podminky:

10,18 50 1350 3,60 150 335 0,747 0,510

9,73 Zadny 1350 3,45 170 269 0,725 0,502
10,01 25 1350 3,58 90 372 0,739 0,468
10,18 25 1320 3,58 150 280 0,698 0,500
10,18 25 1400 3,58 150 243 0,747 0,334

9,61 50 1350 3,50 120 280 0,728 0,500
10,32 Zadny 1350 3,62 zZadné 201 0,736 0,508
10,00 74dny 1400 3,58 150 230 0,748 0,350
10,10 Zadny 1350 3,60 160 290 0,745 0,438
10,10 Zadny 1350 3,60 160 obs. 90 0,747 0,510

0,7 kg )
K2COs3
9,68 z&dny 1320 3,48 100 289 0,730 0,490
PFiklad 2 lovfmé&nné plochy v kotli na odpadni teplo

V tabulce €. 2 jsou uvedeny tdaje o mnoZ-
stvi vzniklych sazi i iidaje o provoznich pod-
minkédch. P¥i pracovnim reZimu, pii kterém
vznikd méné sazi, se pomaleji zandSeji tep-

a to umoZiiuje prodlouZit pracovni cykly
mezi C¢iSt&nim teplovyménnych ploch; tak
bylo moZné prodlouZit pracovni cyklus z
napf¥. 700 hodin na 1000 hodin.

Tabulka ¢ 2.

Udaje o sniZené a zvySené produkci sazi

Soudasny stav Nové navrhovany stav
méné sazi vice sazi

teplota v generatoru °C 1320 — 1340 1400 1350
tlak v generdtoru, MPa - 3,58 3,58 3,58
mnoZstvi davkovaného kysli-

ku m,’ na kg mazutu 0,754 0,7 aZ 0,75 0,728
mnoZstvi procesni pary kg na

kg mazutu 0,531 0,445 — 0,520 0,480
mnoZstvi vody ddvkované do

generdtoru % hmot. 1,5 1,5
mnoZstvi vody dévkované do

generdtoru + mnoZstvi vody

v recyklu sazi % hmot. 2,5 2,5
celkové mnoZstvi pary a vody

ddvkované do generdtoru

kg/kg mazutu 0,54 0,471 0,504
mnoZstvi sazi vznikljch na 1

tunu mazutu kg 18,4 aZ 21,7 13,2 a% 15,9 28,7
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Z&jem o produkci v&tsTho mnoZstvi sazi

jako vedlejSiho produktu parcidlni oxidace

je tehdy, jestliZe se saze ze sazové vody tice-
lové oddé&luji a déle zhodnocuji.
Vyisolované saze o povrchu 600 aZ 1500
m?/g 1ze pouZit k dod&itovani odpadnich vod,
k vyrob#é elektrod, jako plnidlo do umélych

hmot nap¥. polyetylénu a polypropylenu, ja-
ko elektrovodivé saze apod.

Pokud neni isolace sazi provozné zavede-
na, anebo je odbyt jen pro C&4st odpadaji-
cich sazi, je Zadouci produkci sazi sniZit
a sniZit tak specifickou spotiebu mazutu ¢i
vakuového ropného zbytku.

PREDMET VYNALEZU

Zptisob vyroby generdtorového plynu a
regulovatelného mnoZstvi sazi parcidlni oxi-
daci ropnych a dehtovych surovin v rozme-
z{ bodu varu atmosférického a vakuového
ropného zbytku za pfidavku kysliku a vod-
ni pary, vyznaceny tim, Ze surovina, ke kte-
ré se pripadn& pridd voda nebo vodny roz-

Severografia, n. p., zdvod 7 Most

tok draselnych soli, napiiklad uhliditanu
draselného v mnoZstvi 0,5 aZ 5 % hmot., v§-
hodng& 1 aZ 2 U hmot., se parcidln& oxidu-
je pfidavkem kysliku v mnoZstvi 0,7 aZ 0,75
m,302 a vodni pAry v mnoZstvi 0,33 aZ 0,51
kilogramu pocitdno na 1 kg suroviny.

Cena 2,40 K&s
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