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Waardevoorwerp alsmede werkwijze voor het vervaardigen daarvan.

@ Werkwijze voor het vervaardigen van een waardevoorwerp alsmede waardevoorwerpen. Voorgesteld wordt
een waardevoorwerp te vervaardigen uit een velvormig deel metallisch materiaal. Dit velvormig deel wordt
aan ten minste een zijde van een afbeelding voorzien. Deze afbeelding wordt met behulp van een stempel
aangebracht. De informatie op het stempel kan verkregen worden met behulp van een lasertechniek door het
daarin aanbrengen van putjes.
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Waardevoorwerp alsmede werkwijze voor het vervaardigen daarvan.

De onderhavige uitvinding heeft betrekking op een waardevoorwerp omvattende
een velvormig deel, aan ten minste een zijde van een afbeelding voorzien, waarbij de
dikte van het vel kleiner dan 0.2 mm is, waarbij ten minste de zijde van dat vel waarop
de afbeelding aangebracht is, volledig uit metaalfoliemateriaal bestaat.

Een dergelijk waardevoorwerp is in de stand der techniek algemeen bekend als
bankbiljet, postzegel of andere waardepapier.

Het is in de stand der techniek eveneens bekend delen van een dergelijk
waardevoorwerp uit metallisch materiaal uit te voeren zoals beveiligingen op
bankbiljetten.

Uit het Britse octrooischrift 1371708 is het bekend een postzegel te vervaardigen
uit een folie edelmetaal materiaal. Met behulp van een stempel wordt een reliéf
vervaardigd.

Zoals in dit octrooischrift beschreven is de produktie van een dergelijk stempel
bijzonder gecompliceerd.

Het is het doel van de onderhavige uitvinding in een eenvoudig te vervaardigen
stempel te voorzien waarbij een grote vrijheid bestaat bij het variéren van het ontwerp
en het mogelijk is behalve een reliéf eveneens grijs tinten op de postzegel aan te
brengen.

Dit doel wordt bij een hierboven beschreven waardevoorwerp verwezenlijkt
doordat die afbeelding uitsluitend door een reeks verhogingen gevormd wordt, welke
verhogingen in hoofdzaak dezelfde diameter en hoogte omvatten.

Volgens de onderhavige uitvinding wordt de hierboven beschreven afbeelding
met behulp van een stempeltechniek aangebracht. De stempeltechniek wordt voorzien
van de betreffende informatie. Deze informatie kan aangebracht worden door in een
stempel met behulp van lasertechniek putjes in te brengen. Daardoor is het op
eenvoudige wijze mogelijk grijstinten aan te brengen. Bij voorkeur is het stempel
voorzien van putjes die alle in hoofdzaak dezelfde hoogte en diameterafmeting
omvatten en waarbij een volledige afbeelding uitsluitend door een reeks putjes op een
oppervlaktedeel aangebracht wordt.

De verhogingen die resulteren in de afbeelding zijn volgens een van voordeel

zijnde uitvoering aanwezig door 20-1600 uitstekende delen per lineaire inch. De hoogte
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van elk van die ujtstekende delen is ongeveer 10 ym en de diameter daarvan ligt tussen
0,1 en 6,0 um.

Het betreffende waardevoorwerp wordt niet langer uit papier vervaardigd als
belangrijkste onderdeel maar uit een metaalfoliemateriaal. In het bijzonder wordt een
edelmetaalfolie zoals een folie uit goud, platina of zilver gebruikt. Het waardevoorwerp
kan zoals hierboven beschreven elk "waardepapier" omvatten zoals een postzegel. Bij
toepassing van een postzegel worden maatregelen genomen om deze hechtbaar te
maken aan andere voorwerpen en daartoe is deze van een kleeflaag voorzien.

Bij toepassing als bankbiljet of ander waardevoorwerp kan het metaalfolie aan
beide zijden van een afbeelding voorzien zijn.

De uitvinding heeft eveneens op een werkwijze voor het vervaardigen van een
waardevoorwerp omvattende het voorzien in een strook metallisch materiaal met een
dikte kleiner dan 0,2 mm, het met een stempel in die strook aanbrengen van een
afbeelding aan een zijde van die strook, het uit die strook stansen van dat voorwerp en
het behandelen van de andere zijde van die strook.

Meer in het bijzonder wordt het stansen in twee stappen uitgevoerd, een eerste
stap in hoofdzaak volgens de omtreksbegrenzing van dat voorwerp en een tweede stap
waarin details van die omtreksbegrenzing aangebracht worden.

Volgens een verdere van voordeel zijnde uitvoering wordt die strook voor het
aanbrengen van die afbeelding van een geleiding voorzien. Daarbij bestaat de geleiding
bij voorkeur uit aan weerszijden van de strook aangebrachte openingen.

De uitvinding zal hieronder nader aan de hand van een in de tekening afgebeeld
voorbeeld van het voorwerp alsmede schematisch weergegeven werkwijze nader
verduidelijkt worden. Daarbij tonen:

fig. 1 in perspectivisch aanzicht een postzegel;

fig. 2 in perspectivisch aanzicht een werkwijze voor het vervaardigen daarvan;

fig. 3 in bovenaanzicht een strip waaruit de postzegel volgens fig. 1 vervaardigd
wordt.

In fig. 1 is met 1 een postzegel aangegeven. Deze bestaat volgens de uitvinding
uit een bovenzijde uit metallisch materiaal dat met 2 aangegeven is. Dit is bij voorkeur
een edel metaal zoals zilver, goud of platina en voorzien van een Karteling 3. Aan de

onderzijde is de postzegel voorzien van een kleeflaag 4. Deze kleeflaag 4 kan op
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enigerlei wijze geactiveerd worden. Deze postzegel 1 is voorzien van de gebruikelijke
karteling.

In fig. 2 is een werkwijze getoond voor het vervaardigen van een dergelijke
postzegel. Op een rol 6 is een baan 7 edel metaal materiaal aangebracht. Deze wordt
naar een met 8 aangegeven pers geleid die de volgens pijl 9 aangegeven beweging
uitvoert. Een van reliéf voorzien stempel 10 is aanwezig alsmede snijstempels 11. Het
produkt wordt in bak 13 opgevangen terwijl de resterende drager met 12 aangegeven is.

In fig. 3 is een en ander in bovenaanzicht verduidelijkt. In de baan 7 worden eerst
op enigerlei in de stand der techniek bekende wijze geleidingsopeningen 15 geponst of
deze zijn reeds aanwezig. Daardoor kan nauwkeurige geleiding van baan 7 verzekerd
worden. Vervolgens wordt met behulp van het eerste stempel 10 de buitenste
omtreksbegrenzing van de te vervaardigen postzegel bij benadering uitgestanst. Een
vrije ruimte 17 ontstaat en het voorwerp wordt met behulp van bruggen 16 op zijn plek
gehouden. Vervolgens wordt met behulp van stempel 11 afbeelding 2 verwezenlijkt.

Het derde stempel 14 brengt de kartelingen aan en verwijdert de bruggen. Daarna
wordt het voorwerp in bak 13 (fig. 2) afgevoerd. Het is vanzelfsprekend mogelijk de
stanshandelingen met de stempels 10-14 in een stap of meerdere stappen uit te voeren.
Vervolgens wordt een lijmlaag op de achterzijde van de uitgestanste voorwerpen
aangebracht. Bij voorkeur wordt daarbij uitgegaan van een tweezijdig klevend
substraat.

Indien ernaar gestreefd wordt het stempel op bijzonder eenvoudi ge wijze te
vervaardigen en/of "grijs tinten” aan te brengen op de postzegel of enig ander
voorwerp, wordt bij voorkeur een stempel gebruikt waarbij de informatie opgeslagen is
als recksen verhogingen. Verhogingen en verlagingen kunnen met behulp van
lasertechnieken aangebracht worden. Met behulp van deze lasertechniek worden putjes
in het stempel aangebracht en volgens een van voordeel zijnde uitvoering van de
uitvinding hebben alle putjes in hoofdzaak dezelfde hoogte- en diameterafmeting. Door
het meer of minder intensief aanbrengen van putjes kunnen "kleur" verschillen
voortgebracht worden. Met behulp van een CNS gestuurde laser kunnen dergelijke
putjes in een stempel aangebracht worden. In het waardevoorwerp zullen
dienovereenkomstige verhogingen ontstaan. Deze verho gingen kunnen 20-1600
uitstekende delen per lineaire inch omvatten waarbij de hoogte van de uitstekende

delen ongeveer 10 um is en de diameter daarvan ligt tussen 0,1 en 6 um.
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Op deze wijze kunnen met lasertechnieken eenvoudig en snel stempels
vervaardigd worden. De stempels hebben bovendien een verhoudingsgewijs lange
standtijd. Begrepen zal worden dat de informatie op het waardevoorwerp ook met
stempels die op andere wijze verkregen zijn aangebracht kan worden. Bovendien is het
5  mogelijk te voorzien in stempels die gedeeltelijk volgens conventionele technieken
vervaardigd zijn en gedeeltelijk met de hierboven beschreven lasertechniek. Dergelijke
wijzigingen en verdere varianten liggen binnen het bereik van de uitvinding zoals

beschreven in bijgaande conclusies.
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Conclusies

1. Waardevoorwerp (1) omvattende een velvormig deel, aan ten minste een zijde
van een afbeelding (2) voorzien, waarbij de dikte van het vel kleiner dan 0.2 mm is,
waarbij ten minste de zijde van dat vel waarop de afbeelding aangebracht is, volledig
uit metaalfoliemateriaal bestaat, met het kenmerk, dat die afbeelding uitsluitend door
een reeks verhogingen gevormd wordt, welke verhogingen in hoofdzaak dezelfde

diameter en hoogte omvatten.

2. Waardevoorwerp volgens conclusie 1, waarbij dat metaalfolie een

edelmetaalfolie is.

3. Waardevoorwerp volgens een van de voorgaande conclusies, omvattende een
postzegel en waarbij de andere zijde van dat waardevoorwerp van een kleeflaag (4) is

voorzien.

4. Waardevoorwerp volgens een van de voorgaande conclusies, waarbij de andere

zijde daarvan van een verdere afbeelding is voorzien.

5. Waardevoorwerp volgens een van de voorgaande conclusies, waarbij die reeks
verhogingen in bepaalde gebieden 20-1600 uitstekende delen per lineaire inch (2,54

cm) omvatten,

6.  Waardevoorwerp volgens een van de voorgaande conclusies, waarbij de hoogte
van die uitstekende delen ongeveer 10 ym is en de diameter daarvan ligt tussen 0,1 en

6,0 um.

7. Werkwijze voor het vervaardigen van een waardevoorwerp omvattende het

voorzien in een strook metallisch materiaal met een dikte kleiner dan 0,2 mm, het met
een stempel in die strook aanbrengen van een afbeelding aan een zijde van die strook,
het uit die strook stansen van dat voorwerp en het behandelen van de andere zijde van

die strook.
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8.  Werkwijze volgens conclusie 7, waarbij dat stansen twee stappen omvat, een
eerste stap in hoofdzaak volgens de omtreksbegrenzing van dat voorwerp en en
tweede stap waarin details van die omtreksbegrenzing aangebracht worden, waarbij die

5  eerste stap voor het aanbrengen van die afbeelding uitgevoerd wordt.

9.  Werkwijze volgens een van de conclusies 7 of 8, waarbij het behandelen van de

andere zijde van die strook het opbrengen van een kleeflaag omvat.

10 10. Werkwijze volgens een van de conclusies 7-9, waarbij het behandelen van de

andere zijde van die strook het aanbrengen van een verdere afbeelding omvat.

11. Werkwijze volgens een van de conclusies 7-10, waarbij die strook voor het
aanbrengen van die afbeelding van een geleiding voorzien wordt.

15
12.  Werkwijze volgens conclusie 11, waarbij die geleiding aan weerszijden van de

strook aangebrachte openingen omvat.
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Fig 2
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