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Patent Nr 20453 dotyczy sposobu o-
trzymywania karbonylku niklu, wedlug
ktorego produkty, zawierajace nikiel i
siarke, otrzymywane przez stapianie, trak-
tuje sie pod zwigkszonem cisnieniem tlen-
kiem wegla lub gazami, zawierajacemi tle-
nek wegla. Skoro te materjaly wyjsciowe
zawieraja zelazo, wowczas przy traktowa-
niu tlenkiem wegla oprécz karbonylku ni-
klu powstaje jednoczesnie karbonylek ze-
laza.

Obecnie wykryto, ze karbonylek zelaza
z dobra wydajnoscia mozna otrzymywacé
réowniez w takim przypadku, gdy jako su-

rowiec stuza produkty wyjsciowe, -otrzy-
mane przez stapianie materjatéow, zawie-
rajacych siarke i zelazo, ubogich w mnikiel
lub zupelnie go pozbawionych. Mozliwosé¢
przerobu tego rodzaju materjatéw na kar-
bonylek zelaza stanowi przedmiot niniej-
szego wynalazku.

Sposobem wedlug wynalazku karbony-
lek zelaza mozna otrzymywa¢ z produktow
bardzo tanich lub mniej wartosciowych o-
raz mozna zuzytkowywaé materjaly, zawie-
rajace znaczne ilosci zelaza, np. kamien
miedziany lub kobaltowy.

Sposéb przeprowadza si¢ w zasadzie



wedlug patentu Nr 20453, W tym przypad-
ku mozna z korzyscia stosowa¢ zwlaszcza
takie materjaly wyjsciowe, ktore obok ze-
laza i siarki zawieraja inne metale ciezkie
(z wyjatkiem niklu lub niewielkich jego
iloéci), posiadajace wlasciwosé wigzania
siarki, t. j. miedZ, kobalt lub molibden.

Otrzymywanie karbonylku zelaza pod
umiarkowanem cisnieniem i w umiarko-
wanej temperaturze z mozliwie dobra wy-
dajnoscia osiaga si¢ przy uzyciu materja-
I6w wyjsciowych o matej zawartosci siarki.
Jesli zastygly produkt stapiania wskutek
niewielkiej zawartosci siarki nie daje sie
dostatecznie latwo rozdrabniaé,
mozna zastosowaé granulowanie
jeszcze stopu.

Przy przeprowadzaniu sposobu wedlug
wynalazku mozna réwniez stosowaé bar-
dzo duze ci$nienia, np. 1000 atm lub je-
szcze wigksze. Zwigkszenie cisnienia skra-
ca czas trwania reakcji. Podnoszenie tem-
peratury jest wprawdzie ograniczone z
powodu mozliwosci rozpadu tlenku wegla;
rozpadowi temu mozna jednak zapobiec
przez dodanie takich srodkéw, jak siarcz-
ki niemetaliczne, arsenki lub podobne
zwiazki. Korzystnie wplywa réwniez nie-
obecno$é wody.

Karbonylek zelaza, otrzymany wedlug
niniejszego sposobu, w wielu przypad-
kach, gdy nie zawiera on karbonylkéw in-
nych metali, mozna przerabiaé bezposred-
nio na czyste zelazo w znany sposéb.

Przyktad I. 100 czesci rozdrobnionego
zlomu Zelaznego stapia sie z 30 czesciami
pirytu. Otrzymany materjal w ciaggu 6—S8
godzin traktuje sie¢ tlenkiem wegla w tem-
peraturze 200—250°C i pod ci$nieniem
200 atmosfer. W tych warunkach materjal
traci na wadze 70%, poniewaz zelazo ule-
ga przemianie na karbonylek zelaza. Pozo-
stalo§é, zawierajaca siarke, mozna ponow-
nie stapiaé z wyjsciowym materjalem ze-

wowczas

cieklego

laznym w stosunku 30 czesci pozostaltosci
na 70 czesci zelaza, poczem stop ponow-

nie traktuje si¢ tlenkiem wegla w celu

otrzymania karbonylku. Nastepnie poste-
puje si¢ w ten sam sposéb az do chwilj,
gdy zanieczyszczenia nagromadza si¢ w ilo-
$ci, zaklocajacej w widoczny sposéb pro-
ces powstawania karbonylku.

Przyktad II. 100 czesci rozdrobnionego
zlomu Zelaznego stapia si¢ z 35 czescia-
mi siarczku miedzi. Stop rozdrabnia si¢ na
ziarna wielkosci 10 mm i traktuje tlenkiem
wegla w warunkach, podanych w przy-
kladzie I. Zelazo w tych warunkach ulega
przemianie na karbonylek zelaza, pozosta-
tos¢ za$ moze byé ponownie poddana
procesowi wedlug wynalazku.

Sposéb mozna z korzyscia zastosowaé
réwniez do przerébki surowego kamienia
miedzianego lub kobaltowego, zawierajace-
go zelazo. Rude uwalnia si¢ przytem od
zawartego w niej zelaza, a pozostalosé
przerabia si¢ nastepnie na miedz.

W podobny sposéb mozna stapia¢ zela-
zo z siarczkiem kobaltu i stosowaé otrzy-
many stop, jako produkt wyjsciowy. W
przypadku, gdy oprécz karbonylku zelaza
utworzy sie nieco karbonylku kobaltuy,
woéwczas karbonylek kobaltu mozna od-
dzieli¢ od karbonylku zelaza przez desty-
lacje.

Przyktad III. Prazonke pirytowa, kto-
ra nie zostala jeszcze zupelnie wypalona,
poddaje sig¢ stapianiu redukujacemu, a
stop granuluje w wodzie. Mase traktuje sie
nastepnie tlenkiem wegla pod ci$nieniem
200 atmosfer w temperaturze 180—220°C.
Po o$miogodzinnem traktowaniu 80% ma-
sy zostaje usuniete w postaci karbonylku
7elaza. Tlenek wegla stosuje si¢ przytem
w procesie kolowym. Szybkosé przeply-
wu tlenku wegla wynosi na godzine 2000 m3
na 1 m? naczynia reakcyjnego. Pozosta-
tos¢ po reakcji po dokonanem traktowa-
niu nadaje si¢ ponownie do prazenia. -



Zastrzezenie patentowe. produktu wyjsciowego uzywa si¢ produk-
: tow, zawierajacych zelazo i siarke i otrzy-
Sposéb wytwarzania karbonylku zela- mywanych przez stapianie.
za wedlug patentu Nr 20453, wedlug kté-

rego produkty, otrzymane przez stapianie I. G. Farbenindustrie
materjaléw, zawierajacych nikiel i siarke, Aktiengesellschaft
traktuje si¢ tlenkiem wegla pod zwigkszo- Zastepca: Inz. J. Wyganowski,
nem ci$nieniem, znamienny tem, ze jako rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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