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(57) Sammendrag:

Apparat, fremgangemdde og karton til brug ved emballering.

Der anvises et apparat og en fremgangsmide til stram-
ning af en karton af omhylningstypen omkring beholdere, som
skal emballeres. I stedet for at bruge laseudskaringer til
optagelse af de genstande, som skal emballeres, er der ud-
formet sarlige strammeudskazringer (66) i lukkepanelerne
i kartonen, si at strammeudskzringerne (66) er uafhangige
af laseudskaringerne (40, 50), hvilket g¢r det muligt, at
man benytter et eneste arrangement omfattende kazder (78, 80)
og strammeflige (82) i forbindelse med flere typer af
~emballager. Strammefligene (82) bares af kaderne (78, 80),
~som befinder sig i en plan under skinner (84) for de gen-
stande, som skal emballeres, og strammefligene (82) er dreje-
ligt monteret p4 tappe (106) og har normalt en nedadskrinende
stilling til indgreb med strammeudskaringerne (66}, ndr lukke-
.panelerne befinder sig i deres nedhangende lodrette stilling.
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Strammefligene (82) er svingbare opad til vandret stilling
sammen med lukkepanelerne (24, 28). Hver strammeflig (82)
barer en finger (96) med en nase (100) med en sa@rlig udform-
ning til automatisk indtraden ogq centrering i en étrammeud~

skaring (66),
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opfindelsen angdr et apparat til automatisk sam-
mentrekning og tilstramning af sidepanelerne pé& karto-
ner af omhylningstypen til dannelse af en ferdig embal-
lage, hvilket apparat omfatter et par overfor hinanden
anbragte bareorganer, strammeflige som er anbragt over-
for hinanden p& bzreorganerne, og monteringsorganer til
drejelig baring af strammefligene pd bareorganerne til
opn&else af en vippebevzgelse mellem en nedadhzldende
stilling og en generelt vandret stilling, hvorved
strammefligene kan komme i indgreb med kartonlukkepane-
ler. Opfindelsen angdr ogsd en fremgangsmade til stram-
ning af en emballage dannet af flere beholdere og en
omsluttende karton af omhylningstypen, samt en karton
eller et kartonemne for en karton af omhylningstypen.

Fra EP offentligggrelsesskrift nr. 0 030 322 og
0 079 202 kendes emballagemaskiner, der omfatter be-
vagelige, indbyrdes adskilte mdlestanger og -styr til
tilforsel af grupper af genstande fra en tilfersels-
transporter til en emballagestation. Maskinen er ind-
rettet til at stramme et bzreemne omkring en gruppe af
genstande, ‘medens emnet og genstandene bevages ved
hjelp af mdlestazngerne. Maskinen omfatter strammeflige,
der indgriber med partier af emnet pd hver side af
gruppen, og som tildeler en nedadrettet strammekraft
uden at bevirke nogen vasentlig friktionsmodstand af
denne grund. Strammefligene er saledes konstruerede og
indrettede, at de ikke behever at bevaege sig nejagtigt
i takt med et emne og en tilherende gruppe af genstan-
de.

Ifslge opfindelsen tilvejebringes et apparat af
den indledningsvis angivne art, der adskiller sig fra
de kendte apparater ved, at monteringsorganerne ogsa
berer strammefligene drejeligt pad bereorganerne til op-
ndelse af en generelt vandret drejebevagelse.

opfindelsen angdr ogsd en fremgangsmdde til
stramning af en emballage dannet af flere beholdere og
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en omsluttende karton af omhylningstypen, og hvor kar-
tonen omfatter sidepaneler, der hver barer et lukkepa-
nel, ved hvilken fremgangsmé&de der tilvejebringes en
karton, der i lukkepanelerne har strammeudskaringer,
hvor der tilvejebringes en emballageformemekanisme med
organer til wunderstgtning af beholdere i bevagelse
langs en forudbestemt bane, og organer til foldning af
kartonlukkepanelerne til samvirkende overlappende be-
liggenhed, og hvor der tilvejebringes bevzgelige bzre-
organer pd hver sin side af banen for kartonlukkepane-
lerne, med bareorganerne bzrende strammeflige der lig-
ger pa linie med strammeudskazringerne. Denne fremgangs-
madde er ifslge opfindelsen ejendommelig ved, at bareor-
ganerne fores mod hinanden med strammefligene indgri-
bende i hver sin strammeudskering, medens lukkepaneler-
ne befinder sig i hovedsagelig lodret stilling, hvoref-
ter lukkepanelerne foldes til overlappende stilling,
medens strammefligene bevager sig med lukkepanelerne og
vipper i forhold til bzreorganerne til hovedsagelig
vandret stilling, og at bzreorganerne samtidig bevaeges
tettere sammen medens strammefligene trzkker i lukkepa-
nelerne for derved at trzkke sidepanelerne sammen, sa
de kommer i tet indgreb med beholderne, der er placeret
mellem sidepanelerne.

Opfindelsen vedrgrer yderligere en karton- eller
et kartonemne for karton af omhylningstypen, der blandt
andre paneler har et par sidepaneler og et lukkepanel,
der bzres af hver af navnte sidepaneler til lukningen
af kartonen omkring flere beholdere, der skal emballe-
res i denne, omfattende mindst en strammeudskering i
hver af lukkepanelerne til optagelse af en strammeflig
i denne med henblik pa stramning af hvert af lukkepane-
lerne og derved at trzkke sidepanelerne sammen og
stramme dem om beholderne, der emballeres, for at sam-
metrykke nevnte beholdere, hvor hver af lukkepanelerne
er forbundet med hver sin side af sidepanelerne langs
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en foldelinie, og hvor hver af strammeudskaringerne er
indbyrdes adskilt fra sin foldelinie i en retning bort
fra det tilherende sidepanel. Et s&dant emne kendes fra
US patentskrift nr. 2 953 883. Kartonen ifslge opfin-
delsen er ejendommelig ved, at hver af strammeudskarin-
gerne har et generelt rektangulert basisparti, der er
placeret parallelt med den tilhgrende foldelinie, og et
buet parti, der ligger mellem basispartiet og den til-
herende foldelinie.

Strammefligene er frigjort fra de enkelte behol-
dere, hvilket forst og fremmest tillader brugen af fer-
re strammeflige. Ved at man anbringer de enkelte udska-
ringer p& lukkepanelerne i stillinger, som ligger i
stor afstand fra de enkelte beholdere, kan man benytte
en fzlles placering af udskaringen i forbindelse med
kartoner eller omhylninger, som dekker et stort omrade
af forskellige storrelser. Nir man benytter apparatet
ifelge opfindelsen, krazves der derfor ikke nogen &n-
dring i stramningssystemet ud over en flytning af ke-
derne til stramning eller sammentrykning, sa at de kom-
mer til at ligge i sterre eller mindre afstand fra hin-
anden i overensstemmelse ved en given beholderstorrel-
se. Denne operation kan let geres automatisk, sa at om-
skiftningstiden reduceres til det halve af den hidtidi-
ge.

Hovedfordelen ved strammearrangementet er, at
det i hej grad simplificerer og afkorter omskiftnings-
tiden, na&r man gadr fra én emballagesterrelse eller
-gruppe til en anden.

opfindelsen skal forklares narmere i forbindelse
med tegningen, hvor

fig. 1 viser et planbillede af et apparat til
anbringelse af kartoner p& et antal genstande, sasom
beholdere, til dannelse af emballager, hvilket apparat
omfatter apparatet til automatisk sammentrazkning og

tilstramning ifelge opfindelsen,
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fig. 2 et lodret delsnit efter linien 2-2 i fig.
1, hvor man ser yderligere enkeltheder ved apparatet
ifelge opfindelsen i forhold til kartonerne,

fig. 3 et planbillede af et emne til dannelse af
en karton ifslge opfindelsen,

fig. 4 et skematisk lodret tversnit efter linien
4-4 i fig. 1, hvor man ser, hvorledes strammefligenes
fingre til at begynde med kommer i indgreb med stramme-
udskeringerne i lukkepanelerne i en karton,

fig. 5 et lodret delsnit efter linien 5-5 i fig.
1, hvor man ser strammefligene, idet de bevager sig,
medens fingrene er i indgreb med lukkepanelerne, idet
de foldes op under beholderne,

fig. 6 et delsnit efter linien 6-6 i fig. 1,
hvor man ser lukkepanelerne i deres helt lukkede stil-
ling, idet de nederste dele af sidepanelerne er trukket
stramt sammen omkring beholderne,

fig. 7 et delsnit efter linien 7-7 i fig. 1,
hvor man ser den helt lukkede karton og den made, hvor-
pé& strammefligene understgttes, idet de trakkes tilbage
i sideretningen i forhold til emballagen,

fig. 8 et forsterret planbillede af en strammef-
lig og dens finger, og

fig. 9 et forsterret snit gennem en af trans-
portkederne for fligene, hvor man ser monteringen af en
flig pd en tap, som bzres af den tilhgrende barekazde.

I fig. 3 ses et emne 10 for en karton. Karto-
nemnet 10 er en aflang rektangulerstrimmel 12 af
pap. Strimmelen 12 har en midterdel i form af et top-
panel 14, som er afgraznset fra resten af strimmelen
12 ved hjzlp af et par tvergdende foldelinier 16 og
18. Et forste sidepanel 20 er forbundet med toppane-
let 14 langs foldelinien 18, og langs en tvargaende
foldelinie 22 er det atter forbundet med et inderste
lukkepanel 24.

Et andet sidepanel 26 er forbundet med toppa-
nelet 14 1langs foldelinien 16, og det er atter for-



DK 164656 B

5
pundet med et yderste lukkepanel 28, som er forbundet
dermed langs en tvergdende foldelinie 30.

Sidepanelet 20 har en nederste paneldel 32,
som forlgber mellem foldelinien 22 og en foldelinie
34, som er afbrudt af delcirkelformede udskeringer 36,
som afgraznser kartonflige 38. Kartonfligene 38 er
centreret p& de beholdere, som skal emballeres i den
karton, som dannes af emnet 10. P4 linie med hver af
kartonfligene 38 findes der en ldseudskaring 40, som
forleber delvis ind over foldelinien 22 til lukkepa-
nelet 24. Basis af hver af de beholdere, som skal em-
balleres i den endelige karton, stikker frem gennem og
er fastldst i udskeringen 40.

Sidepanelet 26 har en tilsvarende nederste del
42, som forlgber mellem foldelinien 30 og en tvar-
gédende foldelinie 44, som er afbrudt af et andet sat
af bueformede udskeringslinier 46, som bestemmer kar-
tonflige 48. En yderligere laseudskering 50 ligger
p&4 linie med hver af kartonfligene 48 til optagelse
af en beholders basis. Udskaringerne 50 forleber for-
bi foldelinien 30 og ind p& lukkepanelet 28.

Lukkepanelet 24 er det primere lasepanel og
berer primere ldse 52. Lukkepanelet 28 barer tilsva-
rende ladse 54 til indstikning.

Toppanelet 14 kan have passende &bninger til
optagelse af flaskehalse. Endvidere forefindes der kom-
binationer af udskaringslinier 58 og foldelinier 60,
som afgranser tunger 62, der danner fingergribedbnin-
ger, nar de skubbes ind i kartonen.

Kartonemnet 10 og den karton, som dannes der-
af, adskiller sig fra et i US patentskrift nr. 3.556.
386 beskrevet emne ved, at der i panelerne 24 og 28
findes strammeudskaringer 66. Hver strammeudskaring
66 omfatter en rektangulzr basisdel 68, som er paral-
lel med en foldelinie 22 eller 30 og ligger i en
vis afstand derfra. Hver strammeudskering 66 omfatter
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en del, som bestemmes af en bueformet udskaringslinie
70 til opndelse af et hvalvet udseende. Den bueformede
udskeringslinie 70 vender mod en af foldelinierne 22
eller 30.

Det vil forstads, at strammeudskaringerne 66
kan vare anbragt efter onske over bredden af panelerne
24 og 28, idet stillingen af strammeudskeringerne 66
p& inden mdde afhznger af stillingen af laseudskerin-
gerne 50 og den pateznkte stilling af genstande eller
beholdere i den fardige karton.

Fig. 1, 2 og 4-7 viser enkelthederne i emballe-
ringsapparatet omfattende strammeapparatet ifglge
opfindelsen. Ved emballering af f.eks. flasker er disse
pd kendt made anbragt i rekker eller gruooer pa f.eks;
6 beholdere som i den viste udfgrelsesform. Kartonemnet
10 anbringes oven pa hver gruppe af beholdere. og i
tilfelde af beholdere med halse passerer disse gennem
&bningerne 56. Derefter skubbes sidepanelerne 20 og
26 nedad, s& at de forleber ned langs siden af gruppen
af beholdere som vist i fig. 4. P& dette tidspunkt han-
ger lukkepanelerne 24 og 28 nedad som fortsattelser
af sidepanelerne 20 og 26.

I fraver af en stramning af kartonen i forhold
til beholderne, altsd p& den gengse made, hvor man gor
brug af passende skubbeorganer 72 og 74 som vist i
fig. 4 og 5, vil lukkepanelerne 24 og 28 blive foldet
op under gruppen af beholdere, idet lukkepanelet 24
folger efter lukkepanelet 28. Idet lukkepanelerne 24
og 28 nermer sig deres vandrette stilling i fig. 6,
vil de primere ldse 52 og lasene 54 til indstikning
komme i indgreb til sammenldsning af lukkepanelerne 24
og 28. De narmeste enkeltheder i denne sammenhzng er
ikke vist, da det omhandlede ikke omfattes af opfindel-
sen.

Ifglge opfindelsen gnsker man, at de nederste
dele af sidepanelerne 20 og 26 trazkkes stramt omkring
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beholderne, idet paneldelene 32 og 42 trekkes stramt
omkring basisdelene af beholderne pé den i fig. 6 viste
made, s& at der sker en sammenldsning mellem sidepane-
lerne 20 og 26. Til dette formal forefindes der stram-
ningsudskeringer 66 1 kartonen samt et strammeapparat
76 med variabel plan. Apparatet 76 omfatter et par
keder 78 og 80, som med ensartede mellemrum bzrer st
af strammeflige 82 som bedst vist i fig. 1. Kederne
78 og 80 ligger i en felles plan under planen for be-
holdernes understgtningsorganer, der er vist som flade
skinner 84 i fig. 4 og 5. Kederne 78 og 80 er kon-
tinuerlige og bevager sig i en 1 forvejen fastlagt
bane. Kedernes 78 og 80 bane omfatter en forste kon-
vergerende del 86, hvor kaderne 78 og 80 hurtigt be-
veger sig mod hinanden. Dette stykke efterfslges af en
anden konvergerende del 88, hvor kaderne 78 og 80
kun danner en lille vinkel med bevaegelsesbanen for
gruppen af beholdere. Det er langs dette stykke af ba-
nen, at lukkepanelerne 24 og 28 trzkkes sammen, sd at
paneldelene 32 og 42 trzkkes stramt omkring de behol-
dere, som emballeres.

Banen for kaderne 78 og 80 omfatter diverge-
rende dele 90, hvor kaderne bevager sig bort fra be-
holderne.

Fig. 8 og 9 viser en stramningsflig 82. Hver
stramningsflig 82 har form som en rektangel og er
dannet af en tyk plade. En kant af strammefligen 82
har en affasning 92, medens resten af fligen har ens-
artet tykkelse bortset fra en rille 94, hvori sterste-
delen af en finger 96 er anbragt. Fingeren 96 er
fastgjort til strammefligen 82 ved hjelp af et par
skruer 98 med forsenket hoved.

pDet vil ses, at hver finger 96 stikker frem
fra strammefligen 82 og har en afrundet nese 100,
som er forskudt i sideretningen i forhold til midten af
fingrene 06, s& at det bliver lettere for fingeren 96
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at trede ind i en strammeudskering 66. Ved den modsat-
te kant af fingeren 96 har den fremstikkende del af
fingeren en bueformet fgringsdel 102, som tjener til
centrering af den fremstikkende nazse pd fingeren i en
strammeudskering 66.

Hver af bazrekaderne 78 og 80 har med mellemrum
stotteelementer 104, mellem hvilke der er anbragt en
lodret cylinderformet tap 106. Den cylinderformede tap
106 forlgber gennem en boring 108 med storre diame-
ter i den affasede del 92 af strammefligen 82 som
vist 1 fig. 8 og 9. Boringen 108 danner en vinkel med
vandret som vist i fig. 8 og 9. Dette ger det muligt
foir strammefligen 82 at indtage en virksom vandret
stilling som vist med fuldt optrukne linier i fig. 9,
medens det ogsd er muligt for strammefligen 82 at
dreje sig eller falde til en nedadskréanende vippet
stilling som vist med stiplede linier i fig. 9. Det vil
forstas, at vippebevegelsen af strammefligen 82 nedad
er begrznset af boringens 108 va&gge, som kommer i
indgreb med tappen 106.

Det skal bemzrkes, at strammefligens fingre 96
i hvert szt af strammeflige ligger i en indbyrdes af-
stand, som stemmer overens med afstanden mellem stram-
meudskeringerne 66 i lukkepanelerne i den pagazldende
karton. Som det skal beskrives nedenfor, ligger stram-
meudskaeringerne i ensformede afstande i alle kartoner,
som skal anbringes pd en gruppe af beholdere til dan-
nelse af det fzrdige emballerede produkt.

Det vil ses af fig. 4, at idet strammefligene
82 konvergerer, vil fingrenes 96 naser 100 befinde
sig i en hejde, hvor de kan optages i strammeudskarin-
gerne 66. Nar derefter strammefligene 82 bevager sig
langs banen i apparatet sammen med de beholdere og kar-
toner, som skal danne det emballerede produkt, vil
strammefligene gradvis bevege sig ne®rmere sammen medens
lukkepanelerne 24 og 28 foldes op under beholderne.
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Fingrene 96, som har veret i indgreb med strammeudske-
ringerne 66, vil bevirke en opadsvingning af stramme-
fligene 82, indtil strammefligene indtager en vandret
stilling som vist i fig. 6. P& dette tidspunkt har
strammefligene 82 trukket lukkepanelerne 24 og 28 1
den maksimalt overlappende stilling med det resultat,
at paneldelene 32 og 42 pd sidepanelerne 20 og 26
er blevet trukket omkring basisdelene pa beholderne,
som skal emballeres, og er blevet sammenldst dermed péd
den i fig. 6 viste méade.

Det vil forstds, at da fligene 96 er forsaznket
i den ¢verste overflade af strammefligene 82, vil en
kant 110 p& hver strammeflig 82 modsat den affasede
del 92 fungere som en stopoverflade, som begranser
fremstikningen af hver finger 96 i en strammeudske-
ring 66, idet overfladen 110 danner et organ til
trekning af lukkepanelerne 24 og 28 stramt mod hinan-
den og bevirkning af en sammensnering af de beholdere,
som skal emballeres, mellem sidepanelerne 20 og 26
som vist i fig. 6.

Efter at emballagen er blevet dannet, er det
nedvendigt at fjerne strammefligene 82 og fingrene
96. Til sikring af en bevagelse af strammefligene 82
i en vandret plan benyttes understetningsstznger 116.
Som vist i fig. 7 ligger disse understetningsstznger
under strammefligene 82. Efter at disse strammeflige
82 har ndet den i fig. 7 viste stilling, opherer un-
derstotningsstengerne 116, og strammefligene 82 kan
frit vippe i forhold til tappene 106 og falde til de-
res i fig. 9 med stiplede linier viste vippede stilling
til passage omkring banen for kaderne 78 og 80 til
senere indgreb med et nyt kartonemne p& samme made som
beskrevet ovenfor.

Da strammefligene 82 griber ind i de separat
udformede strammeudskeringer 66, vil det forstds, at
man ved at gore brug af en felles placering af stramme-
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udskeringerne kan behandle kartoner inden for et bredt
omrade af storrelser og ogsd forskellige beholdergrup-
per, idet man blot bevager strammeka@derne nzrmere mod
hinanden eller langere vaek fra hinanden i overensstem-
melse med diameteren af de pagzldende beholdere. 0gsa
denne operation kan let gsres automatisk, sa at en om-
stilling bliver meget enkel og kan gennemfores pa min-
dre end den halve tid i sammenligning med den kendte
tekniks apparater.

PATENTIXKRAV

1. Apparat til automatisk sammentrazkning og til-
stramning af sidepanelerne pa kartoner af omhylningsty-
pen til dannelse af en ferdig emballage, hvilket appar-
at omfatter et par overfor hinanden anbragte bzreorga-
ner (78, 80), strammeflige (82), som er anbragt overfor
hinanden p& bareorganerne, og monteringsorganer (92,
106, 108) til drejelig bzring af strammefligene (82) pa
bereorganerne (78, 80) til opndelse af en vippebevagel-
se mellem en nedadhzldende stilling og en generelt
vandret stilling, hvorved strammefligene (82) kan komme
i indgreb med kartonlukkepaneler (24, 28), ken d e -
t egnet ved, at monteringsorganerne (92, 106, 108)
ogséd barer strammefligene (82) drejeligt pa bazreorga-
nerne (78, 80) til opn&else af en generelt vandret dre-
jebevagelse.

2. Apparat ifslge krav 1, kendetegnet
ved, at det omfatter en formemekanisme med organer (72,
74) til foldning af kartonlukkepaneler til samvirkende,
overlappende beliggenhed, og at bareorganerne (78, 80)
er bevagelige langs generelt vandrette og konvergerende
baner.

3. Apparat ifslge krav 1 eller 2, kende -
tegnet ved, at hver strammeflig (82) bzrer en
fremstikkende finger (96) til indgreb i en strammeud-
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skering (66) i et kartonlukkepanel (24, 28), hvor hver
strammeflig (82) danner et stop til begrznsning af be-
vagelsen af hver finger (96) ind i strammeudskeringen
(66).

4. Apparat ifglge krav 1-3, kendeteg-
net ved, at barerne har form af kader (78, 80), der
hver berer indbyrdes adskilte, opstdende tappe (106),
og at hver af strammefligene (82) har en boring (108),
der optager en tilherende tap (106), og hvor de relati-
ve sterrelser af boringerne (108) og tappene (106) let-
ter vipningen af strammefligene (82) i forhold til ke-
derne (78, 80) i et lodret plan.

5. Apparat ifplge krav 4, kendetegnet
ved, at hver strammeflig (82) er et pladeformet element
der ligger i et generelt plan, og at boringen (108) er
beliggende i en vinkel, der er forskellig fra 90° med
nevnte generelle plan, og at den nedad hzldende vipning
af strammefligene (82) begrznses af tappenes (106) ind-
greb med boringernes va&gge.

6. Apparat ifslge ethvert af de foregdende krav,
kendetegnet ved, at det omfatter en under-
stetning (116) til at holde strammefligene (82) i den
generelt vandrette - stilling, medens strammefligene
trekkes tilbage pa& tvers fra en karton.

7. Apparat ifelge ethvert af de foregdende krav,
kendetegnet ved, at det omfatter en emballa-
geformemekanisme, der har en understetning (84) til un-
dersteotning af beholdere, der skal emballeres, under
bevagelse langs en forudbestemt bane, hvilken under-
stetning (84) afgranser et understetningsplan, og at
strammefligene (82) i alle deres stillinger er belig-
gende under understetningsplanet.

8. Apparat ifelge krav 7, kendetegnet
ved, at strammefligenes (82) lengdepositioner i forhold
til en emballage, der er under dannelse, er uafhangige
af positionerne af bcholderne i emballagen.
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9. Apparat ifelge krav 7 eller 8, kende -
t egnet ved, at emballageformemekanismen har orga-
ner (72, 74) til at modtage kartonlukkepaneler (24,
28), der indledningsvis henger ned i generelt lodrette
stillinger, og at bzreorganerne (78, 80) er monteret
med henblik p& bevagelse for at indgribe med de i det
vesentlige lodret nedhzngende kartonlukkepaneler (24,
28), nar strammefligene (82) er i de nedadhzldende
stillinger.

10. Apparat ifslge krav 3-9, kendeteg-
net ved, at emballageformemekanismen har organer
(72, 74) til at folde kartonlukkepaneler (24, 28) til
overlappende stillinger, der ligger under og understeot-
ter beholdere, der emballeres i en karton, og at fing-
rene (96) har stillinger til indgreb med strammeudske-
ringerne (66) i kartonlukkepanelerne i forbindelse med
vippebevagelsen, idet kartonlukkepanelerne (24, 28)
foldes til de overlappende stillinger.

11. Apparat ifglge krav 4-10, kendeteg -
net ved, at strammefligene (82) har en tykkelse der
er mindre end den lodrette udstrzkning af navnte tappe
(166), hvorved strammefligene (82) har begrznset lodret
bevagelse pa tappene (166).

12. Fremgangsmdde til stramning af en emballage
dannet af flere beholdere og en omsluttende karton (10)
af omhylningstypen, og hvor kartonen omfatter sidepane-
ler (20, 26), der hver bazrer et lukkepanel (24, 28),
ved hvilken fremgangsmade der tilvejebringes en karton,
der i lukkepanelerne har strammeudskaringer (66), hvor
der tilvejebringes en emballageformemekanisme med orga-
ner (84) til understetning af beholdere i bevagelse
langs en forudbestemt bane, og organer (72, 74) til
foldning af kartonlukkepanelerne til samvirkende over-
lappende beliggenhed, og hvor der tilvejebringes be-
vegelige bzreorganer (78, 80) pd hver sin side af banen
for kartonlukkepanelerne, med bareorganerne barende
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strammeflige (82) der ligger pd linie med strammeudske-
ringerne, k ende tegnet ved, at bereorganerne
(78, 80) fores mod hinanden med strammefligene (82)
indgribende i hver sin strammeudskzring (66), medens
lukkepanelerne (24, 28) befinder sig i hovedsagelig
lodret stilling, hvorefter lukkepanelerne (24, 28) fol-
des til overlappende stilling, medens strammefligene
(82) bevager sig med lukkepanelerne (24, 28) og vipper
i forhold til bazreorganerne (78, 80) til hovedsagelig
vandret stilling, og at bzreorganerne (78, 80) samtidig
beveges tattere sammen, medens strammefligene (82)
trakker i lukkepanelerne (24, 28) for derved at trzkke
sidepanelerne (20, 26) sammen, s& de kommer i tat ind-
greb med beholderne, der er placeret mellem sidepane-
lerne (20, 26).

13. Fremgangsmadde ifslge krav 12, kende -
tegnet ved, at strammefligene (82) bzrer frem-
stikkende fingre (86), der direkte indgriber i karton-
lukkepanelernes strammeudskeringer (66), medens stram-
mefligene (82) danner stoporganer til begraznsning af
bevagelsen af fingrene (96) ind i strammeudskeringerne
(86).

14. Fremgangsmade ifelge krav 12 eller 13,
kendetegnet ved, at strammefligene (82) un-
derstottes i den generelt vandrette stilling, og at be-
reorganerne (78, 80) derefter bevages fra hinanden,
hvorved de understettede strammeflige (82) frigeres fra
emballagen.

15. Karton- eller kartonemne for en karton af
omhylningstypen, der blandt andre paneler har et par
sidepaneler og et lukkepanel, der bzres af hver af
nevnte sidepaneler til lukningen af kartonen omkring
flere beholdere, der skal emballeres i denne, omfatten-
de mindst en strammeudskaring (66) i hver af lukkepane-
lerne (24, 28) til optagelse af en strammeflig (82) i
denne med henblik pd stramning af hvert af lukkepane-
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lerne (24, 28) og derved at trakke sidepanelerne (20,
26) sammen og stramme dem om beholderne, der emballe-
res, for at sammetrykke nevnte beholdere, hvor hver af
lukkepanelerne (24, 28) er forbundet med hver sin side
af sidepanelerne (20, 28) langs en foldelinie (22, 30),
og hvor hver af strammeudskaringerne er indbyrdes ad-
skilt fra sin foldelinie (22, 30) i en retning bort fra
det tilhgrende sidepanel, kendetegnet ved,
at hver af strammeudskzringerne har et generelt rektan-
gulert basisparti (68), der er placeret parallelt med
den tilheorende foldelinie (22, 30), og et buet parti
(70), der ligger mellem basispartiet og den tilhesrende
foldelinie.

16. Karton ifglge krav 15, kend et egnet
ved, at hver af sidepanelerné (20, 28) har et nedre 1l&-
sepanelparti (32, 42), hvori der er laseudskeringer
(40, 50) til optagelsen af bundene af beholdere, der
skal emballeres i kartonen, og at positionerne af
strammeudskaringerne (66) er uafhazngig af og i tvarret-
ningen ude af linie med de tilsigtede positioner af be-
holderne i kartonen og de tilknyttede positioner af 1&-
seudskaringerne (40, 50).

17. Apparat ifglge krav 3-11, kendeteg -
n et ved, at fingeren har et afrundet n®separti (160)
med reduceret bredde, der er forskudt til en side af
midten af fingeren (96) for at lette indferelsen af
fingeren i en strammeudskaring, at fingeren pd den mod-
satte side har en krum styreflade til at bevirke cen-
treringen af fingeren i en kompressionsudskering, og at
fligen har en kantflade til anleg mod et lukkepanel for
at begrense indtrangningen af fingeren i en kompres-
sionsudskering.
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