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Sposob wytwarmmu plyt ukumulatorowych
zwluszcza wielkopowierzchniowych o chorqgiewkach i obrzeiach odpornych
na korozje szczegélnie podczas formowania

Patent trwa od_.du'uia 7 siempnia 1958 .

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania odpornych na korozje plyt akumulatoro-
wych, zwlaszcza wielkopowierzchniowych o od-
pornych na korozje chorggiewkach. Wiadomym
jest, ze choragiewki silnie korodujg na poziomie
lustra elektrolitu, poniewaz tam wlasnie wywie-
ra dodatkowy wplyw na korozje tlen z powie-
trza. Korozja na tym poziomie jest gleboka i
oslabia przekr6j chorggiewki i noska. Réwniez
obrzeza po odcieciu nadlewu wykazujg czesto
szezeliny, w ktérych przy dalszei obrébce elek-
trochemicznej plyt (tak zwanej formacji) groma-
dzi sie trudny do wyplukania nadchloran potasu.
Wymienione zjawiska powodujg korozje miej-
scowa (wiery), czyli tzw. rakowacenie plyt ma
skutek czego urywaig sie chorggiewki kontak-
towe z zaciskami. Aby temu zapobiec zatapia
sie palnikiem na obrzezach plyt miejsca odciecia
nadlewéw. Jest to zabieg pracochlonny i nie-
pewny o czym ‘$§wiadczg liczne rveklamacje z

*) Wia$ciciel patentu o$wiadczyl, ze twérca wynalaz-
ku jest inz. Czeslaw Gottschalk.

eksploatacji szczegélnie akumulatoréw do o-
$wietlania wagonéw kolejowych. W celu unik-

niecia tych wad korzystnym jest wedlug wyna-
lazku zastosowanie madlewéw grubszych od ob-
rzezy plyt, przez co szczeliny powstajg tylko w
tej majgrubszej czedci, to znaczy jedynie w nad-
lewie, ktéry pézmiej po uformowaniu p'yty jest
odcinany. Stosujac grubszy mnadlew przy wy-
twarzaniu plyt akumulatorowych zwieksza sie
ich rhz'walos’é unika sie mniepozadanych wzeréw
w obrzesu piyty i urywania sie 'w mnastepstwie
tego chorggiewek oraz opadamnia plyt. Dotych-
czas, zdolna skadingd do dalszej pracy plyta,
stawala sie bezuZyteczma na skutek urwania sie
noska  wzglednie choragiewki. Ponadto w celu
ochronienia choragiewek zwlaszcza przed korozja
w czasie formowania zaopatruje sie je wedlug
wynalazku w warstewke ochronng z zywic lub
lakier6w, zwlaszcza w mieiscach bliskich styku
choraggiewki z lustrem elektrolitu formujacego.
Przy elektrolicie sktadajgcym sie z kwasu siar-
kowego i nadchloranu potasu rozpuszcza sie zy-



wice lub kalafonie w spirytusie denaturowanym
i zanurza sie choragiewki w tym roztworze, a
gdy nadmiar roztworu ocieknie i wyschnie, p.y-
ty sa gotowe do formacji. Doswiadczenia wyka-
zaly, ze stosowanie warstewki kalafonii lub zy-
wicy chroni chorggiewki przed kovozjg w czasie
formacji. Niestosowanie tego sposobu w prze-
mys$le powoduje wielkie straty z wuwagi na
przedwczesne, czesto™ juz po kilku tygodniach
lub miesigcach nastepujace urywanie sie cho-
rggiewek podczas eksploatacji zwlaszcza w aku-
mulatorach o$wietlenia wagonéw. Sposéb we-
dlug wymalazku ilustruje rysunek, na ktérym
fig. 1 przedstawia plyte wielkopowierzchniowg
w widoku z boku z zaznaczonymi warstewkami
ochronnymi, fig. 2 — plyte w przekroju w do-
tychczasowym wykonaniu, a fig. 3 — plyte z
nadlewami wedlug wynalazku w takim samym
przekroju jak plyta wedlug fig. 2.

Plyta akumulatorowa, zwlaszcza wielkopo-
wierzchniowa posiada zeberka a, obrzeze b oraz
choragiewki ¢ i d. Dotychczas plyty sa wykona-

ne tak jak to uwidoczniono ma fig. 2 z nadle-

wem e o grubosci réwnej grubosci obrzeza ply-
ty, przez co tworza sie¢ szczeliny odlewnicze ¢
powodowane kurczeniem sie metalu, ktdre prze-
nikajq réwniez do obrzeza b samej plyty. Stwier-

dzono, ze wytwarzajac wedlug wynalazku mnad-
lew e grubszy w przekroju (fig. 3) szczelina
zmniejsza sie i nie umiejscawia sie w obrzezu
b, powstajac jedynie w pogrubionym mnadlewie.
Wedlug wynalazku przed poddaniem plyt for-
mowaniu zanurza-sie choragiewki ¢, d do po-
ziomu h (fig. 1) w roztworze tworzacym po wy-
jeciu warstewke ochronna. '

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania plyt akumulatorowych,
zwlaszcza wielkopowiernzchniowych o chorg-
- giewkach i obrzezach, odpornych na korozje
szczegllnie podczas formowania, znamienny
tym, ze wykonuje sie wokoto obrzezy (b) plyt
nadlewy (e) o przekroju grubszym niz plyty,
przed oddaniem za$§ plyt -formowaniu chorg-
giewki (d i ¢) zanurza sie w roztworze lub
powlelka warstwg ochronng u zywic lub la-
kierow, zwlaszcza w miejscach przenikania

" przez lustro elektrolitu.

2. Sposdéb wedlug zastrz. 1 znamienny tym, Ze
na warstewke ochronng stosuje sie roztwor
zywicy lub kalafonii w spirytusie.
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