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DESCRICAO

ACOPLAMENTO PARA TUBOS FLEXIVEIS DE SUCCAO E DE PRESSAO

O presente invento refere-se a um acoplamento para tubos flexiveis de sucgdo ou de pressio
de acordo com o conceito genérico da reivindicagio 1. A Patente Europeia 0 264 010

descreve um acoplamento deste tipo.

O documento DE 37 41 646 A 1 divulga uma unido de mangueira na qual um acessorio de
jungéio moldado numa pega tubular € encaixado na extremidade da mangueira. Este acessorio
de jungdo possui uma estrutura perfilada radial circundante concebida por meio de
deformagdo plastica da zona de encaixe da pega tubular. O acessorio de jungdo da peca
tubular ¢ moldado em material metalico. As nervuras periféricas que funcionam como
estrutura perfilada da zona de encaixe foram concebidas sob a forma de sulcos circundantes,
por meio de deformagio plastica da pega tubular. Neste processo, a pega tubular é encaixada
numa ctipula, uma vez que as forgas geradas aquando da deformag@o plastica sdo tdo grandes
que seria impossivel manter o lamen pretendido do acessério de jungdo também na zona de

deformac3o.

Fabricar o acessorio de jun¢éo conhecido € apenas possivel através de um processo moroso.

Neste processo ¢ moldado um acessorio de jungdo de um dos lados da pega tubular que
consiste num metal plasticamente deformavel e que ¢ fabricado com as suas nervuras axiais
por meio de forja numa maquina de forjar ou amassadeira mecénica. Durante esse processo,
o tubo € encaixado numa ctpula cilindrica cujo didmetro ¢ inferior ao didmetro interno da
peca tubular. Este processo de fabrico moroso leva ao encarecimento de toda a unido de

mangueira.

O documento DE 32 43 365 C2 divulga uma guarni¢do de compressdo para tubos flexiveis
destinada a liquidos que se encontrem sob pressdo, que possui um acessorio de jungio para o

tubo flexivel que apresenta na sua superficie de unifio uma multiplicidade de ranhuras



axialmente dispostas umas a seguir as outras, com uma certa distincia entre si e separadas
por almas. Esta guarnigido de compressdo apresenta ainda uma manga de compressdo que
cobre o tubo flexivel por cima do acessério de juncdo. O aspecto essencial desta
concretizagdo divulgada reside na configuragdo variada das ranhuras quando vistas no

perimetro externo do acessorio de jungdo.

Encontra aqui aplicabilidade o invento que se propde apresentar um acoplamento para tubos
flexiveis de suc¢do ou de pressdo facil de fabricar e, por conseguinte, pouco dispendioso,
através da simplificagdo do processo moroso de fabrico do acessorio de jungdo. Este

objectivo ¢ cumprido por um acoplamento de acordo com a reivindicagéo 1.

O acessorio de jungdio fabricado em plastico de acordo com o invento pode ser fabricado
como pega moldada por injecgdo pelo processo de moldagem por injecgfio de material duro
plastico. Trata-se de um processo de trabalho simples uma vez que nele se efectua apenas a
prensagem de material sintético plastificado numa cavidade de moldagem, através de uma
prensa de injecgdo, ocorrendo ai o arrefecimento da pega moldada por injecgdo que pode
depois ser retirada da cavidade de moldagem sem mais trabalhos e directamente
encaminhada para a unidade de montagem. Nessa unidade, o acessorio de jungdo €, em
primeiro lugar, colocado do modo ja conhecido no Iumen do tubo flexivel através da sua pega
de encaixe. Em seguida, a manga de compressdo ¢ comprimida através da referida unidade
de montagem ficando o acessorio de jungdo fixo de forma inamovivel ao limen do tubo
flexivel. Caso necessario, o acessorio de jungdo pode ser reforcado na zona da manga de
compressdo através da inser¢cdo de um pequeno tubo de metal. O passo de montagem
seguinte ¢ o encaixe da pega da cabega do acessorio de jungdo no lumen do bocal do
aparelho de trabalho. Em seguida, ocorre a unidio positiva desta estrutura com o aparelho de

trabalho.

A vantagem particular do invento reside no facto de o acessorio de jungfo deixar de ser
necessario para efectuar a unidio ndo positiva, passando a possuir apenas uma fungdo de

vedagdo. A forga necessaria para a unido passa a ser exercida através da manga de



compressdo de metal e da porca de capa. A manga de compressdo pode tratar-se de uma pega

de chapa moldada.

De acordo com o invento, uma possibilidade de unifio ¢ dotar a manga de compressdo de uma
cinta do tipo flange na sua extremidade voltada para o bocal do aparelho de trabalho e
providenciar como elemento de ligagdo uma porca de capa destinada a fixar a manga de
compressdo ao bocal do aparelho de trabalho. Neste caso, a manga de compressdo eleva-se
juntamente com a cinta do tipo flange apenas acima da zona parcial da pega da cabega,
surgindo juntamente com a superficie externa da cinta do tipo flange na superficie transversal
do bocal. O bocal apresenta no seu perimetro externo uma rosca que corresponde a rosca
interna da porca de capa. A porca de capa propriamente dita apresenta no seu perimetro
interno um flange de reteng@io circundante que, quando € estabelecida a unifio roscada,
encaixa a superficie interna da cinta do tipo flange da manga de compressdo. Deste modo,
obtém-se a unido pretendida entre o bocal do aparelho de trabalho e o tubo flexivel de

pressao.

No desenho encontram-se representados esquematicamente exemplos de concretizagdo do

acoplamento de acordo com 0 invento,

a Fig. 1 exibe o acoplamento com porca de capa;

a Fig. 2 exibe 0 acessorio de jungdo 1 com a sua zona de encaixe 11 e a zona da cabega 12. A
zona de encaixe 11 apresenta entdo no seu perimetro externo ranhuras periféricas com uma

disposi¢io do tipo dente de serra.

A zona de encaixe 11 esta instalada no lumen 21 do tubo flexivel 2. Por cima da zona de
encaixe 11 do acessorio de jungdo 1 ¢ montada a manga de compressdo 3 com a sua zona
parcial 31, mediante o estabelecimento da unido inamovivel entre a manga de compressio 3,

a extremidade do tubo flexivel 22 ¢ o acessorio de jungdo 1, por meio de compressao.

A zona da cabega 12 do acessério de jungdo 1 encaixa, assim, no lamen 44 do bocal 4.



Na zona da cabega 12 do acessorio de jungo 1 esta alojada a porca periférica 121 na qual
assenta 0 anel de vedagiio 5 que assegura a vedagdo estanque relativamente a pressdo € a
liquidos entre a zona da cabega 12 do acessorio de jungfio 1 e o perimetro interno do bocal 4.
Deste modo, ¢ estabelecida a unifo fixa e estanque entre o bocal 4 ¢ a combinagio formada
pelo acessorio de jungio 1, pela extremidade do tubo flexivel 22 € pela manga de compresséo

3.

Além disso, a Fig. 1 exibe o acoplamento do invento com utilizagdo de uma porca de capa 7.
A manga de compressfo 3 apresenta na sua extremidade livre alargada 34 uma cinta do tipo
flange 35 que encosta na superficie frontal 45 do bocal 4. O bocal 4 apresenta na referida
extremidade livre um prolongamento 46 do lumen 44, no qual a zona da cabeca 12 do

acessorio de juncio 1 se encontra alojada.

A unifo propriamente dita entre a combinagdo formada pelo acessorio de jungéo 1, a
extremidade do tubo flexivel 22 e a manga de compressdo 3 € feita através do flange interno
71 da porca de capa 7 que encaixa a cinta do tipo flange 35 na extremidade da manga de

compressdo 3, fixando-a.
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REIVINDICACOES

1. Acoplamento para tubos flexiveis de suc¢fo e de aspiragio equipado com um acessorio de
jungdo (1) alojado no lumen (21) do tubo flexivel (2) e uma manga de compressio metalica
(3) que cobre o tubo flexivel (2) por cima do acessorio de jungdo (1) e o fixa a0 mesmo,
estando o acessorio de jungdio (1) unido ao bocal (4) do aparelho de trabalho por unido
positiva e de forma estanque aos liquidos, sendo que a zona da cabega (12) do acessorio de
jungdo (1) esta alojada num lamen (44, 46) do bocal (4) ¢ a manga de compressdo (3)
apresenta uma cinta do tipo flange (35) na sua extremidade livre (34) ¢ a cinta do tipo flange
(35) da manga de compressdo (3) encosta numa superficie frontal (45) do bocal (4) e, através
de um elemento de ligagdo, encaixa a cinta do tipo flange da manga de compressdo (3)
fixando-a, caracterizado por o acessorio de jung&o ser fabricado em material polimérico e por
ser dotado, como elemento de unifio, de uma porca de capa (7) com um flange interno (71)
que encaixa a cinta do tipo flange (35) da manga de compressdo (3) fixando-a, € com o qual a
porca de capa (7) une a cinta do tipo flange (35) da manga de compressdo (3), por unido ndo

positiva, & superficie frontal (45) do bocal (4) do aparelho de trabalho.
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