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Przedmiotem wynalazku jest prasa pierscie-
niowo-walcowa do odciskania lugu z gestej za-
wiesiny alkalicelulozy w sposéb ciagly, nie
uszkadzajac wldékien. Prasa ta nadaje sie row-
niez do odciskania i innych cial jak: celuloza
(odwadnianie), owoce (odcisk sokéw owoco-
wych) itp. '

Znane dotychczas urzgdzenia do cigglego oc-
ciskania tugu z zawiesin alkalicelulozy — takie
jak: obrotowe filtry prézniowe, prasy $limako-
we, prasy sitowe lub prasy z elastycznj tas-
m3g — maja szereg powaznych wad.

W obrotowych filtrach prézniowych stopien
odprasowania jest nier6wnomierny, poniewaz
filtry te sg czule nawet na niewielkie réznice
stezenia zawiesiny i dlatego runo wymaga do-
datkowego odciskania na wyzymaczkach. Poza
tym moga one pracowaé jedynie przy malym
poczatkowym stezeniu papki.

Zasadniczg wada prasy Slimakowej jest to,
ze przy odciskaniu np. alkalicelulozy powstaja
duze siraty celulozy na skutek przedostawania

si¢ w znacznym procencie drobnych jej wid-.
kienek do iugu. Précz tego nastepuje tu $cie-
ralno$é elementéw prasujgcych papke.

W prasach sitowych odciskanie lugu z za-
wiesiny alkalicelulozy odbywa si¢ miedzy dwo-
ma sitami — gérnym i doinym. Oba sita w po-
staci pasa bez kofca napiete s3 na bebnach na-
pinajacych i napedzajacych, a od strony odcisku
spoczywajai na ulozonych parami watkach od-
ciskajacych.

Papka odprowadzona na dolne sito. réwng

)warstwa dostaje si¢ pomiedzy kolejne pary wat-

koéw, skad po przejSciu ostatniej pary wpada co
szarpacza.

Przy pomocy tych pras mozna uzyskaé od-
powiedni stopien odprasowania, ale dopiero przy
zastosowaniu dodatkowej wyzymaczki o duzych
naciskach. '

Do odwadniania celulozy znana jest prasa,
w _ktérej odciskanie odbywa si¢ miedzy obra-
cajacym sie bebnem sitowym i wspoipracujgca
Z nim elastyczng ta$éma bez konca. Jedng stro-



na ciegna opasuje ona wiekszg cze§é obwodu
bebna w podobny spos6b, jak to ma miejsce
przy napinaczu pasa. Przewiduje sie réwniez

codatkowy docisk tasmy do bebna sitowego za -
romocg walcéow. Do prasy tego typu mozna za-

stosowaé jeszcze walce odciskowe po stronie
wyjSciowej i ewentualnie wejSciowej.

Wspdélne wady jakie wystepuja w tych pra-
sach sitowych i typu taSma-beben sa naste-
‘pujace: v v

JJasma, sito (element elastyczny) pod wply-
. wem duzych naciskéw stosunkowo szybko wy-
cigga si¢ lub deformuje, a w rezultacie niszczy
sie. : A

Duzo klopotu sprawiaja walce dociskowe
i bebny - (napinajace), poniewaz wymagajg do-
kladnego ustawiania. Procz tego walce docisko-
we czesto pcujg sie. )

Wielko$¢ naciske na runo jest tu ograniczona
(nie wytrzymuja sita, elastyczne elementy). '

Na skutek nie zabezpieczenia bokéw runs,

clastycznosci elementéw pracujacych, duzych.

szeroko$ci sit itp. -~— mozliwo$¢ odprasowania
papk:1 tylko w cienkich wa.rstwach

Cate urzadzenie zajmuje duzo miejsca.

Prasa wedlug wynalazku, w przeciwienstwie
do wymienionych urzgdzen, nie posiada w swym
ukladzie takich elementéw jak: sita, tasmy
w formie paséw bez konca, walce dociskowe itp.
czeSci, ktére sg przyczyng réiznych ich wad,
‘podanych powyzej.

Prasa wedlug wynalazku posiada zamiast ela-

stycznej tasmy czy sita bez konca sztywny,
mocnej konstrukcji pierScieh wspbipracujacy
z walcem umieszczonym w §rodku pierécienia.

. Obwéd pierScienia wykonany jest w formie
,koryta otwartego do Srodka. Koryto pxeréclema
wylozone sitem pozwala na odcisk znacznie
grubszej warstwy papki, amzeh w prasach zna-
nych w przemys§le,

Papka dowolnej gesboém doprowadzana do

koryta pierSclenia zostaje odcisnigta miedzy’

pierScieniem a specjalnym gumowym  walcem
w sposOb ciggly pod stalym i wielkim naci-
skiem, na odpowiednio duzej powierzchni, pu-
wstalej dzieki lekkiej owalizacji
walca.

Podczas odprasowywania grubszej warstwy
papki odplyw odciSnietej cieczy odbywa sig
glownie bocznymi Scianami koryta, to znaczy
w plaszczyznach o mniejszych naciskach papki.
- Przy grubszej warstwie papki w waskim"kory-
- cie nie Jest wymagane ukladanie gestej papki

elastycznego

w réwnej warstwie, gdyz ewentualne nier6wno-
Sci warstwy wyréwnuje sam walec.

Prasa wedlug wynalazku przedstawiona jest
schematycznie na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia ja w widoku z boku, a fig. 2 — wa-
lec z fragmentem pierScienia.

Podstawowymi czeSciami prasy wedlug wy-
nalazku sg: pierécien I i wspélpracujacy z nim
walec 2. ‘

Pier§cien 1 wykonany jest ze stali o mocnej

‘konstrukcji. Obwod plerScienia jest uksztalto-

wany w - formie koryta otwartego do S$rodka.
Azurowe §ciany koryta (z blachy perforowaneij,
krata z plaskownikéw) pokryte s3 sitem stylo-

" nowym 16 (chromomklowym) PierScieh spoczy-

wa na trzech parach két 3, a wolne obroty na-
daje. mu silnik za poSrednictwem przektadni
bezstopniowej i przekladni ko6 zebatych 1lub
przektadni lancuchowej. Napedu na rysunku nie
pokazano. Wewnatrz pierScienia znajduje sie

"walec 2 (wsuniety czeSciowo do koryta), ktéry

cbraca sie razem z pier$cieniem na skutek tar-
cia. W razie potrzeby mozna takze zastosowaé
zazebienie palcowe walca z pierscieniem lub tez
naped walca za pomeca oddzielnej przekladri
(np. laﬁcuchowej) Pierécien i walec maja zatem
te samg ilo§é obrotéw i w tym samym kierunku.

‘Walec” wewnetrzny oprécz ruchéw obrotowych

dookola swej osi wykonuje dodatkowe ruchy

" posuwisto-zwrotne, nadawane mu przez mimo-
'§r6d 9 za poSrednictwem lgcznika 10.

Walec 2 wykonany jest z gumy o innym stop-
niu twardo$ci na obwodzie, a innym w Srodku. -
Stopien twardofci gumy na obwodzie a (fig. 2)
walca jest znacznie wigkszy anizeli czeSci Srod-
kowej b, ujetej miedzy dwoma krazkami sta-
lowymi 15. Nadmienia sig, Ze walec moze by¢
wykonany nie tylko z gumy, lecz takie ze
stali.

. Docisk walca do pieréuenia Lastepuje za p:-

‘mocg drazkéw 4 w wyniku oddzialywania spre-

zyny 5, ktéra pracuje na §ciskanie. Nacisk moz-
na regulowaé §rubg 7.z nakretky 6. Do oczysz-
czania sit przewiduje sig szczotki 14 i ewentual-
nie dodatkowe splukiwanie 13.

Odprasowanie ma nastepujacy przebieg:

Zawiesine np. alkalicelulozy doprowadza sig
w formie gestej papki z boku pierScienia od
strony wej§ciowej przewodem 11. Warstwa pap-
ki alkalicelulozy ulozona w korycie zostaje
wciagnieta miedzy wolno obracajacy si¢ piers-
ciefs 1 walec, gdzie nastepuje wlasciwe odciénig-
cie runa. Ciecz, lug odcifniety, splywa boka-
mi pierScienia do rynien & Odprasowane runo

—9 — . .



od strony wyjSciowe] jest oddzielone od sita
i walca za pomoca kilku listew zbierajacych i2
ustawionych tak, ze runo jest spychane do szar-
pacza. Listwy wykonane £g z twardej gumy.

Zastrzezenie patentowe

|

Prasa pier§cieniowo-walcowa do ciaglego
odprasowywania alkalicelulozy, do odwadniania
celulozy lub do odciskania soké6w owocowyzh
w sposéb ciagly, znamienna tym, Zze posiada

piercien zewnetrzny (1) o obwodzie korytowym, -
otwartym do $rodka i wylozonym sitem oraz
wspéipracujacy z nim walec wewnetrzny  (2)
wykonany z gumy o innym stopniu twardos$ci
na obwodzie, a innym w $rodku, ktére obraca-
jac sie w jédnym kierunku odciskajg podang
papke, przy czym walec wewnetrzny oprécz
ruch6w obrotowych wykonuje ruchy posuwisto-
zwrotne, '

Mikoltaj Jurczakiewickz
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