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(57) Abstract

The invention relates to a method for manufacturing an electric light bulb
containing at least one spiral-wound filament (31) and a dimmer cap (20). According
to the invention, one end (31a) of a spiral-wound filament (31) is threaded in a notch
(23) on the rim of the dimmer cap (20) and melted on to the dimmer cap (20). This
is done by melting the material of the dimmer cap (20) in the area of the notch (23)
so that the molten elements wet the spiral-wound filament (31a) arranged in the
notch (23) and the spiral-wound filament (31) is embedded in the solidified material
(202) of the dimmer cap (20)after the molten elements have hardened.

(57) Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Herstellungsverfahren fitr eine elektrische
Glithlampe, die wenigstens eine Glithwendel (31) und eine Abblendkappe (20)
besitzt.  ErfindungsgemiB wird im Verlauf des Verfahrens ein Ende (3la)
giner Glihwendel (31) in eine Kerbe (23) am Rand der Abblendkappe (20)
eingefidelt und mit der Abblendkappe (20) verschmolzen, indem das Material der
Abblendkappe (20) im Bereich der Kerbe (23) zum Schmelzen gebracht wird, so
daB die Schmelze das in der Kerbe (23) angeordnete Gliihwendelende (31a) benetzt
und das Glihwendelende (31a) nach dem Erstarren der Schmelze in dem erstarrten
Material (20a) der Abblendkappe (20) eingebettet ist.
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Verfahren zur Herstellung einer elektrischen Glithlampe

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer elektrischen

Gliihlampe geméfs dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1. -

I. Stand der Technik

Ein derartiges Herstellungsverfahren ist beispielsweise in der deutschen
Patentschrift DE 2243 717 offenbart. Diese Patentschrift beschreibt eine
Zweifaden-Halogengliihlampe mit einer Abblendkappe und einer in der
Abblendkappe angeordneten Glithwendel. Die Abblendkappe besitzt eine
mit einer Querrippe versehene Schweififahne. Die Gliihwendelenden sind
jeweils von einer Metallfolie umwickelt. Die Fixierung der Glithwendel an
der Abblendkappe erfolgt hier, indem eines der von der Metallfolie um-
schlossenen Wendelenden durch eine Punktschweiflung an der Querrippe

befestigt ist.

II. Darstellung der Erfindung
Es ist die Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren zur Herstellung einer mit
einer Abblendkappe und mindestens einer Glithwendel ausgestatteten elek-
trischen Glithlampe bereitzustellen, das eine einfachere Befestigung eines

Glithwendelendes an der Abblendkappe ermdglicht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durch die kennzeichnenden Merkma-
le des Patentanspruchs 1 gelost. Besonders vorteilhafte Ausfithrungen der

Erfindung sind in den Unteranspriichen beschrieben.
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Das erfindungsgemaéfie Herstellungsverfahren fiir eine mit wenigstens einer

Glithwendel und einer Abblendkappe versehenen elektrischen Glithlampe

zeichnet sich dadurch aus, dafi es die folgenden Fertigungsschritte aufweist:

- Bereitstellen einer Abblendkappe, deren Rand mit einer Kerbe versehen
ist,

— Bereitstellen einer Glithwendel,

- Einfddeln eines Gliihwendelendes in die Kerbe

— Verschmelzen der Abblendkappe mit dem in der Kerbe angeordneten
Gliihwendelende, indem das Material der Abblendkappe im Bereich der
Kerbe zum Schmelzen gebracht wird, so daf§ die Schmelze das in der Ker-
be angeordnete Glithwendelende benetzt und das Glithwendelende nach
dem Erstarren der Schmelze in dem wieder erstarrten Material der Ab-

blendkappe eingebettet ist.

Das erfindungsgeméfie Herstellungsverfahren ermoglicht im Vergleich zum
Stand der Technik eine einfachere Befestigung eines Gliihwendelendes an
der Abblendkappe, weil nun zumindest eine der die Wendelenden um-
schliefenden Metallfolien eingespart werden kann. Die erfindungsgemafe
Verschmelzung des Gliihwendelendes in einer Kerbe am Rand der Ab-
blendkappe 14fit sich sowohl fiir ungewendelte als auch fiir gewendelte
Glithwendelenden durchfithren. Zum Verschmelzen der Abblendkappe mit
dem in der Kerbe am Abblendkappenrand eingeféddelten Glithwendelende
wird das Material der Abblendkappe vorteilhafterweise auf beiden Seiten
der Kerbe zum Schmelzen gebracht. Dadurch wird eine vollstindige Einbet-
tung des Glithwendelendes in der wiedererstarrten Schmelze der Abblend-
kappe gewéhrleistet. Die Abblendkappe ist vorteilhafterweise aus einem
Metallblech geformt, so dafi sie als elektrische Stromzufiihrung flir die mit
der Abblendkappe verbundenen Glithwendel dienen kann. Vorteilhafter-

weise wird die Kerbe am Rand der Abblendkappe von zwei benachbarten,
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von der Abblendkappe hervorstehenden Vorspriingen gebildet, die einen V-
férmigen oder U-férmigen Zwischenraum besitzen. Diese beiden exponier-
ten Vorspriinge konnen mit vergleichsweise geringem Energieaufwand mit
Hilfe eines LASER’s erhitzt und geschmolzen werden. Das erfindungsgema-
e Herstellungsverfahren eignet sich insbesondere zur Fertigung von Zwei-
faden-Halogengliihlampen, die in Kraftfahrzeugscheinwerfern als Lichtquel-

le verwendet werden.

III. Beschreibung des bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels

Nachstehend wird die Erfindung anhand eines bevorzugten Ausfithrungs-

beispiels naher erldutert. Es zeigen:

Figur 1 ein nach dem erfindungsgeméflen Verfahren gefertigtes Glithwen-
delgestell fiir eine Zweifaden-Halogengliihlampe mit zwei Gliih-
wendeln, einer Abblendkappe und den dazugehdrenden Stromzu-

fiihrungen,

Figur 2 eine fiir das erfindungsgemafle Herstellungsverfahren bereitgestell-

te Abblendkappe

Figur 3 eine Zweifaden-Halogengliihlampe gem&f des Standes der Tech-

nik

Das erfindungsgemifie Herstellungsverfahren soll nachstehend anhand ei-
ner Zweifaden-Halogenglithlampe, einer sogenannten H4-Lampe erldutert
werden. Der Aufbau der H4-Lampe ist in Figur 3 schematisch dargestellt.
Die in Figur 3 abgebildete Zweifaden-Halogengliihlampe besitzt einen ein-
seitig dicht gequetschten Lampenkolben 1 aus Hartglas. Die Quetschdich-
tung 10 des Lampenkolbens 1 ist in einem napfartigen Halterteil 2 aus Edel-
stah]l klemmend fixiert. Das Halterteil 2 bildet zusammen mit der Sockelhiil-

se 3 und dem daran angeformten Justierteller 4 sowie mit dem Sockelstein 5
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den Lampensockel. Das Halterteil 2 ist {iber aus dem Justierteller 4 ausge-
stanzte und aufwaérts gebogene Schweififahnen 13 mit dem Justierteller 4
verschweifit. Innerhalb des Lampenkolbens 1 befinden sich zwei Glithwen-
deln 6, 7, die iiber insgesamt drei aus der Quetschdichtung 10 herausragen-
de und zwischen zwei Quarzbalken 11 eingeschmolzene Stromzufithrungen
8 jeweils mit einer Kontaktfahne 9 elektrisch leitend verbunden sind. Eine

der Glithwendeln 6 ist mit einer Abblendkappe 12 versehen.

Zur Fertigung der Glilhwendelhalterung einer H4-Lampe gemifl des erfin-
dungsgemifien Herstellungsverfahrens, wird eine aus einem Metallblech,
vorzugsweise Molybdénblech, vorgefertigte wannenartige Abblendkappe 20
bereitgestellt (Figur 2). Diese Abblendkappe 20 besitzt an ihrem Rand zwei
benachbarte, zahnartig hervorstehende Vorspriinge 21, 22, die miteinander
einen als V-formige oder U-férmige Kerbe 23 ausgebildeten Zwischenraum
bilden. Die Abblendkappe 20 weist auflerdem eine mit einer Querrippe 24
versehene Schweififahne 25 auf. Der Boden der Abblendkappe 20 ist mit
zwel Buckeln 27 ausgestattet. Ferner werden fiir das erfindungsgemaéfie
Herstellungsverfahren zwei vorgefertigte Glithwendeln 30, 31 und drei zwi-
schen zwei Quarzbalken 32 fixierte Stromzufithrungsdrahte 33, 34, 35 aus
Molybdéan bereitgestellt. Zur Fixierung der Abblendkappe 20 wird der
Stromzufithrungsdraht 35 auf der Auflenseite der Abblendkappe 20 mit den
beiden im Boden 26 der Abblendkappe 20 angeordneten Buckeln 27 ver-

schweifit.

Die Enden 30a, 30b der Abblendlichtwendel 30 werden jeweils mit einer
Molybdénfolie 36 umwickelt und mit der Querrippe 24 auf der Schweififah-
ne 25 der Abblendkappe 20 bzw. mit einem Ende des Stromzufiihrungsdrah-
tes 33 punktverschweifit, so daf8 die Glithwendel 30 in der Abblendkappe 20
angeordnet ist. Zur Fixierung der unterhalb der Abblendkappe 20 angeord-
neten Fernlichtwendel 31, wird ein Ende 31a der Fernlichtwendel 31 in die
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von den zahnartigen Vorspriingen 21, 22 gebildete Kerbe 23 eingelegt und
anschliefend werden die beiden Vorspriinge 21, 22 jeweils mit Hilfe eines
kurzzeitig auf die beiden Vorspriinge 21, 22 einwirkenden LASER-Strahles
simultan erhitzt und geschmolzen, so daff das Wendelendel 31a von der
Schmelze benetzt und vollstdindig umschlossen wird. Nach dem Erstarren
der Schmelze ist das Ende 3la der Fernlichtwendel 31 vollstindig in dem
erstarrten Material 20a der Abblendkappe 20 eingebettet. Das wiedererstarr-
te Material 20a bildet dann die Abschatternase 20a der Abblendkappe 20.
Das andere Ende 31b der Fernlichtwendel 31 wird mit einer Molybdé&nfolie
36 umwickelt und mit dem Stromzufiihrungsdraht 34 punktverschweifst.
Das auf diese Weise entstandene Glithwendelgestell mit Abblendkappe ist in
der Figur 1 abgebildet. Dieses komplette Wendelgestell wird auf bekannte
Weise in den vorgefertigten Lampenkolben 1 eingefiihrt und montiert. Das
Verschliefen des Lampenkolbens 1 mittels der Quetschdichtung 10 und das
Sockeln der Lampe sind ebenfalls Stand der Technik und sollen daher hier

nicht weiter beschrieben werden.

Die Erfindung beschrdnkt sich nicht auf das ndher erlduterte Ausfiihrungs-
beispiel. Beispielsweise kann auch das mit der Querrippe 24 verschweifite
Wendelende 30a der Abblendlichtwendel 30 auf die gleiche Weise wie das
Ende 3la der Fernlichtwendel 31 mit dem Rand der Abblendkappe 20 ver-
schmolzen werden. Aufserdem ist die Anwendung der erfindungsgemaéfien
Verschmelzung von Gliihwendelende und Abblendkappe nicht auf Zweifa-
den-Halogenglithlampen beschrankt.
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Patentanspriiche

Verfahren zur Herstellung einer elektrischen Glithlampe, die ein Lam-
pengefdf3 (1), wenigstens eine Glithwendel (31) und eine Abblendkap-
pe (20) besitzt,

dadurch gekennzeichnet, dafl das Verfahren folgende Schritte enthilt:

— Bereitstellen einer Abblendkappe (20), deren Rand mit einer Kerbe

(23) versehen ist,

— Bereitstellen einer Glithwendel (31),

— Einfddeln eines Glithwendelendes (31a) in die Kerbe (23)

— Verschmelzen der Abblendkappe (20) mit dem in der Kerbe (23) an-
geordneten Glithwendelende (31a), indem das Material der Ab-
blendkappe (20) im Bereich der Kerbe (23) zum Schmelzen gebracht
wird, so dafl die Schmelze das in der Kerbe (23) angeordnete Gliih-
wendelende (31a) benetzt und das Glithwendelende (31a) nach dem
Erstarren der Schmelze in dem erstarrten Material (20a) der Ab-

blendkappe (20) eingebettet ist.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi das Material
der Abblendkappe (20) auf beiden Seiten der Kerbe (23) geschmolzen

wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die Ab-
blendkappe (20) aus einem Metallblech gefertigt ist.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Kerbe
(23) am Rand der Abblendkappe (20) ein V-férmiger oder U-férmiger
Zwischenraum ist, der von zwei benachbarten, von der Abblendkappe

(20) hervorstehenden Vorspriingen (21, 22) gebildet wird.
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5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dafl zur Befesti-
gung des in der Kerbe (23) angeorneten Glithwendelendes (31a) beide
Vorspriinge (21, 22) erhitzt und zum Schmelzen gebracht werden.

6. Elektrische Gliihlampe mit zwei Glithwendeln (30, 31) und einer Ab-
5 blendkappe (20) fiir eine dieser Glithwendeln (30) hergestellt gemaf
des Verfahrens nach Anspruch 1.



PCT/DE98/00367

1/3

WO 98/38670

FIG. 1



WO 98/38670 PCT/DE98/00367

2/3

24

20

>27

26

21

/ 22

FIG. 2



WO 98/38670 PCT/DE98/00367

3/3

6 : 12
L
1.__
7
| | G B
"
10— | " - |
i ————=m 8§
T —

FIG. 3



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Inte onai Application No .

PCT/DE 98/00367

A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER

IPC 6 HO1K3/06 HO1K1/18 HO1K9/08

According to International Patent Classification(IPC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

IPC 6 HOIK

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used)

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category ° | Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages Relevant to claim No.

A FR 2 348 570 A (WAGNER ELECTRIC CORP) 10 1,3,6
November 1977

see claims 1,6; figures 3,5,6

A US 2 224 855 A (BRAUNSDORFF) 17 December 1-3,5,6
1940

see page 1, right-hand column, line 3 -
page 2, left-hand column, line 37; figures

1-5

A DD 224 445 A (VEB NARVA ROSA LUXEMBOURG) 3 1-4.,6
July 1985
see claims 1-3; figures 1,2

A US 3 824 421 A (SCHURINGA L ET AL) 16 July 1,6
1974

cited in the application
see the whole document

~/—

Further documents are listed in the continuation of box C. Patent family members are listed in annex.

° Special categories of cited documents : . . .
“T" later document published after the international filing date

upn L e or priority date and not in conflict with the application but
A" document defining the general state of the art which is not ) Mgl :
considered to be of particular relevance I;;ltvt-:-edn:icf)rL:nders,tand the principle or theory underlying the
g earlier document but pubiished on or after the international "X" document of particular relevance; the claimed invention
filing date cannot be considered novel or cannot be considered to
"L" document which may thIrowr/]v goubts on priority claim(s) or involve an inventive step when the document is taken alone
which is cited to establish the publicationdate of another nn . . i ; :
it ) i Y" document of particular relevance; the claimed invention
citation or other special reason (as specified) cannot be considered to involve an inventive step when the
"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or document is combined with one or maere other such docu-
other means ments, such combination being obvious to a person skilled
"P" document published prior to the international filing date but in the art.
later than the priority date claimed “&" document member of the same patent family
Date of the actual completion of theinternational search Date of mailing of the international search report
11 June 1998 18/06/1998
Name and mailing address of the ISA Authorized officer

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, s
Fax: (+31-70) 340-3016 Deroubaix, P

Fommn PCT/ISA/210 {second sheet) (July 1992)

page 1 of 2



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

inte onal Application No

PCT/DE 98/00367

C.(Continuation) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category Citation of document, with indication,where appropriate, of the relevant passages Relevant to claim No.
A US 3 962 596 A (DRAPER GEOFFREY ROLAND) 8 1
June 1976

see abstract; figures 1-3

A GB 1 313 532 A (THORN ELECTRICAL IND LTD) 1
11 April 1973

see page 2, line 101 - page 3, line 1l16;
figures 2-5

Fom PCT/ISA/210 (cornuation of second sheet) (July 1992)

page 2 of 2



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

information on patent tamily members

Inte

onal Application No

PCT/DE 98/00367

Patent document Publication Patent family Publication
cited in search report date member(s) date
FR 2348570 A 10-11-1977 us 4058749 A 15-11-1977
CA 1074843 A 01-04-1980
DE 2715226 A 13-10-1977
- GB 1517897 A 19-07-1978
JP 968713 C 31-08-1979
JP 52121985 A 13-10-1977
JP 54002517 B 08-02-1979
US 2224855 A 17-12-1940 NONE
DD 224445 A NONE
US 3824421 A 16-07-1974 NL 7112394 A 13-03-1973
BE 788518 A 07-03-1973
CA 946456 A 30-04-1974
DE 2243717 A 15-03-1973
FR 2152218 A 20-04-1973
GB 1348949 A 27-03-1974
US 3962596 A 08-06-1976 GB 1477138 A 22-06-1977
AU 7492874 A 06-05-1976
DE 2453763 A 15-05-1975
FR 2250955 A 06-06-1975
IN 139854 A 07-08-1976
JP 50079981 A 28-06-1975
GB 1313532 A 11-04-1973 NONE

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) {July 1992)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

inte onales Aktenzeichen

PCT/DE 98/00367

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDE

IPK 6  HOIK3/06 HO1K1/18

s
HO1K9/08

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPK) oder nach der nationalen Klassifikation und deriPK

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

IPK 6 HO1K

Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

Recherchierte aber nicht zum Mindestprifstoft gehdrende Verdffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Wahrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie® | Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.
A FR 2 348 570 A (WAGNER ELECTRIC CORP) 1,3,6
10.November 1977
siehe Anspriche 1,6; Abbildungen 3,5,6
A US 2 224 855 A (BRAUNSDORFF) 17.Dezember 1-3,5,6
1940
siehe Seite 1, rechte Spalte, Zeile 3 -
Seite 2, linke Spalte, Zeile 37;
Abbildungen 1-5
A DD 224 445 A (VEB NARVA ROSA LUXEMBOURG) 1-4,6
3.Juli 1985
siehe Anspriiche 1-3; Abbildungen 1,2
A US 3 824 421 A (SCHURINGA L ET AL) 16.Juli 1,6
1974
in der Anmeldung erwahnt
siehe das ganze Dokument
Sy

Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzungvon Feld C zu
entnehmen

Siehe Anhang Patentfamilie

° Besondere Kategorien von angegebenen Versffentlichungen

"A" Verbéffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

"E" aiteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen
Anmeldedatum verdffentlicht worden ist

"L" Verdftentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er-
scheinen zu lassen, oder durch die das Verdffentiichungsdatum einer
anderen im Recherchenbaericht genannten Verbffentlichung belegt werden
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefihrt)

'O" Veroftentlichung, die sich auf eine mindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht

"P" Verdffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Pricrittsdatum verdtfentlicht worden ist

"T" Spétere Verdffentlichung, die nach deminternationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritdtsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der inr zugrundeliegenden
Theotie angegeben ist

"X" Verdftentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Verdffentlichung nicht als neu oder aut
erfinderischer Téatigkeit beruhend betrachtet werden

"Y" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht ais auf erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Verdffentlichung miteiner oder mehreren anderen
Verdffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung tur einen Fachmann naheliegend ist

"&" Verdffentlichung, die Mitglied derselbenPatentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationaten Recherche

11.Juni 1998

Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

18/06/1998

Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehdrde

Européisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,

Fax: (+31-70) 340-3016

Bevollmachtigter Bediensteter

Deroubaix, P
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Inte onales Aktenzeichen

PCT/DE 98/00367

C.(Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie” | Bezeichnung der Veréitentiichung, soweit erforderiich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.
A US 3 962 596 A (DRAPER GEOFFREY ROLAND) 1
8.Jduni 1976

siehe-Zusammenfassung; Abbildungen 1-3

A GB 1 313 532 A (THORN ELECTRICAL IND LTD) 1
11.April 1973

siehe Seite 2, Zeile 101 - Seite 3, Zeile
116; Abbildungen 2-5

Formblatt PCTASA/210 (Fortsetzung von Blatt 2) (Juli 1992)
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Veréffentlichungen. die zur seiben Patentfamilie gehéren

Inte

nales Aktenzeichen

PCT/DE 98/00367

Im Recherchenbericht

Datum der Mitglied(er) der Datum der
angeflihrtes Patentdokument Verodffentlichung Patentfamilie Veréffentlichung

FR 2348570 A 10-11-1977 us 4058749 A 15-11-1977
CA 1074843 A 01-04-1980
DE 2715226 A 13-10-1977
GB 1517897 A 19-07-1978
JP 968713 C 31-08-1979
JP 52121985 A 13-10-1977
JP 54002517 B 08-02-1979

US 2224855 A 17-12-1940 KEINE

DD 224445 A KEINE

US 3824421 A 16-07-1974 NL 7112394 A 13-03-1973
BE 788518 A 07-03-1973
CA 946456 A 30-04-1974
DE 2243717 A 15-03-1973
FR 2152218 A 20-04-1973
GB 1348949 A 27-03-1974

US 3962596 A 08-06-1976 GB 1477138 A 22-06-1977
AU 7492874 A 06-05-1976
DE 2453763 A 15-05-1975
FR 2250955 A 06-06-1975
IN 139854 A 07-08-1976
JP 50079981 A 28-06-1975

GB 1313532 A 11-04-1973 KEINE

Formblatt PCT/ASA/210 (Anhang Patentfamilie)(Juli 1992)
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