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　 【 請 求 項 ２ ５ 】
　 前 部 は 、 回 転 対 称 ま た は 略 回 転 対 称 な 形 状 を 有 し 、
　 前 記 平 坦 化 す る 工 程 で は 、 前 記 凸 部 の 形 状 が 写 さ れ た 前 記 凹 部 の 対 称 軸 に 対 し て 垂 直 ま
た は 略 垂 直 な 平 坦 面 が 形 成 さ れ る よ う に 、 前 記 第 ２ の 光 学 材 料 の 表 面 を 研 磨 す る
　 請 求 項 ２ ４ 記 載 の 光 学 素 子 の 製 造 方 法 。
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【 ０ ０ ２ ６ 】
　 本 発 明 に 係 る 第 １ の 光 学 素 子 の 製 造 方 法 で は 、 よ り 好 適 に は 、 前 部 は 、 回 転 対 称 ま
た は 略 回 転 対 称 な 形 状 を 有 し 、 前 記 平 坦 化 す る 工 程 で は 、 前 記 凸 部 の 形 状 が 写 さ れ た 前 記
凹 部 の 対 称 軸 に 対 し て 垂 直 ま た は 略 垂 直 な 平 坦 面 が 形 成 さ れ る よ う に 、 前 記 第 ２ の 光 学 材
料 の 表 面 を 研 磨 す る 。
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