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“DISPOSITIVO DE PROTECCAO CONTRA 0S CHOQUES

COM UM SACO DE GAS"

Memoria Descritiva

A presente invengdo diz respeito a um dispositivo de pro
tecgao contra os choques com um saco de gds susceptivel de = ser
integrado no volante de direcgao ou no painel de instrumentos de
veTculos motorizados, e que & constituido pelo saco de gds infla
vel dobrado, bem como o suporte que recebe o gerador de gas-com-
bustIve] solido, com ele ligado, e a cobertura de material plas-
tico elastico ligado com o suporte e que chega ate ao bordo do
saco de gas, apresentando a referida cobertura - linhas de rotu
ra privilegiada perfeitamente definidas e estando a moldura peri
ferica fixada no suporte ligada em charneira com as seccoes da

cobertura formadas pelas referidas linhas de rotura privilegiada.

Um dispositivo de protecgao contra os choques com um saco
de gas possui como elemento de suporte um sunorte do gerador que
tem de receber, alem do gerador de gas-combustivel solido ainda
o saco de gis inflavel dobrado e a sua chapa de retencao (chapa
com um flange). Uma reégua de anerto em torno do suporte mantem
fixada a cobertura do saco de gias de espuma integral de poliure
tano. Do lado do eixo do volante da direccao, o gerador de gas
e a sua cﬁapa de seguranca estao fixados por parafusos e rebita-

dos de maneira inamovivel no suporte. A cobertura, feita em ge-



ral de poliuretano, rompe-se, no caso de um choque, sob a acgao
da pressao do saco de gas que €& inflado, ao longo das linhas de
rotura privilegiada bem definidas, ao longo das quais a espessu
ra da parede que, noutros pontos, & de 3,0 a 6,0 mm, & diminuida

para 0,25 a 0,75 mm,

A fim de impedir absolutamente uma libertagao e rotura
dos segmentos da cobertura ou o desprendimento de pequenas narti
culas quando da inflacao do saco de gas, a todas as temperaturas,
a cobertura & reforgada com uma armadura de pecgas inclusas espe-
ctal. Como armadura de reforco pode usar-se, por exemplo, uma
cinta fechada em si e muito resistente, por exemplo de tecido de
aramida ou de poliamida, que & incorporada, na zona de transi--
¢ao ‘da tampa para a mo]&ura da cobertura, no material plastico

elastico (DE-0S 29 05 618],

Segundo o pedido de patente de invengao alemd NQ 3176538, a
armadura de reforgo pode também ser constituida por um corpo de
plastico moldado por injecgdo, arqueado em forma de cupula subs-
tancialmente achatada e que se estende por toda a superficie da
tampa - com exepcao das linhas de rotura privilegiada - até a zo
na da moldura da cobertura, Devido a rigidez comparativamente
pequena da armadura de tecido surgem problemas de fabricacao da
cobertura, visto que a armadura de reforgo de tecido tem de ser
introduzida manualmente no molde de vazamento e ser fixada em va
rios pontos a fim de garantir a sua posicao exacta na cobertura,
Apesar desta fixagdo, sucede oor vezes que a armadura de reforgo
de tecido se desprende da sua ancoragem devido ao material nlas-

tico que corre no molde, ficando entao a flutuar a superficie. Os



inconvenientes de uma armadura de reforgo de um corpo moldado por
injeccio feito de matertal plastico encontram-se no facto de ate
agora nao se ter conseguido a elasticidade necessaria nos mesmos
nem se ter garantido a rigidez periférica necessaria, tendo em

conta - cargas especiafls,

Para dar remedfo a estes inconvenientes, previu-se no mgo
delo de utilidade DE-GM 87 13 154 uma cobertura na qual o refor-
co das secgoes da cobertura & formado por uma chapa metdlica que
sai da zona periféerica exterior de cada secgao da tampa e termina
em pegés de fixacao género presilhas na moldadura da cobertura ,
Por meio de uma tal armadura de reforgo, o saco de gas que esta
a inflar-se pode ser danificado pelas arestas da chapa da armady
ra que saem da cobertura de plastico, Ha alem disso o perigo de,
por uma actuagdo violenta do botao de sinalizagao para a buzina

poder deformar-se a armadura e portanto a cobertura,

Da patente de invengao DE-0S 37 07 370 & ainda conhecida
uma cobertura cuja armadura de reforco das secgoes da tampa e cons
tituida por uma combinagdao de chapa e materfal plastico. Nesse:caso
existem nobordo do lado do volante de direccao da moldura da cober
tura feita de chapa e 1igéda com o suporte, secgoes de chapa que
se estendem para a zona periferica do lado da charneira de cada
uma das seccdes da tampa., Com cada secgado de chapa esta riéida-
mente ligada uma armadura de reforgo de material plastico duro
que se estende pela secgao da tampa. Nesta cobertura, as formas
periféricas produzidas pela inflacao do saco de gas sao absorvi
das pela armadura de chapa e as forgas de aceleracdao das secgoes

da tampa pela camada de plastico aplicada por injecgcao. 0 incon



veniente desta combinacao de chapa-material plastico reside essen
cialmente no facto de esta armadura de reforgo ter de ser introdu
zida por espumagdo na cobertura, numa operacao de trabalho espe-

cial.

0 objecto da presente invengao consiste em proporcionar
uma cobertura para o dispositivo para a proteccao de choques com
um saco de gas atrds descrito na qual sao necessarias pegas in-

clusas utilizadas em especial como armadura de reforgo,

Este problema & resolvido por uma cobertura constituida
por um corpo moldado por injeccio de um elastomero termoplastico
formando uma so peca, no qual, no quadro da estrutra preferida,
as linhas de rotura privilegiada apresentam um ponto inicial da
rotura com um comprimento de 5 a 30 mm e uma espessura de parede
de cobertura de 0,30 a 0,75 mm e que, a partir do ponto de rotu-
ra inicial, aumenta ao longo das linhas de rotura privilegiada
continuamente afé 3 saida das linhas de rotura privilegiada na zo

na da ligacio em charneira das secgOes da tampa com a moldura.

Segundo uma outra caracteristica da presente invencao ,
a espessura da parede de cobertura ao longo das linhas de rotura
privilegiada @ estruturada de modo tal que, na zona dos cahtos 11
vres das seccoes da tampa, a espessura de parede e igual a 0,90 a
1,20 mm e na sua saida na zona da ligagao em charneira das sec-

¢oes da tampa com a moldura da cobertura e iqual a 1,3 a 2,3 mm.

As seccoes da tampa da cobertura possuem convenientemen-

te uma espessura de parede de pelo menos 2,5 a 6,0 mm,



A fim de garantir um funcionamento ontimo, as secgoes da
tampa possuem na zona da sua ligacao em charneira com a moldura

da cobertura uma resistencia ao rasgamento de pelo menos 4 500 N,

De preferEncfa, uttlizam-se oara a fabricagao da cobertu-
ra elastomeros termoplasticos que possuem uma dureza de 55 Shore
A a 75 Shore D, segundo a norma DIN 53 505, uma tensao de rotura
superior a 5,5 MPa segundo a norma DIN 53 504, uma resistencia ao
alongamento superior a 100% de acordo com a norma DIN 53 504 e

uma estabilidade termica de -40° a +85°C,

A fim de poder ligar-se a cobertura com o suporte, de ma
neira rigida, aplicam-se por injecgao, de acordo com uma outra
caracterTstfca da presente invengao, no bordo dc lado da coluna da” direc
cao da moldura, presilhas de fixagao do mesmo material que a co-

bertura.

Ha tambeém a possibilidade de aplicar por injecgao conjun-
tamente chapas de ligagao susceptiveis de se ligarem com o supor

te, na moldura da cobertura,

A cobertura segundo a presente invengao esta representada
no desenho anexo, a titulo de exemplo, e vai agora descrever-se

em pormenor.

A fig. 1 representa uma vista em perspectiva isometrica
de uma cobertura (1] de elastdmeros termoplasticos constituida
por um corpo moldado por injecgao formando uma so pega, A cober

tura (1) @ constituida por duas partes de tampa (2,3), represen-



tadas na posicao aberta, que s3o rasgadas pelo saco de gas, nao
representado, quando se infla, e dobradas para fora. As partes
da tampa (2) e (3) est3oligadas em charneira com a moldura (4) da
cobertura (1}, forﬁando com ela uma so peca. Ao longo das linhas
de rotura privilegiada (5], as pegas (2) e (3] da tampa sao ras-
gadas, apresentando 5 corte em "Y", estando representado numa es-
cala maior na fig. 2 o ponto de rotura privilegiada inicial (6)
com a espessura de paréde de 0,5 mm e o comprimento de 10 mm, a
partir do qual'a espessura da parede aumenta para os cantos li-
vres (7] e (8) das secgoes da tampa (2) e (3), continuamente,
ate ao valor de 1 mm. Na zona das charneiras (9] e (10) das pe-
¢as da tamﬁa (2,3) com a moldura, a espessura da parede da cober
tura (1) e de 6 mm. No bordo da moldura (4) do lado da coluna de
direccio, aplicam-se conjuntamente as placas de prisao (11) fei-
tas do mesmo material e com as cuais se fixa a cobertura ao supor

te.

As vantagens obtidas com a presente invencao residem em
especial no facto de, mediante a escolha do material para a cober
tura e a configuracdo segundo a presente invengao das secgoes car
regadas da cobertura, se poder excluir o uso de uma armadura de
reforgo e, desse modo, alem de se obter uma diminuiggo do peso ,

simplificar-se a fabricagao da cobertura.



REIVINDICACOES

l.- Dispositivo de protecgao contra os chogues com um
saco de gas gue & susceptivel de ser integrado no volante de di-
recgao ou no painel de instrumentos de veiculos motorizados e gque
é constituido pelo saco de gas inflavel dobrado, bem como O supor-
te com este ligado gue recebe o gerador de gds de combustivel so-

lido, e a cobertura de um material plastico el3dstico 1ligada ao

referido suporte e gque abrange o bordo do saco de gas, cuja tampa
apresenta linhas de rotura privilegiada perfeitamente definidas

e cuja armagao periférica fixada no suporte esta ligada em char-
neira com as secgoes da tampa formadas pelas linhas de rotura pri-
vilegiada, caracterizado por a cobertura (1) ser constituida por

um corpo, formando uma sb pega, moldado por injecgao de um elas-

tomero termoplastico.

2.- Dispositivo de protecgao contra os chogues com um

saco de gas de acorco com a reivindicagao 1, caracterizado por as
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linhas de rotura privilegiada (5) apresentarem pontos de rotura
inicial (6) com um comprimento de 5 a 30 mm e uma espessura de

parede de 0,30 a 0,75 mm.

3.- Dispositivo de protecgao contra choques com um saco
de gas de acordo com as reivindicagoes 1 e 2, caracterizado por,
a partir dos pontos de rotura inicial (6), a espessura de parede
da cobertura (1) aumentar ao longo das linhas de rotura privi-

legiada (5) continuamente até a sua saida na zona da ligacao em

charneira (9,10) das secgoes (2,3) da cobertura com a armacao (4).

4.- Dispositivo de proteccao contra os chogques com um
saco de gas de acordo com a reivindicagao 3, caracterizado por a
espessura da parede da cobertura (1) nas linhas de rotura priveli-
giada (5) ter na zona dos vértices livres (7,8) das secgoes da
tampa (2,3) um valor de 0,90 a 1,20 mm e na sua saida na zona da
ligagdo de charneira (9,10) das secgoes da tampa com a armagao (4)

um valor de 1,3 a 2,3 mm.

5.- Dispositivo de protecgao contra os chogques com um
saco de gas de acordo com as reivindicag¢oes 1 a 4, caracterizado
por a espessura da parede das seccoes da tampa (2,3) ter um valor

de 2,5 a 6,0 mm.

6.- Dispositivo de protecgao contra os chogues com um



saco de gas de acordo com as reivindicagoes 1 a 5, caracterizado
por as secgoes da tampa (2,3) possuirem na zona da sua ligagao
de charneira (9,10) com a armagac (4) uma resisténcia ao rasga-

mento de pelo menos 4 500 N.

7.- Dispositivo de protecgao contra os chogues com um
saco de gas de acordo com as reivindicagbes 1 a 6, caracterizado
por a armagao (4) da cobertura (1) ter uma espessura de parede

de 3 a 6 mm e uma resisténcia ao rasgamento de pelo menos 1 500 N.

8.- Dispositivo de protecgac contra os choques com um
saco de agua de acordo com as reivindicagoes 1 a 7, caracterizado
por no bordo inferior da armagao (4) da cobertura (1) serem molda-
das por injecgao patilhas de fixagao (11) do mesmo material da

cobertura.

9.- Dispositivo de proteccao contra os chogues com um
saco de gas de acordo com as reivindicagBes l a 6, caracterizado

por na armagao (4) da cobertura (1) serem moldadas por injecgao

placas de fixacgao.

10.- Dispositivo de protecgao contra os choques com um
saco de gas de acordo com as reivindicagoes 1 a 9, caracterizado
por se utilizarem elastomeros termoplasticos com uma dureza compre

endida entre 55 Shore A e 75 Shore D, uma tensao de rotura supe-
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rior a 5,5 MPa, um alongamento na rotura maior do que 100 % e uma

estabilidade térmica de -40 a + 85°C,

-

Lisboa, 31 de Outubro de 13939
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RESUMO

"Dispositivo de protecgao contra os chogues com ‘um

saco de gas"

A invencao refere-se a um dispositivo de protecgao contra
os chogues com um saco de gas, susceptivel de ser integrado no
volante de direcgdao ou no painel de instrumentos de veiculos mo-
torizados, gque possuil uma cobertura de material eldstico ligada
com o suporte do gerador de gds, cuja tampa apresenta linhas de
rotura privileéiada definidas e cuja armagao periférica fixada no

suporte esta ligada, como charneira, com as secgoes da tampa for-

madas pelas linhas de rotura privilegiada. A fim de poder prescin
dir-se de uma armadura de reforgo, a cobertura é constituida por

um corpo unitario integrado moldado por injecgao de elastomeros

termoplasticos,

Lisboa, 31 de Outubro de 1989
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