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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia przekaznika wielokrotnego.

We francuskim zgtoszeniu patentowym nr 77 33 544
zlozonym w dniu 8.11.1977 r. opisany jest przekaz-
nik wielokrotny skladajgcy sie z wielu przekaZni-
kow jednostkowych, umieszczonych na mwspdlnej
podstawie. Kaidy z przekaZnikéw jednostkowych
sklada sie zasadmiczo z podstawy, obwodu magne-
tycznego utworzonego przez nabiegunnik j uzwo-
jenie oraz ruchomej plytki przemieszczajacej blasz-
ki i wspdlpracujacej z nabiegunnikiem.

Prawidiowe dzialamie przekaZnika jednostkowego
uzaleznione jest w szczegdlnoéci od wielkoéci szcze-
liny niemagnetycznej, znajdujacej sie miedzy na-
biegunnikiem a piytka.

Dotychczas, szczelina niemagnetyczna otrzymywa-
na byla w wyniku zestawiania czesci skiadowych
takich jak podstawa, nabiegunnik, plytka, ogranicz-
nik plytki Jub przenosnik blaszek.

Tolerancja szczeliny niemagnetycznej jest fumk-
cja sumy tolerancjj wymiaréw wyzej wymienio-
nych cze$ci. W celu otrzymania szczeliny niemagne-
tycznej o pozadanej wielko$ci malezy stosowaé bar-
dzo dokladng obrébke wykonczeniowa omawianych
czesci, co znacznie podwyisza koszt przekaZnika.
Natomiast jeSli dopuszcza sie stosunkowo znaczne
wahania szczeliny niemagnetycznej, woéwczas nale-
zy pogodzi¢ sie ze wzrostem wartosci pradu steru-
jacego przekazZnika.

Celem wynalazku jest ustalenie takiego sposobu
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wytwarzania przekaZnika, kt6ry zapewniatby okres-
long wielkos¢ szczeliny miemagnetycznej bez po-
trzeby bardzo dokiadnego wykonywania cze$ci skla-
dowych.

Sposéb wytwarzania przekaznika wielokrotnego
sktadajacego sie z wielu przekaZnikéw jednostko-
wych, z ktérych kazdy zawiera obwo6d magnetycz-
ny wyposazony w uzwojenie, ruchomg blaszke uno-
szacg element stykowy oraz plytke magnetyczng,
wedlug wynalazku charakteryzuje sie tym, ze lgczy
sie, przez prasowanie dolgczne, poszczegélne rucho-
me blaszki tak, aby utworzyé jeden przeno$nik bla-
szek, nastepnie umieszcza sie przeno$nik na pod-
stawie, po czym zostaje on wazgledem niej unieru-
chomiony, mastepnie za pomoca pierwszego rucho-
mego klocka przemieszcza sie blaszki omawianego
elementu tak, zeby doprowadzi¢ plytki do pierw-
szej powierzchni czolowej strefy =zderzenia, do po-
tozenia, ktére zajmuja kiedy przekazniki jednostko-
we znajduja sie¢ w potozeniu roboczym, po czym
umieszcza sie obwody magnetyczne przekaznikéw
jednostkowych na podstawie i za pomoca drugie-
go ruchomego klocka doprowadza sie je do drugiej
powierzchni czolowej strefy zderzenia, i wreszcie
wylewa sie twardniejacq Zywice na podstawe tak,
zeby zatopi¢ zakonczenie przemoénika blaszek oraz
podstawy obwodéw magnetycznych.

Korzystnie, stosuje sie trzeci ruchomy. klocek w
celu unieruchomienia zakonczen obwodéw magne-
tycznych podczas zatapiania w zywicy.
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Przedmiot wynalazku zostanie przedstawiony w
przykladzie wykonania mna rysunku, na ktérym
fig. 1 i 2 przedstawiaja poszczegblne etapy prze-
prowadzania sposobu wedlug wynalazku.
TFiglfa, 1 przedstawia przekafnik wielokrotny w
przekroju popriecznym przez jeden z przekafmikow
jednostkowych. Podstawa 1 przeka’mika wielokrot-
nego stanowi wydrazony réwmnoleglo$cian, wzmoc-
niony przez zebro $rodkowe 2. Poszczegdlne rucho-
me ¢zeséi przekaznikéw jednostkowych, zawieraja-
ce gietkg blaszke 3 wyposazong w element styko-
wy 3a oraz plytke magnetyczng 4 potaczong sztyw-
no z blaszkg poprzez element izolacyjny 5, laczone
sq ze soba przez zastosowanie prasowania dolaczne-
go tak, abypowstal jeden przenosnik blaszek umiesz-
czony w podstawie i wzgledem niej unieruchomio-
ny. Unieruchomienie uzyskuje sie tatwo przez o-
sadzenie blaszek w otworach podstawy, skad wy-
staja w postaci koncowek.

Ruchomy klocek 10 przemieszeza przeno$nik bla-
szek w taki sposob, Zeby doprowadzi¢ plytki do
pierwszej powierzchni czolowej 14a strefy zderze-
nia 14, co odpowiada polozeniu plytek, kiedy prze-
kazniki znajduja sie w polozeniu roboczym. Strefa
zderzenia moze zawieraé substancje materialna.
W przypadku, gdy strefa utworzona jest przez
substancje materialng (tak jak w przypadku po-
kazanym ma rysunku), moze to by¢ np. plaska,
sztywna lecz cienka folia.

Obwody magnetyczne 12, wyposazone w uzwoje-
nia 13, umieszczane s3 w podstawie 1. Korzystnie
opierajg sie one o plaszczyzne odniesienia 15, sta-
nowigcg wierzcholek zebra 2. Ruchomy klocek 16
przemieszcza je tak, aby doprowadzi¢ je do dru-
giej powierzchmni czolowej 14b strefy zderzenia 14.
- Ruchomy klocek 17, posiadajacy wglebienie na
pomieszczenie koncéw blaszek, naciskany jest na
zakonczenie obwodgw magnetycznych w celu zblo-
kowania zespolu czeSci.

Nastepuje wowcezas zatapianie w zywicy 20, przy
czym jej twardnienie umozliwia unieruchomienie
poszczegblnych elementéw przekaZnika. Nastepnie
usuwa sie klocki oraz strefe zderzemia jesli jestona
utworzona z substancji materialnej.
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W przypadku, kiedy strefa nie stanowi plaszczyz-
ny z substancji materialnej, woéwczas przemiesz-
czanie klockéw mierzone jest np. za pomeca Srub
mikrometrycznych, za§ sam sposéb przeprowadzany
jest identycznie.

Przy zastosowaniu sposobu wedlug wynalazku o-
trzymuje sie przekazZniki wielokrotne o cechach sta-
tych i powtarzalnych, przez co umozZliwia sie
zmrniejszenie toleramcji wykonania czesci sklado-
wych oraz wartos¢i pradow sterujacych.

Wymiary szczeliny mniemagnetycznej miedzy ob-
wodem magnetycznym a blaszkami sg ustalone od
razu przy wytwarzaniu, nie wymagajac dodatko-
wych czynnosci.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania przekazZnika wielokrotne-
go utworzonego z wielu przekaZnikéw jednostko-
wych, z ktérych kazdy posiada obwo6d magnetycz-
ny wyposazony w uzwojenie, ruchoma blaszke uno-
szacg element stykowy oraz plytke magnetyczna,
znamienny tym, ze Raczy sie metoda prasowania
dotacznego poszczegbélne ruchome blaszki (3) tak,
zeby utworzy¢ jeden przenosnik blaszek, nastepnie
umieszcza sie ten przenosnik na podstawie (1), po
czym zostaje on wzgledem niej unieruchomiony,
nastepnie za pomoca pierwszego ruchomego klocka
(10). przemieszcza si¢ blaszki (3) omawianego ele-
mentu tak, zeby doprowadzi¢ piytki (4) do pierw-
szej powierzchni czolowej (14a) strefy zderzenia (14),
do polozenia, ktére zajmuja one, gdy przekazniki
jednostkowe znajduja si¢ w potoZeniu roboczym,
po czym umieszcza sie obwody magnetyczne (12)
przekaznikow jednostkowych na podstawie i za po-
mocg drugiego ruchomego klocka (16) doprowadza
si¢ je do drugiej powierzchni czolowej (14b) stre-
fy zderzenia, i wreszcie wylewa sie twardniejaca
zywicg (20) ma podstawe. tak, zeby zatopié zakon-
czenie przeno$nika blaszek oraz podstawy obwodoéw
magnetycznych.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
uzywa sie trzeciego ruchomego klocka (17) dla u-
nieruchomienia zakonczen obwodoéw magnetycanych
podczas zatapiania w zywicy.
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