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(57) Resumo: ARTIGO DE USO INTIMO COMPREENDENDO LAMINADO ELASTICO. Um artigo de uso intimo tipo calga (10),
compreendendo regides dianteira (12), traseira (14), de gancho (16) e de cintura (18), dito artigo (10) tendo um sentido
longitudinal (y) e um sentido transversal (x) De acordo com a invencao, ao menos parte do artigo (10) compreende um laminado
elastico (20) composto de primeira (22) e segunda (24) camadas de material fibroso e de uma camada de pelicula elastica (26)
localizada entre as ditas primeira e segunda camadas fibrosas (22, 24), dito laminado elastico (20) tendo uma resisténcia a
punctura de ao menos (15N)
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“ARTIGO DE USO INTIMO COMPREENDENDO LAMINADO ELASTICO”

Campo da técnica

A presente invengdc se refere a um artigo tipo
calca de uso intimo, ditoe artigo gque compreende regides
diantelra, traseira, ae gancho e de cintura. Ao mencs partce
do artigo compreende um laminado eléstico composto de duas
camadas de material fibroso e de uma camada elédstica de

pelicula situada entre as camadas fibrosas.

Fundamentos da invengao

E conhecido o fatc de manter corpos absorventes
descartaveis no lugar de encontro ao corpo de um usuario
incontinente com artigos tipoc calgca reutilizaveis de wuso
intime. 0s corpos absorventes descartavels pedem ser
absorventes intimcs sanitarios ou artigos para
incontinéncia. Esta abordagem tem vantagens sobre artigos
absorventes convencicnals com um nucleo absorvente integral
tal como fraldas ou calcas para incontinéncia, visto que
somente ¢ componente absorvente do artigo é disposto depois
de sujo, enquanto o componente de uso intimo pode ser
reutilizado, fornecendo assim economia no custo de

manufatura e materiais.

Materiais tipo laminado Sao conhecidos COomo
componentes de artigos absorventes tais como fraldas. Por
exemplo, o documento WO 03/047488 divulga um laminado
elastico que compreende uma pelicula elédstica que esta

ligada em lados opostos a primeira e segunda camadas
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fibrosas naoc-elasticas. O laminade ¢ feito ligando as
calidadas ribrosas nan-elastizas a camada elastica  de

pelicula e subseqientemente esticando © material ccmposto,
fazendo com que o©s materials nac-eléasticos rompam. O
material de pelicule eldstica pode ser de um material
respirante. O laminado pode ser incorporade em um artigo
abscrvente, tal como uma fralda. Nido & feita nenhuma menc¢do
scbre a resisténcia a&a punctura de tal material. O processo
descrito em WO 03/047488 fornecerd um material gue €& macic
e eléstico, mas gque por outro lado tem uma baixa
resisténcia ao puncionamento, porgue as camadas ndo-tecidas
externas rompidas ndao fardc nenhuma contribuicgao a

resisténcia a punctura dc laminado.

EP0861647 divulga um sistema de wuso intimo que
compreende uma parte roupa intima reutilizavel e um forro
absorvente substituivel. As calgas consistem em um laminado
de trés camadas, que contém uma pelicula de membrana como

uma camada lntermedidria entre duas estruturas de téxtil.

Os materiais elasticos, tais como laminados ligados
estirados, também sdc conhecidos. Tal laminado pode incluir
uma camada de fibras elastoméricas de via sopro que foram
esticadas e imprensadas entre camadas externas de mantas de

fiagdo continua.

Us52003/0022582 descreve um laminade em gue uma
pelicula elastomérica & ligada entre duas ou mais camadas
de mantas ndo-tecldas. ¢ dito laminado & particularmente
util nas "abas elasticas™ das fraldas, que permitem gue a
fralda seja esticada para acomodar usuarios de varias

medidas. Indica~se que o0s materiais ndo-tecidos fornecem
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guase nenhuma resisténcia 4 punctura, assim, taoda A

ot

resistencla  a punctura gue o laminado Clver sera duase
exclusivamente devida a resisténcia & punctura da pelicula

alastomérica.

Entretanto, h& espaco para melhoria dos artigos de
uso intimo wusados em sistemas de dois componentes. O
consumidor coloca demandas elevadas guanto ao conforto,
ajuste e sensacdo de téxtil do artige tipe calgas de uso
intimo. A discrigdo do artigo também é uma prioridade
importante, de modo que o artigo de uso intimo deve ser
fino, preferivelmente igualmente td&c fino guantc um par de
calcas de algoddo triviais. Além disso, & altamente
desejavel gque o corpo absorvente seja mantido corretamente
em posi¢dao de encontro ao corpe de usuario pelo artigo de
uso intimo, de modo gque seja posicionado otimamente para
receber os exsudados do corpo e gue sejam evitados o
resvalamento ou o movimento indesejado do corpo absorvente.
O artigo de uso intimo propriamente dito é destinadoc a ser
reutilizado, e requer conseglentemente a lavagem.
Conseqgiientemente ele deve poder telerar as temperaturas
elevadas, a agua, o0s detergentes ¢ a agitacioc mecadnica que
estdo presentes na lavagem e/ou nas maquinas de secagem de
hoje, sem ser danificade. H& consequientemente a necessidade
de melhoria a resisténcia de artigos de uso intimo,

particularmente sua resisténcia a punctura.

Objetivos e caracteristicas mais importantes da

invencéao
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U obijetivo da presente invencao e fornecer um
4YTIG0 tipy calea de use intime gus combine as propriedades

de conforto e ajuste ao corpo do usuario e uma maciez e
sensacdo proxima a dos materiais de téxtil. E ainda
desejavel gue o artigo possa ser vestido e retirado sem ser
puncionado, por exemplo, pelas unhas. Esta é uma
caracteristica ilmportante, visto que a forga gue pode ser
aplicada durante o vestir e despir tal artigo foi estimado
coemo sendo de até 5 N. E também um objetivo da invencdo que
o artigo possa tolerar a lavagem e a secagem da madquina e
permanecer 1intacto. Este e outros cbietos adicicnais, de
acorde com a invengdo, foram realizadeos por um artigo tipo
calga de uso intime gue compreende dianteira, parte
traseira, as regides de gancho e de cintura, ao menos parte
de dito artigo compreendendo um laminade eléastico composto
de primeira e segunda camadas de material fibroso e de uma
camada de pelicula elédstica situada entre ditas primeira e
segunda camadas fibrosas. De acordo c¢om a 1invengdo, ©O

laminado elastico tem uma resisténcia & punctura de ao

menos 15 N.

Devido acs materiais e aos métodos envolvidos em
sua construgdo, & resisténcia a punctura deste laminado é
mais elevada do gque da camada elastica de pelicula sozinha
{isto €&, as camadas de material fibroso contribuem a
resisténcia a punctura do laminade). O artigo de uso intimo
fornece bom ajuste devido para a elasticidade do laminado,
e para a sensagdo de téxtil. Além disso, o©o artigo de uso
intimo & reutilizavel, e tolera a maquina de lavar/secar,

mesmo maquina as que lavam até 60°C. Q uso do laminado




10

15

20

25

5/33

permite que o artigo scbreviva a maquina de lavar ac mencs

=l
Ies

veIss alé GOC atraveés de oum ciclo de lavagem de uma

o1

maquina de lavagem e, no entanto permanega 1intacteo. O
artigo de uso intimoc pode ser usado para prender firmemente
corpos absorventes individuais (por exemplo, abscorventes
intimes ou artigos sanitdrios para incontinéncia) no lugar
de encontro ac corpe de usuaric, nac sende, contudo presoc
permanentemente a tals corpos abscrventes. As propriedades
elasticas ajudam o© laminado a assegurar gue O0S COrpos
absorventes sejam mantides firmemente de encontro ac corpo

do usuario.

Preferivelmente 0 laminado elastico tem uma
resisténcia a punctura de 40  menos 20 v, mais

preferivelmente ao menos 30 N.

Fm uma concretizagdo, ao menos a regido dianteira
do artigo compreende o laminade eldstico. Além disso, as
regides dianteira e traseira do artigo podem compreender o
laminade elastico. Em uma outra concretizagéc, uma parte
substancial da regidc de gancho do artigo estda livre do
laminadc elastico. Adicionalmente, a regido de cintura do
artigoe pode estar livre do laminado eléstico. Em uma
concretizagdo separada, o artigo inteiroc compreende o

laminado elastico,

Preferivelmente, a camada de pelicula elastica &
respirante. O laminado elastico tem apropriadamente uma
taxa de transmissdo de vapor de 4agua de accrdo com o
procedimento D de ASTM E96-00 de ac menos 1500 g/m® 24h,

preferivelmente ao menos 3000 g/m® 24h.
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Fm uma concretizacdo, o laminade eléstico tem uma

Gammi LU LTACNS NO SeniLido transversal do artigo de ac menos

30%, preferivelmente ao mencos 50%, mais preferivelmente
70%, guando medido de acordo com o teste de elasticidade
5  especificado agui. A elasticidade no sentido transversal do :
\
artigo permite gque um artigc de um unice tamanho seja usado |
em usuarios gue tém uma variedade de tamanhos de cintura.
Ao mencs uma das camadas de material fibrosc pode ter um
alongamento na carga maxima malor do gue a elasticidade do
10 laminado elastico. Além dissco, ambas as camadas de material
tibrose podem ter um alcongamento na carga maxima maior do

que a elasticidade do laminado eléastico.

De acordo com uma concretizagdo da presente

invencdo, as camadas de material fibroso tém um alongamento

15 na carga méxima ao menos 10%, preferivelmente ao menos 20%
maior do gue a elasticidade do laminade eldstico. A
primeira e/ou segunda camada de material fibroso compreende
preferivelmente uma mistura de polimeros de polipropileno e

de polietileno.

20 Em uma concretizacgac a mais preferida, o laminado
elastico compreende primeira e segunda camadas fibrosas de
material de fiagdo continua, cada um tendo um pesc base
entre de 10 e 35 g/m?, preferivelmente entre 12 e 30 g/m’,
mais preferivelmente entre 15 e 25 g/m° e uma camada de

25 pelicula eldstica respirante tendo um pesc base entre 20 e
100 g/m°, preferivelmente entre 20 e 60 g/m?, dito laminado
elastico tendoc uma taxa de transmissdo de vapor de Aagua de
acordo com o procedimento D de ASTM E96-00 de ao mencos 1500

g/m° 24h, preferivelmente ac menos 3000 g/m® 24h.
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Descricao das figuras

A Figura 1 mostra uma vista em perspectiva de um

artigo tipo calga de uso intimo.

A PFigura 2 mostra uma vista plana simplificada do
artigo tipo calga de uso Intime em seu estado plano, ndo

contraido antes da formacaoc.

L Figura 3 & uma secdc transversal atraves de um

laminado elastico de acordeo com a invencao.

A Figura 4 & um grafico gue mostra a carga contra a

deformagcdo para duas camadas fibrosas ndo-tecidas.

A Figura 5 é um grafico que mostra a carga contra a

deformagaoc para um laminado eléastico

Descrigio de concretizacdes preferidas

A invengdo serd descrita a seguir mais
detalhadamente com referéncia a algumas concretizagdes

mostradas nas figuras anexas.

As figuras mostram uma ceoncretizacdo de um artigo

tipo calga (10) de uso intimo. O artige compreende
tipicamente regides dianteira (12}, traseira (14), de
ganche ({16} e de cintura (18). A regi&o dianteira (12) é

aquela que no uso cobre a barriga do usuério. A regiac (18)
de cintura é aqguela gque contorna a cintura do usuario
quando o artigo esta sendo usadco. A regido traseira (14) &
agquela gue cobre ¢ torso inferior/nddegas do usuario guando

o artigo esta sendo usado. A regiac {(16) de gancho &
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definida como a parte estreita do artigo destinada a ser

)

Lsada na viclllha do usuario entre as pernas. O artigo {10)

b

tem um sentido longitudinal (y)} e um sentido transversal

(%) .

O artigo é dividido assim em guatrc regides (regido
dianteira {12}, regido traseira (14), regiido de gancho ({16)
e regidc de cintura (18)}) em seu sentido longitudinal, como
mostrado na Figura (2). A regidc dianteira ¢ definida pela
borda deo artigo em que termina a regiaoc de cintura, as
bordas laterais lengitudinais do artigo, parte das
aberturas de perna do artigo e uma linha transversal (a)
gque fica situada nc pontc em que o Aangulo da borda de
abertura de perna muda mais abruptamente (isto € o ponto em
que a taxa de mudanga de 3angule da borda de abertura de
perna com respeito ao sentide transversal ¢ mais elevada).
A regido traseira é definida de uma maneira similar: pela
borda do artigo em gque termina a regido de cintura, as
bordas laterais longitudinais do artigo, parte das
aberturas de perna do artigoe e uma linha transversal (b)
que fica situada no ponto na borda da abertura de perna enm
que o Aangulo da borda muda mais abruptamente {isto &, o
ponto em gque a taxa de mudanga de adngulo da borda de
abertura de perna com respeitc ao sentido transversal é
mals elevado). A regido de gancho & definida em suas bordas
longitudinais pelas bordas das aberturas de perna do artigo
e em suas bordas transversais pelas duas linhas

transversals {a) e (b) descrita acima.

Laminado eldstico
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Ac menos a parte do artige (10} compreende um

/ ~

laminads elasileo (20) composto de primeira {(Z2Z2) & segunda
(24) camadas de material fibroso e de uma camada elastica
(22) de pelicula situvada entre as ditas primeira e segunda
camadas fibrosas (22); (24) . Caracteristicamente, o]
laminado elastico (20) tem uma resisténcia & punctura de ao
menos 15 N. Preferivelmente, o laminado elastico {(20) tem
uma resisténcia & punctura de ao menos 20 N, mais

preferivaelmente ao menos 30 N.

O laminadoc ¢é elastico ao menos no sentido (x)
transversal do artige. A elasticidade no sentido (x) deve
ser de ao menos 30%, preferivelmente ao menos 50%, mais
preferivelmente ao menos 70%, como medido pelo teste de

elasticidade especificado neste pedido.

C laminado elastico {20) é composto de primeira e
segunda camadas externas de material fibroso (22) e (24} e
uma camada intermediaria de pelicula elastica (26) situada
entre as ditas camadas fibrosas. As camadas fibrosas
externas (22) e (24) sidc escolhidas de modo que, em
combinagdce com a camada de pelicula eldstica interna,
proporcionem ao laminado elevada resisténcia & punctura.
Elas fornecem também maciez e uma sensacac de téxtil ao
laminado. Os exemplos de materials apropriados sdo mantas
cardadas e materiails de fiagdc continua. O peso base das
camadas de material fibroso deve estar entre 10 e 35 g/m°,
preferivelmente entre 12 e 30 g/m?, mais preferivelmente
entre 15 e 25 g/m°. Os exemplos de polimeros apropriados
usados nos materials fibrosos sdo polietilenc, poliésteres,

polipreopileno e ocutros homopolimercs e copolimeros de
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volinslefina. As  [ibras mnaturails, por exemplo, algodao,
rampon podein ser usacgas desde gue fsrnacam as propriegades
reguevidas. Uma mistura de polimeros pode contribuir para
uma flexibilidade mais elevada da camada nac-tecida, e com
isto, d& ac material nao-tecido um alongamento mais elevado
na carga maxima. Uma mistura de polimeros de polietileno e
de polipropileno provou fornecer bons resultados neste
respeito. Uma mistura de fibras de polimeros diferentes

também € possivel.

A camada elastica intermediaria (26) de pelicula é&,
de acordo com uma concretizacgio da invengido, uma pelicula
elastica perfurada tendo um peso base entre 20 e 100 g/mé,
preferivelmente entre 20 e 60 g/m’. A pelicula pode ser de
qualqguer polimero elastico apropriado, natural ou
sintético. Alguns exemplos de materiais apropriados para
pelicula eléastica sao polietilenos de baixa cristalinidade,
polietileno de baixa cristalinidade metalocenc catalisados,

copolimeros de acetato de vinil etileno (EVA), poliuretano,

poliiscpreno, copolimeros de butadienc-~estireno,
copclimeros do bloco de estireno, tais como
estireno/isopreno/estireno (813),

estireno/butadienc/estireno (SBS), ou copolimercs do bleoco
estireno/etileno-butadieno/estireno. As  misturas destes
pelimeros também podem ser usadas bem comoc outros materiais
nodificados elastoméricos ou naco-elastomérices. Um exemplo
de uma pelicula apropriada & uma pelicula perfurada

elastomérica de trés camadas de PE-SEBRS-PE.

Como mencilonado previamente, a camada de pelicula

elastica (26) pode ser respirante. Isto permite um grau
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mais elevado de conforto para © usuaric, porgue o actmalo
de umidade/lliquido & reduzidce ou evitado completamente. A
capacidade de respiracdo da camada de pelicula elastica
(z6}) pode ser quantificada pela taxa de transmissdo de
vapor de agua (WVTR) de acorde com ¢ procedimento D de ASTM
ES6-00. De accrde c¢com uma concretizacdo, o laminado
elastico (20) tem uma taxa de transmissao de vapor de agua
ao menos de 1500 g/m° 24h, preferivelmente ac menos 3000
g/m? 24h como medido pelo procedimento de ASTM acima

referido,

0 laminado elastico (20} pode ser manufaturado de
acordo com uma versdo modificada do método divulgado em WO
03/047488, onde uma camada (22) de fiacdo continua &
aplicada a pelicula (26) em um estado pegajoso e se ligara
assim a camada da pelicula, enguanto a outra camada (24) de
fiacac continua € laminada adesivamente & camada {26} de
pelicula, usando, por exemplo, um adesivo de fusdoc térmica
sensivel & pressdac. A medificacdo envolve o fato de o
laminado ser esticado incrementalmente (através de
engrenagens cooperantes, IMG), até um ponte abaixo do
alongamento na carga extrema ao menos de uma das camadas
ndo-tecidas ndo-elasticas para reter alguma resisténcia em
ac menos uma das camadas ndco-tecidas. A outra camada também
pode ser esticada até um ponto abaixo de seu alongamento na
carga extrema, ou até um ponto em que rasgarad durante o

estiramento,

0O método divulgade em WO 03/047488 envolve
estiramento do laminado acima do ponte de ruptura do

material fibroso, de modo que as camadas ndo-eléasticas

#
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rompam completamente. Conseqlaentements, como descrita em WO
U3/04 0488, o alongamentce do lawminado nao e limltado pelo

nodulo de estiramento do material ndo-elastico.

Em contraste com o meéetodo descrito de WO 03/047488,
durante a manufatura de um laminadc de acordoe com a
presente invencgé&o, ao menos uma, preferivelmente ambas as
camadas fibrosas que sdo ligadas a pelicula elastica nao
sdo rasgadas completamente. A selecdc dos materiais
fibrosos que tém um alongamentc na carga maxima maior do
que a elasticidade do laminade elastico permite gque a
pelicula elastica estique sem ser impedida pelas camadas
fibresas. Tal selecdc assegura também gque as camadas
fibresas contribuam para a resisténcia a punctura do
laminado, porgue ndo sao rasgadas nem ndo sSdo rompidas
completamente durante a manufatura. Conseglentemente, ao
menos uma - alternativamente ambas - as camadas de material
fibroso (22), (24} pode ter um alongamento na carga maxima
maior do gque a elasticidade do laminado elastico (20}.
Preferivelmente as camadas de material fibroso (22); (24},
ou ao menos uma das camadas fibrosas, tem um alongamento na
carga maxima que & ao menos 10%, preferivelmente ao menos

20%, maior do gque a elasticidade do laminado (20).

De acordo com uma concretizagdc mais preferida da
invengao, o© laminade elastico {20) compreende primeira e
gsegunda camadas fibrosas (22), (24) de material de fiacao
continua, cada uma tendo um peso base entre 10 e 35 g/m{
preferivelmente entre 12 e 30 g/m’, mais preferivelmente
entre 15 e 25 g/m? e uma camada de pelicula eléastica

respirante (26} gue tém um pesoc base entre 20 e 100 g/m%
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preferivalmente entre 20 e 60 g/m’. O laminado eglastico
PDZT e aroras ol esta concretizagas Cfem uwna  taxa de

transmissdo de vapor de dgqua de acordo com o procedimento D
de ASTM £E96-00 de ao menos de 130C g/m°  24h,

preferivelmente ao mencs 3000 g/m2 24h.

A Figura 4 mostra o comportamento de duas camadas
nao-tecidas de 20g/m2 e de 25g/m2 (BBA Sofspan 200} scb
estiramento. Pode-se ver que, com carga crescente {em
Newtons), a defcocrmacdo na camada aumenta, primeiramente
lentamente e entdo mais rapidamente. A carga aplicada
alcanca eventualmente um maximo ("carga méaxima”), em cujo
ponto a carga cal rapldamente enquanto o© material falha.
Pode-se ver qgue para a camada de 20g/m?, a carga maxima &
alcangada na deformacdoc de ao redor 90%, quando para a
camada de 25g/m?, a carga maxima estiver alcancada na

deformacdo de cerca de 150%.

A Figura 5 mostra o comportamento de um laminado de
acordo com a presente invencao scb estiramento em uma
deformacaoc constante. 0 laminado compreende 25 g/m? de
Sofspan NW de BBA em ambos os lados de uma pelicula
elastica perfurada de 40 g/m?, onde uma face é laminada com

cola de aproximadamente 5 g/m?.

Da deforma¢ao zero, o laminado exibe comportamento
elasticoc na regido (A) até em torno de um "ponto de jcelho"
(B), depois do qual, a carga aumenta rapidamente através da
regido {cy. O ponto de joelho (B) € definido com o primeiro
ponto na curva da carga-deformagdo em gue o gradiente se
torna maior do que 0,3 N/%. O laminado mostrado é elastico

até a deformacdo de aproximadamente B80% - porgque este &
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menor do gue o alongamento (deformacido) na carga maxima da
14 (oerca de 150% da Figura 5y, © laminado

cal dentro da presente invencdo.

A carga aplicada alcanca eventualmente um maximo
("carga méxima", D}, em cujo ponto o gradiente da curva de
carga-deformacdo & =zero. A carga cal entdc através da
regidc (B} enguanto o material falha. A falha completa do

laminado ocorre no ponto (F).

Prefere-se que ¢ laminado elastico (20) tenha uma
capacidade respirante (taxa de transmissdo de vapor de
agua) de acordo com o procedimento D de ASTM E96-C0 de ao

menos 1500 g/m® 24h, preferivelmente aoc menos 3000 g/m® 24h.

A opacidade de uma camada de material e a
habilidade caracteristica da camada de material esconder
visualmente da wvista um objeto ou um padrido subjacente. A
opacidade & medida em %, onde a opacidade 100% significa
que nada pode ser visto através da camada de material e 0%
significa que a camada de material ¢é completamente
transparente. A opacidade & medida pelo teste de opacidade
descrito abaixo, que & baseado em dados do fator
luminescéncia/refletdncia. O material elastico de manta tem
uma opacidade ao mencs de 40%, preferivelmente ac menos 30%
e mals preferivelmente ao menos 60%. A opacidade do
material elastico de manta fornece uma aparéncia semelhante
a téxtil ac artigo, que & de importdncia particular guando
o artigoc é do tipo calga intima. Especialmente neste caso,
onde o© material de manta elastico da forma ac unico
componente em grandes areas das regides dianteira e

traseira, a aparéncia do material elastico de manta é
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Assii, fazende a manta elédstica Jde material opaco com uma
opacidade de ac menos 40%, o artigo tipo calca de uso
intimo aparecera mais semelhante a téxtil e mais como uma
roupa de baixoe "normal", do gque se © material elastico de

manta tiver um grau mais elevado de transparéncia.

A opaclidade pode ser aumentada pela concretizacgiaoc
de enchimentos opacificantes nc¢ laminado, particularmente
na pelicula elédstica. Tais pigmentos podem ser tinturas
organicas ou 1inorgdnicas, agentes colorantes, ou agentes
brangueaderes. Os materiais inorgdnicos tais como o didéxido
de titanio, carbonatos inorgdnices, carbonatos sintéticos,

talco, nefelina sienita, hidréxido de magnésio, terra

diatomacea tri-hidrato de aluminio, mica, silicones
naturais ou sintéticos, argilas calcinadas e misturas
destes $ao exemplos de enchimentos opacificantes
apropriados.

O enchimentc é& adicionado preferivelmente come um
grupe mestre na extrusdo da pelicula. Um exemplo de uma
concentracao apropriada é de aproximadamente 5% de

enchimento por peso de pelicula.

A &area aberta da camada de pelicula elastica é
preferivelmente de ao mencs 5%, mais preferivelmente aoc
menos 8%. A &rea aberta é medida por métodos de analise de
imagem e definida como a soma da Area de furos dividida

pela area total da amostra de pelicula.

Artige tipo calga de uso intimo
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O artige Tipo calga (107 de uso intime divulgads na
tigura | e destirado a envelver a parte mais inferior da
regiaoc de tronco e de gancho do usuaric. Ele compreende
regides dianteira (12), traseira (14), de ganchc (1) e de
cintura (18). As regides dianteira (12) e traseira (14) sao
unidas entre si ao longo de suas bordas longitudinais em
emendas laterais (28), gue podem compreender soldas ultra-

sdnicas, corddes de cola ou similares.

0 artigo inteiro (10} pode compreender o laminadc
elastico (20). Preferivelmente, ac menos a regido dianteira
(12) do artigo (10) compreende o laminado elastico (20).
Além disso, as regides dianteira e traseira (12); (14} do

artigo podem compreender o laminado elastico (20).

De acorde com uma concretizagdo preferida uma parte
substancial da regido de gancho (16} do artigo estd livre
do laminado elédstico (20). "uma parte substancial” usada
agqui se refere ao menos a 50%, preferivelmente aoc menos
75%. Se a regidc de ganche (16) ndo compreender o laminado
eldstico (20), pode compreender material naco-tecido, ou um
material de pelicula respirante. Esta concretizagdo permite
conforto e capacidade respirante melhorados do artigoe na
regiac de gancho. Alternativamente, a regidc de gancho (16)
pode compreender um laminado de pelicula n&o-tecido
diferente do laminade elastico (20) usade no restante do
artigc. Como uma alternativa mais adicional, a regido de
gancho (16} pode compreender um material da pelicula

pléstica, que pode ser ndo-respirante.

Preferivelmente também a regido de cintura (18) do

artigo estd livre do laminado elastico. A regido de cintura
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{18} pode compreender um  material ndc-tecido que &
elastiricade por elementos (30, tais como fics elasticos,
fixados contractilmente entre ags camadas de materiais, tais
como materiais ndo-tecidos. Tals elementos elasticos {(30)
podem também ser arranijados em tornc das aberturas de perna
do  artigo. Soldas ultra-sdnicas, corddes de <cola ou
similares, Juntam o laminado eléstico (20) ac ndo-tecido

elastificado na regido de cintura (18).

Nenhum painel lateral elastificado adicional que
junta regides dianteira e traseira (12) e (14) é necessario
ao usar o laminado elastico (20} de acordo com a invencao.
Se desejado, painéis laterais elastificados adicionais
podem naturalmente ser fornecidos, especialmente nos casos
onde ¢ laminado eldstico (20) é arranjado somente na regido

dianteira e/ou traseira

O laminado eléastico deve ter uma resisténcia &
punictura ao menos de 1% N come medida de acorde com a
designac¢do D3763-02 de ASTM. Preferivelmente, o laminado
elastico da presente invengdc tem uma resisténcia a
punctura de ao mencs 20 N, e mais preferivelmente de ao

menos 30 N.

0 laminado eléasticc deve ter preferivelmente uma
maciez de acordo colm Kawabata de ao menos 20,
preferivelmente ao mencs 30 e mais preferivelmente ao menos

49.

E ainda desejavel gque este tenha uma formabilidade
de acordo COm Kawabata de nac mais do que 50,

preferivelimente nido mais do que 30, mais preferivelmente
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ndo mais do que 20 e ainda mals preferivelmente nadc mais do

gue Lu.

E desejavel também que < laminade elédstico tenha
uma drapeabilidade de acordec com Kawabata de ndo mais do

que 40.

Descricidoc de métodos de teste
Opacidade

A opacidade do materiali elé&stico de manta & medida
de acordo com uma versdo ligeiramente modificada de S5-1S0O
2471:1998 pelo Swedish Standard Institute (método de
refietdncia difusa). O método ¢ destinado originalmente
para medir a opacidade de folhas de papel, mas também
funciona bem para medir a opacidade de outros tipos de
materiais de folha, tais come o laminado elastico de acordo
com esta invengdo. A opacidade é medida na condigdo ndo-
estirada do material elédstico de manta. C principio do
método de teste é medir o fator de refletldncia luminosa de
uma folha simples, Ry, através de uma uUnica folha de
encontro a um revestimento protetor preto estandardizado e
ac fator luminoso intrinseco de refletdncia, R., de
encontro a um revestimento protetor branco completamente

opaco. A opacidade (%) & calculada pela férmula 100+Ry/Re.

Feram feitas as seguintes modificagdes do métedo do

teste:

1) Ac medir o Fatcer de Refletdncia Luminosa de
Folha Simples, Rg, fol usada uma tela preta de velude como

revestimentc protetor.
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13} Ao  medir O tator Luminoso Intrinseco e
Relletancia, F., a medida foi feita em uma unica folha de
laminado eléastico de encontro a uma telha branca como

revestimentoc protetor

11i} foil usado iluminante D65 de CIE (10°) em vesz

do illuminant € de CIE (2°).

Os valores de opacidade medidos sdc valores médios

de cinco medidas.

Resisténcia de punctura

A resisténcia de punctura & medida de acordo com a
designagao D3763-02 de ASTM. Dos testes de penetracdo tipo
impacto, este método produz dados de carga contra
deslocamento. A carga maxima ¢é <calculada ©para cada

laminado.

Resisténcia a4 tra¢do (referéncia: ASTM D 882)

O meétecdo mwmede a resisténecia & tracido e o
alongamento de diferentes materiais elasticos. A
resisténcia a tragcdo e o alongamento de uma peca bem
definida de teste s&0 testados por meio de um verificador

de tracao.
Instrumento: Instron 4301
e O verificador de tragdo conectado a um computador
e Velocidade do cabegote: 500mm/min

¢ Distincia da bragadeira: 50mm
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Preparagdo da amostra: As amostras de teste sdo
cortadas da largura inteira do material. A largura da
amostra é de 25,4mm e o comprimento € pelo mencos SOmm mais
longo do gue a distancia da bracadeira, se possivel. E de
importéncia que as bordas da amostra sejam uniformes e sem
entalhes de ruptura. As amostras sdoc condicionadas por pelo
menos 4h a uma Umidade Relativa de 50% + 5% e 23°C x 2°C

antes do teste.

Procedimento: © verificador de tracao ¢é calibrade
de accordce com as instrugdes do instrumento e aiustado em
zero, A amostra & montada e assegura-se de que ndo esteja
presa obligquamente ou desigualmente. C material & impedido
de deslizar usando as bracadeiras cobertas com uma fita de
tecido ou material similar. O wverificador de tracgdo é
iniciado, e parado apés o material ter se rompldo (se ndo
controlado autcmaticamente)}. As medidas gque resultam de
falhas prematuras {(isto &, a amostra rompe na bracgadeira,
ou & danificada durante a preparagdo) sdo 1gnoradas se

possivel.

Os segulintes resultados ==10) RXPressos pelo

equipamento de teste/computador de tracgdo:
— Forca maxima, N/25, 4mm
— Alongamento na forgca maxima, %
— Forca de ruptura, N/25,4mm
— Alongamento na forga de ruptura,

— Ponto de joelho, N/%
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Teste de elastlicidade

O método mede como um material eldstico @ se

comporta em ciclos repetidos de carga e descarga. A amostra

5 ¢é esticada até um alongamento predeterminado & & executado
um  movimento clclico entre 0 e o ditoc alongamento
predeterminado. As forgas desejadas de carga e descarga sa8o
gravadas. 0 alongamentc permanente, isto &, o alecngamento

remanescente, do material relaxado & medido.

10 E usado um aparelho de teste de tracdo, Lloyd LRX
capaz de executar movimentos ciclicos e equipade com uma
impressora/plotter ou apresentacdc de software. A amcstra é
preparada cortandc-a em uma largura de 25 mm e um
comprimento gue seja preferivelmente 20 mm mais longo do

15 gue a disténcia entre as bragadeiras no aparelho de teste

de tracgdo.

O aparelho de teste de fracido & calibrado de acordo
Com as instrugdes do instrumento. Os pardmetros
necessitados para o teste (forgas de carga e descarga) sao

20  ajustados a:

e Velocidade do cabecote: 500 mm/min
e [Distdncia da bragadeira: 50 mm

¢ Pré-carga: 0,05 N

25

A amostra €& colocada em bracadeiras de acordo com

as marcas e certifica-se de que z amostra esteja centrada e
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presa perpendicularvymente nas bragadeiras. O aparelho ds

Lonto e Lrazd & aclionado e sio executados Tréds ciclos

O

entre 0 e o alongamento predeterminado, igual a 1% carga
malis alta definida. Antes do ultimo cicle, a amestra é
relaxada por 1 minuto, o alongamento permanente é medido
entdo esticando a amostra até que seja detectada uma forga

de 0,1 N e o zleongamento seja lido.

O alongamento permanente apds o relaxamento deve
ser menor do que 10% e é medido peloc método acima. Assim
uma elasticidade de 30% é definida como aquela em gque ©
laminado deve ter um relaxamento permanente apds o
alongamento menor do que 10% apds ser subnetido a um
alongamentoc de 30% nc aparelho de teste de tragidc acima
definide. Um alongamento de 30% significa um alongamento
até um comprimento que seja 30% mais longo do que o

comprimento inicial da amocstra.

Testes de Kawabata

O teste de Kawabata KES-FB é um sistema japonés de
julgamento da qualidade para ser usado em materiais de
téxtil e é divulgado na publicacio "The Standardization and
Analysis of Hand Evaluation (2°® Edig&do), Sueo Kawabata,
Julhe 1980, The Hand Evaluation and Standardization
Committee, The Textile Machinery Socilety of Japan”. O teste
usado nesta invencdoc usa duas das maguinas de teste de
Kawabata, KES5-FBZ2 para medir a Rigidez de Dobra, B ({gf-
cm®/cm), e KES-FBl para medicdo de Rigidez de Corte, G

(gf/cm - grau) e a Deformacgdo de tracao, EMT (%).




20

23733

kigidez de dobra {By KES-FBZ

A inclinagdc fol medida entre 0,5 om

-1

-0,5% cm™t e -1,5 cm't.

As medidas foram executadas em ambos
(MD e CD) com os seguintes a‘justes:

Area total da amostra: 20 x 20 cm;

Curvatura maxima: Kmax = +2,5 cm };

Taxa de dobramento: 0,5 cm’/seg;

Cs

1,5

cmS

e

sentidos

Dimensdc eficaz da amostra: 20 cm de comprimento e

1 em de largura

A deformacao de dobra € aplicada no

largura.

Rigidez de corte (G) KES-FB1

A inclinacdo foi medida entre 0,5 cm™ e 2,5 cm

-0,5 cmt e -2,5 cmt.

sentido

1

da

e

As medidas foram executadas em ambos os sentidos

(MD e CD) com os seguintes ajustes:

Area total da amostra: 20 x 20 cm;

]

Tragidoc do espécime: W = W 10gf/cm;

It

Anguloc maximo de corte: ¢ = £8°.

Dimensdo eficaz da amostra: largura

comprimento de 5 cm;

de

20

cm




|

A deformagidc de corte & aplicada nc ssntide -

Deformacdo de tracdo (EMT)

As medidas foram executadas em ambos o©s sentidos

5 (MD e CD) com ©s seguintes ajustes:
Area total da amestra: 20 x 20 cm:
Carga maxima: Fm = 500 gf/cm;
Velocidade de tracido: 0,2 mm/seqg.

Dimensdc eficaz da amostra: largura de 20 cm e

10  comprimento de 2,5 cm;

A deformagac de tragao € aplicada no sentide do

comprimente.

Sens do alongamento 50 mmn/10V.

15 Maciez (8)

A maciez (8) de acorde com Kawabata & obtida pela

formulia:

s = V EMT/B

20 Formabilidade (F)

A Formabilidade (F} de acorde com Kawabata € obtida

pela formula:

F = B-EMT

25 Drapeabilidade (D)




O Drapsabilidade (D) de acordo com Kawabata ¢

2. - e
L Gemim LYY

it Gl .

D=116 + 25-log(B-G/W), onde W & o peso bkase da

amostra.

Exemplos
Opacidade

A opacidade de uma amostra laminada elastica foi
medida. A amostra era um laminado elasticoc de acordo com a
invencdo compreendendo uma pelicula elastica perfurada
interna de trés camadas de PE-SEBS-PE, peso base de 36 g/m’
e duas camadas externas de material de fiagdc continua, PP
{(polipropileno), cada uma tendo um peso base de 22 g/m*. ©
laminado & produzido por uma versdo modificada do método
divulgado em WO 03/04788 e que estd descrito acima, onde
uma camada de fiagdo continua é aplicada a pelicula em um
estado pegajoso e se ligaréd assim a camada de pelicula,
enquanto a outra camada de fiacdo continua €& laminada
adesivamente a camada de pelicula usande, por exemplc, um
adesivo de fusdo térmica sensivel a pressdo {(uma guantidade
de 3 g/m2 de cola). O laminado é esticado gradualmente, de
modo gue as camadas ndo-eladsticas de fiagdoc continua sejam
esticadas até um ponto abaixoe do alongamento na carga
méxima para reter alguma resisténcia nas camadas de fiacgdo
continua. A elasticidade do laminade apds ser esticado €

préoxima da elasticidade da camada elastica da pelicula.

Os pescs base acima mencionades das camadas se

referem ao laminado terminado apés esticamento. Antes do
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esticamento o©s pesos base das camadas Individuais eram:
Samada anterna Jde pelicula 40 g/m’ camadas externas de
fiacdo continua 25 g/m’° cada uma e camada de cola 3 g/m?
Desde que €& dificil medir os pesos base das camadas
individuais apds a laminacdo e esticamente foi feita uma
aproximagido dos pesos base das camadas antes da laminagdo e
esticamento O laminade antes do esticamento teve um peso
base total antes do esticamento de 93 g/m e apés
esticamentc teve um peso base de 85 g/m?, o que significa
uma deformacdc de aproximadamente 10%. Supde-se entido que a
deformagido das camadas fibrosas individuais e da camada de

pelicula é a mesma, isto é, aproximadamente 10%.

A camada interna de pelicula conteve 4,9%% em peso
de enchimento em forma de Ti0,. A area aberta da camada de

pelicula era 13%.
A opacidade do laminado era aproximadamente 6©68%.

Um valor da opacidade de pelo menos 40% & aceitavel
a fim de fornecer a aparéncia de téxtil desejada & fralda
calga divulgada acima, gque em areas considerdveis do chassi
contém o laminado elastico  como tnico componente.
Preferivelmente a opacidade deve ser de pelo menos b50%,

mails preferivelmente de pelo menos 60%.

Deseja-se ainda, por exemplo, por razées de custo,
ter um peso bkase baixo no laminado elastico. 0O pesc base
deve ser de 100 g/m° ou inferior. A relagido Peso
Base/Opacidade é conseqglientemente também um aspecto desta
invengdo. Preferivelmente esta relagdo deve ser pelo menos

0,4, mais preferivelmente pelo mencs 0,5 e mais
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Resisténcia a punctura

Foram medidas as resisiéncias a punctura de trés
amostras diferentes (A, B e C} de& acordo com a designacac

D3763-02 da ASTM e sac mostradas na Tabela 1.

Resisténcia a tracdo

As resisténcias a tragao de trés amostras
diferentes (A, B e C) foram medidas de acordo com o métode

acima e sdo mostradas na Tabela 1.

Elasticidade

As elasticidades de trés amostras diferentes (A, B
e C) foram medidas de acorde com ¢© método acima e s3o

mostradas na Tabela 1.

A amostra A & um laminade elastico de acordo com
WO03/047488 com ndo-tecido de fiagdo continua de 15g/m° de
PP em ambos os lados de uma pelicula eléstica de 40g/m°. O
nao-tecido de fiagdo continua usado tem um alongamento em
uma carga maxima de 60%, gue é menor do gue a elasticidade
do laminado. A baixa resisténcia a punctura deste material
significa dque este ndoc se encontra dentre do escopo da

presente invengdo.
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A amostra B & um laminado eldstico com nao-tectidn
Ae Faiii Loeeoinua de 25 a/smt de PP/PE em ambos os lados de
uma pelicula eldstica de 36 g/m’.

A amostra C & um laminado eldstico com uma camada

de 25g/m* de PP/PE ndo-tecido e uma camada de PP/PE néo-

tecido de ZOg/m2 em lados copestos de uma pelicula elastica

de 36g/m".
Tabela 1

Amostra A | AmostraB | Amostra C
Forg¢a de Punctura (N) 12,8 49,5 40,6
Peso Base (g/m*) 78,66 87,96 82,71

Resisténcia & Tracdo e Alongamento

MD (Direcao da Maquina)

Resisténcia & Tracdo sob Carga Extrema (MD), 8,29 253
N25mm

Alongamento sob Carga Extrema, % 269,82 311,94

Alongamento sob Carga Extrema/ Deformagé&o, % 136 111,44

CD (Diregéao transversal)

Resisténcia & Tragdo sob Carga Extrema (CD), 11,72 11,15

N/25mm

Alongamento sob Carga Extrema, % 792,87 768,19

Alongamento sob Carga Extrema/ Deformagdo, % 74,88 124,82
I

|

Determinagdo das forcas de carga e descarga
e alongamento permanente

Resisténcia & Tracdo sob 80% de alongamento (1° 2,78 7,11
ciclo)

Alongamento Permanente {3° ciclo) 7,86 7,62

3° Forgas de Retragéo

A 80%, N/25mm 1,14 1,44

A 60%, N/25mm 0,82 0,85

A 40%, N/25mm 0,54 0,53




Testes de Kawabata

Zuatro amcstras diferentes foram medidas em um

teste de Kawabata com respeito a Rigidez de Dobra (B}, a
Rigidez de Corte (G) & a Deformagdoc de Tracidoc (EMT). Destes

5 valores medidos foram calculadas Maciez (5}, Formabilidade

{F) e Drapeabilidade (D).

As guatroc amostras foram:

Laminadce da amostra (5L): um laminado elastomérico

10 de acordo com a invengdoc que compreende uma pelicula

‘ interna elastomérica perfurada de trés camadas de PE-SEBS-

| PE, peso base de 36 g/m2 e duas camadas externas de

3 material de fiacdo continua, PP (polipropileno), cada uma

i tendo um pesc base de 22 g/m’. O laminado é produzido por
|

3 15  uma versdoc modificada do método divulgado em WO 03/04788 e

‘ que é descrito acima, onde uma camada de fiacdo continua é

aplicada a pelicula em um estadc pegajoso & se ligara assim

i a camada da pelicula, enguanto a outra camada de fiacdo

continua é laminada adesivamente a camada de pelicula

20 usando, por exemplo, um adesivo de fusdo térmica sensivel a

pressdo (quantidade de cola 3 g/m’). O laminado é esticado

incrementalmente, de modo que as camadas ndo-elésticas de

fiagdo continua sdc esticadas até um ponto abaixo do

alongamento na carga maxima para reter alguma resisténcia

25 nas camadas de fiacdo continua. A elasticidade do laminado

apbs esticamento é perto da elasticidade da c¢amada de

pelicula elastomérica.
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Os ©pesos base acima menclonados das camadas =
veforon Ao AMIN2IC Lerminado apds esticamento. Antes do
esticamento os pesos base das camadas individuals eram:
camada de pelicula interna 40 g/m® camadas externas de
fiacdo continua 25 g/m: cada uma e camada de cola 3 g/m°.
Desde que ¢é dificil medir os pesos base das camadas
individuais apds a laminagido e esticamento fol feita uma
aproximacdo dos pesos base das camadas antes da laminacédo e
esticamento O laminado antes do esticamento teve um peso
base total antes do esticamento de 93 g/m° e apds
esticamento teve um peso base de 85 g/m°, o que significa
uma deformacdoc de aproximadamente 10%. Supde-se entdo gue a
deformacdo das camadas fibreosas individuais e da camada de

pelicula € a mesma, istoe &, aproximadamente 10%.

Referéncia 1: Material de malha algodiao, denominado

Jersey com linhas eléasticas.

Referéncia 2: Folha de cobertura externa da calcga
de incontinéncia Tena Discreet (controle de odor, tamanho
medio} preduzida por SCA Hygiene Products AB. A folha de
cobertura externa compreende duas camadas de ndo-tecido com
fios eléasticos paralelos entre elas, os quais enrugam o

material.

Referéncia 3: Material da folha de cobertura
externa da «calga de incontinéncia Polse normal super
produzida por Kimberly-Clark. A folha de cobertura externa
compreende duas camadas de ndo-tecido com fios eldsticos

paralelcs entre elas, ©s gquais enrugam o material.
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© condicionamento climatico dos mateviais o
ceeouT3dc a 2070 & em umidade relatlva de 65% por 48 horas.
Para os produtos de calca o nucleo absorvente foi removido
e a folha de c¢obertura externa foi esticada sobre um
dispositivo de medigdo de artigos tricotados por 24 horas e
a folha fol entdo deixada relaxar nas mesmas condigdes

climaticas durante 24 horas.
Os tamanhos das amostras eram 10 = 10 cm.

Todos os testes foram feiteos em trés amostras e em
dois sentidos dos materiais (sentido da maquina, MD, e

sentido transversal, CD).

Os seguintes resultados foram obtidos:

Tabela 2
Amosira | B, Rigidez de | G, Rigidez de Corte EMT, Deformacao de
Dobramento | (gficm.grau) tragdo
(gf.cm*/cm) (%)
MD cD Média | MD CcD Média | MD CD Média
SL 0,095 § 0,022 [ 0,069 146 | 1,38 | 1,42 2084 | 92,0 150,2

Ref. 1 0,03 {003 |003 0,58 |0,64 ;0,61 160,6 | 173,2 | 166,9

Ref, 2 1,08 10,09 0,57 0,87 L(.'1,68 0,77 23,9 211,7 | 117,8

Ref. 3 1,63 0,04 (0,78 1,74 (1,21 | 1,47 26,28 | 195,3 | 110,8

Destes resultados a Maciez (S), a Drapeabilildade
{iD} e a Formabilidade (F) de acordo com Kawabata £oram
calculados de acordo com as férmulas indicadas acima. Estes

resultados sao indicados na tabela 3 abaixo.
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Tabela 3

Amostra Maciez (S} Drapeabilidade (D) Formabilidade (F) Peso Base (W)

S=VEMT/B 116+25¢ log(BeGW) F=B-EMT a/cm’
SL 50 40 9 88
Ref. 1 75 13 5 231
Ref. 2 14 45 67 160
Ref. 3 12 51 87 133

Os resultados devem ser interpretados da seguinte

maneira:

Maciez (8): um valor mais elevado indica um

material mais macio.

Drapeabilidade (D): um valor mais elevado indica

um material mais rigide.

Formabilidade (F): um valor mais elevado indica

gque o material €& mencs conformavel.

¢ laminado do teste de acordo com a invengdo tem
uma maciez (8) e uma Formabilidade (F) de acordo com
Kawabata que sdo prdximas daguelas dos artigos de malha de
algoddo (Ref, 1). Também a Drapeabilidade (D) de acordo com
Kawabata é mais prdéxima de material de referéncia de malha
de algedac do que os outros dois materiais testados. Assim
o uso do laminado elastomérico fornece um artigo de calga
tendo uma sensacgado de téxtil prdéxima aquela de um material
de algoddo. A calga tera também um excelente conforto e
ajuste ao corpo do usudrio. Usando o laminado elastomérico
somente naguelas partes da calga em gque as propriedades do
material sao melhor utilizadas, é realizada uma utilizagao

muito econdmica do material.




Prefere~-se gue o© laminade tenha uma macier 8) de

AOoraC SO Kawabata de an menos 20, mals preferivelmente ao
menos 30 e ainda mais preferivelmente ao menes 40. Prefere-
sea também gue o© laminadc tenha uma Formabllidade (F) de
acordo com Kawabata de n&do mais do qgue 50, preferivelmente
nac mais do gue 30, mais preferivelmente ndo mais do gue 20
© o mais preferivelmente ndoc mails do que 10. Prefere-se

também que o laminado tenha uma Drapeabilidade (D) de

acordo com Kawabata de niac mais do gue 40.
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REIVINDICACOES

1. Artigo tipo calga de uso intimo (10), compreendendo
regides dianteira (12), traseira (14), de gancho (16) e de
cintura (18), dito artigo (10) tendo um sentido
longitudinal (y) e um sentido transversal (x), pelo menos
parte do artigo (10) compreendendo um laminado eldstico
(20) composto de primeira (22) e segunda (24) camadas de
material fibroso e de uma camada de pelicula eldstica (26)
localizada entre as ditas primeira e segunda camadas
fibrosas (22, 24), caracterizado pelo fato de que:
dito laminado elédstico (20) compreende primeira e segunda
camadas fibrosas (22, 24) de material de fiacdo continua,
cada uma tendo um peso base entre 10 e 35 g/m%
preferivelmente entre 12 e 30 g/m?, mais preferivelmente
entre 15 e 25 g/m2 e uma camada de pelicula elastica(26)
respirante tendo um peso Dbase entre 20 e 100 g/m?,
preferivelmente entre 20 e 60 g/m?, dito laminado eldstico
(20) tendo uma taxa de transmissdo de vapor de &gua de
acordo com o procedimento D de ASTM E96-00 de ao menos 1500
g/m* 24h, preferivelmente ao menos 3000 g/m® 24h, em que
dito laminado eldstico (20) tem uma resisténcia a punctura
de pelo menos 15 N como medido de acordo com a Designacgao
D3763-02 de ASTM, em que pelo menos uma das camadas de
material fibroso (22, 24) tem um alongamento na carga
maxima maior do que a elasticidade do laminado eldstico
(20) como medido pelo método de resisténcia a tracgdo e o

teste de elasticidade, em que o artigo tipo calga de uso
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intimo (10) ¢é 1lavavel e reutilizavel, em gue ao menos a
regiao dianteira (12) do artigo compreende o laminado
eldstico (20).

2. Artigo, de acordo com a reivindicacgao 1,
caracterizado pelo fato de que o laminado eldstico (20) tem
uma resisténcia a punctura de ao menos 20 N, mais
preferivelmente ao menos 30 N.

3. Artigo, de acordo com qualquer uma das
reivindicacgcdes precedentes, caracterizado pelo fato de que
as regides dianteira e traseira (12, 14) do artigo
compreendem o laminado eldstico (20).

4. Artigo, de acordo com qualguer uma das
reivindicacgcdes precedentes, caracterizado pelo fato de que
uma parte substancial da regiao de gancho (16) do artigo
estd livre de dito laminado eldstico (20).

5. Artigo, de acordo com qualguer uma das
reivindicacdes precedentes, caracterizado pelo fato de que
a regidao de cintura (18) do artigo ¢é isenta do dito
laminado elastico (20).

6. Artigo, de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 3, caracterizado pelo fato de que o
artigo inteiro (10) compreende o laminado eldstico (20).

7. Artigo, de acordo com qualguer uma das
reivindicagcdes precedentes, caracterizado pelo fato de que
a dita camada de pelicula eldastica (26) é respirante.

8. Artigo, de acordo com a reivindicacgao 7,
caracterizado pelo fato de que o dito laminado eldastico

(20) tem uma taxa de transmissdo de vapor de agua de acordo
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com o procedimento D de ASTM E96-00 de ao menos 1500 g/m?
24h, preferivelmente ao menos 3000 g/m? 24h.

9. Artigo, de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes precedentes, caracterizado pelo fato de que
ambas as camadas de material fibroso (22, 24) tém um
alongamento na carga maxima maior do que a elasticidade do
laminado elastico (20).

10. Artigo, de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes precedentes, caracterizado pelo fato de que
as camadas de material fibroso (22, 24) tém um alongamento
na carga maxima ao menos 10%, preferivelmente ao menos 20%

maior do que a elasticidade do laminado elédstico (20).
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